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2560-201102H SmartSpray 20H

Instrukcja oryginalna obstugi bezpowietrznego agregatu
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Pulverizator de vopsea fara aer — manual original
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Bezgaisa krasas smidzinatajs — originala rokasgramata

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu
Ohuvaba vérvipritsi originaalkasutusjuhend

Beoris dazy purkstuvas — originalus vadovas

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu
be3B0o3AyLUHbIV pacnblIUTeNb Kpackun

Rasprsivac farbe bez vazduha - originalni priru¢nik za upotrebu

6906006600060

Airless paint sprayer — original manual



Prosimy o przeczytanie oraz o zachowanie instrukcji obstugi. Przed montazem, instalacja, pierwszym
uzyciem oraz konserwacja, zapoznaj sie dokfadnie z instrukcja obstugi opisanego wyzej urzadzenia.
Przestrzegaj wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa w celu zachowania bezpieczenstwa swojego oraz
innych. Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata i / lub uszkodzenie mienia! Za-
chowaj instrukcje obstugi na przysztos¢.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

KAEM Sp. z o.0.
Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska
Niniejszym deklarujemy, ze produkty:
Opis maszyny: Agregaty malarskie i malarsko-szpachlarskie
Marka: Gréne
Numer modelu: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
produkowane seryjnie.
Sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
2006/42/WE - Dyrektywa Maszynowa (MD)
2014/35/UE - Dyrektywa Niskonapieciowa (LVD)
2014/30/UE - Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
2012/19/UE - Dyrektywa WEEE
i normami zharmonizowanymi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Osoba odpowiedzialna za przechowywanie dokumentacji technicznej: Pawet Wotoszczuk.

Deklaracja ta odnosi sie wyfacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie
obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez
niego pdézniejszych dziatan.

Signed by /
Podpisano przez:

@ Piotr Poptawski

- Date / Data:
2023-06-27
09:55



DEFINICJE UZYTYCH W INSTRUKCJI PIKTOGRAMOW:
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Koniecznie przeczytaj! Stosowac maski Uzywac srodkow
przeciwpytfowe ochorony oczu

S
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Stosuj rekawice ochronne UWAGA! Ostrzezenie przed porazeniem
Stosuj uziemienie pradem elektrycznym

>
>

Ostrzezenie zwigzane Ostrzezenie przed wtryskiem Ostrzezenie o zagrozeniu
z ruchomymi elementami podskdrnym wybuchem

>
|4

Nalezy przestrzegac Skfadowac oddzielnie
wskazdwek oznaczonych i utylizowac wg. wskazan
w tekscie tym symbolem! zgodnych z normami ochrony

Srodowiskal!



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA:

Ogoblne wskazéwki bezpieczenistwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowkii przepisy. Biedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Nalezy starannie przechowywac
wszystkie przepisy i wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania. Uzyte w ponizszym tek-
Scie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych energia elektryczna z sieci (z
przewodem zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajacego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a.

b.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza moga by¢ przyczyna wypadkow.

Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwo palne ciecze, gazy lub pyty. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarza-
ja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton.

Podczas uzytkowania urzadzenia zwrdci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znaj-
dowaly sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno zmieniac wtyczki w jakikol-
wiek sposob. Nie wolno uzywac wtykéw adapterowych w przypadku elektronarzedzi z uzie-
mieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Nalezy unikac¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i loddwki. Ry-
zyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektro-
narzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosic elektronarze-
dzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez
wyciggad wtyczki z gniazdka pociagajac za przewdd. Przewdd nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urza-
dzenia. Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

W przypadku pracy elektronarzedziem pod gotym niebem, nalezy uzywac przewodu przedtu-
Zajacego, dostosowanego réwniez do zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego przedtu-
zacza (dostosowanego do pracy na zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzyc
wyfgcznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytgcznika ochronnego rézni-
cowo-pragdowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo os6b

a.

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznos¢, kazdg czynnosc¢ wykonywad
uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedac
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarze-
dzia moze stac sie przyczyna powaznych urazéw ciata.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowy-
mi, kasku ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazd-
ka i/lub podfaczeniem do akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem
elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wylgczone. Trzymanie palca na



wyfaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu wigczonego na-
rzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usunad narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie
lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do obrazen
ciafa.

Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy pracy i za-
chowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w nie-
przewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubra-
nie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie
wtosy moga zostac wciggniete przez ruchome czesci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania urzadzen odsysajacych i wychwytujacych pyt, nalezy upewnic
sie, ze s one podtaczone i beda prawidtowo uzyte. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniej-
szy¢ zagrozenie pytami.

4. Prawidiowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

a.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sa do tego
przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie wy-
dajnosci lepiej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektrona-
rzedzie, ktérego nie mozna wigczyc lub wytaczyd jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Przed regulacja urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnad wtyczke z gniazda i/lub usunac akumulator. Ten srodek ostroznosci zapobiega nie-
zamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
nalezy udostepniac narzedzia osobom, ktére go nie znaja lub nie przeczytaty niniejszych prze-
piséw. Uzywane przez niedoswiadczone osoby elektronarzedzia sa niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowa¢, czy ruchome czesci
urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub uszkodzo-
ne w taki sposob, ktory miatby wptyw na prawidfowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowa-
nych jest przez niewtfasciwg konserwacje elektronarzedzi.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi zale-
ceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne z prze-
znaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis

a.

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzy-
ciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie
zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy dla agregatow bezpowietrznych

Ponizsze ostrzezenia dotycza ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i naprawy tego urzadze-
nia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepo-
wanie ryzyka zwigzanego z dang procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub
na etykietach, nalezy powrdéci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej
instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwiazane z okreslo-
nym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.



A ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM
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tatwopalne dymy i opary, takie jak rozpuszczalniki i farby, moga doprowadzi¢ do zaptonu

lub eksplozji w miejscu roboczym. Aby zapobiec sytuacjom pozaru lub eksplozji nalezy:

B Nie spryskiwac materiatami palnymi lub tatwopalnymi w poblizu otwartego ognia lub
zrodet zaptonu takich jak papierosy, silniki, badz sprzet elektryczny.

B Farba lub rozpuszczalnik przeptywajace przez sprzet moga wywotac elektrycznos¢ sta-
tyczna. Elektrycznosc statyczna moze spowodowac ryzyko pozaru lub eksplozji w obec-
nosci farby lub oparéw rozpuszczalnikdw.

Wszystkie czesci rozpylacza, tacznie z pompa, montazem weza, pistoletem natryskowym

oraz kazda wewnetrzna i zewnetrzna czes¢ obszardw natryskowych, powinny byc nalezycie

uziemione w celu zapobiegania przejsciowym przepieciom oraz iskrom elektrycznym.

Zalecane jest korzystanie z wezy przewodzacych oraz wysokocisnieniowych wezy uziemio-

nych marki GRONE do bezpowietrznych agregatéw.

Upewnij sie, ze wszystkie pojemniki oraz systemy zbierajace sa uziemione, aby zapobiec rozfa-
dowaniu elektrycznemu.

Podtacz urzadzenie do uziemionego gniazdka i uzywaj uziemionych przedtuzaczy elektrycz-
nych. Nie uzywaj rozgateznika 3 x 2.

Nie uzywaj farby oraz rozpuszczalnika zawierajacych weglowodory zawierajace zwiazki
halogenoorganiczne.

Zachowaj dobra wentylacje w miejscu natrysku. Zapewnij dobry doptyw swiezego powietrza
przeptywajacego przez dany obszar. Przechowuj pompe rozpylacza w dobrze wentylowanym
miejscu. Nie spryskuj montazu pompy.

Nie nalezy pali¢ w miejscu natrysku.

Nie nalezy operowac wytacznikami swiatta, silnikami, badz podobnymi przedmiotami wytwa-
rzajacymi iskry elektryczne, w miejscu natrysku.

Utrzymuj obszar w czystosci oraz wolny od pojemnikéw z farba lub rozpuszczalnikami, szma-
cianych materiatéw, badz innych, tatwopalnych materiatéw.

Zapoznaj sie z zawartoscia natryskiwanych farb i rozpuszczalnikow. Przeczytaj wszystkie Karty
Charakterystyki Substancji (MSDS) oraz etykiety pojemnikéw dostarczonych wraz z farbami i
rozpuszczalnikami. Postepuj zgodnie ze wskazdwkami i instrukcjami bezpieczenstwa produ-
centa farb oraz rozpuszczalnikdw.

Zawsze posiadaj dziatajaca gasnice w obszarze pracy, w miejscach gdzie rozpylacz moze wy-
twarzac iskry elektryczne, w miejscach gdzie uzywana jest tatwopalna ciecz, lub gdy substancja
uzywana jest do przemywania rozpylacza.

Trzymaj rozpylacz w odlegtosci 6 metréow od opardéw wybuchowych.

& ZAGROZENIE WSTRZASEM ELEKTRYCZNYM

£\

Niniejsze urzadzenie musi by¢ uziemione. Niepoprawne uziemienie, montaz badz uzycie
moze spowodowac porazenie pradem.

Wytacz urzadzenie i odfacz przewdd zasialania przed przegladem technicznym sprzetu.
Podtaczaj urzadzenie tylko do uziemionych gniazdek elektrycznych.

Uzywaj tylko 3-przewodowych przediuzaczy.

Upewnijsie, ze bolce uziemiajace na przewodach zasilajacych i przedtuzaczach sg nienaruszone.
Nie wystawiac na deszcz. Przechowywad w pomieszczeniu.



RYZYKO WSTRZYKNIECIA W SKORE

Rozpylacz pod wysokim cisnieniem jest w stanie wstrzyknac toksyny do organizmu i spowo-
dowac powazne obrazenia ciata. W przypadku wstrzykniecia w skdre, natychmiast zasiegnij
porady lekarza chirurga.
Nie kieruj pistoletu w strone ani nie spryskuj oséb ani zwierzat.
Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od natrysku. Na przyktad, nie probuj zatamowac przecie-
kéw zadna czescig ciata.
Zawsze uzywaj ostony koncowki dyszy. Nie rozpyla¢ bez zatozonej ostony koncowki dyszy.
Uzywaj koncédwek dyszy DP.
Zachowaj ostroznos¢ podczas czyszczenia i wymieniania koncdwek dysz. W przypadku zatka-
nia koncowki dyszy podczas natryskiwania, przed zdjeciem koncéwki dyszy w celu jej oczysz-
czenia, nalezy postepowac zgodnie z procedurg redukcji nadmiaru cisnienia, aby wytaczyc
urzadzenie oraz uwolnic cisnienie.
Nie pozostawiaj urzadzenia pod napieciem lub pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy urzadzenie
nie jest uzywane, wytacz je i postepuj zgodnie z Procedura redukcji nadmiaru cisnienia w celu
wyfaczenia urzadzenia
Sprawdz weze i czesci pod katem uszkodzen. Wymien wszystkie uszkodzone weze lub czesci.
Ten system jest w stanie wytworzyc 3630 psi. Uzywaj czesci zamiennych lub akcesoriow DP o
wartosci znamionowej co najmniej 3000 psi.

A ZAGROZENIE CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

VAN

Stosowanie ptyndéw niekompatybilnych z aluminium korzystajac ze sprzetu pod napieciem
moze spowodowac powazna reakcje chemiczng i pekniecie sprzetu. Nieprzestrzeganie po-
Wyzszego ostrzezenia moze spowodowac smierc, powazne obrazenia lub uszkodzenie mienia.
Nie stosuj 1,1,1 — trichloroetanu, chlorkéw metylenu, badz innych weglowodorowych roz-
puszczalnikéw zawierajacych zwiazki halogenoorganiczne ani ptynéw zawierajacych takie
rozpuszczalniki.
Wiele innych ptynéw moze zawierad substancje chemiczne, ktére moga reagowacd z alumi-
nium. Skontaktuj sie z dostawca materiatéw w celu uzyskania kompatybilnosci.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z NIEWLASCIWYM UZYCIEM SPRZETU

Niewtfasciwe uzycie moze spowodowac $smierc lub powazne obrazenia.

B Podczas malowania zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice, zabezpieczenie oczu
oraz respirator lub maske.

Nie uzywaj urzadzenia ani nie rozpylaj w poblizu dzieci. Nalezy zawsze przechowywac sprzet
z dala od dzieci.

Nie wychylaj sie za daleko oraz nie stawaj na niestabilnej podporze. Zawsze utrzymuj stabilng
podstawe i rbwnowage.

B Zachowaj czujnosc i uwage w trakcie uzytkowania sprzetu.

B Nie zostawiaj urzadzenia pod napieciem lub pod cisnieniem bez nadzoru. Gdy urzadze-
nie nie jest uzywane, wyfacz je i postepuj zgodnie z Procedura redukcji nadmiaru cisnie-
nia w celu wyfaczenia urzadzenia.

Nie uzywaj sprzetu w momencie zmeczenia badz pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Nie wykrecaj oraz nie zaginaj nadmiernie weza.

Nie wystawiaj weza na dziatanie temperatur lub cisnien przekraczajacych zalecane wartosci.
Nie uzywaj weza jako czesci sprzetu przeznaczonej do jego ciggniecia lub podnoszenia.



NIEBEZPIECZENSTWO RUCHOMYCH CZESCI

Ruchome czesci moga uciskac, pociad lub odcigé palce i inne czesci ciata.

B Nalezy trzymac sie z daleka od ruchomych czesci.

B Nie nalezy pracowac ze sprzetem ze zdjetymi ostonami lub pokrywami ochronnymi.

B Sprzet cisnieniowy moze sie uruchomic bez ostrzezenia. Przed sprawdzaniem, przeno-
szeniem lub serwisowaniem sprzetu, nalezy postepowac zgodnie z procedura redukgji
nadmiaru cisnienia oraz nalezy odtaczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA

Aby zapobiec powaznym poparzeniom:
®m  Nie dotykaj goracego sprzetu
B Odczekaj az sprzet catkowicie wystygnie.

E Wszelkie powierzchnie sprzetu moga bardzo sie nagrzac podczas pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO
DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ptyny lub opary w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory,
inhalacji lub potkniecia, moga spowodowac powazne obrazenia lub zgon.
B Nalezy zwrdci¢ uwage na szczegotfowe zagrozenia ptynéw przed natryskiwaniem.

B Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywad w odpowiednich pojemnikach, a ich utyli-
zacja musi by¢ zgodna z obowiagzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWINDUALNEJ

Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny podczas uzytkowania, przegladu technicznego
= sprzetu oraz podczas przebywania w obszarze dziatania urzadzenia, aby zapobiec powaz-
Q‘ nym obrazeniom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, zatruciu toksycznymi oparami oraz

poparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja, ale nie ograniczaja sie do:

m  QOkulary ochronne oraz srodki ochrony stuchu.
B Maski przeciwgazowe, odziez ochronna oraz rekawice, zgodnie z zaleceniami producenta pty-
nu i rozpuszczalnika.

A WSKAZOWKI DOTYCZACE KONSERWACIJI:

1. Zawory z gniazdem kulowym nachylonym znajduja sie po dwadch stronach, jesli jedna strona
jest zuzyta, zmien na druga.

2. Podczas wymiany uszczelnien typu V (zaréwno gornych jak i dolnych) na tfoczysku, nalezy
zwroci¢ uwage, aby wypukta strona byta skierowana w strone ttoczyska, nastepnie przy uzyciu
gumowego miotka uderzaj w ptaska strone uszczelnien typu V tak, aby dopasowac fozysko.

3. Podczas dokrecania srub blokady pompy, nie nalezy dokrecac jednej sruby maksymalnie, a
nastepnie kolejnej; prawidtowo nalezy najpierw dokrecic jedng srube na gtebokos¢ 90%, a
nastepnie dokrecic¢ druga srube maksymalnie i wtedy dokreci¢ pierwsza Srube do maksimum.

4. Wewnatrz czujnika ¢isnienia znajduje sie jeden element myjacy; zazwyczaj myjka nie psuje sie,
jednak nie mozna jej lekcewazyc¢.

5. Po wymianie gérnych uszczelnien typu V, nalezy catkowicie dokreci¢ nakretke za pomoca za-
cisku stofowego.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

Przed uruchomieniem nowej bezpowietrznej pompy ttokowej, nalezy upewnic sie, ze obie
sruby blokady pompy sa catkowicie dokrecone. Nalezy wykonac te sama czynnos¢ po wymia-
nie na nowe uszczelnienia typu V. Jako ze uszczelnienia typu V sa wykonane z materiatu wy-
sokopolimerowego, moga one ulec rozszerzeniu ze wzgledu na dtugie przechowywanie lub
uzytkowanie.

Niezwykle wazne jest aby wigczy¢ ZAWOR WYPEENIANIA przed rozpoczeciem natrysku lub
po wymianie wiadra z farbg; jesli powietrze dostanie sie do systemu pompy ttokowej i zapo-
mnisz o wiaczeniu ZAWORU WYPELNIANIA przez rozpoczeciem natrysku, spowoduje to duze
uszkodzenie systemu maszyny, jako ze stopien kompresji rézni sie dla powfok malarskich i dla
powietrza.

Biegun dodatni i ujemny silnika nie moga by¢ potaczone odwrotnie za pomoca szczotki weglo-
wej; jesli beda one podtaczone odwrotnie, silnik bedzie obracat sie w odwrotnym kierunku i je-
$li maszyna bedzie pracowac w ten sposob przez jakis czas, silnik zostanie rozmagnezowany.
Jesli uszczelnienia typu V ulegna zerwaniu, nastapi wyciek powtoki lakierniczej (farby); w tym
wypadku nalezy natychmiast wymieni¢ uszczelnienia typu V, w przeciwnym razie powtoki la-
kiernicze moga dostac sie do skrzyni biegdw i uszkodzi¢ cata skrzynie biegow.

Podczas obracania pokrettem cisnieniowym w celu dostosowania cisnienia, nie nalezy obra-
cac pokrettem zbyt mocno, gdyz czesci elektryczne wewnatrz pokretta moga ulec uszkodzeniu
z powodu zbyt mocnego obracania.

W kazdej pompie hydrodynamicznej z mechanicznym systemem kontroli cisnienia znajduje sie
mikroprzetacznik; sruba mocujgca mikroprzetacznik jest prawidtowo umocowana przed wysyt-
ka, nie nalezy wiec zmieniac pozycji umocowania sruby, w przeciwnym wypadku mikroprze-
tacznik moze nie dziatac prawidfowo.

Aby spradzi¢ czy gniazdo kulowe znajduje sie w dobrej pozycji, po obréceniu ZAWORU WY-
PELNIANIA z powrotem do pozycji natryskiwania, nalezy otworzy¢ przednia pokrywe i spraw-
dzi¢ czy korbowdd pozostaje w gornej pozycji, w takim przypadku kula wewnatrz ttoczyska
zostata w jakis sposéb uszkodzona; jesli korbowdd pozostaje w dolnej pozycji, wtedy gniazdo
kulowe zostato w jakis sposob uszkodzone.

Jesli bezpowietrzna pompa tfokowa nie zostata w petni wyczyszczona po natrysku, powfoki
tynkarskie moga uniemozliwi¢ prawidtowe dziafanie czujnika kontroli cisnienia, dlatego tez
nalezy catkowiecie wyczyscic bezpowietrzna pompe tlokowa po natrysku.

Jesli bezpiecznik jest spalony z powodu przepiecia, nalezy spradzi¢ czy kondensator jest w
dobrym stanie; jesli tak, nalezy sprawdzi¢ prostownik mostkowy przy uzyciu uniwersalnego
miernika.

Aby sprawdzi¢ ptyte kontroli cisnienia dla bezpowietrznych pomp tfokowych z mechanicznym
systemem kontroli ci$nienia, najpierw nalezy wigczy¢ ZAWOR WYPEENIANIA, nastepnie wci-
snac mikroprzetacznik za pomoca srubokretu — jesli maszyna sie zatrzyma, oznacza to, ze nie
ma problemu z ptyta kontroli cisnienia.

Jesli bezpowietrzna pompa jest wyposazona w filtr kolektora, filtr ten nalezy czesto czyscic,
zaklejony powtokami tynkarskimi, wéwczas ptyta elektryczna oraz czunik cisnienia moga ulec
spaleniu, w takiej sytuacji bezpiecznik nie bedzie w stanie zabezpieczy¢ ptyty elektrycznej ani
czujnika cisnienia.

Jako przypomnienie, w przypadku duzych pomp nattfokowych o duzym natezeniu przeptywu
(odnosi sie to gtdéwnie do modeli PowerSpray51/81), nie nalezy uzywac krétkich wezy wysoko-
cisnieniowych, poniewaz moze to spowodowad powazne uszkodzenia silnika. Nalezy czyscic
maszyne oraz jej czesci za kazdym razem po zakonczeniu pracy natryskowej.

Koncéwki nalezy wymieni¢ po 4000 — 5000 m?w zaleznosci od szorstkosci farby.

Pret tloczyska i uszczelnienie typu V oraz kulke weglika spiekanego nalezy wymieni¢ po 200
godzinach natrysku, w szczegdlnosci kiedy cisnienie spada lub kiedy trudno jest zasysa¢ farbe.
W przypadku statego magnetycznego silnika pradu statego, nalezy wymienic szczotke weglo-
wa po 1500 godzinach pracy, w przeciwnym razie silnik ulegnie uszkodzeniu.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie czesci maszyny sa bardzo mocno dokrecone przed uzyciem
maszyny.



22. Jeslimaszyna musi by¢ przechowywana przez 10 dni, nie uruchamiaj maszyny bez doktadnego
uzycia oleju smarujacego, aby zabezpieczy¢ ja przed korozja lub zatkaniem wewnatrz pompy
(sprawdz szczegdty w czesci CZYSZCZENIE).

23. W celu konserwacji pompy ptynu, nalezy postepowac scisle wedtug instrukcji oraz mocno ja
dokrecic (sprawdz szczegotu w czesci SERWIS).

24. Nalezy przeczytac instrukcje obstugi lub skontaktowac sie z dystrybutorem w razie jakichkol-
wiek problemdéw z maszyna, NIE NALEZY rozbiera¢ maszyny na czeéci bez fachowca.



IDENTYFIKACJA CZESCI




1. Wozek(qu ze stojakiem do Przenoszenie maszyny/sktadanie weza do malowania.
owijania
2. Obudowa filtra Filtr g’fo’\{vny kol_ektora zmniejszy z,atyka.nie sie koncowki i
zapewni fadne i precyzyjne wykonczenie.
3 Cyfrowy wyswietlacz cisnienia (Pod ES20 tylko z miernikiem cisnienia 20L/H, 24H, 28H,
: przykrywka) PS51,PS81 z cyfrowym wyswietlaczem cisnienia.
4. Regulator ci$nienia Dostosowuje cisnienie do réznych zastosowan.
B Pozycja WYPELNIANIA (skierowana w dot) kieruje
ptyn do gtéwnej rury natryskujacej.
. o ) . B Pozycja NATRYSKIWANIA (skierowana réwnolegle)
5. Zawor wypetniania/natryskiwania o R .
kieruje ptyn pod cisnieniem do weza z farba.
B Automatycznie odcigza system cisnieniowy w sytu-
acjach nadcisnienia
6 Pompa ptynu (tfoczysko i Odprowadza ptyn z systemu podczas wypetniania i
: uszczelnienie typu V** wewnatrz) uwalnia-nia cisnienie.
Zacigga ptyn z wiadra z farbg do pompy. (Rura musi
7. Rura zasysajaca by¢ mo.cno_ dokr[econa, vv_przecivx_/nym razi_e, powietr;e
dostanie sie do srodka, wiec zamierzone cisnienie nie
moze zostac osiagniete.)
Na zdjeciu widoczny jest PS51, czyli nizszy typ ssania. Dla
8. Waz zasysajacy™ 20H, 24H, 28H, PS51, PS81, jest to tuba zasysajaca, a dla
ES20, s3 to weze zasysajace.
o, Filtr zasysajacy F|Itr zasys_ajacy zmn|erlzy za‘.cykame sie koncowki
i zapewni fadne wykonczenie.
10. Waz przelewowy
11. Przewdd zasilajacy Odpowiednie dla danego panstwa.
12. Koto Utatwia ustawianie/przesuwanie maszyny na ziemi.
13. Bezpowietrzny pistolet natryskowy Dozuje ptyn.
. A Przemieszcza ptyn pod wysokim cisnieniem z pompy do
14. Waz wysokocisnieniowy .
pistole-tu natryskowego.

(Czesci oznaczone ** sg czesciami tatwo zuzywajacymi sie.)




DANE TECHNICZNE

Nr artykutu S$S20 S$S24 528 PS51 PS81
K,‘?”Fro!a Mechaniczna Elektryczna
cisnienia
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Moc silnika PMDC Silnik Silnik Silnik Silnik
bezszczotkowy | bezszczotkowy | bezszczotkowy | bezszczotkowy

Przeptyw 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Maks. rozmiar . " m " 6

PO 0.021 0.023 0.025 0.037 0.045
koncowki
Maks. ciénienie 200bar/2900psi
robocze
e 14.9/20.1kg | 15.1/203kg | 16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg | 55.5/70.5kg
Netto/Brutto ' ’ ' ' ' ' ’ ' ’ ’

Opakowanie

Kartonowe pudfo (49*42*53)

Drewniane pudto (61*65*87)

Hatas* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Cisnienie 90 dBa
akustyczne

Moc akustyczna 100 dBa
Materiaty konstrukcyjne

Czesci pracujace
na mokro
wszystkich modeli

stal weglowa cynkowana i niklowana, nylon, stal nierdzewna, PTFE, acetal, skéra,
UHMWPE, aluminium, weglik wolframu, polietylen, fluoroelastomer, uretan

* Natezenie dzwieku mierzone z odlegfosci 1 metra od sprzetu. Moc akustyczna mierzona wedtug nor-

my 1SO-3744.




DZIALANIE

Blokada spustu

Zawsze wiaczaj blokade spustu po zakonczeniu natryskiwania, aby zapobiec przypadkowemu urucho-
mieniu pistoletu reka lub w przypadku upuszczenia lub uderzenia.

Procedura Redukcji Nadmiaru Cisnienia

Podazaj zgodnie z ponizszg Procedurg Redukgcji Cisnienia kazdorazowo po zakoriczeniu natryskiwa-
nia oraz przed czyszczeniem, kontrolg, serwisowaniem oraz przewozeniem sprzetu.

1. Wylacz urzadzenie i odigcz kabel zasilajacy od pradu.

2. Przefgcz zawor wypetniania/natryskiwania na WYPEENIANIE (PRIME) w celu redukgji cisnienia.




3. Trzymaj pistolet stabilnie, skierowany w strone kubta. Uruchom pistolet aby zredukowac cisnienie.

4. Wiacz blokade spustu.

UWAGA: Pozostaw zawdr Wypetniania/Natryskiwania w pozycji NATRYSKIWANIA (PRIME), az be-
dziesz gotowy do ponownego natryskiwania.

Jesli podejrzewasz, ze jakakolwiek koncéwka natryskowa lub waz sg zatkane, badz Ze cisnienie nie
zostato catkowicie uwolnione po wykonaniu powyzszych krokéw, nalezy BARDZO POWOLI poluzowac
ostone koricowki lub ztaczke koncdwki weza, aby stopniowo uwalniac cisnienie, a nastepnie catkowicie
poluzowac.



KONFIGURACJA

1. Przygotuj farbe zgodnie z zaleceniami producenta.

Jest to jeden z najwazniejszych krokéw w celu wykonania bezproblemowego natrysku!

Pozbadz sie wszelkiego kozuchu, ktéry mogtby sie utworzy¢ na wierzchu powierzchni farby. Na koniec,
nalezy przecedzic¢ farbe przez cienki nylonowy worek filtracyjny (dostepny u wiekszosci sprzedawcéw
farb) w celu pozbycia sie czateczek, ktére moglyby zatkac koncdwke natryskowa.

2. Odkreci¢ koncéwke lub montaz dyszy natryskowej od pistoletu.

3. Rozwin waz i podiacz jeden koniec do pistoletu. Wykonaj czynno$¢ przy pomocy dwadch kluczy
w celu bezpiecznego i mocnego dokrecenia.

4. Podtacz drugi koniec weza spryskiwacza.




5. Naoliwienie. Napetnij nakretke uszczelnienia gardzieli olejem (3~5 kropli), aby zapobiec przed-
wczesnemu zuzyciu uszczelnienia, wykonaj czynnosc zawsze podczas natryskiwania.

6. Sprawdz siec elektryczng. Upewnij sie, ze gniazdko elektryczne jest prawidiowo uziemione.
Dtuzsze przedtuzacze moga mie¢ wptyw na wydajnosc nartyskiwarki. Uzyj wiecej weza natrysko-
wego, a nie przedtuzaczy.

7. Podtacz agregat do pradu. Najpierw upewnij sie, ze przetacznik ON/OFF jest w pozycji OFF,
a pokretto regulagji cisnienia jest obrécone do konca w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Podtacz agregat do uziemionego gniazdka, ktére znajduje sie w odlegfosci co najmniej
3 metrow od rozpylacza, aby zmniejszy¢ ryzyko zaptonu iskry, oparéw rozpylonej cieczy lub czastek
kurzu.

Pokretto regulacji cisnienia

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: mocniejsze / Wyzsze cisnienie

>

Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara: stabsze / nizsze cisnienie

@



URUCHOMIENIE

1. Najpierw upewnij sie, ze przetacznik ON/OFF jest w pozycji OFF.

2. Ustaw pokretto regulagji cisnienia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, na najniz-
sze cisnienie.

3. Umies¢waz ssacy w kuble z farba.

4. Zawor wypetniania/natryskiwania ustaw w pozycji WYPELNIANIA (PRIME).

5. Podfacz agregat do uziemionego gniazdka z pradem.

6. Uruchom maszyne.

7. Przekrec pokretfo kontroli cisnienia zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, az ptyn zacznie krazy¢
w gtownej rurze.




8. Ustaw przefgcznik ON/OFF w pozycji OFF.

9. Przeniesc rure ssacg do wiadra z farbg i zanurz ja w farbie.

10. Ustaw przetacznik ON/OFF w pozycji ON.

11. W momencie kiedy farba zacznie wychodzic z gtéwnej rury:

Skieruj pisotlet do wiadra na odpady.

Odblokuj blokade spustu pistoletu.

Pociagnij i przytrzymaj spust pistoletu.

Przekrec zawor wypetniania/natryskiwania do pozycji NATRYSKIWANIA.

anpoo

12. Kontynuuj wciskanie pistoletu do wiadra na odpady, do momentu, az z pistoletu wydostaje sie
tylko farba.

13. Uwolnij spust. Wtacz blokade spustu.

14. Przenie$ gtéwna rure do wiadra z farba i przypnij ja do rury ssacej.



NATRYSK - TECHNIKA NATRYSKIWANIA

1. Kluczem do dobrego malowania jest rownomierna powfoka na catej powierzchni. W przypadku
malowania natryskowego wykonuje sie to za pomoca réwnomiernych pociagniec, z ramieniem
poruszajacym sie ze statg predkoscia i utrzymywaniem pistoletu natryskowego w statej odlegtosci
od powierzchni.

2. W miare mozliwosci trzymaj pistolet natryskowy pod katem prostym do powierzchni. Oznacza to
poruszanie ramieniem w przdd i w tyt, zamiast zginania tylko nadgarstkiem.

CIENKA POWLOKA GRUBA POWLOKA CIENKA POWLOKA I ROWNA POWLOKA NA CALEJ POWIERZCHNI |
q T
30cm
Work

NIEPRAWIDLOWO

3. Trzymaj pistolet prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jeden koniec wzoru/szlaku be-
dzie grubszy niz drugi.

PRAWIDLOWE NATRYSKIWANIE OKOtOo >
10 DO 12 CALI

¥ PRAWIDLOWY
SPOSOB

"7y SPOSOB Na

4. W wiekszosci przypadkow najlepsza odlegtos¢ natryskiwania wynosi 25 do 30 cm miedzy koncow-
ka natrysku a powierzchnia.

5. Pistolet natryskowy powinien by¢ wyzwolony na koncu kazdego ruchu i ponownie wiaczony na
poczatku kolejnego. Pozwala to uniknaé gromadzenia sie farby pod koniec pociggniecia, co moze
powodowac zacieki. Wyzwalanie pistoletu na koncu pociagniecia rowniez oszczedza farbe i skut-
kuje lepszym wygladem pracy. (Patrz zdjecie ponizej)

#

0KOLO Work
10 DO 12 CALI

KONCOWE
POCIAGNIECIE

POCZATKOWE
POCIAGNIECIE /



6. Wiasciwa predkos¢ poruszania pistoletem pozwoli na nafozenie petnej, mokrej powfoki bez
zaciekow. Nakfadanie na siebie kazdego pociggniecia okoto 40% na poprzednie, zapwenia
rownomierng grubosc farby. Natryskiwanie jednolitym sposobem na przemian od prawej do le-
wej, a nastepnie od lewej do prawej, zapewnia profesjonalne wykonczenie. (Patrz zdjecie ponizej)

Jednym ze sposobdw, aby to zrobi¢, jest skierowanie koncdwki natryskowej na krawedz ostatniego
pociagniecia przed uruchomieniem pistoletu.

7. W przypadku krétkiej przerwy w malowaniu (do 1 godz.) wytacz spust pistoletu natryskowego,
zmniejsz cisnienie do wartosci minimalnej (zero) i ustaw urzadzenie w pozycji wypetniania (PRIME).
Wytacz i odtacz rozpylacz. Zobacz Procedura Redukcji Nadmiaru Cisnienia.

8. W przypadku naroznikéw wewnetrznych, takich jak regat na ksigzki lub wnetrze szafki, skieruj pi-
stolet w strone Srodka naroznika aby natryskiwac. Tak, dzielac sposéb natrysku, krawedzie po obu
stronach beda réwnomiernie opryskane.




INSTALACJA DYSZY | OSLONY PISTOLETU NATRYSKOWEGO.

1. Wiacz blokade spustu.

2. Sprawdz, czy czesci dyszy i ostony sa zmontowane w kolejnosci pokazanej ponizej.

USZCZELKA

%

& |

OSLONA

DYSZA / '/

3. Uzyj dyszy aby wyréwnac siedzisko. Dysza musi by¢ catkowicie wepchnieta w ostone.




4. Dokrec ostone dyszy na pistolecie. Dokrec¢ nakretke zabezpieczajaca.

DOBOR DYSZ

Wyboér rozmiaru otworu dyszy

Dysze dostepne sg w réznych rozmiarach otworéw do natryskiwania réznych ptynéw. Urzadzenie na-
tryskowe zawiera koncéwke 0,43 mm (0,017 cala) lub 0,48 mm (0,019 cala) do uzytku w wiekszosci
zastosowan natryskowych. W przypadku wezszych lub mniejszych powierzchni (szafka, ogrodzenie,
balustrady) najlepszym wyborem jest dysza o $rednicy 6 cali, ktéra zapewni wyrazniejsza definicje
i wieksza kontrole; w przypadku duzych powierzchni (sufity/sciany) szersza dysza o szerokosci od 10 do
12 cali to najlepszy wybdr, aby szybciej pokry¢ wieksze powierzchnie.

Korzystanie z dobrej jakosci dyszy natryskowej o rozmiarze odpowiednim do projektu malarskiego ma
kluczowe znaczenie dla osiagniecia dobrego efektu natryskiwania, dysza natrysku kontroluje ilos$¢ na-
ktadanej farby oraz natryskiwany obszar, ktéry bedzie pokryty. Mozna zastosowac szereg rozmiaréw
dysz, klasyfikowanych zaréwno wedtug rozmiaru srednicy dyszy jak i szerokosci wzoru natryskiwania,
W oparciu o trzy czynniki:

1; Powloka/malowanie 2; Natryskiwana powierzchnia 3; Zdolnos¢ urzadzenia do obstugiwania
rozmiaru otworu.

Zasadnicza réznicg pomiedzy agregatami jest maksymalny rozmiar $rednicy dyszy, ktéry moga obstu-
giwac. Wybierz swoj agregat w oparciu o typy powtok, ktére bedziesz pokrywad, i i upewnij sie, ze naj-
wieksza dysza (rozmiar otworu), ktérej zamierzasz uzy¢, miesci sie w maksymalnym zakresie rozmiaru
dyszy, jaki moze obstugiwac urzadzenie.

Zawsze lepiej jest mie¢ maszyne o wiekszej wydajnosci, na przyktad, jesli planujesz czesto uzywad
dyszy .017, wydajnos¢ twojego agregatu powinna by¢ wieksza o jeden rozmiar otworu dyszy (kon-
cOwka .019).




DOBOR ODPOWIEDNIEJ DYSZY

Rozwaz powloke i powierzchnie, ktére beda natryskiwane. Upewnij sie, ze uzywasz najbardziej odpo-
wiedniego rozmiaru otworu dyszy dla tej powtoki i najlepszej szerokosci strumienia dla tej powierzchni.

Srednica otworu dyszy

Rozmiar otworu dyszy reguluje szybkos¢ przeptywu — poprzez ilos¢ farby, ktéra wydostaje sie z pistoletu.
WSKAZOWKI:

B Uzywaj wiekszych otwordw dysz przy grubszych powtokach i mniejszych otwordw dysz przy
cienszych powtokach.

Szerokos¢ strumienia

Szerokosc strumienia to rozmiar wzoru natrysku, ktory okresla obszar pokryty przy kazdym pociagnie-
ciu. Wezsze strumienie zapewniaja grubsza warstwe, a szersze strumienie zapewniaja ciefnszg warstwe.

Warstwy
Ot;f:‘né;aszy Barwniki Emalie Primery doF\?vr:gtrz w;an::I):)c\:\?aﬁh
zewnetrznyc
(0%2181 ealn) v
<0963133Tar? 2) v v v Y
(0%31852? a) v v Y Y
<o%4137rcn;?a) v Y Y




OBJASNIENIE NUMERACJI DYSZ

Trzy ostatnie cyfry numeru dyszy zawieraja informacje o srednicy otworu i szerokosci natryskiwanej
warstwy na powierzchni, w przypadku utrzymywania pistoletu natryskowego w odlegtosci 30,5 cm
(12 cali) od powierzchni.

Dwukrotnos¢ pierwszej cyfry = przybliozona szerokos¢ natryskiwanej warstwy

o
Dysza 413
zapewnia
natrysk 8-10 cali

Dysza 413
ma otwor o $rednicy
0.013 cala

Ostatnie dwie cyfry = rozmiar otworu dyszy w tysiecznych cala

NF. credi Szerokosc strumienia
- CZ& 305 mm (12 cali) Rozmiar otworu
dyszy ) .
od powierzchni

311 152-203 mm 0.28 mm
(6-8 cali) (0.011 cali)

2411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 cali) (0.011 cali)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 cali) (0.013 cali)

213 203-254 mm 0.33mm
(8-10 cali) (0.013 cali)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 cali) (0.015 cali)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 cali) (0.015 cali)

17 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 cali) (0.017 cali)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 cali) (0.017 cali)




TABELA WYBORU DYSZY ODWRACALNEJ

Rozmiar Natezenie

Szerokos¢ strumienia - cale Zastosowanie Filtr
otworu przeptywu
cale  |4"-6"|6"-8"|8"-10" | 10"=12" | 12"-14" | gpm | L/min
0,011" 211 311 411 511 611 0,12 0,45 Barwienie lub 150 mesh
0,013 | 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 lakierowanie (czerwony)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Farba olejna 100 mesh
(z6tty)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 117 100 mesh

Farba lateksowa /

0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 1,44 akryl / emalia 600 mesh
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (biaty)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 o
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Ciezka farba 600 mesh

lateksowa (biaty)
0,027" 427 527 627 0,77 | 291
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 103 | 390 | wypetniacz elasto- 2o meeh
0,033" 333 | 433 533 633 1,17 | 4,43 | merowy / blokowy / ;

. (zielony)

0,035" 335 535 131 | 4,98 [y

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

WAZNE RZECZY, KTORE NALEZY WIEDZIEC O ZUZYCIU DYSZY

Wazne jest, aby wymieni¢ dysze po jej zuzyciu, dzieki czemu uzyskasz precyzyjny wzér natrysku, maksy-
malna wydajnosc i wysokiej jakosci wykonczenie. Gdy dysza sie zuzywa, rozmiar otworu (ujscia) zwiek-
sza sie, a szeroko$¢ wzoru natrysku maleje.

Zywotnosc dysz rézni sie w zaleznosci od rodzaju powtoki. Przedtuz zywotnos¢ dyszy, natryskujac przy
najnizszym cisnieniu, ktére rozbija (atomizuje) powtoke do petnego wzoru natryskiwania.

Zalecana wymiana dyszy Lateks: po 4000 ~ 5000 m?

Rozmiar otworu rosnie

s x

Szerokos$c¢ strumienia spada




CZYSZCZENIE

Jak w przypadku wszystkich urzadzen natryskowych, Twoj agregat musi by¢ odpowiednio wyczyszczo-
ny, w przeciwnym razie nie bedzie dziatat prawidtowo. Zatkanie jest najczestsza przyczyna problemdw.
Postepowanie zgodnie z tymi wytycznymi zapewni bezproblemowe dziatanie maszyny.

1. Wykonaj procedure usuwania nadmiaru cisnienia.
Wyjmij zestaw rurek syfonowych z farby i umiesc je w ptynie do ptukania.

Uwaga: uzyj wody do farby na bazie wody i rozpuszczalnika do farb olejnych.

PLUKANIE

2. Uruchom urzadzenie. Przekre¢ zawdr wypetniania/natryskiwania w gére, aby zamknac zawor
spustowy.

3. Zwieksz cisnienie do okoto potowy maksimum, wyfacz bezpiecznik spustu na pistolecie, az do mo-
mentu kiedy pojawi sie ptyn do ptukania.




4. Umiesc pistolet w kuble na odpady, oprzyj pistolet na wiadrze, i przytrzymaj spust pistoletu tak, aby
doktadnie przeptukac system, nastepnie zwolnij spust i wtacz bezpiecznik spustu.

5. Przekre¢ zawor wypetniania (PRIME) w dot, aby otworzy¢ zawdr spustowy i pozwot ptynowi do
ptukania krazy¢ przez 15 sekund w celu oczyszczenia przewodu spustowego.

6. Podnies rurke syfonu nad ptyn do pfukania i uruchom urzadzenie natryskowe na 15 lub 30 sekund,
aby spuscic ptyn.




7. Podkre¢ zawor wypetniania (PRIME) do géry, aby zamknac zawor spustowy. Uruchom pistolet do
kubta na odpady (do ptukania), aby usunac ptyn z weza, WYLACZ ZASILANIE.

8. Przekrec¢ zawor wypetniania (PRIME) w dot, aby otworzyc¢ zawor spustowy. Odfagcz agregat od
pradu.

9. Usun filtry z pistoletu i rozpylacza, jesli zainstalowane. Oczys¢ i sprawdz, zainstaluj filtry.




10. W przypadku przeptukiwania wodg, przeptucz ponownie urzadzenie ptynem konserwacyjnym,
aby pozostawi¢ powtoke ochronng zapobiegajaca zamarzaniu lub korozji.

11. Jesli maszyna bedzie przechowywana przez ponad 10 dni, po doktadnym wyczyszczeniu nalezy
zdjac rure ssaca, waz i pistolet i wla¢ okoto 10 ml oleju smarujacego do pompy ptynu. Nastepnie
nalezy wiaczy¢ maszyne (pozycja wypetniania PRIME) i pozwolic jej pracowac przez 5 sekund (do
momentu kiedy olej znajduje sie w rurze). Wykonanie tej czynnosci pomoze zapobiec zaklinowa-
niu, korozji lub rdzewieniu mokrych czesci wewnatrz.

12. Wytrzyj agregat, waz i pistolet szmatka nasaczong woda lub spirytusem.




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM: WLACZNIK ZASILANIA JEST WLACZONY | AGREGAT JEST PODLACZONY, ALE SILNIK NIE
DZIALA | POMPA NIE PRACUJE

Przyczyna Rozwigzanie

Obrdéc pokretto regulacji cisnienia zgodnie z ruchem

Cisnienie jest ustawione na zero. ; ) . . PR
wskazéwek zegara, aby zwiekszyc ustawione cisnienia.

Silnik lub sterowanie jest uszkodzone. Skontaktuj sie bezposrednio ze swoim dostawca.

¢ Wyprdbuj inne gniazdko lub podtacz cos, co wiesz, ze
dziafa, aby przetestowac gniazdko.

Gniazdko elektryczne nie ma pradu. e Zresetuj wylacznik obwodu budynku, wymien

bezpiecznik.
Przediuzacz elektryczny jest uszkodzony. Wymien przediuzacz.
Przewdd elektryczny od opryskiwacza jest Sprawdz, czy izolacja przewoddw nie jest przerwana.
uszkodzony. Wymien przewdd elektryczny jesli jest uszkodzony.

Odtgcz maszyne od gniazdka. W przypadku zamarznie-
cia NIE prébuj uruchamiac agregat, dopoki sie catko-
wicie nie rozmrozi, poniewaz mozesz uszkodzi¢ silnik,
tablice kontrolng i/lub uktad napedowy.

Upewnij sie, ze zasilanie jest WYLACZONE. Umiesc
rozpylacz w cieptym miejscu na kilka godzin. Nastepnie
podtacz przewdd zasilajacy i wiacz agregat. Powoli
zwiekszaj ustawienie cisnienia, aby sprawdzic, czy silnik
sie uruchomi.

Farba i/lub woda zamarzly lub stwardniaty
W pompie.

Jedli farba w natryskiwarce jest utwardzona, uszczelnie-
nia pompy, zawory, uktad napedowy lub przetacznik
cisnieniowy moga wymagac wymiany. Skontaktuj sie
ze swoim dostawca lub bezposrednio z DP-AIRLESS.

PROBLEM: AGREGAT JEST URUCHOMIONY LECZ FARBA NIE JEST ROZPYLANA

Przyczyna Rozwigzanie

Pistolet urzadzenia nie dziata lub urzadzenie

stracito natrysk. Wymien jednostke natrysukjaca.

Brak farby. Rura ssaca nie jest catkowicie zanu-

: Zanurz rure ssaca w farbie.
rzona w farbie. & 553cq

Filtr montazu ssacego jest zatkany. Wyczys filtr.

Rura ssgca na zaworze wlotowym jest zatkana. | Wyczys¢ zawor i go dokred.

Przeczysc zawdr wlotowy. Upewnij sie, ze gniazdo
Zawor wlotowy przecieka. kulowe nie jest wyszczerbione lub zuzyte, i ze kula jest
dobrze osadzona, zmontuj zawdr ponownie.

Uszczelka pompy jest zuzyta. Wymien uszczelki pompy.

Ttoczysko jest zuzyte lub uszkodzone. Wyczys¢ ttoczysko lub wymien je.




PROBLEM: POMPA PRACUJE, ALE CISNIENIE NIE WZRASTA

Przyczyna

Rozwigzanie

Pompa nie jest wypetniona.

Wypetnij pompe.

Ostona wlotowa jest zatkana.

Usun zanieczyszczenia z ostony wlotowej i upewnij sie,
Ze rura ssaca jest zanurzona w plynie.

Rura ssgca nie jest zanurzona w farbie.

Upewnij sie, ze rura ssaca jest zanurzona w farbie.

Rura ssaca przecieka.

Dokrec potaczenie przewodu ssacego. Sprawdz, czy nie
ma pekniec lub wyciekéw prézniowych. Jesli rura jest
peknieta lub uszkodzona, wymien rure ssaca.

Zawor wypetniania/natryskiwania jest zuzyty
lub zatkany szczatkami.

Przeczysc zawor lub wymier na nowy.

PROBLEM: POMPA PRACUIJE, ALE FARBA TYLKO KAPIE LUB WYTRYSKUJE KIEDY PISTOLET

NATRYSKOWY JEST URUCHOMIONY

Przyczyna

Rozwigzanie

Cidnienie jest ustawione zbyt nisko.

Powoli obré¢ pokretto regulacji cisnienia w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszyc
ustawienie cisnienia, ktére wzmocni ci$nienie w silniku.

Gumowa uszczelka (O-ring) w pompie jest
zuzyta lub uszkodzona.

Wymien uszczelki O-ring.

Kula zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem.

Wyczys¢ zawdr wiotowy.

Dysza natryskowa jest zatkana.

Odetkaj dysze natryskowa.

Filtr ptynu jest zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr ptynu.

Filtr ptynu pistoletu natryskowego jest
zatkany.

Wyczys¢ lub wymien filtr ptynu pistoletu.

Dysza natrryskowa jest za duza lub jest zuzyta.

Wymien dysze.

PROBLEM: AGREGAT POBIERA FARBE, ALE OD

PADA KIEDY PISTOLET JEST OTWARTY

Przyczyna

Rozwigzanie

Zuzyta dysza natryskowa.

Wymien dysze na nowa.

Zatkany filtr montazu ssacego.

Wyczys¢ filtr.

Zatkany filtr pistoletu lub dyszy natryskowej.

Wyczys¢ lub wymien filtr. Przechowuj dodatkowe filtry
pod reka.

Zbyt ciezka lub gruba farba.

Rozciencz lub przecedz farbe.

Pierécient uszczelniajacy o przekroju V jest
zuzyty.

Wymien pierscien.

Zuzyty lub uszkodzony zawér wlotowy.

Wymien zawor.




PROBLEM: NIESZCZELNOSC MONTAZU DYSZ

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieprawidfowy montaz.

Sprawdz montowanie.

Zuzyta uszczelka.

Wymien uszczelke.

PROBLEM: PISTOLET NATRYSKOWY NIE ROZPYLA

Przyczyna

Rozwigzanie

Dysza natryskowa, filtr pistoletu lub koncéwka
sg zatkane.

Wyczys¢ dysze natryskowa.

Filtr jest zatkany.

Wyczysé lub wymien pistolet lub filtr.

Dysza natryskowa jest w pozycji Czyszczenie.

Umies¢ dysze w pozycji Natryskiwanie.

PROBLEM: GROMADZENIE FARBY

Przyczyna

Rozwigzanie

Cisnienie jest ustawione zbyt nisko.

Zwieksz cisnienie.

Filtr pistoletu, dysza lub filtr ssacy sg zatkane.

Wyczys¢ filtry.

Rura ssaca jest poluzowana.

Dokrec ztacznik rury ssacej.

Zuzyta dysza.

Wymien dysze.

Zbyt gruba farba.

Rozciencz farbe.

PROBLEM: PRZECIAZENIE TERMICZNE

Przyczyna

Rozwigzanie

Przegrzanie silnika.

Pozostaw to ostygniecia na 15 do 30 min.

Nagromadzenie sie farby na silniku.

Oczys¢ silnik z farby.

Urzadzenie znajduje sie na gorgcym stoncu.

Przenies urzadzenie w cien.

PROBLEM: BRAK WYSWIETLACZA, OPRYSKIWACZ DZIALA

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyswietlacz jest uszkodzony lub wystapit brak
potaczenia.

Sprawdz potaczenie, wymien wyswietlacz.

PROBLEM: WZOR WENTYLATORA ZMIENIA SIE PODCZAS OPRYSKIWANIA

LUB OPRYSKIWACZ NIE WLACZA SIE NIE WLA!
OPRYSKIWANIA

CZA SIE NATYCHMIAST PO WZNOWIENIU

Przyczyna

Rozwigzanie

Przefacznik kontroli cisnienia jest zuzyty i po-
woduje nadmierne wahania cisnienia.

Prosimy o kontakt z dostawca

PROBLEM: FARBA WYCIEKA PO ZEWNETRZNE.

J STRONIE POMPY

Przyczyna

Rozwiazanie

Zuzyte uszczelki pompy

Wymienic uszczelnienia pompy.




Kod btedu
wyswietlacza EO1

Opis: Zabezpieczenie przed przegrzaniem
dla plyty sterujacej

Mozliwa przyczyna: Przegrzanie
elektronicznej ptyty sterujacej. Najbardziej
prawdopodobnga przyczyna jest uzycie zbyt
matego rozmiaru dyszy.

Wytgczyc zasilanie, poczekac az
elektroniczna ptyta sterujaca
ostygnie i zmien rozmiar dyszy
na wiekszy.

Kod btedu
wyswietlacza E02

Opis: Bfad komunikacji ptyty sterujacej.
Mozliwa przyczyna: Elektrycznosé
statyczna zaktéca komunikacje wewnatrz
plyty sterujacej.

Wytacz zasilanie, az do catkowitego
wyfaczenia ekranu, wiaczy¢ zasilanie,
jesli nadal nie mozna rozwigzac
problemu, nalezy wymieni¢ ptyte
sterowania elektronicznego.

Kod bfedu
wyswietlacza EO3

Opis: Czujnik ci$nienia jest uszkodzony.
Mozliwa przyczyna: Uszkodzone
wewnetrzne czesci czujnika cisnienia.

Wymien nowy czujnik cisnienia.
Przypomnienie:

Nalezy doktadnie wyczysci¢ urzadzenie
w odpowiednim czasie za kazdym
razem po zakonczeniu pracy

Kod btedu
wyswietlacza E04

Opis: Zabezpieczenie przed
zablokowaniem silnika

Mozliwa Przyczyna:

1.Zbyt niskie napiecie i uzycie zbyt matego
rozmiaru koncédwki w tym samym czasie.
2.Uszkodzenie wewnetrznych czesci
pompy.

1.Sprawdz napiecie i zmien dysze na
wiekszy rozmiar

2.Sprawdz, czy wewnetrzne czesci
pompy nie sg uszkodzone, jesli tak,
wymier na nowe

Kod btedu Zabezpieczenie nadpradowe dla ptyty Jak E04
wyswietlacza EO5 | sterujacej lub silnika
Kod biedu Alarm dla elektronicznej plyty sterujacej Jak EO5

wyswietlacza E06

Kod btedu
wyswietlacza EO7

Cisnienie powyzej 70 baréw podczas
czyszczenia

Wyreguluj cisnienie w dolnym
potozeniu

Kod btedu
wyswietlacza E08

Opis: Alarm do sprawdzenia napiecia
zasilania

Mozliwa przyczyna: Gdy napiecie jest
zbyt niskie lub nie jest ptynne, kod bfedu
wystapi z powodu zbyt niskiego napiecia
wejsciowego zasilania.

1.Sprawdz kabel zasilajacy,

2.Zmien rozmiar korcédwki na wiekszy
i pondw proébe.

3.Wytacz zasilanie i ustaw regulator
cisnienia na minimum. Po catkowitym
wygaszeniu ekranu wiacz zasilanie.

Kod btedu
wyswietlacza E09

Opis: zabezpieczenie przed przecigzeniem
Mozliwa przyczyna: brak materiatu w
pompie, maszyna automatycznie zatrzyma
prace, aby chroni¢ pompe przed szybkim
zuzyciem.

Wytgczyc zasilanie, przekreci¢
potencjometr na minimum uzupetnic
materiaf. Nastepnie wigczy¢
urzadzenie i ponownie ustawic
cisnienie.

Kod btedu
wyswietlacza E10

Opis: Zabezpieczenie silnika przed
przegrzaniem

Whytaczyc zasilanie, poczekac, az silnik
ostygnie

Kod btedu
wyswietlacza E11

Opis: Zabezpieczenie pradowe dla plyty
sterujacej.

Mozliwa przyczyna:

1.Zbyt niskie napiecie, zbyt duza dtugos¢
kabla, nieprawidtowy przekroj kabla, zty
kontakt z ptyta sterujaca

2.Uzycie zbyt matej koricowki.

4. Uszkodzony czujnik cisnienia, zbyt
wysokie cisnienie robocze

5. Uszkodzona plytka sterowania
elektronicznego.

1.Sprawdz, czy napiecie osiaga
220V, sprawdz, czy diugosc kabla
nie jest zbyt duza, sprawdz, czy
czy wyswietlacz jest prawidtowo
podtaczony.

2.Zmien rozmiar dyszy na wiekszy
3.Rozciencz materiat zgodnie

z instrukdja.

4. Wymien czujnik cisnienia.

5. Wymien plytke sterowania
elektronicznego.
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Numer Numer katalogowy Opis llos¢
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Sitko zasysajgce PS51 1
1 2561-160081 Sitko zasysajgce PS81 1
2 3560-513002 Obudowa zaworu PS51 1
2 3560-814002 Obudowa zaworu PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Gniazdo zaworu PS51 1
4 3560-814004 Gniazdo zaworu PS81 1
5 3560-513005 Kulka dolna PS51 1
5 3560-814005 Kulka dolna PS81 1
6 3560-513006 Koszyk kulki PS51 1
6 3560-814006 Koszyk kulki PS81 1
7 3560-513007 Zawor tloka PS51 1
7 3560-814007 Zawor tloka PS81 1
8 3560-513008 Gniazdo zaworu PS51 1
8 3560-814008 Gniazdo zaworu PS81 1
9 2561-814005 Uszczelka ptuczaca 1
10 2561-513005 Uszczelka ttoczaca 1
10 2561-513005 Uszczelka tfoczaca 1
11 2561-513005 Uszczelka dtawiaca 1
11 2561-814005 Uszczelka dtawiaca 1
12 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 4
12 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 4
13 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 3
13 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 3
14 2561-513005 Uszczelka zamykajaca 1
14 2561-814005 Uszczelka zamykajaca 1
15 2561-514005 Kulka ttoka PS51 1
15 2561-814005 Kulka ttoka PS81 1

16

3560-513016

Ttok




16 3560-814016 Ttok 1
17 3560-513017 Uszczelka tulei 2
17 3560-814017 Uszczelka Tulei 2
18 3560-513018 Teleja 1
18 3560-814018 Tuleja 1
19 3560-513019 Cylinder 1
19 3560-814019 Cylinder 1
20 3560-513020 Ztaczka 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Ztaczka 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Uszczelka zamykajaca 1
21 2561-814005 Uszczelka zamykajaca 1
22 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 4
22 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 4
23 2561-513005 Zestaw naprawczy PS51 3
23 2561-814005 Zestaw naprawczy PS81 3
24 2561-513005 Pierzscien zamykajacy 1
24 2561-814005 Pierzscien zamykajacy 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Nakretka uszczelniaczy 1
26 3560-814026 Nakretka uszczelniaczy 1
27 3560-513027 Zaslepka 1
28 3560-513028 Nakretka kontrujaca 1
28 3560-814028 Nakretka kontrujaca 1
29 3560-513029 Sruba 10
30 3560-513030 Naklejka 1
31 3560-513031 Pokretto regulatora cisnienia 1
32 3560-513032 Whktadka potencjometru 1
33 3560-513033 Stoper 1
34 3560-513034 Etykieta wyswietlacza 1
35 3560-513035 Obudowa wyswietlacza 1
36 3560-513036 Sprezyna 2




37 3560-513037 Wiacznik

38 3560-513038 Wtyczka zasilania
39 3560-513039 Potencjometr
40 3560-513040 Wyswietlacz LCD
41 3560-513041 Sruba STP2,9
42 3560-513042 Sruba

43 3560-513043 Plytka sterujaca
43 3560-814043 Plytka sterujgca
44 3560-513044 Obudowa pulpitu
45 3560-513045 Uszczelka pulpitu
46 3560-513046 Uszczelka

47 3560-513047 Podktadka M8
48 3560-513048 Sruba M8

49 3560-513049 Dtawik

50 3560-513050 Czyjnik cisnienia
51 3560-513051 O-ring

52 3560-513052 Obudowa filtra
53 2560-140060 Filtr materiatu 60 mesh
53 2561-140030 Filtr materiatu 30 mesh
54 3560-513054 Wktad filtra
55 3560-513055 O-ring

56 3560-513056 O-ring

57 3560-513057 Nakretka filtra
58 3560-513058 Nypel 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Nypel 1/2"

59 3560-513059 Sruba

60 3560-513060 Bolec

61 3560-513061 Podkfadka

62 3560-513062 Uszczelka zaworu
63 3560-513063 Obudowa zaworu
64 3560-513064 Kulka

65 3560-513065 O-ring




66

3560-513066

Iglica zaworu

67 3560-513067 Sprezyna zaworu

68 3560-513068 Nakretka zaworu

69 3560-513069 Korpus pokretta

70 3560-513070 Pokretfo zaworu

71 3560-513071 Bolec zabezpieczajacy
72 3560-513072 Uchwyt wiadra

73 3560-513073 Etykieta obudowy przedniej
74 3560-513074 Obudowa przednia
75 3560-513075 Osfona

76 3560-513076 Sruba

77 3560-513077 Sruba

78 3560-513078 Bolec montazowy

79 3560-513079 Jarzmo pompy

79 3560-814079 Jarzmo pompy

80 3560-513080 Tuleja korbowodu

81 3560-513081 Zabezpieczenia sworznia
82 3560-513082 Ttok korbowodu

82 3560-814082 Ttok korbowodu

83 3560-513083 Korbowdd

84 3560-513084 Bolec PS51

84 3560-814084 Bolec PS81

85 3560-513085 Sworzen korbowodu
86 3560-513086 Tulejka

87 3560-513087 tozysko HK2530

88 3560-513088 Nakretka

89 3560-513089 Sruba

90 3560-513090 Obodowa jarzma

91 3560-513091 Bolec

92 3560-513092 Wat korbowy

93 3560-513093 tozysko igietkowe BA2620ZOH

94

3560-513094

Uszczelka




95 3560-513095 Zebatka

96 3560-513096 Uszczelniacz

97 3560-513097 tozysko igietkowe SCE1616
98 3560-513098 tozysko igietkowe NK1916
99 3560-513099 Uszczelka

100 3560-513100 Zebatka

101 3560-513101 Watek zebaty

102 3560-513102 Obudowa przektadni
103 3560-513103 Silnik PS51

103 3560-814103 Silnik PS81

104 3560-513104 Wentylator

105 3560-513105 Sruba

106 3560-513106 Obudowa silnika
107 3560-513107 Etykieta obudowy PS51
107 3560-814107 Etykieta obudowy PS81
108 3560-513108 Raczka

109 3560-513109 Bolec

110 3560-513110 Tuleja raczki

111 3560-513111 Przycisk raczki

112 3560-513112 Sruba

113 3560-513113 Uchwyt montazowy
114 3560-513114 Sruba M6

115 3560-513115 Zwijacz weza

116 3560-513116 Skrzynka narzedziowa
117 3560-513117 Sruba

118 3560-513118 Koto

119 3560-513119 Podktadka

120 3560-513120 Mocowanie

121 3560-513121 Zaslepka ramy
122 3560-513122 Waz faczacy pompe
122 3506-814122 Waz taczacy pompe
123 3506-512123 Przewdd odpowietrzajacy




124 3506-512124 Ostona

125 3506-512125 Kabel zasilajacy
126 3506-512126 Klucz nastawny
127 3506-512127 Klucz nastawny
128 3506-512128 Klucz 17/19
129 3506-512129 Klucz 19/22
130 3506-512130 Srubokret
131 2561-100100 Olej

132 3506-512132 Instrukcja obstugi
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Numer Numer katalogowy Opis llos¢
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Rura zasysajgca SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Uszczelka 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Rura zasusajaca SS24 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Obudowa zaworu SS20 1
5 3560-282005 Obudowa zaworu S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Gniazdo zaworu 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kulka zamykajaca 1
8 N/A N/A

2 3560-241009 Koszyk kulki 1
10 3560-201010 Zawor tloka 1
10 3560-282010 Zawor ttoka 1
" 3560-241011 Gniazdo zaworu 1
12 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1
12 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
13 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1
13 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 3
14 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 3
14 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 2
15 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 1




16 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Zestaw naprawczy SS 1
18 3560-201018 Ttok 1
18 3560-282018 Ttok 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 O-ring tulei 2
19 3560-282019 O-ring tulei 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Tuleja 1
20 3560-282020 Tuleja 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cylinder 1
21 3560-282021 Cylinder 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Nypel 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Uszczelka koricowa 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Zestaw naprawczy SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Uszczelka zamykajaca 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-ring 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Nakretka uszczelniaczy 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Zaslepka uszczelniaczy 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Nakretka kontrujaca 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Sruba M4 10




32 3560-241032 Etykieta wyswietlacza
33 3560-241033 Obudowa wyswietlacza
34 3560-241034 Sprezyna

35 3560-241035 Uszczelka

36 3560-241036 Wyswietlacz LCD
37 3560-241037 Potencjometr

38 3560-201038 Sruba ST2

39 3560-201039 Sruba

40 3560-241040 Plytka sterujaca
40 3560-282040 Plytka sterujaca
40 N/A N/A

41 3560-241041 Obudowa plytki
42 3560-201042 Wiacznik

43 3560-241043 Bezpiecznik

44 3560-201044 Ztaczka

45 3560-201045 Sruba M6

46 3560-201046 Wktad potencjometru
47 3560-201047 Stoper potencjometru
48 3560-201048 Pokretfo potencjometru
49 3560-241049 Naklejka

50 3560-201050 Zaslepka czujnika
51 3560-201051 Czujnik cisnienia
52 3560-201052 O-ring

53 3560-201053 Obudowa filtra

54 3560-201054 Uszczelka

55 2561-141060 Filtr materiatu 60 mesh
56 3560-201056 Wkiad filtra

57 3560-201057 O-ring

58 3560-201058 Korek filtra

59 3560-201059 Sruba M6

60 3560-201060 Podktadka

61 3560-201061 Podktadka




62 3560-201062 Uszczelka

63 3560-201063 Obudowa zaworu
64 3560-201064 Kulka zaworu

65 3560-201065 Uszczelka

66 3560-201066 Iglica zaworu

67 3560-201067 Sprezyna zaworu
68 3560-201068 Nakretka zaworu
69 3560-201069 Bolec

70 3560-201070 Korpus pokretta zaworu
71 3560-201071 Pokretfo zaworu
72 3560-201072 Bolec zabezpieczajacy
73 3560-201073 Przewdd zasilajacy
74 3560-201074 Etykieta ostony
75 3560-201075 Ostona przednia
76 3560-201076 Osfona tfoka

77 3560-201077 Sruba M8x40

78 3560-201078 Obudowa przekfadni
78 N/A N/A

79 3560-201079 Tuleja korbowodu
80 3560-201080 Zabespieczenie sworznia
81 3560-201081 Ttok korbowudu
82 3560-201082 Sworzen korbowodu
83 3560-241083 tozysko igietkowe
84 3560-201084 Wktad raczki

85 3560-201085 Raczka

86 3560-201086 Uszczelnienie

87 3560-201087 tozysko igietkowe
88 3560-201088 Wat przektadni
88 N/A N/A

89 3560-201089 Zebatka gtéwna
90 3560-201090 tozysko

91 3560-201091 tozysko igietkowe




92 3560-201092 tozysko igietkowe
93 3560-201093 Podkfadka

94 3560-201094 Watek zebaty
95 3560-201095 Koto zebate

96 3560-201096 Sruba

97 3560-201097 Obudowa przekfadni
98 3560-241098 Silnik SS24

98 3560-282098 Silnik $S28

98 N/A N/A

99 3560-201099 Wentylator
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Obudowa silnika
102 3560-201102 Sruba M5

103 3560-241103 Etykieta boczna
103 3560-282103 Etykieta boczna
103 N/A N/A

104 3560-201104 Waz taczacy pompe
105 3560-241105 Waz przelewowy L
106 3560-282106 Waz przelewowy H
107 3560-512124 Ostona

108 3560-282108 Klips

109 2561-160024 Sitko zasysajace
109 N/A N/A

111 3560-201111 Rama niska
(RN N/A N/A

112 3560-201112 Zaslepka ramy
113 3560-201113 Kubek

114 3560-513108 Raczka

115 3560-513109 Bolec

116 3560-513110 Tuleja

17 3560-513111 Przycisk

118 3560-513116 Skrzynka narzedziowa




119 3560-513117 Sruba
120 3560-513112 Sruba

121 3560-513118 Koto

122 3560-513119 Podkfadka
123 3560-513120 Mocowanie
124 3560-241124 Zaslepka ramy
125 3506-512128 Klucz 17/19
126 3506-512129 Klucz 19/22
127 3506-512130 Srubokret
128 2561-100100 Olej

129 3506-512132 Instrukcja obstugi




YBaxHO NpoyunTaiTe Ta 36epiraiTe iHCTPyKLUitO. [eped MOHTaXeM, NepLUIMM 3aMyckOM YBaXKHO MPOYn-
TanTe iHCTPYKLito 3 ekcrlyaTaLii 4o Lobro iHCTpyMeHTY. 3 MeToto 6e3neyHol ekcriyaTaLii iHCTpyMeHTy,
OOTPUMYITECh YCiX BKa3iBOK be3neku, ki Bka3aHi B iHCTPyKLi. 36epiraiTe iHCTPYKLiO Ha BECb TEPMIH
ekcnyaTtauii iHCTpyMeHTy.

AEKJTAPALIA BILANOBIAHOCTI

KAEM Sp. z o.0.
Byn. XemenbcHiva 14, 62-081 bapaHoBo, MNonbLua
L{M My 3a51BJISEMO, LLIO MPOAYKTHN:
HamMeHoBaHHS: Arperatt MansipHi Ta MansipHo-LUNaKMtoBasbHi
Toprosa mapka: Grone
ApTurkyn: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
BUMNYCKAKTLCS CEPIHO.
BignosigHo 40 HAaCTYMHUX EBPONENCLKMX ANPEKTUB
2006/42/WE - OupekTrea besneka MalinH Ta obnagHaHHs (MD)
2014/35/UE — InpekTrBa HN3bKOBOILTOBOrO 0bnagHaHHs (LVD)
2014/30/UE - AnpekTriBa Npo enekTPOMarHiTHy cymicHictb (EMC)
2012/19/UE - AnpekTviBa yTUNi3aLlii eNeKTPMYHOro Ta eNekTPoHHOro obnagHaHHs WEEE
Ta rapMOHI30BaHUX HOPM
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
BignosigasbHa ocoba 3a 36epiraHHs TexHIYHOI foKyMeHTauil: Nasen Bonouyk.

[eknapaLis cToCyeTbCA BUKOYHO IHCTPYMEHTIB y TOMY BUINAAI, B AKOMY BOHM HafiALWLAN Ha PUHOK Ta
He PO3MOBCIOAXKYETLCA Ha YaCTUHWM Ta 3MiHM B KOHCTPYKLT, SIKi Oynv 3po6neHi KiHLeBUM cnoxXmnsadem.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
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Stempel


MNO3HAYEHHS, LLIO BUKOPUCTOBYIOTbCS B IHCTPYKL:

0O6oB'a3koBO NpounTanTe! 3actocoByBaTu 3acTocoByBaTL 3acobu
pecnipaTopHi Macku 3aXMCTy CNyxy
3acTocoByBaTY 3aXUCHI YBATAI MonepemKeHHs ypaXKeHHs
pyKaBUYKM BrikopucToByiiTe 3a3emeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM
MonepeOXeHHs ypaXKeHHs HebesneuHo npun nonagaHHi MonepedxeHHs 3arpo3u
PYXOMMMM YacTUHaMM Ha LLKipy BUOYXy
I
HeobxigHo 3BepHYTYM yBary YTunisyBatu 3 4OTPUMaHHAM
Ha iHbopMaLito, NO3HaYeHy CTaHOapTIB 3aXuUCTy

LM cuMBOIOM! HaBKOJINLLIHBOrO cepefoBuLLal



3AXOOW BE3MEKWN:

3aranbHi 3axoau 6e3nekn npu poboTi 3 eNEeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBaXHO NpoyunTalTe BCi IHCTPYKUIT Ta Npasuia. HegoTpvMaHHS LMx npasui MOXe Npu3BecTy 40
YPaXEeHHs eNekTPUYHUM CTPYMOM, noxexi Ta / abo cepino3Hux TpaBm. 36epiraiTe iHCTPyKLiO ANns
NoAanbLIOro BUKOPUCTaHHS. BXUTe B LIbOMY TEKCTi MOHSATTS «e1IeKTPOIHCTPYMEHT» BiAHOCUTLCS [0
eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBNEHHSIM Bif, eflekTpoMepexi (3a HasBHICTIO MepexeBoro kabento) i o
e1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 XUBMIEHHAM Bif, akKyMynsTOpHOI baTapel (6e3 MepexeBoro kabento).

1. be3neka poboyoro micus

a. Poboue micle HeobXiHO TPUMATK B YNCTOTI | LO6pe ocBiTNeHnM. be3nag Ha poboyomy Miclyi
abo noraHe OCBIT/IEHHS POOOYOro MiCLA MOXYTb CTaTW MPUYMHOKO HeLLLaCHUX BUNAaAKIB.

b. He cnig npautoBaTti 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y BUOYXOHebe3neyHOMy cepeloBuLLj, B KO-
MY €, Hanpurknag, Nerko3anMucTi pignuHn, rasmn abo nun. Mig 4ac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEH-
TOM BUHWKAIOTb iCKPU, SKi MOXYTb BUKMKATV 3aNMaHHS.

c. Mg Yac BUKOPUCTaHHA NPUCTPOLO, 3BEPHITb yBary Ha Te, Wob AiTh Ta iHWi CTOPOHHI ocobu,
3HaXoOMNCS Ha De3neyHin BiacTaHi. MUTTEBA HeyBaXkHICTb MOXe MpW3BeCTU OO BTpaTu
KOHTPOSIIO Haf, IHCTPYMEHTOM.

2. Enektpobesneka

a. Busika enekTpoiHCTPYMeHTY MOBMHHA BigNOBiAaTV po3eTLi. He MoXHa Byab-gKUM YMHOM 3Mi
loBaTV BUIIKY. 3aD0POHSAETHLCS BUKOPUCTOBYBATU PO3'EMY afanTepiB ANs eNeKTPOiHCTPYMeH-
TiB 3 3aXMCHUM 3a3eMfeHHAM. OpuriHanbHi BUAKKM | BIANOBIAHI PO3eTKN 3MEHLUYI0Tb PU3MK
ypaxKeHHS eNekTPUYHNM CTPYMOM.

b. YHuKaiTe KOHTaKTy 3 3a3eMIeHUMU MOBEPXHAMM, TaKUMU AK TPYOW, pafiaTopw, NAUTK i1 XONo-
OVUNBHUKW. PU3MK ypaXKeHHS enekTPUYHNM CTPYMOM MiABULLYETCS, AKLLO Balle Tino 3asemnexe.

c. [MpucTpit HEOBXiAHO 3axMCTUTK Bif JoLy i Boaoru. MonagaHHs BOAW B eN1eKTPOIHCTPYMEHT
NiABULLYE PU3UK YPAXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

d. Hikonu He BukopucToBynTe Kabenb Ans iHWWX Linen. Hikonu He cnif HOCUTU eNeKTPOIHCTPY
MEeHT, TPMMatouL Moro 3a kabesb abo BUKOPUCTOBYBaTU Kabenb A1 NiABiLLYBaHHS NPUCTPOIO;
TaKOX He MOXHa BUTSIraTW BUJIKY 3 PO3ETKM, MOTArHYBLUM 3a LWHYpP. Kabenb cnig 3axucTuTy Big
aii BUCOKMX TeMnepaTyp, Noro ciig TprmMaTy Nofani Bif, MacTul, rocTpmx KpaiB abo pyxoMumx
feTanei enekTpPoiHCTPYMeHTY. MoLwKoaxKeHi abo 3anayTaHi LWHypW 36inbLUyOTb PU3NK ypa-
KEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

e. Y BUNamky poboTn 3 enekTPOiHCTPYMEHTOM NPOCTO Heba, CNif, BUKOPUCTOBYBATU NMOAOBXKY-
BaJibHi Kabeni, NpMCTOCoBaHi A/19 30BHILLHbOIO 3aCTOCYBaHHS. BUKOPUCTaHHS BiANOBIAHOLWO
nopoBxyBaya (MPUCTOCOBAHOroO Anst pOOOTH Ha BiAKPUTOMY MOBITPI), 3MEHLLYE PU3NK ypa-
KEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

f.  SKWo HEeMOXNIMBO YHUKHYTW 3aCTOCYBaHHSA €/1eKTPOIHCTPYMEHTY Y BOJOrOMY MPUMILLEHHI,
CNif, BUKOPUCTOBYBATU 3aXMCHWUIA BUMMKAY NPU Nepenagi Hanpyru. 3acTocyBaHHSA 3aXMCHOMO
BMMMKaya Npu nepenagi Hanpyrv 3MeHLLYE PU3KK YpaKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3. besneka nogen

a. [lpun poboTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, HeODXIAHO AOTPMMYBATUCL 3aX04iB 0bepexXHOCT Ta BU-
KOHyBaTW Byab-aKi Aii yBaXkHO. He BUKOPUCTOBYMTe eNeKTPOiHCTPYMEHT, Konn Bu BigvyBaeTe
BTOMY ab0 nepebyBaeTe nifg BNIMBOM HaPKOTYKIB, ankorosio abo nikis. MOMEHT HeyBaXXHOCTI
NPV BUKO PUCTaHHI €N1eKTPOIHCTPYMEHTY MOXe CTaTh NPUYMHOIO CEPO3HOro TPaBMYBaHHS.

b. HeobxigHo HOCKMTK 3acobu IHAMBIAYaNbEHOMO 3aXUCTY i 3aBXAM 3aXUCHI okynspu. HOCiHHS 3a-
cobiB iHAMBIAYaNbHOMO 3aXMCTy — pPecnipaTopHOI Macku, B3yTTs 3 NiJOLWBaMM NPOTH KOB3aH-
HSl, 3aXMCHOI Kackn abo 3acobiB 3axmUCTy opraHis ciyxy (y 3anexHOCTi Big TMNY i 3aCToCyBaHHS
eNEeKTPOIHCTPYMEHTY) — 3HUXYE PU3MK TPAaBMYBaHHS.

c.  CnigyHVKaTV BUNagKOBOro 3amnycKy iHCTPYMeHTY. lepef TUM K BCTaBUTU BUJIKY B pO3€eTKY i/abo
NIAKIOYUTA NPUCTPIN A0 aKyMYNAaToOPa, a Takox Nif 4ac nepemMilleHHs enekTPOIHCTPYMEHTY,



nepekoHamTecs, Lo eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWI. TpMaHHS nanbus Ha BUMMKaYi nig vac
nepeHeceHHs! eNekTPOIHCTPYMeHTy abo MigkMoYeHHs [0 OXepena XMBAeHHS MoxXe cTaTu
MPUYNHOIO HeLLLACHUX BUMaAKIB.

d. [lepep BBIMKHEHHSIM €NEKTPOIHCTPYMEHTY Cif, BUOANWTW PeryntoBasibHi iHCTPYyMeHTU abo
KftoYi. [HCTpyMeHT abo KJltoY, L0 3HAaXOAMUTLCS B PYXOMUX YacTMHAX eeKTPOIHCTPYMEHTY,
MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMYyBaHHS.

e. Cnig yHUKaTW HeNpUPOAHMX No3 nig Yac pobotun. Cnig A6aty Npo ctabinbHe NONOXEHHS Nig,
Yac poboTu Ta yTpMMaHHS piBHOBaru. TakMM YMHOM, MOXHa Kpallle KOHTPOOBaTU eNekTpo-
IHCTPYMEHT y HenepenbadeHnx cuTyaLisx.

f. Cnig HocuTw BignoBIgHWI ofdAr. He ofdrariTe npoctopuin ogar abo npukpacu. Bonoccs, oasar
Ta pyKaBUYKKM CNif TPMMaTL NOAaNI Bif, PyXOMUX YacTuH. BinbHWUA ogsr, npukpacu abo gosre
BOJIOCCS MOXYTb 3aMyTaTUCs B PyXOMMX YaCTUHAX.

SIKLWO iCHYE MOXMBICTb YCTAHOBKM OBMaAHAHHS, WO YCyBa€ BUHUKHEHHS MUY, C1if NepekoHaTucs,
LLLO BOHO MifK/to4eHe i bye BUKOPUCTOBYBATUCh NPaBUIIbHO. BUKOPUCTaHHS NPUCTPOLO, LLIO BCMOKTYE
MW, MOXEe 3HU3UTU PUBKK YPaxKkeHb, BUKJTMKAHUX MITIOM.

4. MMpaBunbHe 06CNyroByBaHHS Ta eKcrjlyaTallis €1eKTPOIHCTPYMEHTY

a. He nepeBaHTaxynTe NpUCTpin. ns poboTu cnif BUKOPUCTOBYBATW €NeKTPOIHCTPYMEHTH, SKi
Ons uporo nepenbaveHi. BinnosigHo nigibpanuii enekTpoiHCTPYMEHT NpaLtoe B NEBHOMY Aja-
na3soHi 6inbLy edekTMBHO Ta 6e3neyHo.

b. He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT, Y SKOTO MOLIKOAXKEHMA BUMUKAY. ENEKTPOIHCTPYMEHT, sikii He
MOXHa YBIMKHYTW ab0 BUMKHYTU € Hebe3neYyHnM i MoBMHeH OyTu BianpasieHuin Ha cepsic.

c. [lepen perynioBaHHSAM eNeKTPOIHCTPYMEHTY, 3aMiHOIO 06n1agHaHHA YK NicS NPUNMHEHHS po-
00TU 3 IHCTPYMEHTOM, HEOOXIZIHO BUTSTTU BUJIKY 3 PO3€TKI Ta/abo BUMHATIN akymynaTop. Liei
3anobixHWI 3axif 3anobirae BUNafkoBOMY BMUKAHHIO eN1eKTPOIHCTPYMEHTY.

d. EnekTponpunagw, siki He BUKOPUCTOBYIOTbCS, i, 36epiraTi y HeAoCTyNHOMY AJ1s AiTen MicLi.
He cnig nepepaBaTyt iHCTpyMeHT ocobam, siki He BMitoTb MpaLioBaTh 3 HUM abo He npoynTanu
Ui NONOXeHHs. BUKoprcTaHHS iIHCTPYMeHTY HeAoCBIAYEHUMM I0AbMY € Hebe3neYHUM.

e. OO6OB'A3KOBMM € HanexHe TexHiYHe 0BCyroByBaHHS eneKkTPoiHCTPYyMeHTY. Cnig KOHTPOsto-
BaTW, WOO PyxOMi YaCTVHW eNeKTPOIHCTPYMEHTY NpaLoBain HaNexXHUM YMHOM Ta He Bynn
3a0610K0BaHi, W06 YacTUHM He Bynu TPICHYTUMM abO NOLLIKOAXEHMMU HACTINbKY, LWOO Le Mor-
710 BMIMHYTU Ha HOopMasibHy POoBOTy enekTpoiHCTpyMeHTY. MolukoaxeHi getani ciig nepen
BMKOPUCTaHHSM IHCTPYMEHTY 34aTi B PeMOHT. baraTo HellacHWX BUMagKiB CNpuyMHEH: He-
NpPaBUAbHUM TEXHIYHUM 0BCYroByBaHHSM €1eKTPOIHCTPYMEHTIB.

f. HeobxigHo nocTinHO 46aTV NPO FOCTPOTY i YNCTOTY PixXy4mx enemeHTiB. HabaraTo pigwe Bu-
HMKaE 3acTpsiraHHA PiXXy4oro iHCTPYMEeHTY, SKLLO BiH peTenbHO 36epiraeTbes. JornsaHyTumm
IHCTpyMeHTamu NpocTille KepyBaTu.

5. OOGcnyroByBaHHs
a. PeMOHT enekTpOIHCTPYMEHTY cllif Aopy4uTy nuwe KBanidikoBaHoMy daxiBLio, i HeobxigHo
BMKOPUCTOBYBATM TiNlbKW OPWriHaNbHi 3anacHi 4acTuHK. Lle rapaHTye, Wwo 6e3neka NpucTpoto
Oyne 36epexeHa.

BkasiBKM 3 TexHiku 6e3neku ans 6e3noBiTPAHMX po3nuoBaYiB

HacTynHi nonepefnxXeHHs CTOCYIOTbCS BCTAHOBJIEHHS, eKcrlyaTalii, 3a3eMneHHs), TeXHIYHoro obcy-
rOBYBaHHS | PEMOHTY [aHOro MpUCTPO0. 3HaK OKJIMKY MO3Hayye 3arajibHe MonepenXeHHs, a cum-
BOJ1 Hebe3neKku BKasye Ha HasiBHICTb PU3MKY, MOB'A3aHOro 3 AaHoto npouedypoto. Konu ui cumsonm
3'ABNSAOTLCS Y TEKCTI IHCTPYKLIT abo Ha eTuKeTKax, HeoOXiAHO 3BEPHYTU yBary Ha Ui nonepeaxXeHHs.
Y BiANOBIAHMX MiCUSX y TEKCTI L€l IHCTPYKLIT 3 ekcrnyaTaLii MoXyTb 3'9BNATUCA CUMBONW Hebe3nekn Ta
nonepeneHHs), NoB'a3aHi 3 KOHKPETHUM NPOAYKTOM, SKi He OnrcaHi B AaHOMY PO3Aini.



A 3ATPO3A 3ATOPAHHA TA BUBYXY

BrvnapoByBaHHS nerkosanmMmucTx Matepianis, Takux K PO3YMHHUKM Ta apbu, MOXyTb

NpPO3BEeCTW [0 3aropsiHHa abo BMOyxy Ha poboyomy micui. [1nsg 3anobiraHHs Hebe3neyHumx

CUTyaLint HeobxigHo:

B He po3nunoBaTh Nerko3anmMucTi matepianu nobnmsy BigKPUTOro BOrHio abo B MicLsX,
[e npaLioe enekTpoobnagHaHHs, ke Moxe yTBOPUTU icKpy.

B [lpn HaHeceHHi Papb abo PO3UYMHHWUKIB YTBOPIOETbCSA CTaTUYHE eNeKTPUYecTBO, ke
MOXe yTBOPUTU icKpy, LLLO MOXe NPK3BeCcTV [0 3aropsiHHa abo Bnbyxy napis Matepiany.

Bci yacTnHuM po3nutoBaya, BKIOYHO 3 HACOCOM, PyKaBOM BMCOKOrO TUCKY, hapbyBanbHUM

NiCTONETOM, KOXHa BHYTPILLHSA Ta 30BHILHS YaCTUHW iHCTPYMEHTY, MOBUHHI ByTU HagiiHo

3a3eMeHi 3 MeToto 3aanobiraHHs iCKpoyTBOPEHHS.

PekoMeHOyeTbCs BUKOPUCTOBYBATM 3a3eMiieHi pykasa B1ucokoro Tucky TM GRONE ans cdap-

ByBasibHKX arperatis.

BrneBHiTbCS, WO BCi EMHOCTI 3 MaTepianom Ta cucteMu 36epiraHHst maTepianis 3a3emneHi abu
YHUKHYTUN YyTBOPEHHS icKpU.

MigkMoYeHHs IHCTPYMeHTY 40 MepeXi HeobXiAHO NPOBOAUTU BUKIIIOHYHO Yepes Po3eTKy 3 3a-
3eMJIeHHSIM, eNeKTPUYHI MOJOBXYBa4M MOBWHHI MaTu 3a3emitolounil kabens. He BukopucTo-
ByTe ABOXWIbHI Kabeni B AKOCTi NoJ0BXyBaya.

He BukopucToByinTe hapbu Ta PO3YNMHHUKM Ha OCHOBI BYr1€BOAHEBMX Ta ranoreHoopraHiy-
HUX CymiLLen.

3abe3neyTe BEHTUAALIIO Ta NPUNIMB CBIXXOro MOBITPS y MicUi HaHeceHHs maTepiany. 36epi-
ranTe iHCTpyMeHT y Lo6pe NpoBiTpioBaHOMY NpUMIlLieHHI. He fonyckanTe nonagaHHs matepi-
any, Wo PO3NUIIOETbCS, Ha IHCTPYMEHT.

He nanite Ha poboyomy MicLi.

He BMKOPUCTOBYNTE BUMMKAUK, ABUTYHM Ta NOAIOHI BUPOOU, SKi MOXYTb BUKSIMKATU iICKPOYTBO-
peHHS, B MiCLii pO3NuaeHHa MaTepiany.

YTpUMy#Te IHCTPYMEHT Y YUCTOTI, He foMNyCKanTe 3anunLukiB hapbu Ta pO3YNHHIMKIB Y HACOCHIN
rpyni.

YBaXHO NpoYmMTanTe XxapakTepucTKy MaTepianis, ski Bukopucrobyete. O3HanoMTeCh 3 nacnop-
ToM 6e3nekn (MSDS) abo 3 iHthopMmalLli€io Ha eTUKETLi EMHOCTI 3 MaTepiaoM.

CnigkynTe 3a HasBHICTIO CNPaBHWX BOrHEraCHMKIB y MicUsaX, Ae Nif Yac HaHeceHHsa maTepiany
MOXe BUHWKHYTW ickpa, abo nif 4ac HaHeCceHHs Nerko3anMumcTx Martepianis.

TpumaiiTe papbopo3nuitoBay Ha BiACTaHI He MeHLL 6 MeTpiB Bif Miclb 3 BUOyxoHebe3ney-
HVMUW Napamu.

A 3ArPO3A YPAXKEHHSA EJIEKTPUYHUM CTPYMOM

Ob6napHaHHsA NoBUHHe ByTU 3a3eMieHe. HenpaBubHe 3a3eMIEHHS MOXe HecTu 3arposy
ypakeHHs eNleKTPUYHUM CTPYMOM.

Mepefe TeXHIYHUM 06CYroByBaHHSAM BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta Bif'€qHalTe Kabenb XNBNEHHS
Big Mepexi.

BMuKalnTe iHCTpYMeHT B Mepexy Tilbki Yepes po3eTKy 3 3a3eMiIeHHSIM.

BrikopwmcToByITe NOAOBXYBaUM TiNIbKM 3 TPUXMUAbHUM Kabenem.

epekoHanTech, Lo KOHTaKTV 3a3eMJIEHHSA Ha po3eTKax Ta MOAOBXYyBa4ax He NOLIKOAXKEHI.
He 36epiraiiTe iHCTpyMeHT Ha BynuLji, Ans 36epiraHHsa BUKOPUCTOBYTE NPUMILLEHHS.



PU3UK MNONAAOAHHA MATEPIANY MNiA LWKIPY

Po3nuntoBay npautoe Nif BUCOKUM TUCKOM i 30aTHUA MOLKOANTM LKIPY MOAMHW. Y BUNaAKy
nonagaHHsa matepiany nif LWKipy cif HeraHo 3BepHYTUCL 38 MegNYHOI0 AOMOMOTOI0..
u He Hanpasnante dapbysanbHWi nictoneT y 6ik nofei Ta TBAPUH.
B TpumaiiTe pyku Ta iHLIW YacTUHWM Tina Ha BiacTaHi Bif dakeny maTtepiany. He HamaranTecs 3y-
NVHUTY haken YacTUHUMK Tina.
B 3aBXAu BUKOPUCTOBYNTE TpMMay hopcyHKU. He mpaLjoiiTe 3 MOWKOAXKEHVM TPYMayeMm.
B BukopucToByiTe Tprmay opcyHku DP.
B bynbre obepexHi nig Yac YneHHs abo 3amiHn popcyHkn. Mepen 3amiHO0 abo YMLLEHHAM
POpPCYHKN HEOBXIAHO CKMHYTU BUCOKMIA TUCK 3 CUCTEMMU.
B He 3anuwanTe iHCTPYMEHT nif TMckom 6e3 Harnaay. IKWo HeoOXifAHO 3annLLNTK IHCTPYMEHT,
BIOKJTIOYNTb MOTO Bif, MepeXi Ta CKUHBTE TUCK 3 CUCTEMMN.
B BneBHITbCS, LLIO Ha pyKaBi BUCOKOrO TUCKY HEMEE MeXaHiYHMNX YLIKOAXKeHb. SKLLO YLIKOAXKEH-
HS BUSIBNEHI, pyKaB C/li HeramnHo 3aMiHuTK.
B |HCTPYMEHT MOXe CcTBOpUTK Tck 3630 psi. BrKopucTOByMTe 3anacHi YacTUHM Ta akcecyapu
DP, akl 3gaTHi BUTpMMyBaTX TUCK MiHiMym 3000 psi.

A 3AIrPO3A YPAXKEHHA ANTIOMIHIEBUMW YHACTUHAMMU NMIA TUCKOM

BukopwuctaHHa nig TMCKOM MaTepianiB, HECYMICHUX 3 allOMiHIEM, MOXe BUKAUKATU XiMiYHY
peakLilo Ta NOLKOAXEHHS IHCTPYMEHTY, LLIO, B CBOIO Yepry, MOXe Mpu3BecTV A0 Cepro3HiX
TpaBM 060 cMepTi.
B He Bukopuctosymte 1,1,1 - TpuxnopeTtaH, AUXI0pPMeTaH, Ta iHLWi BYrNeBOAHI peYoBUHU, AKi
MICTATb rafloreHopraHiyHi Cnonyku.
B TakOX iHLWI peyoBUHM, SKi MICTATb XiMiYHI CMONYKW, LLLO MOXYTb pearyBaTti 3 antomiHiem. Me-
pep BMKOPUCTaHHAM 3anuTanTe Lo iHbopMaLiito y nocTayasibH1Ka MaTepiany.

HEBE3NEKA MNP HENPABWUJIbHOMY BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTY

HenpaBuibHe BUKOPUCTaHHSA IHCTPYMEHTY MOXe MPU3BECTM A0 BaXKNX TpaBM abo cMepTi.
B [lig yac poboTn HeobXiAHO BMKOPUCTOBYBATM POOBOYI pyKaBUL, 3aXMCHi OKynspu Ta
pecnipaTop.
B He BMKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT y MPUCYTHOCTI AiTelt. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Nofani Big Aitein.
B Nlig Yac poboTn He BIAXMNANTECH Ta NpaulonTe Ha CTINKUIA NOBEPXHI. 3aBXAN YTPUMYINTe
piBHOBary.
B byabTe NUIbHUM Ta YBaXKHUM Mif, 4aC BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.
B He 3anuwanTe iHCTPYMeHT nig Hanpyroto abo nig TMCKOM. 3anuniualyur iHCTPYMEHT,
BUMKHITb NOT0 3 Mepexi Ta CKUHbTE TUCK.
B He BMKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT, SKLLO BU BTOMJIEHi abo nepebyBaeTe nif BNAVBOM HapKo-
TUYHKX 3aCOBiB YM aNKOronio.
B He nepekpy4ynTe Ta He 3rMHanTe HaAMIPHO pykaB BUCOKOMO TUCKY.
B He nigpaBaiiTe pykaB BMCOKOrO TUCKY BMJIMBY BUCOKMX TeMnepaTyp abo TUCKY, SKu1ii nepesu-
LLly€ peKOMeHO0BaHNIA.
B He BMKOPWTCTOBYITE pyKaB BUCOKOrO TUCKY A5 MEPEMILLEHHS Y1 MepeHeCeHHs iHCTPYMEeHTY.



HEBE3NMEKA YPAXKEHHS PYXOMWMU YACTUHAMMU

PyxoMmi YaCTUHWM IHCTPYMEHTY MOXYTb MPU3BECTU A0 CEPNO3HNX TPaBM.

B HeoOXigHO TPMMaTUCh NoAani Bif, PyXOMMX YaCTUH.

B He npautonTe 3 iHCTPYMEHTOM, SKLLO NMOLIKOAXeHi abo BiAKPUTI 3aXUCHI eneMeHTH.

B [HCTpyMeHT MOXe YBIMKHYTUCb panToBo. [lepef TeXHIYHUM OOCYroByBaHHAM, Yn-
LLleHHAM abo nepeHeceHHsIM iHCTPYMEHTY, HeOBXiAHO BUMKHYTU MOro 3 Mepexi Ta
CKMHYTU TUCK.

HEBE3MNEKA ONIKIB

MoBepPXHS IHCTPYMEHTY MOXe HarpiBaTUCh 4O BUCOKMUX TeMnepaTyp nifg 4ac pobotu.
ABY YHUKHYTW ONiKiB HEOOXiAHO:

B He TOPKaTUCh NPALIOIOYOrO IHCTPYMEHTY.

B 33y4ekaTtu, NOKW IHCTPYMEHT MOBHICTIO OXONOHE.

HEBE3MNEKA TOKCUYHOTIO BINBY
MATEPIAJTY ABO MNMAPIB

ToKCMYHI piAnHK abo ix napu Npu NnonagaHHi Ha LWKipy, B o4i abo B AMxanbHi WNSXU MO-

XKYTb CIPUYUNHUTY CepIo3Hi TpaBMu abo cMepb.

B HeobxiOHO 3BepHYTU yBary Ha XxapakTepuUCTUKM PiAVHN Nepem BUKOPUCTAHHAM.

B Hebe3neyHi pianHu HeOBXIAHO TPUMAaTKM B CneLjialbHUX EMHOCTSX, Ta yTUNI3yBaTK 3ria-
HO 3 BMMOramu 3aKkOHOAaBCTBa.

3ACOBU IHOMBIAYAJIbHOIO 3AXUCTY

Mg 4ac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMeHTY abo nif, 4ac 3Haxo4KeHHS B 30Hi pOOOTUN IHCTPYMEHTY,
HeobXiQHO BMKOPWCTOBYBATK 3aCOOM iHAMBIAYaNbHOIO 3axacTy abu YHUKHYTU YLLIKOOXKEH-
HSl O4el YN OTPYEHHS XIMIYHUMUN peyoBUHaMU. MiHiManbHO HeobXiaHi 3acobu iHaMBIay-
aNnbHOro 3axXMCTy Lie:

B 3axuUCHi OKyNspK Ta 3acobu 3axXMCTy CIyXy.

B PecnipaTopHi mMacku, poboui pykaBuLi Ta 3axMCHUIA Ofdar 3rifHO 3 BUMMOraMu BMPOOHMKA
mMaTepiany.

A OBCJZTYTOBYBAHHS IHCTPYMEHTY:

1. THi300 KyNbKOBOro KnanaHa ABOCTOPOHHE, AIKWO OAHa CTOPOHa 3HOLLEHa, NepeBepHiTb Ha
iHLLY.

2. [pu 3amiHi ywmnbHeHb TUAy V (SK BEPXHIX Tak i HUXKHIX) Ha MOPLUHI HEOBXIAHO 3BepHYTM yBary
abu Bunykna ctopoHa byna HampaBneHa B CTOPOHY MOPLLHS, NOTiM 3a AOMOMOro ryMOBOrO
MONOTKa BCTAaHOBUTY YLLIMIbHEHHS Tak, abu Byna MOXIMBICTb BCTAHOBUTY MiALLIMAHMK.

3. 3akpydyBaTy 60NTU KPINAEHHS HACOCHOI rpynn HeobxiaHO piBHOMIPHO. MepLnii 6onT 3aKkpy-
TiTb, ane He 3aTaryiTe, NicAA BCTaHOBMIEHHS Apyroro 60sTa MOXHa 3aTArHy TV NeLwmni.

4. Y cepeamHi fatumka TUCKY € eIEMEHT, AKUA HeoOXiAHO NepioANYHO YNCTUTL.

5. Tlicnsa 3amiHn BepXHiX yLMAbHEHb HEOOXIZHO MOBHICTIO 3aKPYTUTW raikKy.

6. [lepeq 3anyckoM HOBOro 6e3MoBITPSIHOro pPo3nuaoBaya HeOOXiAHO BNEBHUTUC, LLO 06MABI
rankun KpinneHHs Hacocy HafinHo 3adikcoBaHO. B iHWOMY pasi iCHYE PM3NK MNOLLUKOOAXKEHHS
yLWinbHEeHHS Tuny V.
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Mepep 3anyckom arperaty abo nic/ig 3aMiHN EMHOCTI 3 MaTepiasom, HeObXiAHO 3BePHYTH OCO-
6nuBy yBary Ha Te, o6 APEHAXHUM KJTAMNAH 3HaxoBcs y nonoxeHHi "YsiMkHeH0". SkLo
e He 3pobutn, MaTepian He 3MoXe NOTPaNuTK A0 HAaCOCHOT rpynK, Tak SK CTyMiHb BCMOKTY-
BaKHHS y NOBITPSA i PignHN pi3Hi. TpmBana poboTa Hacocy 6e3 maTepiany Moxe MOLIKOANTN
efleMeHTW HaCoCHOI rpynu.

3a60pOoHSETLCA ByAb-KMM CMOCOBOM 3MiHIOBaTV HanpsiIMOK 0bepTiB poTopa ABUryHa. AKLwo
Lie 3p0bUTH, OBUMYH 31aMaETbCs.

MiaTikaHHSA MaTepiany 3 Hacocy CBIAYMTb NPO 3HOC YLUiNbHEHHS TuAy V. Y gaHHOMY BUMNaaKy
HeoOXiAHO HeranHo 3amiHUTK yLWUNbHEHHS, LWo6 3anobirti nonafaHHi Matepiany B enek-
TPOHHUIA 60K KepyBaHHS.

MNigbip poboyoro TMCKy 3a LOMNOMOro peryasTopa TUCKy HeobxiaHO NPoBOAUTY NAaBHO. Pi3-
K1 MOBOPOT perynstopa ogpasy 36i1bwnTe 06epTn ABUIYHA, L0 MOXe NpU3BecTV 4O Mo-
LUKOA)KEHHS arperary.

B arperaTax 3 MexaHi4HOI CUCTEMOIO KOHTPOSTIIO TUCKY 3HaXOAUTLCA MIKPOBMMMKAY Ta pery-
ntoBanbHa ranka. Lia cuctema BigperynboBaHa Ha 3aBOAI-BMPOOHKKY. He 3miHionTe nosuuio
MIKPOBMMIMKaYa Ta peryoBabHOI raiiku, Lie MoXe Npu3BecTy 40 XMOHMX MOKa3HUKIB TUCKY.
ABW BNEBHUTUC, LLIO 3BOPOTHI KnanaH NOPLUHSA NpaLtoe KOPEKTHO, HeobXiAHO BCTaHOBUTY
OPEHAXHUW KJTAMAH B nonoxeHHs "BUMKHeHO", BIAKPWUTY NepeaHio KPULLIKY Ta 3BepHYTY
yBary Ha NofoXeHHs LaTyHa. SKLLO WaTyH 3HaXOAUTbLCS Y BEPXHIl MePTBI TOYL, Lie 03HaYae,
LLIO MOLUKOAXEHO KyJS1bKy 3BOPOTHBOMO K/1anaHy. AKLO WaTyH Y HUXKHIN MepTBi Toul, Lie 03-
Hauyaeg, LLIO MOLLIKOAXKEHO rHi340 KnanaHa.

SKLLO NicNs 3aKiHYeHHA PobOoTK Hacoc arperaTy 6yB Ha 4OCTaTHLO MPOMUTUN, 3aIULLKN MaTe-
piasy, Lo HaHOCUBCS, YHEMOXINBASATL POOOTY AaTuMKa KOHTPOO T1CKy. HeobxiaHo peTesb-
HO MPOMWTUM HACOC Bif 3aN1LLKIB MaTepiany. .

Ko Yepes nepeHanpyry B Mepexi 3n1amaBcs 3anobixHUK, HeobXiHO Bi3yasibHO NepeBipuTK
CTaH KOHAEeHCcaTopIB, Ta, 3a JOMNOMOrot0 My/IbTUMETPA, NePEBIPUTI BUNPSIMAY..

[ns nepeBipKn CTaHy MexaHiYHOI CUCTEMY KOHTPOJTIO TUCKY HEOOXIAHO YBIMKHYTW ApEeHaxXHW N
KflanaH Ta 3a AOMOMOrOI0 BUKPYTKM HAaTUCHYTU Ha MiKpOBUMMKaY. SKLWO ABUIYH 3yMMHUBCS,
Lie 03Ha4aE Lo k1anaH npaLoe KOPeKTHO.

AKLWo arperat ocHalleHnn insTPoM MaTepiasy, Moro HeobxiAHO NPOMMBATK NICNS 3aKiHYeH-
Hst POBOTU. AKLLO LLObro He 3p0buTK, DiNLTP NOBHICTHIO 3a0'€TbCs 3anMUnnLLKaMK MaTepiany,
LL|0 BMKOpUCTOBYBaBCA. Lle MOxe npu3BecT O NONOMKM BAOKY €1eKTPOHHOIO YNpaBiHHS.
Mpn BUMKOPUCTaHHI MOTYXXHUX arperaTiB 3 BWCOKOIO MPOAYKTMBHUCTIO ( MoBa nae npo
PowerSpray 51/81) He BUKOPWCTOBYITE KOPOTKI pyKaBa BUCOKOIO TUCKY, Lie MOXe Mp13Bectu
[0 pO3pUBY pyKaBa Ta MOLLKOAXEHHS ABUryHa. Lii akperaTti HeobxigHO peTenbHO NpomumBaTth
ofpasy nicns 3akiHiyeHHs poboTu.

DopcyHKM HeobxifHO 3amiHoBaTK Yepe3 4000-5000 M? B 3aN1eXHOCTI Bif TUMNYy MaTepiany.
YWinbHeHHS Ta nopLleHb HeobxifAHO 3aMiHnTK Nicns 200 roArH PO3MNUIEHHS, KONW NepecTaHe
HabrpaTuCb 3aAaHNi TcK abo 36iNbWKTLCS Yac BCMOKTYBaHHS MaTepiany.

AKLLO ABUMYH OCHALLEHWIA BYTiNbHUMY WiTKaMK, ix HeobxiaHo 3amiHmTy nicns 1500 rogunH po-
60Tu. B iHLLIOMY BMNaAKy Lie MOXe NPU3BECTM A0 YLLIKOAXEHHS poTopa ABUIYHa.

Mepen BUKOPUCTAHHSAM IHCTPYMEHTY HEOOXIAHO BMEBHUTUCH, WO BCi pi3bOOBI 3'€AHaHHSA Ha-
[iHO 3adikcoBaHi.

AKLLO IHCTPYMEHT He BUKOopUMCTOBYBaBcs binblue 10 AHiB, Nepen 3anyckoM HaobXifHO peTenb-
HO 3MacTUTU HAacoCHyY rpyny (nogpobuui BkasaHiy po3aini YALLEHHS).

[1ns KOHCepByBaHHS arperaTty 3 MeTO0 Tp1Baoro 36epiraHHs HeOOXiAHO PeTelbHO 03Halo-
MUTUCL 3 HCTPyKLUi€to (po3ain OBC/TYTOBYBAHHS).

HeobxioHO peTenbHO 03HAMOMUTUCH 3 THCTPYKLiE abo 3BePHYTUCh 4O CEPBICHOMO LIEHTPY
y pa3i BUHUKHEHHS npobiem 3 iHcTpyMeHToM. HE HAMATAMTECH po36upatu iHCTpyMeHT
CaMOCTIMHO.



OMNCYACTUH IHCTPYMEHTY




Pama 3 rakom ons KpinaeHHs

MepemilleHHs IHCTPYMeHTY/cKNadaHHs pyKaBa BUCOKOrO

1.
pyKkaBa BMCOKOIO TUCKY TUCKY.
. [oNoBHWI (DINLTP 3MEHLLYE NOTPAMIAHHA CMITTA Ha
2. Kopnyc dinbtpa binerp y ) P
dopcyHKy Ta 3abe3neuyye sKicHe HaHeceHHs.
3 Lndposnin nokasHmMkK Tucky ES20 3 mexaHiyH1M MaHomeTpom 20L/H, 24H, 28H,
' (nig KpurLLKoto) PS51,PS81 3 LndpoBUM MOKA3HNKOM TUCKY.
HanattyBaHHs pobo4Oro TUCKY B 3aN1eXHOCTI Bif,
4. Perynatop Tucky . )
NoBepXxHi Ta MaTepiany.
® [lo3uuia APEHAX (BepTukanbHe NosoxeHHs)) maTte-
pian nocTynae Ha gpeHaxHy Tpyoky.
5. [peHaxHwui knanax ® [o3uuig PO3MUJIEHHS (ropri3oHTanibHe NONOXeHHS)
mMaTepian NocTynae fo pykasa BUCOKOTO TUCKY.
B ABTOMaTU4He CKMOAHHA HaAMIPHOIO TUCKY.
HacocHa rpyna ( nopLueHb Ta .
6. ) o ) BcmokTye Ta cTuckae maTepian.
yLinbHEHHs Tnny V** B cepeninHi)
BcMoKTye maTepian 3 EMHOCTI Ta NOAA€E NOro B HACOCHY
. rpyny. (MaTpybok noBUHeH ByTW HafinHO 3adikcoBaHMR,
7. BcmokTytoumin natpybok p_y y Py yT A .d) .
B iHLLIOMY BMMNaZKy B HACOC NOTPaNMTL NOBITPS i TUCK
HabupaTtncs He byge.)
Ha cdoTo npencrasneHnin PS51, i3 BCMOKTYBanbHUM
N . naTtpyokom. Ha 20H, 24H, 28H, PS51, PS81, Takox
8. BcmokTytouni WwnaHr . .
BCTaHOBIeHWI naTpybok, Ha ES20, BcTaHOBNEHW
BCMOKTYBaSIbHUI LLNAHT.
o BcmokTyBanbHUIM QiNbTp 3MEHLLYE NonagaHHsA cMiTTS
9. BcmokTyBanbHMI inbTp y . ® P ) y A
B CUCTEMY Ta NiABULLYE AKICTb HAHECEHHS.
10. LpeHaxHa Tpybka
11. MepexeBuit kabenb MigxoanTb O enekTpomepexi Baloi KpaiHu.
12. [HeBMaTWYHI Koneca MonerwyoTb NepemillleHHS IHCTPYMEHTY.
MictoneT ans 6e€3noBiTPSHOrO .
13. [o3ye matepian.
HaHeceHHS
Mopae maTepian nifg BUCOKMM TUCKOM Ha hapbyBanbHNi
14. PykaB BUCOKOrO TUCKY A P A (hapdy

nicroner.

(YacTuHu no3HauveHi ** € LWBMAKO3HOLWYBaHUMMN.)




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKNA

Mopenb $S20 SS24 $S28 PS51 PS81
Cucrema KoHTpoIo MexaHn4Ha EnektpoHHa
TUCKY

. 1500W 1700W 3000W 4500W
Ny et GG beswwitouHnn be3LwiTouHnn be3LiTouHnn be3wito4Hunn
OBUryHa PMDC - - _ _

[OBUTYH [OBUTYH [OBUTYH [OBUTYH

MpoayKTUBHICTb 2.0 n/xs.. 2.4 n/x.. 2.8 n/xs. 5.1 n/xs. 8.0 n/xs.
Makcumanehni 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
po3Mip popcyHKM
Makcumanshni 2006ap/2900psi
pobounin TUCK
Bara Herro/ 14.9/20.1«r | 15.1/203kr | 164/21.6kr  |50.5/665kr | 55.5/70.5 kr
BbpyTtTo
YnakoBka KapToHHa ynakoska (49*42*53) [epeB'siHa ynakoBka (61*65*87)

Bumipy wymy* (obA) npu 0,48 MMla (4,8 6ap, 70 psi)

AKYCTUYHNA TUCK | 90 oBA

AKyCTUYHa

) 100 nbA
MOTY>KHICTb

KoHcTpyKUinHi maTepianu

YacTnHm BCix
MOenen MoxyTb
npawutoBaTu

3 pignHO

Byrnuuesa, oUMHKOBaHa, HikeslboBaHa CTallb, HEMSIOH, HepXaB.itoya cTasb, PTFE.
wkipa, UHMWPE, antomiHin, kapbig Bonbdpamy, nonietuneH, dhTopkaydyk,
ypeTaH.

* 3BYKOBUI TUCK BUMIPIOETbCA Ha BiACTaHi 1 M Big obnagHaHHs. 3ByKOBa MOTYXHICTb BUMIPIOETHCS
y BignosigHocTi go ctaHgapty ISO-3744.



niaArotoBkA 4O POBOTHU

BnokyBaHHs chap6yBanbHOro nicronety

3aBXAu BUKOPUCTOBYIMTe 610KyBaHHS papbyBinbHOro nicroneTy, Wob 3anobirty BMNagkoBOMY HaTUC-
KaHHIO Y¥ clpaLfoBaHHIO NPW NafiHHI NicToneTy.

Mpouenypa ckMpaaHHS TUCKY

TWcK 3 IHCTPYMEHTY HEOOXIAHO CKMOATN KOXEH pa3 Micis 3aKiHYeHHs HaHECeHHs maTepiany, nepen
NOYaTKOM YMLLEHHS IHCTPYMEHTY ab0 Npu NepeHEeCceHH iHCTPYMEHTY.

1. BiMKHITb iHCTPYMEHT Ta Bif'eaHanTe Kabenb XMBAEHHS Big Mapexi.

2. [lepeknioydiTb ApeHaxHWI knanaH y nonoxeHHs "PO3MUJIEHHA".




3. HanpaBsTe chapbyBanbHUA MNICTONET y EMHICTb 3 MaTepPianoM Ta HafilHO TPUMaiiTe oro. HaTicHiTb
TpuUrep nicToneTy 3 METOK CKUAAHHS TUCKY.

4. 3abnokynTe nicToner.

YBATA: 3anuwite gpeHaxHui knanaH y nonoxeHHi "PO3MNIEHHA", ue oacte BaM MOXNMBICTb O4pa3y
noyaTtu poboTy.

SKLLO BM NiKo3ploeTe, Lo hopcyHka abo pyKas 3acMiTUINCh, Ta MiCs BULLIEBKa3aHOI NPOLeaypu CKu-
LaHHS TUCKY IHCTPYMEHT 3aMLWa€eTbes Mif TMCKOM, HeobxigHo [YXKE MOBIJIbHO Bigkpy4yyBaTh TpUMay
(hopcyHKHM Ta pi3bboBe 3'€HaHHA pyKaBa [0 TUX Mip, MOKM TUCK He OyAe NOBHICTbIO CKUHYTUI.



niaArotoBkA 4O POBOTHU

1. MigroTyinTe MaTepian 3rifHo 3 pekoMerauisMy BUPOOHMKa.

Lle HaMBaxxnMBILLNM KPOK NPU BUKOHaHHI 6e3noBiTpsiHoro apbyBaHHs!

Akwo nig Yac 36epiraHHs hapbu Ha NoBepXHi yTBOpMAack NNiBKa, ii HeobxioHO BUAanuTH, a hapby
npouianT Yepes HeMnoHOBUIN GinbTp (PinsTp MoxHa NpuabdaTh y npafasus dhapbu) Lie nonomoxe
3anobirTv 3acMivyBaHHI0 OPCYHKM Ta pyKaBa BUCOKOTO TUCKY.

2. Big'enHanTe Tpumay hopcyHKkM 3 hopcyHkoto Bif hapbyBanbHOro nicroneTa.

3. T[ig'enHaTe OfMH KiHeLb pykaBa BMCOKOro TUCKY A0 apbyBanbHoro nicroneta. Ans nig'eqHaHHs
BMKOPUCTOBYITE fiBa POXKOBUX KJTHOYi 3 METOI HafinHOT dikcayii.

4. [pyrvi KiHeub pykaBsa nig'eQHanTe [0 LWTyLepa Ha Kopryci rofNoBHOro dinbtpa.




5. 3maweHHs. [ogante 3-5 kpanesb MacTuia Ha raiky yulifbHeHHs Aas 3anobiraHHs 3aB4acHOro
3HOCY YLMBbHEHHS, 3MalLyBaHHS HEOOXiAHO MPOBOANTY Nepes KOXKHUM 3amyckoM iHCTPYMEHTY.

6. [MepeBipTe eneKTpUUHy Mepexy. BneBHiTbCs, WO enekTpopo3eTka Mae 3a3emsieHHs. 3aHaaTo
[OBri e/1eKTPONoA0BXYBayi MOXYTb BMIMHYTU Ha NPOAYKTVBHICTL arperaty. Bukopucrosymnte
6iNnbLU JOBrUiA pyKaB BUCOKOTO TUCKY HiXX NEeKTPUYHNN NOLOBXYBaY.

7. TipKNoYeHHs [0 MepeXi. BneBHITbCs, WO BUMMKAY 3aX0AUTbCs B nosnoxerHi "OFF", a pyyka
perynoBaHHA TUCKY NOBEPHYTa 40 YyNOopy NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKW. MTiAKMOYNTL Mepexesuin
kabenb A0 PO3eTKM 3 3a3eMIEHHSAM, iKa MOBUHHA 3HaXOAWTUCh Ha BIACTUHI He MeHLU HiX 3 MeTpu
00 MicList pO3NUNEHHS abu YHUKHYTW 3arorpsiHHIo Napis MaTtepiany Npu BUHUKHEHHI ickpu.

Pyuka perynoBaHHS TUCKY

O6epTaHH# 32 FOAMHHUKOBOIO CTPIJIKOIO - 36i/IbLLIEHHS TUCKY.

>

O6GepTaHHS NPOTU FOAUHHUKOBOT CTPINIKY - 3MEHLUEHHS TUCKY.

$



3ANYCK IHCTPYMEHTY

1. BneBHITbCH, WO BUMKMKAY 3HAXOOUTLCS B MONOXeHHi "OFF".
2. [loBepHIiTb pyyKy peryaoBaHHsA TUCKY MPOTU FOANUHHWKOBOI CTPISIKM A0 YNOPY Ha HAaMMEHLLMIA TUCK.

3. BCTaHOBITb BCMOKTYBa/IbHUIA NaTPyOOK Yy EMHICTb 3 MaTepiasoMm, L0 HAHOCUTLCS.

4. [OpeHaxHWI KnanaH nepeko4ite y nosumuito "OPEHAX".

5. TigknodiTe MepexeBunin kabenb 40 PO3ETKM 3 3a3eMIIEHHSIM.

6. [lepesefiTb BUMMKaY y nofoxeHHs "ON".

7. Ob6epTaiiTe pyyKy perynoBaHHs TUCKY 3a FOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO AOKM MaTepian He MoyHe no-
CTynaTun 3 ApeHaxHo! TpyoKu.




8. [lepeseaitb BMMUMKaY y nonoxeHHsa "OFF".

9. 3aHypbTe BCMOKTyBaslbHMI NaTpyboK y MaTepias, LWo HaHOCUTbLCS.

10. MepeBeaiTs BUMMKaY y nonoxeHHs "ON".

11. Y MOMeHT, Ko MaTepian NoO4He BUXOAUTU 3 APEHaXHOI TpyoKu:
a. HanpaBsTe capbyBanbHWIA NiCTONET 4O EMHOCTI 3 BiAXOAAMMU.
b. Posbnokynte Tpurep nicronera.
¢.  HaTucHiTb Ha Tpurep nictonieta Ta TPUMamTe MOro HaTUCHYTUM.
d. [llepeBepiTb ApeHaxHWI knanaH B nonoxexHs "PO3MNIEHHA".

12. TpumanTe NiCTONET HaNpPaBIEHUM Y EMHICTb A/19 BiAXOMiB,a @ Tpurep nicroneTa HaTUCHEHUM, JOKM
3 nicToneTa He NoYHe cTabiNbHO NOCTynaTn MaTepian A5 HaHeCeHHS.

13. BignycTite Tpurep Ta 3abnokynte nicroner.

14. 3akpiniTb ApeHaxHy TPyOKy A0 BCMOKTYBasbHOro naTpybka.



PO3MNNTIOBAHHSA - TEXHIKA HAHECEHHA

1. SkicTb hapbyBaHHA 0OCAraETbCS 3@ PaXyHOK PIBHOMIPHOIO HaHeCeHHs MaTepiasy Ha BCil MoOBepx-
Hi. Mpr 6e3noBITPSHOMY HaHeCeHHI pyka MOBMHHA pyxaT1Cb PIBHOMIPHO, HaMaramTecb TpUMaTn
NOCTIMHY LWBWAKICTb HAHECeHHS Ta NOCTIMHY BiACTaHb A0 MOBEPXHI.

2. Tlo MOXAMBOCTI TpUMaKTe hapbyBanbHUA NICTONET NEPNEHANKYNSAPHO NOBEPXHI. Mpy HaHeceHHI
BUKOHYWTe pyX PyKOIo, @ He 3am'acTam.

TOHKW AP TOBCTUII AP TOHKWA CRon | PIBHOMIPHE HAHECEHHS MO BCIN MOBEPXHI |
T
— 30Cm
Work

L v Y .

HEMNPABUJIbHE HAHECEHHSA

3.  YTpumyiTe nicToneT nepeneHamnKynspHoO NoBepxHi, iHakLe hapba byae HaHOCUTUCH HEPIBHOMIPHO.

MPABUJIbHE HAHECEHHS BJIN3bKO 25-30 CM >

v
NPABUBEHNIA
. cnocls
;}f ;)J ')f g
~
HEMPABWUJIbHUI
cnocis

4. Y GinblIOCTi BUNaAKiB Harkpalla BifcTaHb Mixk hapOyBanbHUM MiCTONETOM Ta MOBEPXHbOIO CK1a-
nae 25-30 cm.

5. BignyckanTe Tpurep nictoneta npu 3akiH4yeHHi pyxy Ta HaTUCKanTe Tpurep nepen no4atkoM Ha-
CTynHoro pyxy. Lle 003BOAUTb YHWUKHYTW NiATiKaHb MaTepiany Ta AacTb MOX/IUBICTb €KOHOMUTU
apby. (cnocib HaHeceHHs BKasaHW Ha GoTo)

#

BJIN3bKO
25-30 CM

HAHECEHHS

MOYATOK
HAHECEHHS {

KIHEUb
HAHECEHHS



6. [locTiHa WBnaKicTb pyxy hapbyBanbHOro nictoneTa 3abe3neynts PIBHOMIPHE HaHeCeHHS MaTepia-
ny 6e3 noAtikaHb. HacTynHa cmyra hapbu noBuHHa NprbansHo Ha 40% nepekpuBaTy NonepeHio,
e 0acTb PiBHOMIPHUI Wwap Gapbun Ha NoBepxHi. HaHeceHHs HacTynHoI CMyrv B 3BOPOTHOMY Ha-
NPsIMKY BiAHOCHO NonepeAHbOol, 3HAYHO NOKPaLLMTL pe3ynbTaT. (Cxema Ha hoTo HUXKYe)

Mepen HaTUCKaHHAM Tpurepy dapbyBasibro nictofneTa, HanpaBAsTe MOro Ha Kpaw NonepefaHbol Ha-
HeceHol cMyru.

7. Y BMnagKy KOpoTkoi nepeBu B poboTi (Lo 1 rognHu )HeoBXiAHO CKUHYTU TUCK, BUMKHYTU iHCTPY-
MEHT, BiAKOYUTU NOrO Bif Mepexi.

8. [lig yac dpapbyBaHHS BHYTPILLHIX KyTiB, HanpaBTe hapbyBanbHNiA NiCTONET y LieHTp KyTa. Lle gactb
MOXJIMBICTb PIBHOMIpHOTO 3achapboBYBaHHS KyTa.




BCTAHOBJIEHHA ®OPCYHKW 3 TPUMAYEM
HA ®APBYBAJIbHUW NICTONET

1. 3abnokynTte nictoner.

2. BneBHITbCS, LLLO BCi €/1eMeHTIN PO3TaLlloBaHi NPaBUbHO, 3rifHO 3 GOTO HMXYe.

YLWWNbHEHHSA

TPUMAY

®OPCYHKA

3. BukopucToByiiTe GOPCYHKY /151 BCTAHOBIEHHS YLLMSIbHEHHS. DOpCyHKa MOBMHHA OyTW MOBHICTbIO
BCTaBJ/IeHa B TpUMau.




4. BcTaHOBITb TPUMay hopCyHKM 3 OPCYHKOLO Ha papbyBasibHUI NiCTONET. 3aTArHITL raky TprMaya
(POPCYHKHM pyKOIO.

NAPAMETPU BUBOPY ®OPCYHKU

Bubip po3mipy BUXigHOro oTBopy (hOopCyHKM

DopcyHKM OOCTYMHI 3 PI3HUMK PO3MipamMy BUXIAHVX OTBOPIB A1 BUKOPUCTAHHSA 3 Pi3HUMUK MaTepiana-
MW. [HCTPYMEHTU KOMMeKTYoTbCs (DOpCyHKamm 3 po3mipamu BuxigHvx otsopis 0,43 mm (0,017 gioi-
miB) Ta 0,48 Mm (0,019401MMiB) ANst BUKOPUCTAHHS 3 6inbliocTio MaTepianis. [Lns hapbyBaHHs By3bKIX
Ta MasiMx NMoBepxoHb (Lukadu, OropogkeHHs, BiAKOCK) BUKOPUCTOBYTE OPCYHKM 3 LUMPUHOK Ha-
HeceHHs 0o 6 floMiB. Lle 3ab6e3neynTb eKkOHOMIIO MaTepiany Ta BUCOKUI KOHTPOJb HaHeceHHs. [ns
thapbyBaHHS BENMKINX MOBEPXOHb (CTeNi Ta CTiHM) BUKOPUCTOBYITE (POPCYHKM 3 LUIMPUHOIO HaHECEHHS
Bif 10 0o 12 AloinMmiB, Le 3Ha4YHO NpULWBUAUYNTL hapbyBaHHS Npu 36epexKeHHi SKOCTi.

BrikopumcTaHHs AKiCHUX hOPCYHOK 3 MpaBWbHO MigiGpaHNMK po3MipaMy BiAMOBIAHO 4O MaTepiany,
LL|O BUKOPUCTOBYETHCS Ta MOBEPXHI, L0 0BPOBISETLCSA, Ma€ KNIOYOBE 3HAYEHHS AJ18 [LOCSTHEHHS Hail-
Kpalyoro etekTy. DopcyHka KOHTPOJIIOE KiflbKiCTb HaHECEHOTrO MaTepiany BiIBAHOCHO NMOBEpXHi. B1bip
pPOo3Mipy OPCYHOK 3anexunTb Bif, TPbOX (haKTopiB:

1; lycTuHa maTepiany 2; Po3mipy noBepxHi, Wo 06po6nioeTbesa 3; MpoayKTUBHICTL (hapbyBanb-
Horo arperarty.

OcHOBHa pi3HMLUS MixX apbyBanbHUMKM arperataMu - Lie NPOAYKTUBHICTb Ta MaKCUManbHUN Po3Mip
BUXiQHOro 0TBOpPY hopcyHKU. Mpur BUGOpPI hapbyBanbHOro arperaty 3BepHiThb yBary Ha MaTepias, akuii
BY Oydete HaHOCUTW. YuM rycTiluMiA MaTepian, TUM BinbWwniAz Po3mip BUXIGHOrO OTBOPY (DOPCYHKM
i MPOLYKTUBHINWMIA arperaT noBuHeH OyTu. Mpu BMBOPI arperaTy 3BepHiTb yBary Ha MakCUMasbHNUA
pPO3Mip BMXiAHOro 0TBOPY (POPCYHKM, IKUIA Liewt arperaT 3Moxe 3abe3nednTu.

Halikpallie BMGUpaTu GinbLl NPOAYKTUBHWIA arperaT. Hanpuknag, sikLwo B/ MiaHyeTe BUKOPUCTOBYBa-
T POpPCYHKY 3 po3Mipom BuxigHoro oteopy 0,017 AlonmiB, To arperaT NoBrHeH 3abe3neuntn poboTty
hopcyHKM 3 po3mipom BuxigHoro otsopy 0,019 aronmis.



BUBIP BIONOBIOHOT ®OPCYHKU

Bnbip hopcyHKM 3anexnTb Bif MaTepiany, Wo BUKOPUCTOBYETbCS Ta MOBEPXHI, Ha IKY HAHOCUTLCS Ma-
Tepian. MNepep BMOOPOM POPCYHKM BNEBHITHCS, O PO3MIP BUXIAHOrO OTBOPY Ta WMPKHA HAaHECEHHS
BiANOBiQat0Tb BalLVM BUMOram

Po3mip BuxigHoro otsopy hopcyHKu

BuxigHuin oTBip POPCYHKM KOHTPOMOE WBUAKICTb Ta KilbKiCTb MaTepiany, Skuin Buxoamntb 3 hapoby-
BasIbHOrO MicTONETY.

BKA3IBKA:
B BukopuctoByiiTe OPCyHKM 3 BiNbLLMM BUXIAHUM OTBOPOM AMS TYCTUX MaTepianis Ta 3 MeH-
LM OTBOPOM A/15 PiAKMX MaTepianis.

WwnpunHa dakena

LLnpuHa dakeny - Lie po3Mip Noa0cHu, Lo HAHOCUTLCA Ta MoLa NOKPUTTS, Wo dhapbyeTbcs Mpu KOX-
HOMY HaTWCKaHHI Ha Tpurep dapbyBanbHOro nictoneta. Ysm Byxx4nin haken Tmm Binblia KinbKUCTb
MaTepiany HaHOCUTbLCS, YM WMPLLNIA hake TUM MaHLa KinbKicTb MaTepiany HaHOCUTbCA.

Marepian
BuxigHun oTtBip
opcyHKH q & BHyTpiLWHi 30BHiLWHI
BbapBHUKMK Emani Mpanmepu dbap6m dap6u
0.28 Mm
(0.011 gronimis) v
0.33 Mm
(0.013 groinmis) v v v v
0.38 Mm
(0.015 gronmis) v v v 4
0.43 Mm
(0.017 pgronmis) v v v




PO3LLUN®POBKA HYMEPALIIT ®OPCYHOK

Lincbpu, 3a3Haveri Ha popcyHLii, NO3HavaTb PO3MIP BUXIAHOMO OTBOPY Ta LUIMPUHY NOMOCU NMPU HaHe-

CeHHi Ha BiacTaHi hapbyBanbHoro nicroneta B noBepxHi 30,5 cm.

Mepwa undpa - Le npnbnnsHa LWnprHa CMyru, ika HaHOCUTBCS

®opcyHka 413 mae
PO3Mip BUXIZHOIO
otsopy 0,013 gronmis

QopcyHka 413
npmban3Ha WrpuHa
CMYTN HaHeCeHHS
20 cm.

[Bi ocTaHHi UMb pw - Le po3mip BUXIGHOrO 0TBOPY (MOPCYHKMN B TUCAYHUX AlOAMa

Home LLvprHa cmyrn
bopc HF;M Ha BigcTaHi 305 mm Po3mip oTBOpPY
Py Bifj, MOBEpPXHi

311 152-203 Mm 0.28 Mm

(6-8 aonmis) (0.011 gronmis)
211 203-254 mm 0.28 Mm

(8-10 pronmis) (0.011 pronmis)
313 152-203 mm 0.33 Mm

(6-8 gonmis) (0.013 pronmis)
213 203-254 mm 0.33 Mm

(8-10 pgronmis) (0.013 gronmis)
415 203-254 mm 0.38 Mm

(8-10 gronmis) (0.015 gronmis)
515 254-305 mm 0.38 Mm

(10-12 gronmis) (0.015 gronmis)
17 203-254 mm 0.43 Mmm

(8-10 aronmis) (0.017 oronmis)
517 254-305 mm 0.43 Mm

(10-12 pronmis) (0.017 gronmis)




TABJINLS BUBOPY ®PCYHKHN

Po3mip - Butpatu n
oTBOpPY LupwuHa dakeny B groimMax matepiany 3acTocyBaHHS ®DinbTp
Honmn | 4"-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" | gpm n/x8
0,011" 211 311 411 511 611 0,12 0,45 150 oTB/CM?
” bapBHukn abo naku o
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 (4epBOHMI)
2
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 | Macnana dap6a 1?)2(;’;’[/{;3"
0,017" 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 100 oTB/CM?

JlaTekcHa, akpuioBa

0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 1,44 (bap6a 260 evans | 600 OTB/CM?

0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (6innin)

0,023" 323 | 423 523 623 057 | 216 ,

0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 fycra narecra | 600 ora/cm

hapba (6inunn)

0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91

0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 341

0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 EnactomipHi ,

0,033" 333 | 433 | 533 633 117 | 443 HalOBRIOBSE, Den:/ay
3aMoBHOYM (3eneHnin)

0,035" 335 535 1,31 | 4,98 FpyHTIBKA.

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

BAXJINBA IHOOPMALISA NMPU BUKOPUCTAHHI ®OPCYHKHN

HeobxigHO cBOEYACHO 3aMiHiOBaTU 3HOLLIEHY POPCYHKY ANS 30epexeHHs SKOCTi HaHeCEHHS MaTepiay.
Y 3HOLWeEHOT (hOPCYHKM 30iMbLLIYETHCA BUXIAHWIA OTBIP Ta 3MEHLUYETCS LUMPUHA HAHECEHHS.

TepMiH cnyxbu hopcyHKM 3anexmnTb Bif MaTepiany, Wo BUKOPUCTOBYETLCS. [1ns 36inblueHHs TepMiHy
CNy>X0U He BUKOPUCTOBYITE Npu pobOTi NOCTIMHO MakKcUMabHWI TUCK. MinbepiTe ONTUMaNbHUN TUCK

0N faHoi hopcyHku.

TepmiH cny>x6u hopcyHKM NpY BUKOPUCTaHHI natekcHux dap6: 4000-5000 m?

PO3MIP OTBOPY 3BUJIbLUYETbCA

LLUNPUHA NOTOKY 3MEHLUYETbCA




YNLLEHHSA

Bci 6e3noBiTpsiHi NOpLUHEBI arperaT HEOOXIAHO PeTenbHO YUCTUTU MNICNS BaKOPUCTAHHS, B iHLLIOMY
BMMNafKy arperaT npautoBatu He byde abo byne npaLoBaT HekopekTHO. HenouyuleHnin abo Hefdo-
CTaTHbO MOYMLLEHWNI arperaT - Lje HaiyacTilla NpuyrHa BUHUKHEHHS npobnemM. JoTpuMyiTech Lmx
IHCTPYKLiN ans 6e3aBapiiHOro BUKOPUCTaHHS arperary.

1. [lepepn YNLLEHHSAM CKUHbBTE TUCK 3 CUCTEMU. BUTAMHITL BCMOKTYBaNbHUIA NaTPyOOK 3 EMHOCTI 3 hap-
6010 Ta MOMICTITb MOrO B EMHICTb 3 PO3YUHHUKOM ANst AaHoro Tuny dapb.

YBara: 0119 YMLLEHHS BUKOPUCTOBYNTe Body AN dhapb Ha BOAHIN OCHOBI, AN oninHux dhapb BrKo-
PUCTOBYTE PO3UMHHUK.

3ANIMBAHHSA

3. 36inbLWiTb TUCK Ha NONOBMHY MaKCUManbHOrO, HATUCHITL Tpurep apbyBanbHOro nictoneTa Ta 4o-
yeKkawTech, MOKM 3 NiCToIeTa He NOYHE BUTIKATV PO3UYNHHUK.




4. HanpasTe dapbyBanbHWUA NICTONET Y EMHICTb 3 BiAXOAaMM, AOTOPKHITLCA MeTaseBolo YacTUHO
nicrofietTa 4o EMHOCTI, TpUMalTe TpUrep HaTUCHYTUM, NOKK 3 NICTOMIETa He NOYHe BUXOOUTU Bid-
HOCHO YMCTU PO3YMHHMK. Micns Yoro BiANYCTiTb TpMrep Ta 3absiokyiTe nicToneT.

5. TllepeBepiTb ApeHaxHUN KnanaH y nonoxeHHa "APEHAX", B LboMy NONOXeHHI NepekavynTe pos-
YUHHMK NPrBAn3HO 15 cekyHA A5 OYNLLEHHS HAaCOCHOI Py Ta ApeHaKHUX KaHaiB.

6. BUTArHITL BCMOKTYBanbHMI NAaTPyOOK 3 EMHOCTI 3 PO3YMHHUKOM Ta AalTe iIHCTPYMEeHTY nonpaLio-
BaTW 15-30 cekyHn, AN TOro, Wob 3BiNbHUTN CUCTEMY BifL, 3aNMLLKIB PO3YUHHMKA.

PIAVHA




7. [epeBefdiTb ApeHaxHWI KnanaH y nonoxeHHs "PO3MUIIEHHA" Ta BuaaniTe 3annLKm po3YnHHMKA
3 pyKaBa BMCOKOro TUCKY Ta nicrosieTa, nicns uboro BUMKHITb arperart.

8. [lepeBeaitb ApeHaxHW knanaH y nonoxeHHs "OPEHAX" Ta Big'eqHanTe arperar Big mepexi.

9. BuTArHiTbL Ta peTenbHO NpomMuiiTe inbTpW NicToeTa Ta arperata, Nic/1s YOro BTaHOBITh iX Ha MicLie.




10. £KLWO B AKOCTI PO34MHHMKa BUKOPUCTOBYBanach BOAA, 3aKavante B HACOCHY rpyny Ta ApeHaHi Ka-
Ham pianHy ANs KOHcepByBaHHSA. Lie fonomoxe BUAANNTU 3aNuLWKN PiGUHM Ta 4acTb MOXJIMBICTb
YHUKHYTN 3aMep3aHHA Ta KOPOo3ii eleMeHTiB Hacoca.

11. Skwo iHCTpyMeHT He Byade BUKOPUCTOBYBaTUCh BibL HixX 10 AHIB, HEOOXiAHO BiA'€AHATM BCMOKTY-
BasIbHWI NaTpybOK, pykaB BUCOKOro TUCKY, Ta hapbyBanbHMIA NiCTONET, AOAATU 4O HACOCHOI rpynu
10 M. Mmactuna. Micas Yoro yBIMKHITb iIHCTPYMEHT (ApeHaxkHU KnanaH B nosnoxeHHi "OPEHAX")
Ta faiiTe nonpauoBaTb iIHCTPYMEHTY 5 CeKyHA, (A0 MOMEHTY MosiBU MacTua B ApeHaxHin TpyoL).

12. MpoTpiTb arperaT raH4yipkoto 3 BOA0K abo PO34UHHUKOM.




HECMPABHOCTI TA CNOCOBMU IX YCYHEHHS

HECMPABHICTb: ATPETAT YBIMKHEHO B MEPEXXY, BUMUKAY B MOJIOXKEHHI "ON" AJIE ABUTYH |

HACOC HE MPALIIOIOTb

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

BcTtaHOBNEHO MiHIMaNbHNIM TUCK.

MOBEPHITb pyuKy peryioBaHHs TUCKY 3a
FOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO A5 36iMbLUEHHS TUCKY.

HecnpaBHui aBuryH abo enekTpoHHe
ynpaBniHHA

3BEPHITbCS A0 CEPBICHOIO LIeHTPY.

HecnpaBHa enekTpryHa po3eTka, A0 SKOI
nin'efHaHo arperart.

e [ligknoyiTeCa A0 IHLWOT po3eTKn Ta nepesipTe ii 3a
[0mnoMoroto Byfb-s1Koro crnoxmsava.

¢ [lepeBipTe aBTOMAaTUW Ha BXOfi Ta, B pa3i notpebun,
3aMiHiTb 3aN06IKHUKN.

MOWKOAKEHNIN €NEKTPUYHNIA MOA0BXYBaY.

3aMiHiITb NOJOBXYBaY.

MolwkoaxeHin MepexeBuni kabens arperata.

MepeBipTe kabesb Ha NpeaMeT YLLKOOXKEHHS i3015Li,
B pa3i noTpebu 3aMmiHiTb Kabesb.

3amep3na dapba um Boma B HACcOCI.

BigKknto4iTh IHCTPYMEHT Bif, Mepexi, He HamaranTecTb
3anyCcTUTK IHCTPYMEHT, Lie MOXe Mpu3BecTy 40
NOLLKOMXKEHHSA ABUIYHA Ta CUCTEMU YNPABIHHA.

BrneBHITLCS, LLLO IHCTPYMEHT BIOK/IOYEHN Big Mepexi.
MepemicTiTb IHCTPYMEHT y Tensie MicLie Ta 3a4uKanTe
OeKinbka roguH. Micns 4oro yBIMKHIThL IHCTPYMEHT

Ta NoCcTynoBo 36inbLUynTe TUCK A5 TOro, o6
BMEBHUTUCD, WO ABUMYH NPaLoE.

Y BUNagKy, SKLWO B Hacoci 3acoxna apba, MOXIMBO
HeobxifHO Byae 3aMiHUTU PEMOHTHUI KOMMNEKT
Hacoca, 3BOPOTHI KnanaHu, ApeHaxHNM KnanaH.
3BEPHITbCS 0O CEPBICHOIO LIEHTPY.

HECMPABHICTb: ATPETAT NPALIOE, AJIE ®APBA HE PO3MUJTIOETbCA

HecnpagHicTb

YcyHeHHs

He npautoe hapbyBanbHUi nictonet abo
IHCTPYMEHT He CTBOPIOE TUCK.

3aMiHiTb PEMOHTHI KOMMAEKTHN.

3akiHumnacbh papba abo BCMOKTYyBabHUI
naTpybok He 3aHypeHuin y hapOy.

3aHypTe BCMOKTYyBanbHWU NaTpybok y dapby.

3abuTnin GinbTp BCMOKTYBasbHOro natpyoka.

MoyncTite PinbTp.

3abUTNiA BCMOKTYBaJIbHNIA NaTpybok abo
3BOPOTHWI KNanaH.

MouncTiTe NaTpyboK Ta knanaH.

He TprMae 3BOPOTHUI K1anaH.

MoYncTiTh 3BOPOTHUI KNanaH. BnesHiTbcs, WO rHi3go
KfanaHa HesuLepbeHe Ta He3HOLLEHE, a Ky/ibka Ma€
npasuibHy hopmy.

3HOLLEeHE YLWWIbHEHHS HAcOoCy.

3aMiHiTb PEMOHTHWI KOMMIEKT Hacoca.

3HOLUEHMI Y1 MOLIKOAXKEHN NOPLLEHb.

3aMiHiTb NOPLUEHb.




HECMPABHICTb: HACOC NPALIKOE AJIE HE BUOAE TUCK

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

Hacoc He 3anoBHeHMA MaTepianom.

3anoBHiTb Hacoc.

3abuTnin GiNbTp BCMOKTYBasIbHOTO NaTpyoka.

MoyncTiTe PiNbTP Ta BNEBHITLCA, LLLO BCMOKTYBaIbHUI
naTpybok 3aHypeHnit y maTepian.

BcMokTyBanbHMIA NaTpyboK He 3aHypeHwui
y maTepian.

3aHypTe naTpybok y maTepia.

HerepMeTUYHMI BCMOKTYBaNbHUIA NaTpyboK.

MepeBipTe KpinaeHHs naTpybka, npu HeobXigHOCTI
3aTArHiTh. MepeBipTe NaTpyboK Ha HasBHICTb TPILLMH
Ta YLWKOLXEHb, MPU HEOOXiAHOCTI 3aMiHiTb NaTpybok.

[peHaxkHWIn KnanaH 3HoLeHnn abo
3aCMiYeHnn.

MouncTiTs abo 3amiHiTb kKlanaH.

HECMPABHICTb: HACOC NPAUIOE, AJIE ®APBA BUXOAUTb 3 HU3bKUM TUCKOM TA ®AKEJT HE

PO3KPMBAETbCS

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

BcTtaHOBNEHO HAATO HU3BbKNIA TUCK.

[MoBiNbHO NoBepTanTe perynsaTop TUCKy 3a
rOANHHUKOBOIO CTPINKOIO, Lie 36inbWnTb 06epTn
[BUTYHa Ta TUCK.

ymoBe KifbLie B Hacoci 3HoLeHe abo
yLIKOAKeHe.

3aMiHiTb KinbLe.

Kynbka 3BOPOTHOrO kflanaHa 3acMiveHa.

MpoYnCTiTb 3BOPOTHUIA KNanaH.

3acMmiveHa opcyHka.

MounCTiTh POPCYHKY.

3abutnic ronosHKN inkTp.

3aMiHiTb abo BUYNCTITb inkTp.

3abuTnin dinbTp hapbyBanbHOro nicroneTa.

Buunctite abo 3amiHiTh dinbTp.

(DOprHKa 3aBenuka abo 3HowweHa.

3aMiHiTb G OPCYHKY.

HECMPABHICTb: ATPETAT HABUPAE TUCK, AJl

E CKWOA€E NPU HATUCKAHHI HA TPUTEP NMICTOJNIETA

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3HolueHa opcyHKa.

3aMiHUTL POPCYHKY.

3a6uTuin PiNbTP BCMOKTYBaHHS.

MpouncTnT GinbTp.

3abuTnin dinbTp hapbyBanbHOro nicroneTa.

MpoyncTiTe ab0 3aMiHiTb GinbTP. TPUManTe 3anacHun
GinbTp Nopyu.

3aHapfTo rycta abo 3acMiveHa apba.

Po36aBTe abo BiadinsTpynTe dhapby.

MoLWKOAXKEHNI 260 3HOLLEHWI PEMOHTHUIA
KOMMIEKT.

3aMiHiTb PEMOHTHN KOMMNEKT.

MoLwKoAXKEHNN ab0 3HOLLEHWN 3BOPOTHUIA
KnanaH.

3aMiHiTb knanaH.




HECMNPABHICTb: HELLIJTbBHE MPUNATAHHA ®OPCYHKU

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

HenpaBuibHUN MOHTaX.

BcTaHOBITb NpaBUAbLHO.

3HOLUEHE YLLiNTbHEHHS.

3aMiHiTb yLLiNTbHEHHS.

HECMPABHICTb: ®APBYBAJIbHU MICTONET

HE PO3NUJIIOE

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3abwuTa hopcyHka.

MpoyuncTiTe HOPCyHKy.

3abuTtnia dinbTp nNictoneTa.

MpoyncTiTe ab0 3aMiHIiTb dinbTp.

(DOprHKa 3Haxo4MTbCS B MONOXEHHI YNLLEEHHS.

BctaHoBITbH CbOprHKy B MOJIOXEHHSA PO3NUTEHHA.

HECMPABHICTb: HE PO3KPUBAETbCA ®AKEJ

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

3aHaATO HU3LKUM TUCK.

36inbWNTL TUCK.

3abuTuniz inkTp nicroneta abo opcyHka yu
iNbTP BCMOKTYBaHHSI.

MpoyncTiTe dinbTPU.

OcnabneHe KpinieHHs BCMOKTYBaNbHOrO
natpyoka.

3aTATHITbL KPINJIeHHs.

3HowweHa popcyHKa.

3aMiHiTb hopCyHKy.

3aHapTo rycta dapba.

Po3baBTe thapby.

HECMNPABHICTb: HATPIBAHHSA IHCTPYMEHTY

Przyczyna

Rozwigzanie

HarpiBaHHa aBuryHa.

[anTe ABUryHY OXONoHYTK 15-30 XBUANH.

HanunaHHs papbu Ha ABUTYH.

OuncTiTb ABUTYH BiZ hapbu.

IHCTPYMEHT 3HaxoAMUTbCs Nig NPSAMUMN
COHAAYHVIMUN NMPOMEHSMMU.

[epeHeciTb IHCTPYMEHT Y TiHb.

HECMNPABHICTb: HE NPALIKOE AUCTIJIEN MPU YBIMKHEHOMY ATPEFATI

HecnpaBHicTb

YcyHeHHs

Jucnnei NowKogKeHNn abo HeKOPEKTHO
nigkto4YeHnn.

3aMiHiTb ab0 NiAKIYITE NPaBUIIbHO.

HECMPABHICTb: TUCK HE KOHTPOJIFOETbCA ABO IBUI'YH HE 3ANYCKAETbCSA MPU HATUCKAHHI

HA TPUTEP MICTOJIETA

HecnpagHicTb

YcyHeHHs

PerynsTop TUCKY 3HOLUEHWI Ta BUKJTMKAE
HaaMipHe KOIMBaHHS TUCKY.

3BEPHITbLCSA 4O CEPBICHOIO LIEHTPY.

PROBLEM: FARBA WYCIEKA PO ZEWNETRZNEJ STRONIE POMPY

HecnpagHicTb

YcyHeHHs

3HOLUEHWI PEMOHTHMIA KOMMEKT Hacoca.

3aMiHiTb PEMOHTHWI KOMMJIEKT.




Kog nomunkun EO1

Po3wwdposka: neperpis ynpasnsioyoi
naatu.

MoxnnBa npuynHa: HanvacTtiwe - ue
BVKOPWUCTaHHSA 3aHAATO Masoro po3mipy
popcyHKM.

BuMKHITb arperat, ganite OXonoHyTH
nnaTi ynpasniHHs, 3aMiHiTb DOPCYHKY.

Kon nomunkn E02

Po3wwmnpposka: MopyLleHHs KoOMyHiKaLii
610Ky ynpasniHHs.

Moxnunsa npuyrHa: CtaTnyHa enekTpuka
NopyLUY€E KOPeKTHY poboTy 610Ky
ynpaBniHHS.

[oBHiCTIO BIOKTIOUNTL IHCTPYMEHT
Bi, Mepexi Ta BK/TIOYUTb 3HOBY. AKLLO
MOMWJIKA He 3HNKNA, 3aMiHiTb 6510K
KepyBaHHS.

Kog nomunkn EO3

Po3wwmndpoBska: MoLKOAKEHNA AaTHNK
TUCKY.

Moxnunea NpuynHa: BHYTPILLHI
NOLUKOAKEHHS.

3aMiHiTb AaT4aK TUCKY.
HaragyBaHHS: peTefibHO YNCTITb
arperat nic1s KOXKHOro BUKOPUCTaHHS.

Kon nomunkn EQ4

Po3wwndposka: biokyBaHHA poboTn
[OBUTYHa.

MoxMBa npuymHa:

1. BukopucraHHs 3aHaaTo Manoi
dopcyHKM.

2. MoWKOOXEHHS BHYTPILLHIX YaCTUH
Hacoca.

1. 3aMiHiTb (hopcyHKy Ha BinbLuy.
2. MNepeBipTe HAacOC Ta 3aMiHiTb
yLIKOOXeH AeTani.

Kog nomunkn EO5

3axucT 61oka KepyBaHHS Bif,
repeBaHTaXXeHHs Mo CTPyMYy.

[wnsucs E04

Kong nomunkn E06

CurHan 6510Kka KepyBaHHs.

Lueuck EO5

Kop nomunkn EQ7

Tuck BuLLe 70 bap nig Yac o4nLeHHs.

BigperynionTe TMCK.

Kog nomunkn EO8

Po3wwdposka: curHanisadis Hanpyru
mMepexi.

Moxnunsa npuymnHa: Hanpyra mepexi
HecTabinbHa. Momwuka BUHUKAE Npu
HaAATO HU3LKIM Hanpysi.

1. MepeBipTe Mepexesuit kabesb.
2. 3aMeHiTb opcyHKy Ha BinbLunit
po3mip.

2. TOBHICTIO BUMKHITb arperart Ta
YBIMHITb 3HOBY.

Ko nomunkn EQ9

Po3lwmndpoBsKa: 3axmcT Bif,
nepeBaHTaXeHHs.

Moxnunsa npuynHa: BIACYTHIN MaTepian
Y Hacoci. IHCTpyMeHT aBTOMaTU4HO
BUMMWKAETLCS 419 NONepesKeHHs
3aBYacHOro 3HOCy.

BUMKHITb IHCTPYMEHT, BCTaHOBITb
perynsiTop TUCKy Ha MiHiMyMm,
3abe3neyte maTepiasom Ass
HaHECEeHH$, YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta
BigperyntomnTe TUCK.

Kog nomunkn E10

Po3wwmndpoBKa: 3axX1cT ABUryHa BIf,
nepeBaHTaXeHHs.

BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta fanTte
[BUTYHY OXONOHYTU.

Kog mnomunku E11

Po3swwdposka: 3axucT 6noka kepyBaHHs
no Hanpysi.

Moxxnnsi npuYnHM:

1. Hu3bka Hanpyra Mepexi, 3aHagTo
[OBrMIN MOAOBXYBaY, 3aManui
nonepeyHuit nepepis kabesto, NoraHumn
KOHTaKT 3 Mepexelo.

2. BukopucTaHHs 3aManoi hopCcyHKHM.

3. MowkodXeHWI AaT4ymK TUCKY, 3aHaATO
BVCOKMI TUCK.

5. MowKomKeHNn 610K KepyBaHHSI.

1. MepesipTe Hanpyry Mepexi,
nepesipTe JOBXWHY NOLOBXYBaya,
nepesipTe Po3Mip PopPCyHKM,
nepesipTe NPaBUIIbHICTb NiAKII0YEHHS
[0 Mepexi.

2. 3aMiHiTb POopCyHKY Ha BinbLuy.

3. Po36aBTe mMaTepian 3rigHo 3
pekoMeHAauiaMu.

4. 3aMiHITb AATYMK TUCKY.

5. 3aMmiHiTb 610K KepyBaHHS.




POWERSPRAY 51-81










Mo3uuis ApTukyn Onuc Kinbkictb
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BcmokTaBanbHNMi inbTp PS51 1
1 2561-160081 BcmokTaBanbHNMi inbTp PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 Kinbue PS51 1
3 3560-814003 Kinbue PS81 1
4 3560-513004 THi30o knanaHa PS51 1
4 3560-814004 THi30o knanaHa PS81 1
5 3560-513005 Kynbka knanaHa PS51 1
5 3560-814005 Kynbka knanaHa PS81 1
6 3560-513006 Koxxyx kynbku PS51 1
6 3560-814006 Koxyx kynbku PS81 1
7 3560-513007 KnanaH nopuHs PS51 1
7 3560-814007 KnanaH nopuHs PS81 1
8 3560-513008 [Hi3g0 knanaHa PS51 1
8 3560-814008 [Hi300 knanaHa PS81 1
€) 2561-814005 Mpoknagka NpoMmnBaHHs 1
10 2561-513005 MpuTUCckHa Npoknagka 1
10 2561-513005 MpuTnckHa npoknaaka 1
11 2561-513005 MoBiTpsHa Npoknaaka 1
11 2561-814005 MoBiTpsiHa Npoknaaka 1
12 2561-513005 PeMOHTHUIM KomnnekT PS51 4
12 2561-814005 PemMOHTHUI KomnnekT PS81 4
13 2561-513005 PeMOHTHUIM KomnnekT PS51 3
13 2561-814005 PeMOHTHWI KomnekT PS81 3
14 2561-513005 3amMuKatoye ywnabHeHHS 1
14 2561-814005 3amMuKatoye yLnabHeHHS 1
15 2561-514005 Kynbka nopHs PS51 1
15 2561-814005 Kynbka nopuHsa PS81 1
16 3560-513016 MopLueHb 1




16 3560-814016 MopLueHb 1
17 3560-513017 YWnNNbHEHHS BTYNKN 2
17 3560-814017 YWnNNbHEHHS BTYNKN 2
18 3560-513018 Brynka 1
18 3560-814018 Btynka 1
19 3560-513019 Unningep 1
19 3560-814019 LmniHpep 1
20 3560-513020 Wtyuep 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Wtyuep 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3amukatoye yLnIbHeHHS 1
21 2561-814005 3amukatoye yUnIbHeHHS 1
22 2561-513005 PemMOHTHUI kKomnnekT PS51 4
22 2561-814005 PeMOHTHUI KomnnekT PS81 4
23 2561-513005 PeMOHTHUI KomnnekT PS51 3
23 2561-814005 PeMOHTHUI KomnnekT PS81 3
24 2561-513005 3amukatoye KinbLe 1
24 2561-814005 3amMuKatoye KinbLe 1
25 3560-513025 Kinbue 1
25 3560-814025 Kinbue 1
26 3560-513026 lanka ywjinbHeHHs 1
26 3560-814026 anka ywjinbHeHHs 1
27 3560-513027 Lanba 1
28 3560-513028 KoHTponbHa rarika 1
28 3560-814028 KoHTponbHa rarika 1
29 3560-513029 [BUHT 10
30 3560-513030 IHopmMauinHa Tabnnyka 1
31 3560-513031 Pyyka perynstopa obeptis 1
32 3560-513032 Brynka 1
33 3560-513033 Qikcatop 1
34 3560-513034 Tabnunyka MoHiTopa 1
35 3560-513035 Kopnyc MoHiTopa 1
36 3560-513036 MpyxuvHa 2




37 3560-513037 BumMukay

38 3560-513038 Brynka

39 3560-513039 MoTeHuiomeTp
40 3560-513040 Mowitop LCD

41 3560-513041 B1HT STP2,9

42 3560-513042 [BUHT

43 3560-513043 Mnata ynpaBniHHs
43 3560-814043 Mnata ynpaeniHHs
44 3560-513044 Kopnyc 6n1oka ynpasniHHs
45 3560-513045 Mpoknagka kopnycy
46 3560-513046 Mpoknagka

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 TBUHT M8

49 3560-513049 Hanpasnsioya
50 3560-513050 JaTtumnk Tmcky

51 3560-513051 Kinbue

52 3560-513052 Kopnyc inbtpa
53 2560-140060 ®inbTp MaTepiany 60 oTBOpPIB
53 2561-140030 ®inbTp MaTepiany 60 oTBOpPIB
54 3560-513054 Btynka dinstpa
55 3560-513055 Kinbue

56 3560-513056 Kinbue

57 3560-513057 laika dinsTpa
58 3560-513058 LWtyuep 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Wryuep 1/2"

59 3560-513059 [BUHT

60 3560-513060 BTynka

61 3560-513061 Lllan6a

62 3560-513062 Mpoknagka knanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa
64 3560-513064 Kynbka

65 3560-513065 Kinbue




66

3560-513066

[onka knanaHa

67 3560-513067 Mpy>XnHa knanaHa
68 3560-513068 lanka knanaHa
69 3560-513069 Kopnyc nepemukava
70 3560-513070 Mepemukay knanaHa
71 3560-513071 DdikcaTop

72 3560-513072 [ak ons EMHOCTI
73 3560-513073 IHchopmaLinHa Tabnuuka
74 3560-513074 Kopnyc pegyktopa
75 3560-513075 MNigknagka

76 3560-513076 [BUHT

77 3560-513077 TBUHT

78 3560-513078 MoHTa)xHa BTyfIKa
79 3560-513079 KpoHLwwTenH Hacoca
79 3560-814079 KpoHLwTenH Hacoca
80 3560-513080 KpoHLwTenH Hacoca
81 3560-513081 Kinbue

82 3560-513082 LLITok watyHa

82 3560-814082 LLITok watyHa

83 3560-513083 LWaTtyH

84 3560-513084 Brynka PS51

84 3560-814084 Brynka PS81

85 3560-513085 Maneup waTyHa
86 3560-513086 Btynka

87 3560-513087 MigwmnHnk HK2530
88 3560-513088 laka

89 3560-513089 [BUHT

90 3560-513090 Kopnyc

91 3560-513091 Brynka

92 3560-513092 Ban kpvsowwna
93 3560-513093 fonbyatu nigwmnHuk BA2620Z0H
94 3560-513094 Mpoknagka




95

3560-513095

LLlecTepHs

96 3560-513096 YUlinbHeHHsA

97 3560-513097 lonbyatui nigwmnHmk SCE1616
98 3560-513098 lonbyatui nigwmnHuk NK1916
99 3560-513099 Mpoknagka

100 3560-513100 LLlecTepHs

101 3560-513101 Ban wectepHs

102 3560-513102 Kopnyc pegyktopa

103 3560-513103 OsuryH PS51

103 3560-814103 OsuryH PS81

104 3560-513104 Kpunbyatka

105 3560-513105 TBUHT

106 3560-513106 Kopnyc auryHa

107 3560-513107 IHopmauinHa Tabnuyka PS51
107 3560-814107 IHopmauinHa Tabnnyka PS81
108 3560-513108 Pyyka

109 3560-513109 LWt

110 3560-513110 Btynka pyuku

111 3560-513111 3aXVM pyyK©n

112 3560-513112 TBUHT

113 3560-513113 MoHTaxHWI 3axBaT

114 3560-513114 TBUHT M6

115 3560-513115 KpoHLubeH pykaBa

116 3560-513116 Kopnyc enektpmyHunmn
117 3560-513117 [BUHT

118 3560-513118 Koneco

119 3560-513119 Moaknanka

120 3560-513120 KpinneHHs

121 3560-513121 3arnyuika

122 3560-513122 3'egHytoumin naTpybok
122 3506-814122 3'egHytoymnin natpybok
123 3506-512123 [peHaxHa Tpybka




124 3506-512124 BTynka

125 3506-512125 MepexeBuir kabenb
126 3506-512126 MOoHTaxHWI KoY
127 3506-512127 MoHTaXxHWI KoY
128 3506-512128 Kntou 17/19

129 3506-512129 Kntou 19/22

130 3506-512130 BukpyTka

131 2561-100100 Mactuno

132 3506-512132 IHCTPYKLis 3 ekcnnyaTauii




SMARTSPRAY 20-28
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Mo3uuis ApTtukyn Onwuc Kinbkictb
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BcmokTytoumi wnaHr SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Mpoknagka 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 BcmokTyoumm WwnaHrsS24 1
4 3560-241004 Kinbue 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 Kinbue 1
7 3560-241007 [Hi300 KnanaHa 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kynbka knanaHa 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Hanpasnsitoya knanaHa 1
10 3560-201010 KnanaH nopuHs 1
10 3560-282010 KnanaH nopLiHs 1
11 3560-241011 [Hi300 KnanaHa 1
12 2561-201005 PeMOHTHUI KOMANeKkT SS 1
12 2561-282005 PEMOHTHUI KOMMNEKT SS 1
13 2561-201005 PeMOHTHUI KoMMIekT SS 1
13 2561-282005 PeMOHTHMI KoMANeKkT SS 3
14 2561-201005 PeMOHTHUI KOMANeKkT SS 3
14 2561-282005 PEMOHTHUI KOMMNEKT SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 PeMOHTHMI KoMAneKkT SS 2
15 2561-282005 PeMOHTHWNI KOMANeKkT SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 PeMOHTHWMI KOMANeKkT SS 1
16 2561-282005 PeMOHTHMI KoMAneKkT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PeMOHTHWNI KOMANeKT SS 1
18 3560-201018 MopleHb 1




18 3560-282018 MopLueHb 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Kinbue BTyNKN 2
19 3560-282019 Kinbue BTynKn 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 BTynka 1
20 3560-282020 BTynka 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 UnniHoep 1
21 3560-282021 UnniHoep 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 LWryuep 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 YinbHeHHs 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 PeMOHTHINI KOoMANeKkT SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 PeMOHTHMI KoMANeKkT SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 3amuyatoya warnba 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 Kinbue 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 [arika ywinbHeHHs 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 3arnyLuka yLinbHeHHs 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 KOHTponbHa ramka 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 TBUHT M4 10
32 3560-241032 IHopmaLinHa Tabnuyka 1
33 3560-241033 Kopnyc moHiTopa 1
34 3560-241034 Mpy>xnHa 2
35 3560-241035 Mpoknagka 1
36 3560-241036 MowHitop LCD 1
37 3560-241037 MoTeHuiomeTp 1




38 3560-201038 TBUHT ST2

39 3560-201039 [BUHT

40 3560-241040 Ynpasnsioya nnata
40 3560-282040 Ynpasnstoya nsaarta
40 N/A N/A

41 3560-241041 Kopnyc nnatu

42 3560-201042 Bumukay

43 3560-241043 3anobixkHnK

44 3560-201044 Hinenb

45 3560-201045 [BUHT M6

46 3560-201046 Btynka noteHuiomeTpa
47 3560-201047 ®dikcaTop NoTeHuiomeTpa
48 3560-201048 Pyyka noTeHuiomeTpa
49 3560-241049 IHopmMaLinHa Tabnnyka
50 3560-201050 3arnyLwka gatyvka
51 3560-201051 [aTtunk Tmcky

52 3560-201052 Kinbue

53 3560-201053 Kopnyc dinstpa

54 3560-201054 Mpoknaaka

55 2561-141060 ®inktp 60 oTBOPIB
56 3560-201056 BTynka dinsrpa

57 3560-201057 Kinbue

58 3560-201058 Kpuwka dinstpa
59 3560-201059 IBUHT M6

60 3560-201060 LWanba

61 3560-201061 LLlan6a

62 3560-201062 Mpoknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa
64 3560-201064 Kynbka knanaHa

65 3560-201065 Mpoknagka

66 3560-201066 fonka knanaHa

67 3560-201067 MpyXunHa knanaHa
68 3560-201068 laika knanaHa

69 3560-201069 LWTicpT

70 3560-201070 Kopnyc nepemukada knanaHa




71

3560-201071

[‘IepeMMKaq KnanaHa

72 3560-201072 LTichT

73 3560-201073 MepexeBuii kabenb
74 3560-201074 IHopmaLinHa Tabnnyka
75 3560-201075 Kpuwka pegyktopa
76 3560-201076 KpoHwTenH nopLus
77 3560-201077 TBUHT M8x40

78 3560-201078 Kopnyc pegyktopa
78 N/A N/A

79 3560-201079 Btynka watyHa

80 3560-201080 ®iknatop nanbus
81 3560-201081 MopLueHb

82 3560-201082 Maneub watyHa

83 3560-241083 [onbyaTUin NiOWUNHUK
84 3560-201084 BTynka pyuku

85 3560-201085 Pyuka

86 3560-201086 Mpoknagka

87 3560-201087 [onbyYaTui NiOWUNHUK
88 3560-201088 Ban penyktopa

88 N/A N/A

89 3560-201089 [onoBHa LecTepHs
90 3560-201090 MigwvnHmk

91 3560-201091 [onbYyaTuin NIAWUNHUK
92 3560-201092 [onbYyaTuin NIAWUNHUK
93 3560-201093 Lllan6a

94 3560-201094 Ban wectepHs

95 3560-201095 LLlectepHs

96 3560-201096 [BUHT

97 3560-201097 Kopnyc peayktopa
98 3560-241098 Oeuryn SS24

98 3560-282098 OeuryH SS28

98 N/A N/A

99 3560-201099 Wentylator

100 3560-241100 Pikcatop




101

3560-241101

Kopnyc aBuryHa

102 3560-201102 IBUHT M5

103 3560-241103 IHopmMaLinHa Tabnnyka
103 3560-282103 IHopMaLinHa Tabnnyka
103 N/A N/A

104 3560-201104 MaTtpybok Hacoca
105 3560-241105 [peHaxHa Tpybka L
106 3560-282106 HpeHaxHa Tpybka H
107 3560-512124 Brynka

108 3560-282108 Kninca

109 2561-160024 BcmokTyBanbHWN inbtp
109 N/A N/A

111 3560-201111 Pama

111 N/A N/A

112 3560-201112 3arnyuwka pamu

113 3560-201113 Yawka

114 3560-513108 Pyyka

115 3560-513109 LWTichT

116 3560-513110 BTynka

117 3560-513111 3axum

118 3560-513116 Enektpokopobka
119 3560-513117 [BUHT

120 3560-513112 [BUHT

121 3560-513118 Koneco

122 3560-513119 Mioknagka

123 3560-513120 KpinneHHs

124 3560-241124 3arnyLika pamu

125 3506-512128 Kntou 17/19

126 3506-512129 Kntou 19/22

127 3506-512130 BukpyTtka

128 2561-100100 Mactuno

129 3506-512132 IHCTPYKLiA 3 06CNyroByBaHHS




Kani nacka, npaybiTaliLe i 3axaBariLie raTy iHCTPYKLbIIO. YBaxJliBa NpayblTaiLe, nepLl YbiM cnpabasaLib
cabpalb, ycTansBallb, 3anyckalp abo BbIKOHBaLb TaxHiYHae abciyroysaHHe abciyroyBalb anicaHara
BbIpaby. AbapaHiue csabe i iHLUbIX, BbIKOHBalOYbl ce yKasaHHi na TaxHiubl 6acneki. HeBbikaHaHHe
IHCTPYKLbI MOXa NpblBeCLi Aa TpayM CPOf cynpaLoyHikay i/abo maTapbisinbHara ypoHy! 3axaBaiiLe
3Ty IHCTPYKLbIIO AN Janenilara BblKapblCTaHHS.

ASKJTAPALbISA AONMABEOHACLI EC

KAEM Sp. z o.0.
Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska
Mbl 3a8y/19€M, LUTO HACTYrHbIS BblPabbl:
AnicaHHe npblnagbl: hapbapacnblAsibHiIK
Mapka: Grone
MapanbHbl pag: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
AKis BbINycKatoLLa cepbliiHa.
aanassfaoLb HacTynHbIM Ablp3KTbiBaM EC:
2006/42/EC— Opip3KThiBa ab 6sicnelsl MallbIH i abctanasaHHs (MD)
2014/35/EU — OblpakTbiBa EC Na Hi3kaBoNbTHbIM abcTansiBaHHi (LVD)
2014/30/EU - OpblpakTbiBa ab anekTpamarHiTHan cymsituyansHacyi (EMC)
2012/19/EU - OplpakTbiBa EC ab BblKapbICTaHHI nekTpblvHara i 3/1eKTpoHHara abcransBaHHs
i agnassaatoLb cTaHgapTam:
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Acoba, afkazHas 3a 3aXoyBaHHe TIXHIYHav JakyMmeHTaubli: MaBen Banalyyk.

[3Tas O3knapaubls pacnayclofxksaella TONbKi Ha MNpbliagy, pasMellyaHylo Ha pbiHKY, | He pac-
naycioaxBaeula Ha KaMnaHeHTbl, 0aaA3€eHbls KaHYaTKOBbIM KapblCTasibHikaM, abo HacTynHbIA A3e-
SIHHI, BbIKaHaHbISA iM.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
= : Date / Data:

2023-06-27
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michal.pawlak
Stempel


TNYMAUYDHHI CIMBAJIAY, LUTO BbIKAPbICTOYBAIOLILA
Y IHCTPYKLbII NA SKCMNJTYATALbII:

YBaxiBa npaybitanue BbikapbicToyBanLe BblkapbicToyBawLe cpoaki
NAA3eHYI0 IHCTPYKLbIIO pacnipatapsl abapoHbl Ba43M
BblkapblcToyBaliLe axoyHbIs YBATA! ManspaaxaHHe ab Hebscnewb
nanbyaTki 3absicneyue 3a3amieHHe napax<3HHS 31eKTPbIYHbIM
TOKam
ManspagxaHHe ab HasyHacLi ManapagxaHHe ab Hebacneupl ManapagxaHHe ab
PYXOMbIX 3n1eMeHTay npaHikHeHHs nag ckypy BblbyxaHebsicneyHacyi
]
BapTa BbIKOHBaLb 3axoyBaiiLe acobHa
paKaMeHaaLbli, af3HayaHbIs i yThINi3ynLe ¥ agnasegHacL
r3TbIM CiMBanam y Takcue! 3 paKameHOaubIAMI,

afnaBefHbIMi CTaHAapTaM
aXoBbl HaBakosbHara
acaponnss!



IHCTPYKUbII MA T3XHILblI BACMEKI:

ArynbHbIA paKameHgaubli Na TaXHiubl 6Acneki Ana anekTpaiHcTpymeHTay

MpayblTanue yce iHCTPYKUbli | HapMaTbiBbl. HeBblKaHaHHE IHCTPYKLbIM MOXa NpbIBECLi Aa Napax3H-
HS1 2N1EeKTPbIYHBIM TOKaM, Naxapy i/abo cyp'é3Hbix TpayM. BbiIkoHBaNLe yce npaBsinbl i iHCTPYKLbl Na
TIXHiLbl OAcneki Ans fanenilara BblKapblCTaHHS. BblkapbiCTaHHe HacTynHara TapMiHa "snekTpaiH-
CTPYMEHT" afHOCiLLa Aa 3NeKTpaiHCTPYMEeHTaY, sKis npauytoub af ceTki (NpaBafHbIX), i Aa 3n1eKTpaiH-
CTPyMeHTay, sikis npauyioLib af akyMynaTapHbix 6atapain (becnpaBafHbiX).

1. bBsicneka Ha NPaLOYHbIM MecLibl

a.

MpauoyHae Mecla naBiHHa NaaTpbIMAiBaLLa ¥ YblCLiHi | JoOpa acBATAAULA. 3arpyBallyaHae
npauoyHae mecua abo Ap3HHa acBeTieHas paboyas 30Ha MOryLb NpbiBecLi Aa HSLWYacHbIX
BblMagkay.

He BblkapbICTOyBalLe 3M1EKTPAIHCTPYMEHT Y BblOyXxOBaHebsICNeYHbIM acapoaasi, A3e npbl-
CyTHiYatoLb, Hanpblknag, NérkaysrapasbHbls Bafgkacli, rassl abo nbin. Magyac npaupl 3 anek-
TpaiHCTpyMeHTaMmi yTBapatoLa ickpbl, SKis MOryLb BbIK/liKalb y3rapaHHe.

Magyac KapblCTaHHS abcTansiBaHHEM cayblle 3a TbiM, Kab A3eli i iHLWbIS NaboyHbIS acobbl 3Ha-
xoA3inics Ha bsicneyHan agnernacui. AQUsSrHeHHe YBari Moxa npbliBecLi Aa cTpaTbl KaHTPOO.

2. bBsicneka y BbIKapbICTaHHI 3/1eKTpbIYHara abcransBaHHs

a.

Binka snekTpaiHcTpymMeHTa nasiHHa agnasafaub paseTupl. He yHOCbLE HifKiX 3MeH y KaH-
CTPYKLUbItO Binki. He BbikapblcTOyBaiLe agantap Aa Binki 418 3AeKTpaiHCTpyMeHTay 3 axoy-
HbIM 3a3aMaeHHeM. Binki ¥ HA3MeHHbIM CTaHe i agnaBefHbla Pa3eTki naMeHlalb Pbi3blKy
napax3sHHSA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

Ma3bsranLe KaHTaKTy 3 3a3eMJIeHbIMi NaBePXHAMI, Takimi sk TpyObl, padblsTapbl, MAITbI i xa-
naa3inbHiKi. Pbi3blka MapaXsHHA 31eKTPbIYHbIM TOKaM y3pacTae, Kani Lena KapblcTabHika
3a3emsieHa.

Mpblnaga naBiHHa Obllb abapoHeHa af Aaxaxy i Binbraui. TpanneHHe Bafbl ¥ 3N1eKTpaiHCcTpy-
MEHT NaBssiuBae Pbi3blKy NapaX3HHSA 3NEKTPbIYHbIM TOKaM.

Hikoni He BbikapblcTOyBanLe Kabenb ANa iHWbIX M3T. Hikoni He Hacile 31eKTpaiHCTPyMeHT,
TPbIMatoybl Ir0 3a Kabesib, i He BbikapblCTOyBalLe Kabenb A1 NagBeLLBaHHA 1eKTpaiHCTpy-
MEHTa; He aflk/ItoyalLe 3NeKTPaiHCTPYMEHT af ceTki, NausrHyyLwsl 3a kabenb. Kabenb nasiHeH
OblLb abapoHeHbl af BblicoKal TamnepaTypsbl; sro Tpaba 3axoyBalb Bogdanb af anesy, Boc-
TPbIX Kpaéy abo pyxoMbix anemeHTay. MalkoaxaHbist abo 3abnbiTaHblg Kabeni NasblwatoLb
PbI3bIKY MapaX3HHSA 31eKTPbIYHBIM TOKaM.

Y BblNagky npalbl 3 31eKTpaiHCTPyMeHTaMi Ha adKpbITbiM NaBeTpbl BblkapbiCTOYBalLe na-
fayxanbHbl kabenb, aganTtaBaHbl A5 BOHKaBara npbIMsHEHHS. BbikapbicTaHHe afnaBefHara
nafayxanbHika (agantaBaHara Aas BblKapblCTaHHS Ha afKpPbITbiM NaBETPbI) 3HiKae Pbi3blKy
napax3sHHSA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

Kani Bbl He MoxaLie naszberHyLib BblkapblCTaHHA 3N1eKTPaiHCTPYMEHTA V BifIbrOTHbIM acspof-
[3i, BblKapblCTOYBanLe Npbliagy axoyHara afkMtOY3HHSA. BbikapbiCTaHHe axoyHara BbIK/O-
YanbHiKa 3HiXKae Pbi3blKy NapaX3HHSA 31eKTPbIYHbIM TOKaM.

3. Acabictas 6sacneka

a.

Mapyac npaubl 3 3n1eKTpaiHCTpyMeHTaMi Bya3blie acUsapPOXHbIS, BbIKOHBaLE KOXHae A3esiH-
He cTapaHHa i 3 acuaporan. He BbikapbICTOYBawiLie 3/1eKTPaiHCTPYMEHT, Kani Bbl cTaminica abo
3HaxoA3ilecs naf y3asesHHeM HapKoTbIKay, ankarosio abo MefbikameHTay. KapoTkayacoBbist
CTpaThl KaHUIHTPaLbli Nagyac BblIKapblCTaHHS raTara 31eKTpaiHCTPyMeHTa MOryLb NpbIBeCLi
a cyp'é3HbIx Tpaym.

Haciue cpoaki iHObIBiAyanbHan abapoHbl i 3aycéabl Haa3sBalLe axoyHbIs akynspbl. HalwsHHe
cpofKay iHAbIBigyanbHa abapoHbl — pacnipaTapa, abyTKy 3 cynpaubCiisroTHam nagswean,
wnema abo cpoaky abapoHbl ByLLI3I (y 3anexXHacui af Tbiny i BbIKapbICTaHHS 31eKTPaiHCTPY-
MEHTa) — 3HiXae PbI3bIKy aTPbIMaHHSA TPayM.



c. [MasbaraiLe BbiNagKkoBara 3anycky anekTpaiHCTpymMeHTay. MNepLu YbiM ycTaBilb BiflKy § pa3eTky
i/abo nagkntoyblLb fa 6aTapai, a TakcaMa 6palb y pyKi Li nepaHocilb 31eKTpaiHCTPYMEeHT, ne-
pakaHamLecs, LITO IHCTPYMEHT BblkJIlo4aHbl. YTPbIMAiBaHHE NasbLia Ha BbIK/OYaabHIKy Mpbl
nepaHoCLibl 311eKTpaiHCTPyMeHTa abo NagKIOU3HHI 31eKTpaiHCTPyMeHTa Ba YKIlOYaHbIM CTa-
He MOoXa NpbIBECL Aa HALLYACHbIX BbiNagKkay.

d. [lepap ykito4YsHHEM 31eKTpaiHCTPyMeHTa NMPbIoSpbILLE Ve iHLLbIS IHCTPYMEHTbI b0 Kitoubl. IHCTPY-
MeHT abo raeuHbl KJTtoY, SIKis 3HaXOA3ALLA Y PyXOMbIX HacTKax MaLlblHbl, MOTYLIb MPbIBECLL Aa TPayM.

e. [a3bsaranue HenpagyrneoxXarblx Nasiupsln Nagyac npausl. 3axoyBanue ctabinbHae CTaHOBILL-
Ya 3a Npauan i TpeiMaiiLe payHaBary. TakiM YblHaM, MOXHa OyA3e nenL KipaBalib d1eKTpaiH-
CTPyMEeHTaMi ¥ HeyakaHbIX CiTyalblsx.

f. Haciue agnasegHyto Bonpatky. He HaciLe cBabogHyo BONpaTky Lii yrpbiroxBaHHi. Banackl, aa-
3eHHe i nanbyaTki BapTa 3axoyBallb BOAAAMb af PyXoMblx Yactak. CBaboaHae ag3eHHe, ynpbi-
roxBaHHi abo foyris Banackl MOryLb 3a4aniLiLa 3a PyXoMblst YacTKi.

Kani écub MarybiMaclp yctansBal abctansBaHHe ANs BblAaneHHs i 300py nbiy, NepakaHanuecs, WTo
SAIHO NafknoYaHa i Oya3e BblkapblCTOYBaLLa HaNeXHbIM YblHaM. BbikapbiCTaHHe CiCTaMbI MblnaBblga-
NeHHSA MOXa 3Hi3iLb PbI3biKi, 3B3aHbIA 3 NblAaMm.

4. MMpasinbHas 3kcnyaTaubis | TIXHIYHae abcyroyBaHHe 31eKTpaiHCTpyMeHTay

a. He neparpyxanue npblnagy. 3aycéabl BblkapblCToyBanLe NpblAaTHbl 418 NpaLbl 31eKTpaiH-
cTpymeHT. lMpaua 3 npaBinbHa NafabpaHbiM 3/1eKTpaiHCTpyMeHTaM [da3Basse BblKOHBaLlb
nacrayneHyto 3agady fentu i 6sacneyHen.

b. He BbikapbIcTOyBaiiLie 31eKTPAIHCTPYMEHT, Kasi HacnpayHbl Tymb6aep. JTiobbl 3neKkTpaiHcTpy-
MEHT, 5IKi Heflbra YKJtoUblLb ab0 BbIK/OYbILb, HEOACMEeYHbI | Nagasarae paMoHTy.

c. [epap parynsBaHHeM, 3aMeHal Npbinag abo Nacns CrblHEHHS BbIKapbICTaHHS IHCTPYMeHTa
BbIMiLle BifIKy 3 pa3eTki i/abo BbiMiLe akymynaTtap. [3Ta Mepa 3acuspori npagyxinse Bbinagko-
Bae YKJII0Y3HHE 3/1eKTpaiHCTpPyMeHTa.

d. 3axoyBalLe 31eKTpaiHCTPyMeHTbI, siKis He BblKapbiCTOyBaloLLa, y MecLaX, HeflacTyrnHbIX s
A3dauen. He nasblvariie anekTpaiHCTPyMEHT II0A35M, SiKist He BeAatoLb Lii He YblTani AaA3eHbls iH-
CTPyKLbli. [1pbl BbIKapbICTaHHI HeAacBeAYaHbIM YasiaBekaM 31eKTpaiHCTPYMeHTbl HebscneyHbIs.

e. DnekTpaiHCTpyMeHTy HeabxofdHa TaxHi4Hae abcnyroyBaHHe. Bbl naBiHHbI NepakaHaLLa, WTo
PYXOMbIst HacTKi NpaLyloLb Jobpa i AHbl He 3abnakipaBaHblst, a A3Taji He MaloLlb TP3LUYbIH
i nalwkodXaHHsY, SKis naynnbiBani 6 Ha HaneXHylo npaly iHCTpyMeHTa. NalukoaxaHbis A3-
Tani NaBiHHbI ObILb aApamMaHTaBaHbl Nepaf BblkapblCTaHHEM Npbliafbl. MHOrIS HALWYacHbIA
BbliNafdki agbbiBatoLLa 3-3a ApaHHara abcayroyBaHHa snekTpaiHCTpyMeHTay.

f.  DnekTpaiHCTPyMeHTbI, akcecyapbl, 4aNaMOoXHbIsi iIHCTPYMEHTbI i [.A. BapTa BblKapbICTOYBaLlb
y agnasegHacui 3 af3eHbiMi IHCTPyKUbISMI. BapTa npbiMaLb Nag ysary YMOBb! i Tbin npaLbl,
sIkas BblKOHBaeL|la. HanpaBsinbHae BblkapblCTaHHE 3/1eKTPaiHCTPyMeHTa MoXa MnpbiBecli Aa
HebsICNeYHbIX CiTyalbli.

5. A6cnyroyBaHHe
a. PaMOHT anekTpaiHCTpymMeHTa naBiHeH BblKOHBaLLa TOMbKi kBanithikaBaHbIM creLplisiicTam
3 BblKapblCTaHHEM apbIriHabHbIX 3aMacHbIX YacTak. [3Ta rapaHTye, WTO 6acneyHaclb Npbina-
bl bya3e 3axaBaHa.

IHCTpYKUbIi Na 6sicneyHan akcnyaTaubli 6ecnaBeTpaHbiX pacnbinsaibHiKay

HacTynHbis nanapsgxaHHi agHocsauLa Aa Hanafki, BblKapblCTaHHS, 3a3siMIeHHS], TaXHiYHara abany-
royBaHHs i paMOHTY AaA3eHan npbinadbl. KNiyHik nakassae Ha arynbHae nanspsgxaHHe, a cimsan
Hebsicneki Nnaka3gBae Ha HasyHacLb pbI3biki, 3B3aHai 3 npaudaypan. Kani rateis ciMBansl Tpansyua y
TaKCLe IHCTPYKLbli @0 Ha 3TbikeTkax, BaM BapTa BAPHyLLa Aa r3TbiX Nansp3gxaHHay. Y agnaBegHbiX
MecLax T3KCTY flafi3eHal iIHCTPYKLbli MOTyLb TpaniuLua ciMBanbl Hebsicneki i nanspaaxaHHs, sKis agHo-
csauLa A nayHara npadykTy, SKi He anicaHbl ¥ r3TbiM pa3asene.



A MA>XAPA- | BbIBYXAHEBACMEYHACLb

Jérkay3rapanbHbls Napbl, Takist sk napbl pacTBapasnbHika i papbbl, y paboyait 30He MOryLb

3arapayua abo y3apeauua. Jns npagyxineHHs naxapy i Bbloyxy:

B He pacnbinsgub nérkaysrapanbHblia abo naniyHels MaTapbisabl Nabnisy agkpeitara no-
NbIMsi @00 KPbIHIL, y3rapaHHs, Takix sik LblrapaThl, pyxasiki i anekTpaabcransBaHHe.

B Qapba abo pacTBapanbHiK, AKis NpaxoAssLlb npa3 abcTansiBaHHe, MOryLb NpbIBecLi Aa
YTBap3aHHA CTaTblYHaW 3neKkTpblvHacLi. CTaTblYHas 31eKkTpblYHacLpb cTBapae Hebscneky
naxapy abo BbIbyxy ¥ npbicyTHacLi napoy hapbbl abo pacTBapanbHika.

Yce 4acTKi pacnblisibHam CiCTaMbl, yK/lovatoybl MOMMy, By3en LWaaHra, nictaner-pac-

NbIASNBHIK | NPagMeTbl Y 30He pacnblieHHs | Bakon sie, NaBiHHbI Obilib HaleXHbIM YblHaM

3a3eMJfieHbl 419 abapoHbl af KapoTkavacoBara mepaHanpyxaHHs i ickpay.

BblkapbicTOyBaliLe TokanpaBoAHbIst abo 3a3eMeHbIs LWnaHri Ans 6ecnaBeTpaHara pacrnbl-

neHHs hapbbl Nag BbICOKIM Liickam.

MepakaHamLecs, LUTO Yce KaHT3MHepbl | CicTaMbl 360py 3a3eMAIeHbl NS NpafyXineHHs cTaTbly-
Hara paspagy.

Mapgknoybluecs Aa 3a3eMseHal paseTki | BbikapblCTOyBanLe 3a3eMeHbls nagayxanbHiki. He
BblKapblCTOyBalLe agantap "3-ga-2".

He BbikapbicToyBare hapbbl abo pacTBapanbHiki, SKis 3MalWYaloLb ranareHipaBaHbls
ByrneBafapoabl.

3abscneyue fobpylo BeHTbIIALBIIO NaMsilKaHHSA, y fKiM agbblBaella pacnbineHHe. Mag-
TpbIMAIBalLLe [aCcTaTKOBbl NMPLITOK CBeXara naBeTpa y rTbiM naMsllKaHHI. 3axoyBaliLle pac-
MbINSIbHYIO MOMMY ¥ NamsLLKaHHi, skoe fobpa BeTpbiLLa. He pacnbinsiiLe Ha nomnasbl 610K.
He naniue ¥ 30He pacnblneHHs.

He kapbicTanuecs Bblk/loYanbHikaMi acBsiT/IeHHs!, MaTopami abo aHanariyHbiM abcTansiBaH-
HeMm, ikoe cTBapae ickpy ¥ 30He pacrblieHHs.

TpbiMaiLe namsLwKaHHe V YblcLiHi | 6e3 émicTacuein 3 hapbar abo pacTBapanbHikam, aHyy i
iHLWbIX 1€rkay3rapasnbHbIX MaTapbisnay.

MpagepLe cknag hapb i pacTBapanbHikay, sKkis pacnbinsere. A3Haémuecs 3 yciMi nalnapTami
6sicnexi MmaTapeisinay (MSDS) i 3TbikeTkaMi Ha KaHTaMHepax, y sikix nactaynstouua dapbsl i pac-
TBapasbHiki. BbIkOHBanLe iHCTPYKLbI BbITBOPLLbI Na TaXHiLbl Osicneki Npbl HaHSICeHHI (apbbl
i pacTBapanbHikay.

ArHeTyLWbINbHIK NaBiHEH 3HaxOA3iLLa Ha Meclbl, A3€e PacnblIsbHIK MOXa BblK/iKalb 3/1eK-
TPblYHae icKp3HHe, A3e BblkapblCToyBatoLiLia NérkaysrapanbHbls BagkacLi nobay 3 pacrbinsib-
Hikam abo AN Aro npamblBaHHS.

TpbIMaiLe pacnbiNanbHik Ha agfiernacli He MeHL 3a 6 M af, BbibyxoBaHebsicneyHbIx Napoy.

A HEBSACMNEKA MAPAXX3HHSA SJIEKTPbIYHbIM TOKAM

[HanseHae abctansiBaHHe naBiHHA 6bILl,b 3a3emMJieHa. HﬂnpaBianae 3a3amMyieHHe, Hanagka
abo SKcnnyatalbid MOTYyLb I'IprBECLI,i [a napa>X\sHHA 371eKTPbIYHbIM TOKaM.

Mepag abcnyroyBaHHeM Bbik/OYbILE | afa3snile Kabenb cinkaBaHHs.

BbikapblcToyBawLe TOMbKi 3a3eMeHbIS /1eKTPbIYHbIS Pa3eTKi.

BbikapblicToyBawLe ToNbKi 3-NpaBafAHbIA Nagay>KanbHiKi.

MepakaHanLecs, LWTO 3a3MNSNbHbIS WTbIPThl Ha LWHYpPax CifkaBaHHS i NafgayxanbHikax He
naLkoaKaHbl.

He panyckanue y3a3eaHHs gaxaxy. 3axoyBanLe V 3aKpbITbiM NaMsLLKaHHI.



PbI3bIKA NMPAHIKHEHHA NAL CKYPY

PacnbinsanbHiK Bblcokara Licky 3A0bHbl YBOAZILb Y apraHi3m TakCiHbl | HAHOCILb Cyp'€3HbIA Lignec-
HblISt MaLLKOAKaHHI. Y BbiMafKy NpaHikHeHHS 3BApHIiLLecs Na MedblLbIHCKYIO Aanamory Aa xipypra.
B Hikoni He HakipoyBaliLie nicTaneT Ha YanaBeka Ui XbIBENY; Ha iX pacnbinsLb Henbra.

B TpbiMaiLe pyki i iHWbIS YacTKi Lena Bogdans af Bbikigy padybiBa. Hanpeiknag, He cnpabyiie
CMbIHILb yLeuKy SKkor-Hebya3b YacTkal Lena.

B 3aycénbl BblKapbICTOYBaNLie axoyHbl Kaxyx A1 pacnblasabHara HakaHeyHika. Hikoni He pac-
nbiNsniLe 6e3 axoyHara Kaxyxa 4ns pacrblnsibHara HakaHeyHika.

B BhikapblCTOyBanLe pacnblisibHbIS HakaHeuvHiki DP.

B [lagyac YblCTKi i 3aMeHbl pacnbINabHbIX HAKaHeuYHikay HeabxoaHa acUspoXHacLb. Y BbINagky
3abiBaHHA HakaHeYHika Nag4ac pacnblieHHs BblkaHalLe npaudaypy ckigy uicky A1s BbIK/O-
Y3HHA Npblaagpl | 3HKIHHA LLICKY nepaf 3HALLEeM HakaHeuHiKa A1 aybICTKi.

B He nakiganue 6e3 Harnsgy abcransasaHHe, NagktodaHae Aa KpbiHiLbl cifikaBaHHS abo sikoe
3HaxoAsiuua nag uickam. Kani npbinaga He BbiKapbiCTOYBaeLLa, BbIK/tOYbILEe A€ i BblkaHanLe
npauxaypy cKigy Licky.

B [IpaBepLe WnaHriigstani Ha NpagMeT natlkoaXaHHSY. Yce nalKopKaHbia wnaHri abo gatani
naBiHHbI OblLb 3aMeHeHbl. CicTaMa Moxa JaBaub Uick 3630 psi (dbyHTay/KB.Laso). Bbikapbl-
cToyBaMnLe 3anacHblsd YacTki i akeacyapbl DP, pasznidaHbig MiHiMym Ha 3000 psi.

PbI3bIKA, 3BA3AHASA 3 ATFOMIHIEBbIMI OA3TAJISAMI,
AKIA NAOBAPTAKOLILIA LLICKY

BbikapblicTaHHe BagkacLien, HecyMsiLLYasbHbIX 3 antoMiHieM, y abctansBaHHi, skoe npaLlye nag,

LjickaM, MOxa npbIBeCL Aa cyp'é3Hal XiMiYHal p3akLibli i pa3pbiBy abcTansiBaHHs. HeBblkaHaHHe

raTara nansp3aKaHHa Moxa NpbIBeCLi Aa CMepL, Cyp'é3HbIX TpayM abo MaTapbisfibHara YpoHy.

B He BbikapbicToyBanue 1,1,1-TpbIxNOp3TaH, MeTbIIeHXNapbl i iHLWbISA ranareHipaBaHHble

BYrf1eBafapoaHbls pacTBapasbHiki abo Bagkacuy, skis 3MsiLIYatoLb Takis pacTBapanbHiki.

B MHOris iHLWbISA BagKacLi MOryLb yTPbIMAIBaLLb XIMiYHbIS P34bIBbI, AKiS MOMYLb yCTynalb y p3ak-

Lpllo 3 anoMiHieM. 3BApHiLecs fa CBalro nacraywybika Matapbisinay na iHbapmaubio ad
cymMsiLIYanbHacL.

PbI3bIKA, 3BAA3AHbI 3 HAMPABIJIbHbIM
BbIKAPbICTAHHEM ABCTAJIIBAHHA

HsanpasifbHae BblkapblCTaHHe abcTansiBaHHs MoXa NpbiBeCLi Aa cMepLi abo cyp'E3HbIX TPAYM.
B [pbl achapboyLbl 3aycéapl Haa3sBaliLe afnaBeHbls NanbyaTKi, CPOAKi abapoHbl Bayn
i pacnipatap Li Macky.
B He BblKapbICTOYBalle abcTansaBaHHe i He pacnbiiaile Hivora nabnisy af a3suein. 3aycénbl
TpbIMaiLe A3siLen Bogaanb af abctansaBaHHs.
B He nepaHanpyxBarLecs i He CToNLe Ha HAYCToMiBan anopbl. 3aycéabl 3axoyBanLe TpbiBa-
nyto anopy i payHasary.
B 3acTaBanuecs nisibHbIMI i 3acApOoaKaHbIMi, BbIKapPbICTOYBaloYbl abcTansiBaHHe.
B He nakigavue 6e3 Harnsgy npbliagy, NagkaoydaHylo Aa KpbiHiLbl CilkaBaHHS abo sikas
3Haxopsiuua nag uickam. Kani npbiiaga He BbiKapbICTOYBaeLLa, BbIKJlOYbILE S€ | Bblka-
HavLe npausaypy cKidy Licky.
B He BblkapbicTOyBanLe abcTansiBaHHe, Kasi Bbl cTaminics abo 3Haxonsilecs nag y3asesHHem
HapKOoTbIKay abo ankarosio.
B He nepakpy4BalLie WAaHr i He nepariHanue Sro 3aHagra MoLHa.
B He naggapravie WnaHr y3a3esaHHIo TaMnepaTyp i Lickay, sikis nepasblluatoLb pakaMeHaaBa-
HbISt 3HAYIHHI.
B He BblKapbICTOYBaNLe LUaHT K YacTKy abcTansaBaHHs, Kab uarHyLb abo nagbimalb siro.



PbI3bIKA, 3BA3AHASA 3 PYXOMbIMI YACTKAMI

Pyxombis 4acTKi MOryLb 3allyaMillb, TpayMasaLlb abo napa3alb Nanblbl i iHWbIS YacTki

uena.

B TpbiMaiiLecs Bogdanb af PyXOMbIX YacTak.

B He skcnnyaTynue abctansBaHHe ca 3HATbIMI aXxOYHbIMI Kaxyxami abo HakpblyKami.

B AbcTansiBaHHe, Akoe 3HaxoAsilua naf Lickam, Moxa 3anycuiuua 6e3 nanspagxaHHs.
Mepap npaBepkait, nepamsaLLysHHeM abo abcnyroyBaHHeM abcTansBaHHS BbikaHalLe
npausaypy cKigy Licky i aakatoyblLe yce KpblHiLbl CiIkaBaHHS.

HEBSICMEKA AMEKAY

LHbIX anékay:
B He JakpaHanuecs da rapavara abcransiBaHHs.
B navyakaiile, Nakynb abctansaBaHHe LankaM He acTbliHe.

; MaBepxHi abcTansaBaHHA MOTyLb MOLHa HarpagaLta nagyac npasl. Kab nasberHyub Mo-

HEBSICMEKA TAKCIYHbIX BAOKACLEEW ABO NMAPOY

NAeHHi ¥ BoYbl b0 Ha cKypy, yAbIXaHHI Li NparablHaHHI.

B 3BApHile yBary Ha iHdapmaublio ab KaHKP3THbIX Hebsicnekax Bagkacuen nepapn
pacnblieHHeM.

B 3axoyBaile HebscneyHyto Bafikaclb y afinaBeHbIX KaHTaHepax i yToinisynue se ¥ aa-
naBefHacLi 3 NPbIAATHbIMI paKaMeHAALbIAMI.

g TakciyHbIs BafKkacLi abo napbl MOryLb NpbiBecLi fia cyp'é3HbIX Tpaym abo cMepLi Npbl Tpa-

CPOAKI IHAbIBIAYANTbHAN ABAPOHbDI

Mpbl 3kcnnyaTaupli, abcnyroyBaHHi abo 3Haxo4XKaHHi Y 30He 3KcnyaTalbli abcTtansiBaHHS
nﬂ BapTa HaciLb afinaBefHblst CPOAKI iHAbIBIAYyanbHa abapoHbl, kab 3acueparybicst af cyp'és-
\\‘- HbIX TPayM, yKJIlo4atloybl TpayMy Bausn, CTpaTy CblXy, iHTAKCiKaLbllo TakCivHbIMI napami

i anéxi. Takia cpoaki iHapIBioyanbHam abapoHrbl YKoYatoLpb, CApof, iHWara, HacTynHae:

B AXOYHbIS akynapsbl i cpoaki abapoHbl Cbixy.
B P>cnipatapbl, axoyHae af3eHHe i nanbyaTki ¥ agnaBefHacLi 3 pakameHdalbliMi BbITBOPLibI
BagKacLew i pacTBapasbHikay.

A MAPAZbI NMA TOXHIYHbIM ABC/TYTOYBAHHI:

1. Byrnasbis cefnaBblsi KnanaHbl MatoLua 3 aboasyx 6akoy. Kani aasid 60k 3HOLaHbI, nepaksito-
YblLEeCs Ha iHLWbI.

2. [pbl 3aMeHe KOHYCHbIX KOMbLAY (SK BEPXHiX, TaKk i HiXXHiX) Ans WToKa MOPLUHS, Kani nacka,
3BApPHIiLe ¥Bary, LWTO BbiNyK/bl 60K NaBiHeH Oblilb NaBepHyThl fa LITOKa MNOPLUHS. 3aTbiM 3 Aa-
namoran rymaBara Mafiatka npacrykarie na naockim 6aky KoHycHara Konbla, kab ycrtansisa-
Lib SIrO Ha LUTOK MNOPLLUHS.

3. T[pbl 3aMaLlaBaHHi cTonapHbIx WPy6 nomMnbl, Kani nacka, He 3ausrsaiLe agHy Wpyby Lankam,
nepLU YbiM 3aLsrHYLb iHWYo. MpaBinbHas Npausdypa 3aknodaella v TeiM, kab 3amaLaBalib
afHy wpyby Ha 90% rnbIbiHi, a 3aTbiM LankaM 3amalaBallb iHLLYo LWpy6y i, HapaLLe, Lankam
3aMalaBallb nepLuyto Wpyoy.

4. YHyTpbl AaTuyblka Licky 3HaxoAsiuua Wwainba; 3BblvaliHa Wwarnba He namaeuua.
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Macns 3aMeHbl BepXHsira KOHycHara Kosbla ravky HeabxofHa Lankam 3ausrHyLb 3 ganamo-
rav BapLUTaTHbIX LiCKOY.

Mepap 3anyckamM HoBa GecnaBeTpaHai NopLUHeBal NOMMbl NepakaHanLecs, WTo A3Be CTOo-
napHbIst LPYObl MOMMbI Lankam 3ausarHyThl. Takyto X npaBepky HeabxodHa BblkaHalb Nacis
3aMeHbl KOHyCHara KoJbLia Ha HoBae. [1akosbki KOHYCHbIS KOJTbLibl BbipabieHbl 3 nanimepHara
MaT3pbIsSy BbICOKAM LUYbIIbHACLY, IHbI MOrYLb MalublpaLila Nacns npausarnara 3axoyBaHHs
ab0 BblKapbICTaHHS.

BenbMi BaxkHa Yk/toyblLb HanayHsbHbI knanaH nepag pacnbiieHHeMm abo nacns 3ameHsbl
émicTacui 3 dapbait. Kani naBeTpa naTpaniup y CicTaMy nopluHeBar nommsbl, i Bbl 3abya3e-
Leca YKNoYblLb HanayHAAbHbl KanaH nepag pacnblieHHeM, r3Ta npbigase fa cyp'ésHara
naLKoAXKaHHS cicTambl, 60 CTyneHb cLickaHHsa Ans nakadapbaBbix NakpbILLAY | A1 naBeTpa
po3Has.

ManspHacub pyxasika He naBiHHa 3MAHALLA Ha afBapOTHYIO NPa3 ByrajbHYO LWYOTKy. Kani
nepassipHyLib, PyxaBik Oya3e npauasaLb y npouineribim KipyHky. Kani MallbiHa npadye Takim
YblHaM Ha Npauary Hekatopara 4acy, pyxasik MOXa pasMarHiysala

Kani koHycHbIst KonbLbl 3naMatouua, apba byase npauskaub. Kani nacka, HeagknagHa 3a-
MSHiLLe KOHYCHae KoJbLia, Y aABapoTHbIM BbiNaaky apba Moxa npausybl y kapobky nepagay
i Lankam nawkoaziupb se.

MaBapoyBatoybl PyyKy Anst PIrynsBaHHs LicKy, He NaBapoyBaliLe sie 3aHaATa MoLHa, 60 -3/1ek-
TPbIYHbIA A3Tani YHYTPbI PyYKi MOryLb OblLib NaLLKOAXKAHbI.

Y KoxHaln becnaBeTpaHait moMmne 3 MexaHi4YHal cicTaMal parynsBaHHA Licky Maeuua Mi-
KpanepakmoyanbHik. KpanexHas wpyba mikpanepaktoyanbHika HanexXHbIM YblHaM ycTa-
néysaelLa nepaf nacraykain. He cnpabyiiLe 3MaHiLb CTaHOBILWYa KpaneXHai Lpy6bl, iHakLL
MiKpanepakJoyaabHik MOXa npaLasalib HANpaBisbHa.

Kab xyTka npaBepbiLp, Lii cNpayHa LapaBoe ca4/10, Nacis NaBapoTy HanayHsIbHara knanaHa
Ha3afj y CTaHOBIiLYa pacnbleHHs, Kainacka, aakpblnue Nap34HI00 HakpblyKy. Kani waTyH 3a-
cTaeula y BEpXHiM CTaHOBILLYbI, 3HaYbILb, LUAPbIK YHYTPbI MOPLUHEBAra WTOKa HenKiM YblHam
nalkogxKaHbl. Kani waTyH 3actaeuua y HixkHiM CTaHOBILLYbI, 3HAYbILb, LLAPaBOe CA4/10 HelKiM
YblHaM NaLLKomAXaHa.

Kani 6ecnaBeTpaHast mopluHeBast nomna He Gyfse Laskam ayblllyaHa nacis pachbiieHHs,
TbIHKaBasIbHbIS MaKpbILLI MOryLb NpbiBeCLi Aa HANpasinbHai npaubl fatybika uicky. Kad
nasberHyLp raTara, becnaBeTpaHyto MOPLUHEBYIO NOMMY Heabxo4Ha cTapaHHa YblCLiLb Macns
pacnbleHHS.

Kani 3acLeparanbHik 3rapay 3-3a nepaHanpy>xaHHs, npasepLe kaHa3HcaTap, kab nepakaHadl-
U, WTo €H cnpayHbl. Kani Tak, npasepLe MacTasbl BbINPaMHIK 3 Janamoran yHisepcanbHara
BbIMsIpasibHiKa.

Kab npasepbiLb NaH3b KipaBaHHS LickaM Ans 6ecnaBeTpaHbIX MOPLUHEBbIX NOMMay 3 Me-
XaHiYHaM cicTaMan parynsBaHHA LicKy, cnavaTtky Ykoyblle HanayHAAbHbl KflanaH, 3aTbiM
HalicHiLe MikpanepakstovanbHik 3 ganamoran aaBepTki. Kani MalbiHa cnbiHgelua, naHaib
KipaBaHHS Liickam npaLlye HanexXHbIM YblHaM.

Kani 6ecnaBetpaHas nomna abcransiBaHa kanekTapHbIM insTpam, To PinsTp HeabxopgHa pa-
rynsipHa YblcUitb Nacns pacnbiieHHs. PakamenayeLua YbicUitb dinsTp WTOAHS | He paa3er 3a
aAsiH pa3 y Tbia3eHb. Kani inbTp Lankam 3abiyca TbiHKaBabHbIMI p3yblBaMi, 31eKTpbl4Has
nnata i AaTybIK Licky MOryLb NeparapaLlpb. Y r3TbiM BbiNaAKy 3acleparaibHik He 3Moxa aba-
paHiLb 3N1eKTPOHHYIO NAaTy i AaT4bIK LLiCKY.

HaragBaem, Wwto Ans Bslikix 6ecnaBeTpaHbix MOPLUHEBbLIX MOMMaY 3 BbICOKIM pacxodaM He
Tp36a BblKapbICTOYBaLlb KapoTKis LLIaHri Bblcokara Licky, 60 raTa Moxa npbiBecLi Aa cyp'és-
Hara nalukofxaHHs pyxaBika. MalublHy | fe g3Tani Heabxof4Ha YblCLiLb KOXHbI pa3 nacns 3a-
KaH4Y3HHS achapboyki.

HakaHeuHiki BapTa 3aMsaHsaLb Npa3 4000-5000 m? y 3anexHacui af abpasiyHbix ynacuisacuen
apbebi.

MopLUHeBbl LUTOK/KOHYCHae Kofiblia i LBepdacnfiayHbl Wapblk BapTa 3aMsHilb NpbiknagHa
npas 200 ragsiH nacna pacnbineHHs, acabnisa kani uick nagae abo kani cTaHoBIiLUA LisKKa
HaHociub hapoby.
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Kab nasberHyLb naLuKkodXaHHs pyxaBika nacTasiHHara ToKy 3 nacTasiHHbIMi MarHiTami, Byrab-
HYIO LUYOTKY BapTa 3aMsaHiub nacns 1500 ragsid npatbl.

Mepapn BblkapblCTaHHEM MallblHbl, Kafi nacka, nepakaHanuecs, WTO yce A3Tani gactaTkoBa
LIYbIIbHA NPbLIKPYYaHbIS.

Kani malublHa Ha 3axoyBaHHi 6onbLu 3a 10 A3EH, He 3amycKaliLie MaLlblHy, He 3Ma3ayLubl fie CTa-
paHHa Macnam s abapoHbl ag ipXbl i 3ab6iBaHHS YHYTpbI NoMMbl (Magpabs3Hacui rm. ¥ pasa-
3ene AYbICTKA).

IMpbl TaXHIYHBIM aBCNyroyBaHHi BagKacHal NoMMbl CTpOra BblKOHBalLe iIHCTPYKLbII i LYblIbHa
3akpy4BaniLe gro (nagpabasHacyi r. ¥ pasgzene COPBICHAE ABCJTYTOYBAHHE).

Y BblMNafky Y3HiKHEeHHS sikix-Hebya3b npabnem 3 arparatam, Kai nacka, npaybiTanLe raty iH-
cTpyKUplto abo 3BsipHiLecs Aa AblcTpbib'toTapa. HE pasbipariue malubiHy 6e3 npadecinHai
nanamori.



IDENTYFIKACJA CZESCI




Lisnexki/wnaHr 3 HaMmoTKaBam

Hsice Ha cabe arparaT/ciyblLUb 4718 HAMOTBaHHS

1.
cTonkam LnaHra.
ACHOYHbI PinbTp KanekTapa MoXxa naMeHLblLb
2. Kopnyc ¢instpa 3abiBaHHe pacnblnsibHara HakaHeuHika i 3abacneybiup
HanexHae asgabneHHe.
3 Niy6aBbl Abicnnen uicky (nag ES20 TonbKi 3 MaHomeTpam. 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81
) HaKkpblyKai) 3 niy6aBbIM ObICTIeeM LiicKy.
20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 3 s .- .
4. ) ) Dostosowuije cisnienie do réznych zastosowan.
nivbaBbIiM AbICneem Ljicky.
B Y cranosiwybl HAMAYHEHHS (HakipaBaHbl VHi3)
. HakipoyBae BafKacLib y aCHOYHYI0 TPyOKy.
HanayHanbHbl/pacnbinsnbHbl ) )
5. KJ'IaI’]E)I/H P B Y craHoBiWwYbl PACTIBINTEHHS (HakipaBaHbl napanenb-
Ha) HakipoyBae BafKacLb Naf, LjickaM y ManspHb! LLAAHT.
B AyTamaTblyHa cKigae LicK y cicTame npbl 3ailHiM LicKy.
BapkacHas nomna ) . . .
. AOBOA3iLb BaAKacLb 3 CICTaIMbl Nafyac HanayHeHHs i
6. (MOpLUHEBBI LUTOK | KOHYCHae ) .
o CKiJaHHS LicKy.
KonbL@** YHyTpbI)
Mapae Bagkacub 3 émictacui Ans dapbsl y nomny (Tpybka
naBiHHa OblLb LWYbITbHA 3aKpyYaHa, iHaKLW naBeTpa
7. YcmokTBanbHas Tpybka . H . Py P
naTpaniub YHYTP, i Lick He 3MOXa AacarHyLb XagaHara
Y3pOyHI0).
Ha mantoHky nakasaHbl PS51 (HixHi Tbin yCMOKTBAHHS).
s 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 raTta byaze
8. YCMOKTBasIbHbI WNaHr* ,El,n yA
YCMOKTBanbHas Tpyoka.
[nsa ES20 rata 6yase YCMOKTBabHbI LLUAHT.
DiNbTP YCMOKTBAHHS MOXa NamMeHLWbILb 3a6iBaHHe
9. QinbTp yCMOKTBaHHSA pacnbinsibHara HakaHeyHika i 3absicneyblLb HanexHae
aspabnexHe.
10. MepaniyHbl WAaHr
11. Kabenb cinkaBaHHs 3rofHa 3 npaBinami BblIkapblCTaHHS Y Ballal KpaiHe.
Manaryae ycransiBaHHe MalUblHbl Ha 39MIIIO | Ae
12. Kona -
nepacoyBaHHe.
13. becnaseTpaHbl pacnblnanbHik PacnbipckBae Bagkaclp.
Pyxae Bagkacub naf BbICOKIM Lickam af nomnbl Aa
14. LLInaHr Bblcokara Licky Y Akacy A u A A

nictaneta-pacnblnsibHiKa.

(O3Tani, ag3HavaHblg ciMBanam**, 3'aynsiouua pacxogHbIMi)




TOXHIYHbIA OAHbIA

ApT. N2 S$520 5524 528 PS51 X52
KaHTponb uicky MexaHiu4Hbl DNEKTPOHHBI
1100 BT
MarvThacis PMDC 1500 BT 1700 Bt 3000 Bt 4500 Bt
xa)giKa " (pyxaBik nact. | bscwyoTkasbl | BacwyoTkaBbl | BsacwyoTtkasbl | BsicluyoTkassl
Py TOKY 3 NacT. pyxaBik pyxaBik pyxaBik pyxaBik
MarHitami)
Pacxon 2,0 n/xB 2,4 n/xB 2,8 n/xB 5,1 n/xB 8,0 n/xB
Makcimanbhbl na- | g g g 0,023" 0,025" 0,037" 0,045"
Mep HakaHeyHika

MakcimanbHbl

o ) 200 6ap/2900 psi
NpaLoyHbI Lick

Maca Heta/6pyTa 14,9/20,1 kr 15,1/20,3 kr 16,4/21,6 kr 50,5/66,5 kr 55,5/70,5 kr

Ynakoyka KapooHHasi ckpblHKa (49x 42x53) LpaynsiHas ckpblHKa (61x65x87)

LLym * (aBA) npsl 0,48 MMMa (4,8 6ap, 70 psi)

[yKaBbl LjicK 90 nbA

MarytHacub ryky | 100 gbA

KaHCTpyKLUbINHbBIA MaT3pbISSIbI

SNIEMEHTbI, SKis AublHKaBaHasa i HikensBaHas BYrnApoA3icTas CTajlb, HEWSIOH, HepxaBetoyas
npauytoub 3 ycimi | ctanb, MNTO3, aueTans, ckypa, 3BMM3, antomiHin, kapbig Banbdpamy, NonisTbl-
Maa3nsaMi neH, dTopasnactamep, ypaTaH

* IHTaHCIYHacLb ryKy BbiMsipaelita 3 agnernacui 1 meTp ag abcransBanHs. MaryTHacub ryky BbiMepaHa
y agnasefHacui ca ctaHgapTtam ISO-3744




BbIKAPbICTAHHE

3acueparanbHik cnycky

3aycénbl Hauickanue Ha 3acleparaibHik Cnycky, Kani Bbl CNblHAeLe pacnblieHHe, kab npagyxiniyb Bbl-
najkoBae cnpaLoyBaHHe nictaneta ag pyki abo npbl Naa3eHHi Ui yoapsi.

Mpauapypa ckigy uicky

BbikOHBawiLe Npausaypy ckigy LicKy KOXHbI pa3, Kasi Bbl ClblHSieLle pacrbijieHHe, a Takcama nepag
YblCTKaM, NpaBepkan, abcnyroyBaHHeM abo TpaHcnapuipoykanm abcransBaHHs.

1. BbIkJtOYbILE Ci/IKaBaHHe i agktoYblLe Kabenb cifikaBaHHA

2.



3. MouHa npsluicHile nictaneT fa cueHki émictacui. HauicHilue Ha cnyckaBbl Kpy4YoK nictaneta, kab
CKiHYLb LjicK.

4. BblkapbicTanLe 3acLeparaibHik crycky.

3AVBATA: MaKiHbLie HanayHsIbHbI/ PacrbiNanbHbI KanaH y cTaHoBiwubl HAMAYHEHHS, nakynb Bbl He
byn3eLie raToBbl fla NayTopHara pacrblieHHs.

Kani Bbl naga3spasie, LTo siki-HebyA3b pacnbiisaibHbl HaKaHeUYHiK abo LnaHr 3acMeyaHbl abo LUTO Lick
He Obly Llankam CKiHyTbl Macis BblkaHaHHS anicaHblxX BbILWA A3esiHHAY, BEJIbMI MABOJIbHA npbicna-
6Le axoyHbl Kaxyx HakaHeyHika abo KaHuaByto MydTy LinaHra, kab nacTynosa CKiHyLpb Lick, a 3aTbiM
npblcnable uankam.



HANAAOKA

1. 1. MappbixTyiue hapby ¥ agnaBegHacLi 3 pakameHAaLbISMi BbITBOPLbI.

[3Ta, BeparofHa, af3iH 3 cambix BaXKHbIX KpOKay Aa cnpayHara pacnbiieHHs!

30bIMiLe NNénky, sikas Marna yTeapbllyla Ha naBepxHi Gapbbl. Hapawue npauaasive dapby npas
(iNETP-MSLLIOK 3 TOHKAW HeIoHaBal ceTki (acTynHbl y GonbluacLi npagayuoy hapbay), kab agassni-
b YacLiHKi, akig Moryub 3abile HakaHeuHiK pacnbiisibHiKa.

2. Agkpyuiue pacnbiisibHbl HAKAHEYHIK | axOyHbl KaxXkyx af nictaneTa.

3. Pa3smatarue wWnaHr i nagkioYbile aa3iH KaHew, Aa nictaneta. BoikapbicToyBanue ABa raeyHblst
KJI0Ybl A1 HAZ3eHara i WyblfibHara 3ausarBaHHs.

4. Tapgknoyblile Opyri KaHeL, WiaHra pacnblIsaibHiKa.




5. 3masBaHHe. 3arnoyHile YLYbIIbHANbHYIO raiky rapfaBiHbl 3mMa3BasibHbIM Maciam (3-5 Kpo-
nenb), Kab Npagyxiniys AavyacHbl 3HOC YLIYbIbHEHHS. Pabile raTa KOXHbI pa3, kani 36ipaeLecs
pacnblasLb.

6. [MpaBepLe KpbIHiLy cinkaBaHHS. [lepakaHaiiLiecs, WTO 3neKTPpbl4Has pa3eTka npaBifibHa 3a3eM-
neHas. Banikia nagayxanbHiki MOryLb naynibiBalb Ha nNpagyKublMHacUb pacnblisibHiKa. Bbika-
pbicTOyBawiLie 60bLLbI PACMbUIASbHbI LLIAHT, @ He 60MbLLbIS NafgayXabHiKi.

7. MNapxntoybile pacnbUIsfIbHIK Aa paseTki. CnadvaTky nepakaHamLecs, WTo TyMbsep BblK/tOYaHbI,
a pyyka parynsBaHHS LicKy Liasikam naBepHyTa cynpaub rafgsiHHikasan ctpanki. Nagknoybie pac-
NbINAAbHIK Aa 3a3eMfieHal pa3eTki, pasmellyaHan Ha agfernacui He MeHLW 3a 3 M af, pacnblisb-
Hika, kab naMeHLLbILb BeparofHacLb y3rapaHHs ickpay, napoy asapa3osto abo YacLiHak nbiiy.

Pyuka KipaBaHHS Lickam

Ma rapsiHHiIKaBam CTP3JiLbl: MaLHen/ BbILUBNLLbI LicK

>

Cynpaub ragsiHHikaBan cTpaJKi: cnaben/HidXKanLWbI Lick

@



3AMNycK

1. CnauvaTky nepakaHaiLecs, WTo Tymbaep BbiK/lOYaHbI.

2. [laBapHile pyYKy parynsBaHHS LcKy cynpaub raa3iHHikaBam CTP3JIKi Ha cambl Hi3Ki LiicK.

3. 3wmsAcuiue YCMOKTBasbHbI LLMaHT y émicTacub 3 hapbait.

5. [MagkntouybiLe pacnbinaibHiK Aa 3a3emeHan paseTki.

6. YKJoybiLe MallbiHy.

7. [aBapoyBaviLe pyuky parynsBaHHS LicKy na ragsiHHikaBay CTp3asLbl, Nakylb Bagkacllb He nayHe
LibIpKyNsiBaLlb Na acHoYHaw TpyoLbl.



8. Boiktoubile Tymbnep.

9. [lepaHscile ycMoKTBabHYyto TPYOKy ¥ éMicTacub 3 hapbalt i narpysive Tpybky y hapby.

10. YknioybiLe Tymbnep.

11. Kani Bbl 6aybliLe, sk hapba BbIXOA3iLb 3 HaNayHsNbHaM TPYOKi:

Hakipynue nictanet y émictaclb Ana agxogay.

Paszbnakipyue 3acLeparanbHik cnycky nictaneta.

MaugrHiue i yTpbiMaiBanLe cnyck nicraneta.

MaBapHiLue HanayHANbHbI/ pacnbUIabHbI KanaH y ctaHosiwya PACTIbIJTEHHA.

o oo

12. MpausareariLe anyckaub nictanet y émictacub AN agxonay, nakynb He ybaubile, WTO 3 nictaneta
BbIxoA3iLib ToNbKi hapba.

13. Apnycuiue cnyckasbl KPYyYOK. BbikapbicTanue 3acLeparasbHik Crycky.

14. MNepaHsciLe acHoyHyto TPybKy ¥ EéMicTacub Ans papbbl i npbiMaLlyiiLie sie Aa YCMOKTBanbHam Tpyoki.



PACNbIJIEHHE - TOXHIKA PACMbUIEHHA

1. KnioyaBbl MOMaHT fgobpara HaHsiceHHst hapbbl — payHaMepHae nakpbILLE Ycéin naBepxHi. Mpbl
achapboyLbl pacnbiieHHeM raTta pobila payHaMepHbIMi Ma3Kkami, Npbl r3TbIM Balla pyka pyxaeL-
La 3 NacTastHHam XyTKacLto i nicTaneT-pacnblisnbHIK 3Haxo43iLuUa Ha nactasHHam agnernacui ag
naBepxHi.

2. Hakonbki rata MarybimMa, TpbiMalnLe pacnbinaabHiK Nag npamMbiM ByrsIOM Aa NaBepxHi. [3Ta 3Haybl-
b, TP36a pyxaLib yCél pyKoit 33afly Hanepap, a He NPoCTa 3riHaLb 3anscLe.

TOHKI CJion TOYCTbI CJION TOHKI C/ion [ PAYHAMEPHAE MAKPbILLE MA YCE NABEPXHI |
T
30C™m
NaeepxHsa
L \ \
= =

HAMPABIIBHA

3. TpbIManLe pacnbiNanbHiK NepnerabiKynspHa naBepxHi, iHakL af3iH 6ok 3aniyki Oyase Taycueniub
3a gpyri.

NPbIKNTAQHA

MPABUIbHbBI CMOCAB PACTMbINIEHHA Al 10 JA 12 LANSY

4. Y 6onbluacyi Beinagkay antbiManbHas afnernaclb pacnbineHHs cknagae 25-30 cM namix Haka-
HeYHikam pacnblisibHiKa i mTaBepxHAN.

5. PacribinsnbHik BapTa Bblk/IlOYaLlb Y KaHLbl KOXHara npaxody i 3HOY yk/todallb y navaTky HacTymHa-
ra. [3Ta gasBanse nasberHyLpb ckanaeHHa gapbbl ¥ KaHLbl Npaxody, LUTO Moxa npbiBecli Aa nag-
Lékay i HannbiBay. BbIk/OU3HHE ¥ KaHLbl Npaxofy Takcama 3kaHoMiLb hapby i nansniwae 3HeLHi
BbIMIAA, Mpaubl (F1. MantoHaK HixX3M).

#

MNPbIKNTAOHA . MaBepxHs
AL 10 OA 12 UANGY

npAXoa

KAHEL,
npAxony

MAYATAK
npAxony A



6. [lpasisibHas xyTKacLb NepamALLY3HHA NicTaneTa Aa3Boilb NayHaBapTacHa HaHOCILb BiflbroTHae
nakpbluué 6e3 naguékay i HannabiBay. HaknagaHHe KoxHara Maska Ha nanspagHi npbiknagHa Ha
40% 3abscneyBae payHaMepHyto TayLlybiHio hapbbl. PayHaMepHae HaHsiceHHe Na Yap3e cnpasa
HaneBa, a 3aTbIM 3/1€Ba Hanpaga 3abscneysae npadeciiHae asgabnenHe (1. MaatoHaK HiX3).

AfA3iH ca cnocabay 3pabiub r3Ta — HakipaBalb pacnblIsbHbI HakaHeuHik Ha Kpal anoluHara Maska
nepag yk/lousHHeM nictaneTa.

7. 3pabiywbl HeBsiniki nepanbiHak y adapboyupl (Aa 1 ragsinbl), agnycuile cnyckaBbl Kpy4YokK micTa-
neTa-pacnblisabHika, NaMmeHLWbILe Lick Aa MiHiManbHara (HynsBora) i ycTantoinLe npbinagy y cta-
Hosiwya HAMAYHEHHS. Bbiknioubile pacnbiNanbHIK i agkntoybile [ro af ceTki. 3BapHilecs Aa
npausaypbl CKigy Licky.

8. [pbladapboyubl YHyTPaHbIX KyTOY, Hanpblkiag, Ha KHixxHal wade abo YHyTpbI Ladbl, HakipoyBaii-
Le nictaneT y L3HTP KyTa Ans pacnbineHHs. Kani nag3snsub ManoHak pacnblieHHs TakiM YblHaM,
pacnblieHHe na Kpasix payHaMepHae 3 aboasyx 6akoy.




YCTAJIIBAHHE HAKAHEYHIKA PACMbUIANbHIKA
I AXOYHATA KAXYXA

1. BbikapsbicTane.

2. [epakaHanuecs, LUTO HakaHeYHIK i axoyHbla A3Tani cabpaHbl ¥ nakasaHbiM napagky.

MPAKJIAOKA

%

& |

AXOYHbI KAXYX

e/

HAKAHEYHIK, COMJIA

3. BblkapbicTOoyBanle HakaHeuHik, kab BblpayHaBalb CsSA10. HakaHeuHik naBiHeH Oblub Lankam
ycTayneHbl y Kaxyx.




4. [pbiwpybynLe HakaHeuHIK i axoyHbl Kaxyx Ha nicTaneT. 3augrHile CTonapHyo ranky.

BbIBAP HAKAHEYHIKA

BbiGap namepy aaTyniHbl HAKaHEYHiKa

HakaHeuHiKi MatoLb PO3HbIA Mamepbl aaTyNiH AN pacnblIeHHsS PO3HbIX Bagkacuen. Baw pacnbinsib-
HiK nacTaynsieyua 3 HakaHeuHikam 0,43 mm (0,017 uani) abo 0,48 mm (0,019 wani) Ans BbiKapbiCTaHHS
y GosbluacLi BapbIsiHTay pacnblneHHs. [as By3kix abo HeBsinikix naBepxHay (wada, naoT, napaHybl)
HalnenwsiM Bbibapam OyA3e Hacagka 3 afnTyniHan 6 Lansy; siHa 3abscnedblitb 60/bLL BbIpa3Hbl Ma-
JtoHaK i 6onbL KaHTpoJl0. s BANiKiX naBepxHsy (CToni/cLeHbl) nenLu 3a Ycé BbikapblCTOyBaLlb 00/bLL
LUBbIPOKYtO acafky 3 anTyniHam ag 10 ga 12 uansay, kab xyTysim nakpblLb BAMiKiS NAOLYbI.

[ns pacsarHeHHs Ao6pbIX BbIHIKaY pacrblIeHHs BENbMi BaXKHa BbIKapbICTOYBaLlb SKaCHbI Pacrbiisiib-
Hal HakaHeYHik agnaBefHara namepy 415 Ballara npaekta adapOoyki. PacnbinsnbHbl HAKaHEYHIK p3-
ryntoe Kosibkaclb apbbl, skas HaHOCILLA, | NoLwWwYy, sKyto OyA3e nakpbiBaLb pacrnblisbHiK. MoxHa
BblKapbICTOYBaLlb PO3HbIS MaMepbl conay, knacidikaBaHbis K Na AblAMETPbI aATyiHbI, TaK i Na LWbl-
PbIHi Beepa pacnbiny, 3bIXx043a4bl 3 TPOX (hakTapay:

1; Nakpbiyué/acdapboyka 2; PacnbliieHHe Ha NaBepxHio 3; MagTpbiMKa Nnamepy aaTyniHbl HaKa-
HeYHiKa pacnblisifibHIKaM.

KntovaBbiM agpo3HeHHeM 3'aynseLla MakciManbHbl NaMep HakaHeyHika, sKi Moxa nagaTpbiMiiBaLlb
Ball pacnbinsnbHiK. Bbibipare pacnbinsanbHik y 3anexHacui ag Teinay nakpbiLusay, skia Bbl Oyaseue
pacnbiisLp, i nepakaHanlecs, WTo camast Bsslikas Hacagka (namep aATysliHbl HakaHeuHiKa), SKyto Bbl
nnaHyeLe BblKapbICTOYBaLlb, 3HaxoAd3iLLa ¥ Mexax MakciManbHara Ablina3soHy namepay HakaHeuHika,
AKI MOXa MagTpbIMAiBaLlb PacnbUISIbHIK.

3aycéapl neni Melb MallblHy 3 60bLUBbIM 3anacam. Hanpbiknag, Kasi Bbl MiaHyeLe Yacta BblKapbl-
cToyBalib HakaHeuHik 0,017, 3anac Balara pacnbinanbHika na.iHeH Obllb Ha af3iH Nnamep aaTyniHbl
HakaHeyHika bonbLl (HakaHeyHik 0,019).




BbIBAP NMPABIJTbHATA HAKAHEYHIKA

YniuBanue nakpblLLé i naBepxHio AN pacnbiieHHs. [epakaHanlecs, WTO Bbl BbIKapblCTOyBaeLe Hall-
nenLubl naMep aaTyniHbl HakaHeYHika A1 r3Tara NakpbILLS | HanenLwyto LWbIPbIHIO Beepa As raTan
naBepxHi.

Mamep aaTyniHbl HAKaHEYHiKa

Mamep aATyNiHbI HaKaHeYHiKa Bbl3Ha4ae XyTKacLb MaToky —KosibkacLib hapObl, sikast BbIXOA3IiLb 3 MicTaneTa.

NAOKA3KA:
B BbikapbicTOyBaliLe 60NbLbIS aATyNiHbl AN HakaHeuHiKay 3 TOYCTbIMI NakpbILUAMI | MEHLLbIS
anTyniHbl 4NS HakaHeyHiKay 3 601bL TOHKIMI NaKpPbILLSMI.

W bipblHA Beepa pacnbiiy

LLbIpbIHS Beepa — raTa LUblPbIHSA PaCrblIEHHS, ikast BbI3Ha4ae NAoLLYY, LUTO NakpbiBaeLiLa Npbl KOXHbIM
npaxopse. By3kis Beepbl pacnbiny 3abscneysatolb TaycLelilbl 1o, @ 60bL LbIPOKIS — TaHY3NLLbI.

Nakpbiuui
Mamep
aATyNiHbI . ®ap6bl ans
. A R o IHT3p'epHbIS
HaKaHeuYHika Mapbinki Smani MpyHTOYKiI dbap6ui BOHKaBbIX
P pabot
0,28 Mm
(0,011 yani) v
0,33 Mm
(0,013 yani) v v v v
0,38 Mm
(0,015 wani) v v v v
0,43 Mm
(0,017 uani) v v v




TNYMAYSHHE HYMAPA HAKAHEYHIKA

AMOLUHIA TPbl Ni4Obl HyMapa HakaHeyHika yTpbiMAiBatoLpb iHhapmaLblio ab AbisMeTpbl aaTysiHbl i Wbl-
pbIHi Beepa pacrbifly Ha naBepxHi, Kani nictaneT 3HaxoAsiuua Ha agnernacyi 30,5 cm (12 uansy) ag
naBepxHi Nag pacnblieHHEeM.

Mepwasa niyba npbl e nagBaeHHi = NpbIGNi3Has WhIpbIHA Beepa

HAKAHEYHIK 413
[JAE 8-10 LANSY.
LLIbIPbIHI BEEPA
PACMIbLITY

HAKAHEYHIK 413
MAE 0,013 LA
Y ObIAMETPbI
ALTYNIHBI.

AMOLLHIA A3Be NiYObl = Namep aaTyAiHbl HaKaHeuHika ¥ ThICAYHbIX [ONSX Liai

HakaHeuHik, LLbipbIHS Beepa 12 uanqay Namen amminG

Ne n/n (305 Mm) ap naBepxHi panTy

311 152-203 MM 0,28 Mm
(6-8 uanay) (0,011 uani)

211 203-254 mm 0.28 vm
(8-10 uansy) (0.011 uani)

313 152-203 MM 0.33 Mm
(6-8 uansy) (0.013 uani)

213 203-254 mm 0.33 Mm
(8-10 uanay) (0.013 uani)

415 203-254 mm 0.38 Mm
(8-10 uanay) (0.015 uani)

515 254-305 mm 0.38 Mm
(10-12 uansy) (0.015 uani)

217 203-254 mm 0.43 Mmm
(8-10 uanay) (0.017 uani)

517 254-305 mm 0.43 Mm
(10-12 uansy) (0.017 uani)




TABJIILA BbIBAPY POBEPCIYHATA HAKAHEYHIKA

Mamvep q
aATyniHb! LUbipbIHA Beepa — y Lansax Pacxopn Y>KbIBaHHE ®inbTp
uani 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"=12" | 12"=14" | ran/x8 | n/x8
0,011" 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 0,45 150 meLw
Mapbinka abo nak
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (4bIPBOHDI)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 001 | Papbanaaneinai | 100 mew
acHoBe (>koyTbI)
0,017 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 100 meww
,, JlaTakcHas apba/
0,019 219 | 319 | 419 519 619 0,38 | 1,44 aKpbU/MAND 600 meLw
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (6enbi)
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 | 2,16
” 600 meww
0,025 325 425 525 625 0,67 2,54 LLYblnbHbI NaTaKC (6ens)
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Snactamep/ 30 vew
0,033" 333 | 433 533 633 117 | 4,43 wnaTtnéyka/ (a5nEHib)
0,035" 335 535 1,31 | 4,98 ROl
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BAXKHbIS P3Ybl, KIS TPSBA BEOALb NMPA HAKAHEYHIKI

BaxkHa 3aMsAHALb HakaHeYHiK, kani éH 3HOLBaeLLa; r3Ta rapaHTye Bam fakflafHae pacnblieHHs, Mak-
ciManbHyto NpagykLbliHacLb i skacHae aspabneHHe. Kani HakaHeYHik 3HoLWwBaewLa, namep agTyniHbl
naBsiyBaeLLa, a WbIPbIHSA PACbIEHHS NamMsHLWaewa.

TopMiH Cny>Obl HaKaHeYHiKa 3anexsbllb aj NoKpblyHara MaTapbisiny. MaBanivue TIPMiH c1y>kObl Haka-
HeuYHika 3a KOLUT pacrnblyIeHHs NPbl CaMbIM Hi3KiM LiiCKy, MOKPbIYHbI MaT3pbISN Npbl MTbIM ApabHilua
(nynbBepbI3yeLila) Aa noyHara pacnbiieHHs.

PakameHAyeLLa 3amMeHa HakaHeuHiKa J1atakc: nacns 4000-5000 m?

LLUbIPbIHA BEEPA 3MAHLLUAELILIA

NAMEP AOTYJIHbI NABAJIIMBAELILIA




AYbICTKA

Ak i ycé pacnbinsnbHae abctansaBaHHe, Ball pacnbinsabHIK HeabxoAHa CTapaHHa YbICLiLb, iHaKLL éH He
Oya3e npaLaBalib HanexHbIM YbiHaM. 3abiBaHHe 3'synsela Hanbonbll pacnaycloaxkaHar npblybiHai
npabnem. Mpbl BblkaHaHHI HACTYMHbIX PaKaMeHAaLbli Balll pacnblisabHik Oyase npauasalib 6e3 3605y.

1. BbikaHawue npausaypy ckigy uicky. Beimile kamnnekT cipoHHbl Tpybak 3 dapbbl i naTpeimMariLe
y NpamMblyHaln BagKacLi.

3ayBara: BbikapbicToyBaiiLe Bagy Ans ¢apbbl Ha BOLHaM acHOBe | MiHepanbHbIA CNipTbl Ans hapbbl
Ha afeiHam acHoBe.

3MbIBAHHE

2. Yknoublle abctanaBaHHe. MaBspHiLe HanayHsaIbHbI/pacnblNanbHbl KanaH yBepx, kab 3akpbilb
31iYHbI KNanaH.

3. [aBsaniyue uick NpblkNagHa fa nanosbl af MakciManbHara 3HauysHHA. YTpbiMAiBanLe 3acuepa-
ranbHik CnycKy BbIK/IlOYaHbIM fia Taro vacy, nakysfb He nonase npamblyHas BagKacLb.




4. 3wmscuiue nictaneTy éMictacub AN agxofay, npbiUicHiLe Aa se, 3anycuiue nictaneT ana gdanHara
npambIBaHHS CICTIMbI, aAnycLiLe cnyckaBbl KPYYOK | akTbIBYMLe 3acLieparabHik Crycky.

5. TaBsipHiLe HanayHsIbHbI KNanaH yHi3, kab agkpbiLb 31iyHbI KinanaH, i faiLe npamblyHaln BagKacL
LbIpKyNsiBaLb Ha npausary 15 cekyHn, kab aubicLiLb 3M1iyHYI0 TPyOKy.

6. BbimiLe cipoHHyo TpyOKy 3 NpamblyHar Bagkacui i 3anycuiLe pacnbinsbHik Ha 15 abo 30 cekyHA,
Kab 3niub BagKacLb.

BAOKACLb




7. [aBapHile HanayHANbHbI KNanaH yBepx, kab 3akpbilb 3MiyHbl knanaH. Anyclile nictaneTy émicTa-
cub ANst agxonay (MpambiBaHHs), kab BbINyCLiLb Bafkaclb ca LiaHra. Bbik/loyblLe cifikaBaHHe.

8. [laBApHiLe HanayHsAbHbI KnanaH yHi3, kab agkpbllb 31iyHbI KnanaH. AGKIIOYbILE pacibiisibHiK
af ceTki.

9. 3Himile PinbTpbI 3 NicTaneTa i pacnblNsbHiKa, Kani AHbl ycTanssaHbl. AYbicLiLe | arneasblie, ycTa-
ntonue hinbTpbl.




10. lNpbl NpamblBaHHI Bago 3HOY NpaMblliLe yanT-cnipbiTam abo TaxHi4Ha BagkacLyo, kab nakiHyLb
axoyHae nakpbILLUé ans npaayXineHHs 3amsip3aHHs abo Kaposii.

11. Y BbiNagKy 3axoyBaHHs abctansaBaHHs 6onblw 3a 10 A3éH, nacns abanHan aybicTki, kani nacka,
3HiMiLLe YCMOKTBanbHYtO TPYOKy, LWNaHr i nicTaneT i Haniue kans 10 Ma 3MasavHara macna y Baf-
KacHyto mommy. 3aTbiM YKJTIOUbILE MallblHy (CTaHOBiLWYa HAMNAYHEHHS) i paiiue én nanpauasa-
Ub Ha npausry 5 cekyHa (sK TonbKi Bbl yHaublLe Macna y Tpybupl AN 3anpayki). [3Ta npagyxinius
npblainaHHe BiNbroTHbIX A3Tansy yHYTPbI, Kaposito abo ipxy.

12. lMpaTpblLe pacnbiIsAbHIK, LWAAHT i NicTaneT aHy4ai, 3MoYaHai Bago abo yant-cnipbitam.




NIKBIOALbIS HACMPAYHACLIEN

NPABJIEMA: BbIKJTIOYAJIbHIK CIIKABAHHS YKJTHOYAHBI, PACTBIISAIBHIK MAOKJTFOYAHbI,
ANE PYXABIK HE 3ANYCKAELLIA | MTOMIMA HE NPALIYE

Przyczyna

Rozwigzanie

Llick ycTansiBaHbl Ha HyAi.

MaBsApHiLEe pyyKy P3ryngaBaHHA LiicKy Na ragsiHHikasan
CTPaNUbI, Kab naBsniybiLb LicK.

MalukomdxaHbl pyxaBik abo 610K KipaBaHHS.

Kani nacka, 3BsXbiLiecst Hanpamyto 3 BatlbiM
nactayLwybikom abo DP AIRLESS.

DNeKTpblYHas paseTka He najae CinkaBaHHe.

e MacnpabyLe BbikapbICTaLyb iHLLYlO pa3eTky abo
nagkaoYbiLe Npbliagy, skas gaknagHa npauye,

019 NpaBepki paseTki.

¢ MNepanagkntoybile pybinbHik OyabiHka abo 3amsiHiLe
3acueparanbHik.

Mapay>kanbHik NalkoaKaHbl.

3amsaHile nagayXanbHik.

MawkoaxaHsbl SNTEKTPbIYHbI Kabenb
paCI'IbIJ'IFU'IbHiKa.

MpaBepue, Ui HAMa nalKoaxaHam izansusli abo
npaBafoy. 3aMsHiLe 31eKTPbIYHbI Kabenb, kani éH
naLKoaXaHsbl.

®apba i/abo Bana 3amep3ni abo 3ausapazeni
y nomne.

ALKNoYbILE pacnbinsnbHik af paseTki. Mpbl

3aMsAp3aHHi He cnpabyiiLe 3anyclilb PacnbINsAbHIK,
nakynb H Liankam He pasmapositua, 60 Bbl Moxalle
naLukoa3ilb pyxaBik, nnaTy KipaBaHHs i/abo npbiBag,.

MepakaHanuecs, WTo TymMbiep Bbik/OYaHbl. 3MscLile
pacnbIIsNbHIK y Lénnae MecLa Ha Hekanbki rafsiH.
3aTbIM NagkoYbiLe kKabenb CinlkaBaHHs | YkItoublLe
pacnbinsnbHik. MaBonbHa NaBsiniyBanLe Lick, kKab
narnsaselb, Ui 3anycuiyua pyxasik.

Kani dapba 3auBsipa3ena y pacnbiisibHiKy, MardbiMa,
cnaTpabillia 3aMsHiLb Npakiafki MoMbl, Knanatsl,
npbiBag abo pane uicky. Kani nacka, 3Bsxbilecs
Hamnpamyto 3 BalllbiM nacTaywysikom abo DP AIRLESS.

MPABJIEMA: PACNBUIANBHIK YKJTHOYAHDI, A.

JIE ®APBA HE PACMbINAELLA

MpbiybiHa

PawsHHe

PacnbinsnbHik He npatye abo ¥ MalublHbl
napyLuaHbl MasiloHaK Pacnbi1eHHs.

3amsaHile pacnblasnbHik.

Hsima dapbbl. YcMokTBanbHas Tpybka He
L,ankam narpyxasa y ¢ap0oy.

lMarpysive ycMoKTBanbHyto TPYOKy ¥ hapby.

DiNbTP YCMOKTBAHHSA 3aCMeYaHbl.

Aubicuite dinsTp.

YcmokTBabHas TPYOKa Ha YnyckHbIM KnanaHe
3acMeyvaHas.

Aubicuile i 3audrHile knanan.

Mpauskae ynyckHbl knanax.

AybicLiLe YnyckHbl knanaH. MepakaHanuecs, Wro
Ha WapaBbIM cagse Hama Wwyapbin abo 3Hocy i WTo
Lwapblk gobpa ycrtansasaHbl; 36s8pbiLe KnanaH HaHoBa.

I‘IpaKnap.Ka noMnmMbl 3HOWaHas.

3amsaHiLe npaknagky nomMmbl.

ﬂOpLLIHeBbI LUTOK 3HOLWAHbI ab0 nawkog)KaHsbl.

Aubicuite abo 3aMsHiLe NOPLHEBbI LLTOK.




MPABJIEMA: NOMMNA NMPALUYE, ANE HE CTBAPAE LIICKY

MpblybiHa

PawisHHe

lMomna He 3anpayneHa.

HanayHsanbHas nomna.

@inbTp Ha yBaxoa3e 3acMeyaHbl.

Aubicuiue yBaxoaHbl hinbTp af cMeLus
i NepakaHamLecs, WTo YCMOKTBasbHast Tpybka
narpyxaHas y Bagkacub.

YcMmokTBanbHas Tpybka He narpyxaHa y
apoy.

MepakaHanuecs, LITO YCMOKTBasbHas Tpyoka
narpyxaHa y dapby.

YcmokTBanbHas Tpybka npauskae.

3ausarHile 3n1y4sHHe YCMOKTBasbHa TpyoKi.
Mpasepue, Ui HAMa packoniH abo yueyak. Mpsbl
3'ayneHHi packoniH abo nalwkKoaXaHHAY 3aMsiHiLe
YCMOKTBasIbHYI0 TPYOKY.

HanayHsanbHbI/ pacnbinsanbHbl Knanax
3HOoLWaHbI abo 3abiTbl cMeluem.

AybicLiLe knanaH abo 3amMsaHiLe Aro HOBbIM.

MPABJIEMA: MOMMNA MNMPALYE, ANNIE ®APBA TOJ1bKI KAMAE ABO PACIMbIPCKBAELILIA MPbI

CNPALOYBAHHI MICTANETA-PACMbINIAJIBHIKA

MpblybiHa

PaLusHHe

BbicTayneHbl 3aHaATa Hi3Ki LicK.

[aBosibHa NaBAPHiLLE PyyKy PIrynaBaHHA Licky na
raa3iHHikaBal cTpaubl, Kab NaBaniybILb Lick,
i yKAoYbILLa pyxaBik SKi CTBOPbILb LiicK.

[ymaBae yLWyblIbHANbHAE KONblLa §y noMne
3HOLWaHa abo natukogkaHa.

3aMsaHiLe YWYbITbHANbHbISA KOMbLibI.

LLlapblk ynyckHora knanaHa 3abiTbl paybiBaM.

AybicLiLe YNycKHbl KnanaH.

PacnbinsinbHas hapcyHka 3acMeyaHas.

MpaublcuiLie pacnbianbHYO GapcyHKy.

BafkacHbl inbTp 3acMeyaHsbl.

AublicuiLie abo 3amsiHiLe BagKacHbl QinbTp.

3acMeuvaHbl BafikacHbl inbtp
nictaneTta-pacnblisnbHika.

Aubicuiue abo 3aMsHile BafKacHbl inbTp nictaneTa.

PacnbinsanbHbl HakaHeuHik 3aHanTa Basiki abo
3HOLUAHbI.

3aMsiHiLe HakaHeYHiIK.

MPABJIEMA: PACMNbUIANIbHIK HABIPAE ®APBY, AJIE BbINAJAE MNMPbl AQKPbILLI MICTANIETA

MpblybiHa

PawwsHHe

PacnbinsnbHas papcyHka 3HoLWaHa.

3amsHiue dapcyHKy HoBaii.

QiNbTP YCMOKTBaHHA 3aCMeYaHbl

Aubicuite dinbTp.

3acMeydaHsbl inkTp nictaneta abo
pacnbinsabHan hapcyHKi.

Aubicuiue abo 3amMsHile dinsTp. TpbiMaiiLe 3anacHbis
DinbTpbI Nag pyKow.

@apba 3aHaaTa ryctas abo Hiskai sikacui.

Pa3Bsiaziue abo npauansiue hapby.

3HowwaHa KOHYyCHae KoJibLa.

3amMsiHiLe siro.

YI'IyCKHbI KnlanaH 3HoLWaHbl a0 NaLlKoAXKaHbI.

3aMsiHiLe knanaH.




NPABJIEMA: YLIEYKA Y COMJABbIM BY3J1E

MpblybiHa

PalusHHe

HsinpasinbHas 36opka.

Mpasepue 360pKy.

3HolWaHas npaxknagka.

3amsHile npaknagky.

MPABJIEMA: NICTAJIET-PACMbIJIAJIbHIK HE PACMBIIAE

MNpblybiHa

PawisHHe

3acMeyvaHa pacnbiisabHae conna, Pinstp
nictaneta abo HakaHeuHiK.

AubicLite pacnbiisnbHyto hapcyHKy.

@inbTp 3aCMeYaHsbl.

Aubicuiue abo 3amsHile nictanet abo GinsTp.

PacnbinsnbHas dapcyHka ¥ craHoBiLybl A4bICTKI

Yctantonue dapcyHky ¥ ctaHosiluda PACTIBIJTEHHA

MPABJIEMA: CKANJIEHHE ®APEbI

MpblybliHa

PawisHHe

BbicTayneHbl 3aHafTa Hi3Ki LjicK.

[MaBsniyLe ujick.

MicTaneT, HakaHeuYHik abo iNLTP YCMOKTBAHHS
3acMeyaHbls.

Aubicuiue dinsTpbl.

YcmokTBanbHas Tpybka acnabnexa.

3amauyrie YCMOKTBasIbHYO TPYOKY.

Conna 3HowaHa.

3amsHiue conna.

®apba 3aHafTa rycras.

Pa3BenzeHas dapba.

MNPABJIEMA: LENJIABAS NMEPATPY3KA

MpblybliHa

PalusHHe

MaTop neparpaycs.

Hanue acTbiyb ag 15 ga 30 xBiniH.

Papba 36ipaeLa Ha pyxaBiky.

AubicLite pyxaBik af dpapObl.

Bbipab pa3meluyaHbl nag npambiMi MPOMHsIMI
CoHLa.

Mepamscuiue Aro y usHictae mecua.

NPABJIEMA: AibICMIJTEN HIYOTA HE NAKA3BA

E, PACMbINIANBHIK NMPALLYE

MpblybiHa

PalusHHe

[bicnnei nawkogxaHbl abo 6bly Ap3HHA
nagKtoYaHsbl.

MpaBepLe NagktoYsaHHe, 3aMaHiLe aplcnnen

MPABJIEMA: MAJTIOHAK BEEPA 3MAHAELILA
HE 3AMYCKAELILIA XYTKA MPbl AQHAYJ1IEHH

NAAYAC PACMBINEHHA ABO PACMbINAJIBHIK
| PACMbUTEHHA

MpbiybiHa

PawsHHe

MepakntoyanbHiK parynsaBaHHA LicKy 3HOLAHbI
i BbIKNiKae Npa3MepHae 3MAHEeHHe LiicKY.

Kani nacka, 3BsXxblLecs 3 BallbiM I'IaCTa}'/LLHbIKOM.

APABJIEMA: YLIEYKA ®APEbI 3 MOMIbI

MpbiybiHa

PawwsHHe

3HOLWaHbIsA npaKnagKi nomnbl

3amsHile npaknagki nomnbl.




Koa namblnki Ha
aeicnnei EO1

AnicaHHe: Lennasas abapoHa
3N1eKTPOHHaW naThbl KipaBaHHSA
MarybiMas npblybiHa: neparpata
3/1eKTPOHHas nnata KipaBaHHA. XyT4sn
3a Y&, BbIKapbICTaHbl HakaHeYHiK Obly
3aHaATa Masbl.

BbIktoyblLe cinkaBaHHe, Mavyakawnue,
nakyJsib 31eKTPOHHas niaTta KipaBaHHS
acCTblHe, | 3aMsiHiLLe HaKaHeYHIK Ha
HakaHeuHik bonbluara namepy.

Kop nambinki Ha
abicnnei E02

AnicaHHe: namblinka cyBasi Ha nnaue
KipaBaHHS.

MarybiMas npblYblHa: CTaTblYHas
3M1eKTpbIYHaCLb NepaLlkaaxae cyBssi
YHYTPbI NAaTbl KipaBaHHS.

BbIk/toYbILEe CiNlkaBaHHe i Navakanue,
naky/b 3KpaH He 3racHe. YKJoublLe
KpbIHiLy cinkaBaHHs. Kani npabnema
3axoyBaeula, 3aMsHiLe 31eKTPOHHYI0
nnaTty KipaBaHHS.

Kop nambinki Ha
nbicnnei E03

AnicaHHe: HAcnpayHacLb AaTyblka LicKy.
MarybiMas NpblYbiHa: NALLKOAXKAHbIS
YHYTPaHbIA H4acTKi gaTybika Liicky.

3aMsHiLe AaTybIK LLiCKYy Ha HOBbI.
MamsTanue:

3aycénbl ctapaHHa ayblluyanue
npblnagy Nacas 3akaHuysHHs paboT.

Kopa nambinki Ha
apicnnei E04

AnicaHHe: abapoHa pyxaBika af
6nakipaBaHHs. MarybimMas npblyblHa:
1. 3aHapTa Hi3kae HanpyxaHHe

i agHavyacoBa 3aHaaTa MasieHbKi
HaKaHeyHiK.

2. MNawkKoaxXaHHe YHyTpaHbIX YacTak
nommbl.

1. MpaBepLe HanpyxaHHe i 3aMaHiLe
HakaHeYHiK Ha HakaHeYHik 6onbLara
namepy

2. MpaBepLie YHyTpaHbIf YacTki
MOMTbl Ha HasyHacLb NalKoAKaHHSAY.
3amMsHile, Kani éH NawKoaXaHbl.

Kop nambinki Ha
abicnnei EO5

AbapoHa af 3aniluHsara Toky Ans nnaTbl
KipaBaHHs abo pyxaBika.

[nsnsiue E04

Kop nambinki Ha
npicnnei EO6

TpbIBOXHbI CirHan 3NeKTPOHHaM nnathbl
KipaBaHHS.

nsnsiue EO5

Kopa nambinki Ha
aeicnnei EQ7

Llick BbILW3i 33 70 6ap y paxbIMe aybICTKi.

MaHi3bLe Lick.

Kop nambinki Ha
abicnnei E08

AnicaHHe: cirHan npaBepki Hanpy>aHHs
cinkaBaHHs. MarybimMas npblyblHa:

Kani HanpyxaHHe ciflkaBaHHs 3aHaATa
Hi3kae abo He BbipayHaBaHae, byase
aflocTpaBaHbl Ko NamMblisKi, Makobki
yBaxofHae HanpyxaHHe 3aHafTa Hi3kae.

1. MpaBepLie kabenb CinkaBaHHs.

2. 3aMsaHiLe HakaHeYHiK Ha
HakaHeuHik bosbliara namepy

i nacnpabynue 3HOY.

3. Bbik/toYbILLe CiIKaBaHHe

i ycTantonue pyyky parynsBaHHs LicKy
y camae Hi3kae cTaHoBilwYa.

Kani akpaH uankam BblKtoYaHbl,
YKJOYbILLE KPbIHILLY CISIKaBaHHA.

Kop nambinki Ha
npicnnei E09

AnicaHHe: abapoHa af neparpyski.
MarybiMas npblyblHa: y MoMmne HAMa
P34bIBa; MalllblHa ayTamaTblbHa ChblHiLLa,
kab abapaHiub nomny af 3ayyacHara
3HOCY.

BblikntouyblLe KPbIHiLly CinkaBaHHS,
ycTanionLe naTaHLbIAMETP Ha cambl
Hi3Ki nakas3u4blK, 3anpayLe p34biBa.
3aTbIM yKtouYbILe CifIKaBaHHe i 3HOY
ycTanonye Lick.

Kop nambinki Ha
nbicnnei E10

AnicaHHe: abapoHa pyxaBika af
neparpasy.

BbIk/toublLe ciflkaBaHHe, Navyakawnle,
nakysb pyxaBiK acTbIHe.

Koa nambinki Ha
apicnnei E11

AnicaHHe: abapoHa nnatbl KipaBaHHS

na Toky.

MarybiMas npblybiHa:

1. 3aHafTa Hi3kae HanpyxaHHe, 3aHaaTa
Loyri kabenb cinkaBaHHS, HANpPaBisibHae
CsiU3HHE Kabens, AP3HHbI KAHTAKT 3 NnaTam
KipaBaHHs

2. HakaHeyHik 3aHaaTa Masbl.

3. MakpbILLE 3aHaaTa rycroe.

4. MawkodXaHbl AaTYbIK LLicKy, MPaLOYHBbI
Llick 3aHaaTa BbICOKI

5. MawkogykaHa 3nekTpoHHas nnata
KipaBaHHS.

1. MNpaBepue, Ui agnasagae
HanpyxaHHe 220 B; npasepue, Ui He
3aHaaTa foyri kabenb; npasepue,

Ui NpaBifibHa Nafk/toYaHbl AbiCHIen.
2. 3aMsaAHiLe HaKaHeYHIK Ha
HakaHeuHik bonbluara namepy.

3. Pa3Bsa3iLe matapbisn

y agnaBefHacLi 3 iIHCTPYKLbISIA.

4. 3amsiHiLe faTybIK LicKy.

5. 3amsHiLe 3NeKTPOHHYo nnaTy
KipaBaHHS.
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Ne Hymap na katanory HasBa paTani Konbkacub
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 YcmokTBanbHae cita PS51 1
1 2561-160081 YcmokTBanbHae cita PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 YwyblnbHANbHae konbla PS51 1
3 3560-814003 YwyblnbHANbHae konbla PS81 1
4 3560-513004 Capnno knanaHa PS51 1
4 3560-814004 Canno knanaHa PS81 1
5 3560-513005 HixxHi wap PS51 1
5 3560-814005 HixHi wap PS81 1
6 3560-513006 Kowsblk gns wapa PS51 1
6 3560-814006 Kowsblk gns wapa PS81 1
7 3560-513007 MopLuHeBbl knanaH PS51 1
7 3560-814007 MopLuHeBbl knanaH PS81 1
8 3560-513008 Capno knanaHa PS51 1
8 3560-814008 Capno knanaHa PS81 1
9 2561-814005 MpamblyHas npaknagka 1
10 2561-513005 MomnaBasi npaknagka 1
10 2561-513005 lMomnasas npaknagka 1
"1 2561-513005 JpocenbHasa npaknaaka 1
1M1 2561-814005 [pocenbHas npaknagka 1
12 2561-513005 PamkamnnekT PS51 4
12 2561-814005 PamkamnnekT PS81 4
13 2561-513005 PamkamnnekT PS51 3
13 2561-814005 PamkamnnekT PS81 3
14 2561-513005 3anopHasa npaknaaka 1
14 2561-814005 3anopHasa npaknaaka 1
15 2561-514005 MopLuHessbl Wap PS51 1
15 2561-814005 MopLuHeBb! Wap PS81 1
16 3560-513016 MopLuaHb 1




16 3560-814016 MopLaHb 1
17 3560-513017 Mpaknagka yTynki 2
17 3560-814017 Mpaknagka yTynki 2
18 3560-513018 YTynka 1
18 3560-814018 YT1ynka 1
19 3560-513019 UbniHap 1
19 3560-814019 UbniHap 1
20 3560-513020 Hinenb 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Hinenb 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3anopHas npaknagka 1
21 2561-814005 3anopHasa npaknagka 1
22 2561-513005 P>mkamnnekT PS51 4
22 2561-814005 PamkamnnekT PS81 4
23 2561-513005 PamkamnnekT PS51 3
23 2561-814005 PamkamnnekT PS81 3
24 2561-513005 3anopHae konbLa 1
24 2561-814005 3anopHae kosbLa 1
25 3560-513025 YWyblnbHsbHae KobLia 1
25 3560-814025 YWYblnbHSNbHae KobLia 1
26 3560-513026 YWYbINbHANbHAA ranka 1
26 3560-814026 YW YbiNbHANbHAA ranka 1
27 3560-513027 3arnywka 1
28 3560-513028 CTonapHas rarka 1
28 3560-814028 CTonapHasi rarka 1
29 3560-513029 LLpy6a 10
30 3560-513030 Haknewnka 1
31 3560-513031 Pyyka KipaBaHHS Ljickam 1
32 3560-513032 YcTayka nataHubisMeTpa 1
33 3560-513033 Cronap 1
34 3560-513034 Haknewnka Ha gblcnnen 1
35 3560-513035 Hakpblyka gbicrnies 1
36 3560-513036 CnpyxblHa 2




37 3560-513037 Tymbnep

38 3560-513038 Binka cinkaBaHHs

39 3560-513039 MaTaHubIAMETP

40 3560-513040 BK-gbicnnen

41 3560-513041 LLipy6a STP2,9

42 3560-513042 LWpy6a

43 3560-513043 MaHanb KipaBaHHS

43 3560-814043 MaH31b KipaBaHHA

44 3560-513044 Kopnyc naHani KipaBaHHA
45 3560-513045 YWuyblnbHEHHE NaH3i KipaBaHHS
46 3560-513046 YwyblnbHeHHe

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 LLpy6a M8

49 3560-513049 CanbHik

50 3560-513050 JaTybIK LicKy

51 3560-513051 YWybiNbHANbHae KofbLia
52 3560-513052 Kopnyc inktpa

53 2560-140060 MaTapbisan dinsTpa 60 meL
53 2561-140030 MaTapsbisan dinstpa 30 MmeL
54 3560-513054 YcTtayka dinbtpa

55 3560-513055 YWYbiNbHANbHae KosbLia
56 3560-513056 YWubiNbHANbHae KosbLia
57 3560-513057 laka dinsTpa

58 3560-513058 Hinenb 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Hinenb 1/2"

59 3560-513059 LLpy6a

60 3560-513060 [306enb

61 3560-513061 LLlanba

62 3560-513062 YWyblnbHEHHE KnanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa

64 3560-513064 Wap

65 3560-513065 YWybiNbHSANbHae KofbLa




66

3560-513066

Ironka knanaHa

67 3560-513067 CnpyxXblHa KnanaHa
68 3560-513068 laka knanaHa

69 3560-513069 Kopnyc pyuki

70 3560-513070 Pyuka knanaHa

71 3560-513071 LnninT

72 3560-513072 Pyuka émicracui

73 3560-513073 Haknenka Ha NAP3OHIO0 HaKPbIYKY
74 3560-513074 Msp3aHAA HakpblyKa
75 3560-513075 AXOYHbI Kaxyx

76 3560-513076 LLpy6a

77 3560-513077 Wpy6a

78 3560-513078 YcTanaBanbHbl WTbiDT
79 3560-513079 XamyT nomnebl

79 3560-814079 XamyT nomnbl

80 3560-513080 Yknagbllw WwatyHa
81 3560-513081 DikcaBanbHasa 3aLWniibka
82 3560-513082 LLlaTyHHbI NopLiaHb
82 3560-814082 LLlaTyHHbI NopLuaHb
83 3560-513083 LWaTtyH

84 3560-513084 [3t06enb PS51

84 3560-814084 [3t06enb PS81

85 3560-513085 LaTyHHbI WTbIT
86 3560-513086 YTynka

87 3560-513087 MagwbinHik HK2530
88 3560-513088 larika

89 3560-513089 LLpy6a

90 3560-513090 Kopnyc xamyTa

91 3560-513091 [3tobenb

92 3560-513092 KaneHuaTbl Ban

93 3560-513093 IronpyacTsl NagweinHik BA2620Z0OH
94 3560-513094 Mpaknagka




95 3560-513095 3ybuaTka

96 3560-513096 YWYblibHEHHe

97 3560-513097 IronbyacTbl nagwbinHik SCE1616
98 3560-513098 IronbyacTbl nagwbinHik NK1916
99 3560-513099 Mpaknagka

100 3560-513100 3ybyaTka

101 3560-513101 3ybyatbl Basn

102 3560-513102 Kopnyc pagyktapa
103 3560-513103 PyxaBik PS51

103 3560-814103 Pyxasik PS81

104 3560-513104 Mpanenep

105 3560-513105 Wpy6a

106 3560-513106 Kopnyc pyxaBsika

107 3560-513107 Haknerka Ha kopnyc PS51
107 3560-814107 Haknenka Ha kopnyc PS81
108 3560-513108 Pyyka

109 3560-513109 [3t06enb

110 3560-513110 YTynka pyuki

111 3560-513111 KHonka onsa pyyak
112 3560-513112 LLpy6a

113 3560-513113 MaHTaxXHbl 3aLjick
114 3560-513114 Lpy6a M6

115 3560-513115 Croika A9 HaMOTKi WnaHray
116 3560-513116 CKpbIHS AN5 IHCTPYMeHTay
117 3560-513117 LLipy6a

118 3560-513118 Kona

119 3560-513119 LLlan6a

120 3560-513120 3awninbka

121 3560-513121 3arnyLwka 4na pamsl
122 3560-513122 LLnaHr nomnsl

122 3506-814122 LLnaHr nomnsl

123 3506-512123 BeHTbINAUbIMHasA Tpyba




124 3506-512124 AXOYHbI Kaxyx
125 3506-512125 Kabenb cinkaBaHHs
126 3506-512126 Pa3BagHbl ko4
127 3506-512127 PasBagHbl KStoy
128 3506-512128 faeyHbl koY 17/19
129 3506-512129 faeyHbl koY 19/22
130 3506-512130 AnBépTka

131 2561-100100 Macna

132 3506-512132 IHCTPYKLbIS
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Ne Hymap na katanory HasBa paTani Konbkacub
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 YcmokTBanbHas Tpyba SS20 1
1 H/L, H/L

2 3560-201002 Mpaknagka 2
2 H/L0 H/L

3 3560-241003 YcmokTBanbHas Tpyba SS24 1
4 3560-241004 YWwyblnbHANbHae KobLa 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa SS28 1
5 H/L, H/0,

6 3560-241006 YWyYbiNbHANbHae KosbLia 1
7 3560-241007 Capnno knanaHa 1
7 H/L0 H/4

8 3560-241008 Lllap-3arnyLwka 1
8 H/L, H/L0,

9 3560-241009 Kowbik ons wapa 1
10 3560-201010 MopLuHeBbl kKnanaH 1
10 3560-282010 MopLuHeBbI KnanaH 1
1 3560-241011 Capno knanaHa 1
12 2561-201005 PamMOHTHbI kKamnnekT SS 1
12 2561-282005 PamMOHTHbI kKamnnekT SS 1
13 2561-201005 PamMOHTHbI KamnnekT SS 1
13 2561-282005 PamMOHTHbI kKamnnekT SS 3
14 2561-201005 PaMOHTHbI KaMnnekT SS 3
14 2561-282005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 3
14 H/L, H/L,

15 2561-201005 PaMOHTHbI KamniekT SS 2
15 2561-282005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 2
15 H/L, H/L,

16

2561-201005

PamMOHTHbI kamnnekT SS




16 2561-282005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 1
18 3560-201018 MopLaHb 1
18 3560-282018 MopwaHb 1
18 H/L H/L

19 3560-201019 YWYblnbHANbHae KonbLa YTyIKi 2
19 3560-282019 YWYblnbHANbHae KonbLa YTyIKi 2
19 H/4 H/L

20 3560-201020 YTynka 1
20 3560-282020 YTynka 1
20 H/L0 H/L0

21 3560-201021 Upininap 1
21 3560-282021 Ubininap 1
21 H/A H/L

22 3560-201022 Hinenb 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 KaHuaBoe yLyblibHeHHe 1
23 H/A H/A

24 2561-201005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 3
24 H/A H/A

25 2561-201005 PaMOHTHbI KamnnekT SS 2
25 H/0 H/L

26 2561-201005 3anopHas npaknagka 1
26 H/L0 H/L

27 3560-201027 YWu4biNbHANbHae KosbLia 1
27 H/L, H/L0,

28 3560-201028 YWYbINbHANbHAA rarka 1
28 H/4 H/L0,

29 3560-201029 3arnywika 1
29 H/4 H/L0

30 3560-201030 CronapHas ramnka 1
30 H/L, H/L0

31 3560-201031 LLpy6a M4 10




32

3560-241032

Haknewnka Ha gbicnnen

33 3560-241033 Hakpblyka gpicnnes

34 3560-241034 CnpyxblHa

35 3560-241035 YWYblibHEHHE

36 3560-241036 BK-gbicninen

37 3560-241037 MaTaHUbIAMETP

38 3560-201038 LWpy6a ST2

39 3560-201039 LLpy6a

40 3560-241040 MaH3nb KipaBaHHA

40 3560-282040 MaH31b KipaBaHHA

40 H/4 H/L

41 3560-241041 Kopnyc naHani

42 3560-201042 Tymbnep

43 3560-241043 3acueparasbHik

44 3560-201044 3ny4anbHik

45 3560-201045 LWpy6a M6

46 3560-201046 Ycrayka nataHupigsMeTpa

47 3560-201047 AbMexaBasbHik
naTaHUbIsMeTpa

48 3560-201048 Pyyka nataHubiaMeTpa

49 3560-241049 Haknewka

50 3560-201050 3arnyuwka gatyblika

51 3560-201051 LaTubik Licky

52 3560-201052 YWu4biNbHANbHae KosbLia

53 3560-201053 Kopnyc dinstpa

54 3560-201054 Mpaknagka

55 2561-141060 MaTtapsbian dinstpa 60 meL

56 3560-201056 YcTayka dinstpa

57 3560-201057 YWYblnbHANbHae KoMbLa

58 3560-201058 3arnywka insTpa

59 3560-201059 LLpy6a M6

60 3560-201060 Lllan6a




61 3560-201061 LWanba

62 3560-201062 Mpaknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa

64 3560-201064 LLlap knanaHa

65 3560-201065 YWYblnbHeHHe

66 3560-201066 Ironka knanaHa

67 3560-201067 CnpyxblHa knanaHa

68 3560-201068 lanka knanaHa

69 3560-201069 [3t06enb

70 3560-201070 Kopnyc pyuki knanaHa

71 3560-201071 Pyyka knanaHa

72 3560-201072 LnniHT

73 3560-201073 Kabenb cinkaBaHHS

74 3560-201074 Haknewnka Ha NspagHioto
HaKpbIyKy

75 3560-201075 MAp3gHAA HakpblyKa

76 3560-201076 AbapoHa nopLHs

77 3560-201077 LLpy6a M8x40

78 3560-201078 Kopnyc paaykTapa

78 H/L H/L,

79 3560-201079 Yknagbllw WwaTtyHa

80 3560-201080 QikcaBasbHas 3aLniiibka

81 3560-201081 LLlaTyHHbI NopLuaHb

82 3560-201082 LlaTyHHbI WTbIT

83 3560-241083 IronbYacTbl NaALWbIMHIK

84 3560-201084 YcTayka Ans pyuki

85 3560-201085 Pyuka

86 3560-201086 Mpaknagka

87 3560-201087 IronbYacTbl NaALWbINHIK

88 3560-201088 MpbiBagHbI BaN

88 H/0 H/L0

89 3560-201089 AcHoYHas 3ybyaTka




90

3560-201090

MagwbinHik

91 3560-201091 IronbYacTbl NaALWbIMHIK
92 3560-201092 IronbYacTbl NAALWbIMHIK
93 3560-201093 Lllan6a

94 3560-201094 3ybyatbl Ban

95 3560-201095 3ybyacrae Kona
96 3560-201096 LWpy6a

97 3560-201097 Kopnyc pagykTapa
98 3560-241098 PyxaBik 5524

98 3560-282098 PyxaBik 5528

98 H/L, H/L

99 3560-201099 Mpanenep

100 3560-241100 YWYblibHEHHe
101 3560-241101 Kopnyc pyxaBsika
102 3560-201102 Wpy6a M5

103 3560-241103 bakaBas Haknewka
103 3560-282103 bakaBas Haknewka
103 H/0, H/4

104 3560-201104 LLnaHr nomnsl
105 3560-241105 MepaniyHbl WwnaHr L
106 3560-282106 MepaniyHbl WnaHr H
107 3560-512124 AXOYHBbI Kaxyx
108 3560-282108 3auick

109 2561-160024 YcmokTBasbHae cita
109 H/L, H/0

111 3560-201111 HixxHs9 pama
111 H/L, H/L0,

12 3560-201112 3arnyuka ans pambl
113 3560-201113 Ky6ak

114 3560-513108 Pyyka

115 3560-513109 [3to06enb

116 3560-513110 YTynka




117 3560-513111 KHonka ang pyyak
118 3560-513116 CKpbIHA ANS IHCTPYMEHTay
119 3560-513117 LWpy6a

120 3560-513112 LLIpy6a

121 3560-513118 Kona

122 3560-513119 Lllan6a

123 3560-513120 3awninbka

124 3560-241124 3arnyLika gns pambl
125 3506-512128 [aeyHbl ko4 17/19
126 3506-512129 [aeyHbl KoY 19/22
127 3506-512130 AnsépTka

128 2561-100100 Macna

129 3506-512132 [HCTPYKUbIS




Va rugam sa cititi si sa pastrati acest manual. Cititi cu atentie inainte de a incerca sa asamblati, sa insta-
lati, sa porniti, sa utilizati sau sa intretineti produsul descris. Protejati-va pe dumneavoastra si pe ceilalti
respectand toate informatiile de siguranta. Nerespectarea instructiunilor poate duce la vatamari corpo-
rale si/sau daune materiale! Pastrati acest manual pentru referinte viitoare.

DECLARATIE DE CONFORMITATE UE

KAEM Sp. z o.0.

Ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polska

Prin prezenta declaram faptul ca produsele:
Masina: pulverizator de vopsea fard aer
Marca: Grone
Model: 2560-201100 - EasySpray 20

2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
Sunt produse in serie.

Acestea respecta urmatoarele directive europene
2006/42/CE - Directiva cu privire la utilaje (MD)
2014/35/UE - Directiva de joasa tensiune (LVD)
2014/30/UE - Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC).
2012/19/UE - Directiva WEEE

si standardele armonizate
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Persoana responsabila cu stocarea documentatiei tehnice: Pawet Wotoszczuk.

Aceastd declaratie se aplica numai masinii asa cum a fost introdusa pe piata si nu acoperd componen-
tele adaugate de utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de acesta.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
= : Date / Data:

2023-06-27
09:55


michal.pawlak
Stempel


DEFINITIA PICTOGRAMELOR UTILIZATE
iN ACEST MANUAL DE UTILIZARE:

G
©

Cititi cu atentie acest manual Utilizati masti pentru praf Utilizati dispozitive
de protectie a ochilor

S
&

Utilizati manusi de protectie Avertizare! Avertizare cu privire la
Asigurati Tmpamantarea electrosocuri

>
>

Avertizare cu privire la Avertizare cu privire la injectia Avertizare cu privire
elementele mobile subcutanatd la explozie

>
|4

Instructiunile marcate cu Depozitatdi separat si eliminati
acest simbol in text trebuie conform instructiunilor in
respectate! conformitate cu standardele de

protectie a mediului!



INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

‘ Recomandari generale de siguranta pentru unelte electrice

Cititi toate instructiunile si reglementadrile. Nerespectarea instructiunilor poate duce la electrocuta-
re, incendiu si/sau vdtamari grave. Pastrati toate reglementarile si instructiunile de siguranta pentru
utilizare ulterioard. Utilizarea urmatorului termen ,unealta electricd” se referd la uneltele electrice ali-
mentate de la retea (cu cablu) si la uneltele electrice alimentate cu baterii reincarcabile (fara cablu).

1. Siguranta la locul de munca

a.

b.

Locul de muncd trebuie mentinut curat si bine iluminat. Un loc de muncd aglomerat sau o zona
de lucru slab iluminata pot provoca accidente.

Nu utilizati sculele electrice Tn atmosfere explozive, in care existd de ex. lichide inflamabile,
gaze sau praf. In timpul operérii sculelor electrice se produc scantei care pot provoca aprindere.
Cand utilizati echipamentul, asigurati-va ca copiii si ceilalti trecatori se afla la o distantd sigura.
O distragere a atentiei vd poate face sa pierdeti controlul.

2. Siguranta electrica

a.

Stecherele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu schimbati stecherul in niciun
fel. Nu utilizati un adaptor pentru sculele electrice cu Tmpamantare de protectie. Prizele nemo-
dificate si prizele potrivite vor reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafetele Tmpamantate, cum ar fi tevi, calorifere, sobe si frigidere. Riscul
de electrocutare este mai mare atunci cand corpul utilizatorului este impdamantat.

Dispozitivul trebuie protejat de ploaie si umiditate. Patrunderea apei intr-o unealta electrica va
creste riscul de electrocutare.

Nu utilizati niciodatd cablul pentru alte activitati. Nu transportati niciodata unelte electrice, ti-
nandu-le de cablu si nu folositi cablul pentru a atarna unealta electricd; nu deconectati unealta
electricd tragand de cablu. Cablul trebuie protejat de temperaturi ridicate; trebuie tinut depar-
te de ulei, margini ascutite sau piese in miscare. Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul
de electrocutare.

Tn cazul utiliz&rii sculelor electrice in aer liber, utilizati cablu prelungitor, adaptat pentru aplica-
tii In aer liber. Utilizarea unui prelungitor adecvat (adaptat pentru utilizare in exterior) reduce
riscul de electrocutare.

Dacd nu puteti evita utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed, utilizati un intreru-
pator de curent rezidual. Utilizarea unui intrerupdtor de curent rezidual reduce riscul de
electrocutare.

3. Siguranta personala

a.

d.

Cand lucrati cu unelte electrice, aveti grijd, efectuati fiecare activitate cu atentie si prudenta.
Nu folositi o unealta electrica cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Scaderile momentane de concentrare In timpul utilizarii acestor scule electri-
ce pot provoca vatamadri grave.

Purtati echipament individual de protectie si purtati intotdeauna ochelari de protectie. Purta-
rea echipamentului individual de protectie - 0 masca de praf, pantofi cu tdlpi anti-alunecare,
o casca sau protectie pentru urechi (In functie de tipul si utilizarea sculelor electrice) - reduce
riscul de ranire.

Evitati pornirea accidentald a sculelor electrice. Inainte de a introduce stecherul n priz3 si/
sau de a conecta la o baterie, precum si de a ridica sau de a transporta unelte electrice, asigu-
rati-va cd unealta este opritd. Tinerea degetului pe intrerupator atunci cand transportati unelte
electrice sau conectarea unei unelte electrice in timp ce aceasta este pornita poate provoca
accidente.

Tnainte de a porni unealta electric, scoateti orice alte unelte sau chei. O unealts sau o cheie,
situatd in partile mobile ale masinii, poate duce la vatdmari.



Evitati pozitiile anormale la locul de munca. Pastrati o pozitie stabila la locul de munca si menti-
neti echilibrul. In acest fel se vor putea controla mai bine sculele electrice in situatii neasteptate.
Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Parul, imbracamintea si ma-
nusile trebuie tinute departe de partile mobile. Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi
prinse n partile mobile.

Dacd exista posibilitatea de a instala echipamente de extractie si colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt conectate si vor fi utilizate corespunzator. Utilizarea sistemului de aspirare a prafului poate
reduce pericolele legate de praf.

4. Operarea si intretinerea corespunzatoare a uneltelor electrice

a. Operarea siintretinerea corespunzatoare a uneltelor electrice

b. Nu supraincarcati dispozitivul. Utilizati intotdeauna unealta electrica potrivita pentru lucrare.
Lucrul cu o unealta electrica selectatd Tn mod corespunzator permite ca sarcina data sa fie
efectuata mai bine si intr-un mod mai sigur.

c.  Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul de pornire/oprire este defect. Orice unealta
electrica care nu poate fi pornita sau oprita este periculoasa si trebuie reparata.

d. Tnainte de reglare, schimbarea accesoriilor sau dup& incetarea utilizérii dispozitivului, scoateti
stecherul din priza si/sau scoateti bateria. Aceasta masura de precautie previne pornirea acci-
dentald a uneltei electrice.

e. Nu depozitati uneltele electrice nefolosite la indemana copiilor. Nu inmanati spre utilizare
unealta electrica persoanelor care nu cunosc sau nu au citit aceste instructiuni. Uneltele elec-
trice folosite de persoane fara experienta sunt periculoase.

f. Este necesard intretinerea uneltei electrice. Ar trebui sa verificati daca piesele in miscare func-
tioneaza bine si nu sunt blocate, iar piesele nu sunt crapate sau deteriorate astfel incat sa afec-
teze functionarea corectd a uneltei. Piesele deteriorate trebuie reparate fnainte de a utiliza
dispozitivul. Multe accidente sunt cauzate de uneltele electrice prost intretinute.

g. Uneltele electrice, accesoriile, sculele auxiliare etc. trebuie utilizate in conformitate cu aceste
instructiuni. Conditiile si tipul de munca efectuata trebuie luate in considerare. Utilizarea neco-
respunzatoare a sculelor electrice poate duce la situatii periculoase.

Service

a. Reparatia uneltelor electrice trebuie efectuata numai de o persoana calificata, folosind piese

de schimb originale. Acest lucru asigura faptul ca siguranta dispozitivului va fi mentinuta.

Instructiuni de operare in siguranta pentru pulverizatoarele fara aer

Urmatoarele avertismente se aplica la setarea, utilizarea, impamantarea, intretinerea si repararea aces-
tui dispozitiv. Un semn de exclamare indica o avertizare generald, iar simbolul de pericol indica prezenta
unui risc asociat procedurii. Cand aceste simboluri apar in textul manualului sau pe etichete, ar trebui
sd reveniti la aceste avertismente. In locurile corespunzdtoare din textul acestui manual pot aparea sim-
boluri de pericol si avertismente legate de un anumit produs, care nu este descris in aceasta sectiune.



A PERICOL DE INCENDIU SI EXPLOZIE

(2

> |

Vaporii inflamabili, cum ar fi vaporii de solventi si de vopsea, din zona de lucru se pot aprinde

sau exploda. Pentru a preveni incendiul si explozia:

B Nu pulverizati materiale inflamabile sau combustibile 1dnga o flacara deschisa sau surse
de aprindere, cum ar fi tigari, motoare si echipamente electrice.

B \opseaua sau solventul care curg prin echipament pot duce la electricitate statica. Elec-
tricitatea statica creeaza un risc de incendiu sau explozie in prezenta fumului de vopsea
sau de solventi.

Toate piesele sistemului de pulverizare, inclusiv pompa, ansamblul furtunului, pistolul de

pulverizare si obiectele din si in jurul zonei de pulverizare trebuie sa fie impamantate cores-

punzator pentru a proteja Impotriva supratensiunii tranzitorii si scanteilor.

Utilizati furtunuri de pulverizare de vopsea fara aer, conductoare sau impamantate.
Verificati daca toate containerele si sistemele de colectare sunt impamantate pentru a preveni
descarcarea statica.

Conectati-va la o priza cu impamantare si utilizati prelungitoare cu impamantare. Nu utilizati
un adaptor 3 la 2.

Nu utilizati vopsele sau solventi care contin hidrocarburi halogenate.

Asigurati o buna ventilatie a spatiului in care are loc pulverizarea. Mentineti un flux adecvat
de aer proaspat in acest spatiu. Pastrati pompa pulverizatorului intr-o zona bine ventilata. Nu
pulverizati ansamblul pompei.

Nu fumati in zona de pulverizare.

Nu actionatiintrerupatoare de lumini, motoare sau echipamente similare care genereaza scan-
tei in zona de pulverizare.

Pastrati zona curata si fara recipiente de vopsea sau solventi, carpe si alte materiale inflamabile.
Verificati compozitia vopselelor si solventilor pulverizati. Cititi toate Fisele cu date tehnice de
securitate (MSDS) si etichetele de pe recipientele furnizate cu vopselele si solventii. Urmati
instructiunile de siguranta ale producatorului pentru vopsele si solventi.

Stingatorul trebuie sa fie prezent pe santier, unde pulverizatorul poate genera scantei elec-
trice, unde se folosesc lichide inflamabile Tn apropierea pulverizatorului sau pentru spalarea
acestuia.

Tineti pulverizatorul la cel putin 6 m distanta de vapori explozivi.

A PERICOL DE ELECTROSOC

£\

Acest echipament trebuie s& fie impdmantat. impamantarea, configurarea sau operarea in-
corecta pot cauza socuri electrice.

Opriti si deconectati cablul de alimentare inainte de intretinere.

Folositi numai prize electrice impamantate.

Utilizati numai prelungitoare cu 3 fire.

Asigurati-va ca stifturile deTmpamantare suntintacte pe cablurile de alimentare si prelungitoare.
Nu expuneti la ploaie. Depozitati in interior.

RISC DE INJECTIE SUBCUTANATA

A

Pulverizatorul de nalta presiune este capabil sa injecteze toxine in organism si sa provoace

v&tdmari corporale grave. In cazul in care are loc injectia, solicitati ajutorul unui chirurg.

B Nu indreptati niciodata pistolul catre nicio persoana sau animal; nu trebuie pulverizate.
Tineti mainile si alte parti ale corpului departe de scurgere. De exemplu, nu incercati sa opriti
scurgerea cu nicio parte a corpului.



B Folositi intotdeauna protectia varfului duzei. Nu pulverizati niciodata fara dispozitivul de pro-
tectie a varfului duzei.

B Folositi varfuri de duza DP.

m ntimpul curdtarii si inlocuirii varfurilor duzei este necesara prudent. In cazul bloc&rii varfului
duzei in timpul pulverizarii, urmati Procedura de reducere a presiunii pentru a opri unitatea si
a reduce presiunea nainte de a scoate varful duzei pentru curatare.

B Nu lasati echipamentele nesupravegheate conectate la sursa de alimentare sau sub presiune.
Cand unitatea nu este utilizatd, opriti-o si urmati Procedura de reducere a presiunii.

B \Verificati furtunurile si piesele pentru semne de deteriorare. Orice furtunuri sau piese deterio-
rate trebuie inlocuite.

B Acest sistem este capabil sa produca 3630 psi. Utilizati piese de schimb si accesorii DP evaluate
pentru minim 3000 psi.

A RISC LEGAT DE PIESELE DIN ALUMINIU SUB PRESIUNE
ij Utilizarea fluidelor care sunt incompatibile cu aluminiul in echipamentele sub presiune poate

provoca reactii chimice grave si deteriorarea echipamentului. Nerespectarea acestui avertis-
ment poate duce la deces, vatamari grave sau daune materiale.
B Nu utilizati 1,1,1-tricloretan, clorura de metilen si alti solventi cu hidrocarburi halogenate sau
fluide care contin astfel de solventi.
B Multe alte fluide pot contine substante chimice care pot reactiona cu aluminiul. Contactati
furnizorul dvs. de materiale pentru informatii despre compatibilitate.

RISC LEGAT DE UTILIZAREA INADECVATA A ECHIPAMENTULUI

B Purtati intotdeauna manusi adecvate, protectie pentru ochi si un dispozitiv de protectie
respiratorie sau masca atunci cand vopsiti.
B Nu utilizati echipamentul si nu pulverizati in apropierea copiilor. Tineti copiii la distanta de
echipament in orice moment.
B Nu va intindeti prea mult sau nu stati pe un suport instabil. Pastrati o pozitie eficienta si echi-
librul Tn orice moment.
B Ramaneti alert si concentrat in timpul utilizarii echipamentului.
B Nu lasati un dispozitiv nesupravegheat conectat la sursa de alimentare sau sub presiune.
Cand unitatea nu este utilizatd, opriti-o si urmati Procedura de reducere a presiunii.
Nu utilizati echipamentul cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.
Nu indoiti excesiv furtunul.
Nu expuneti furtunul la temperaturi si presiuni peste valorile recomandate.
Nu utilizati furtunul ca parte a echipamentului pentru a-I trage sau ridica.

‘ Utilizarea necorespunzatoare a echipamentului poate cauza decesul sau vatamare grava.

RISC LEGAT DE PIESELE MOBILE

Piesele mobile pot ciupi, rani sau taia degetele si alte parti ale corpului.

B Stati departe de piesele mobile.

B Nu utilizati echipamentul cu dispozitivele de protectie sau capacele indepartate.

m  Echipamentele sub presiune pot porni fard avertisment. Inainte de a verifica, muta sau
ntretine echipamentul, urmati Procedura de reducere a presiunii si deconectati toate
sursele de alimentare.



PERICOL DE ARSURI

2\

Suprafetele echipamentului pot deveni foarte fierbinti in timpul functionarii.
Pentru a evita arsurile severe:

B nu atingeti echipamentele fierbinti.

B asteptati pand cand echipamentul s-a racit complet.

PERICOL DE FLUIDE SAU DE VAPORI TOXICI

ochi sau pe piele, inhalati sau inghititi.

; Fluidele toxice sau vaporii pot provoca vatamari grave sau deces daca sunt pulverizati in

B V3 rugdm sa acordati atentie cunoasterii pericolelor specifice ale fluidelor inainte de
pulverizare.

B Depozitati lichidul periculos in recipiente adecvate si aruncati-l conform instructiunilor
aplicabile.

ECHIPAMENT INDIVIDUAL DE PROTECTIE

o

L

Trebuie purtat un echipament individual de protectie adecvat atunci cand operati, intreti-
neti sau va aflati in zona de operare a echipamentului, pentru a va proteja de vatamari gra-
ve, inclusiv vatamari oculare, pierderea auzului, intoxicatie cu vapori toxici si arsuri. Acest
echipament individual de protectie include, dar nu se limiteaza la:

Ochelari de protectie si protectii auditive.

Dispozitive de protectie respiratorie, imbracaminte de protectie si manusi, conform recoman-

darilor producatorului de fluid si solventi.

A RECOMANDARI DE INTRETINERE

1.

2.

Supapele cu locas unghiular sunt prezente pe ambele parti. Cand o parte este uzatd, treceti
pe cealalta parte.

In timp ce schimbati inelele in V (atat superioare, cat si inferioare) pentru tija pistonului, va ru-
gam sa retineti ca partea convexa trebuie sa fie indreptata spre tija pistonului. Apoi, folositi un
ciocan de cauciuc pentru a lovi partea plata a inelului in VV pentru a o potrivi pe tija pistonului.
Cand fixati suruburile de blocare a pompei, va rugam sa nu fixati complet un surub fnainte de
a-lfixa pe celdlalt. Procedura corectd este sa fixati un surub la 90% din adancime si apoi sa fixati
complet celdlalt surub si, in final, sa fixati complet primul surub.

Existd o saiba n interiorul senzorului de presiune; in mod normal, saiba nu se va rupe.

Dupa schimbarea inelului in V superior, piulita trebuie strdnsa complet folosind o presa de
mana cu surub cu fixare pe banc.

Tnainte de a porni o noud pompa cu piston fara aer, asigurati-vé ca cele dou suruburi de blo-
care a pompei sunt bine fixate. Aceeasi verificare trebuie efectuata dupa inlocuirea inelului in
V cu unul nou. Deoarece inelele in V sunt fabricate din material polimeric de Tnalta densitate,
ele se pot extinde dupa o perioada prelungita de depozitare sau utilizare.

Este extrem de important sa porniti supapa de amorsare Tnainte de pulverizare sau dupa
schimbarea galetii de vopsea. Daca aerul patrunde in sistemul pompei cu piston si uitati sa
porniti supapa de amorsare inainte de pulverizare, aceasta va provoca daune grave sistemului
masinii, deoarece raportul de compresie pentru vopsea si pentru aer este diferit.

Polaritatea motorului nu trebuie inversata prin intermediul periei de carbune. Daca este inver-
satd, atunci motorul va functiona n directia opusd. Daca masina functioneaza astfel pentru
o perioada de timp, motorul va fi demagnetizat.
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Dacd inelele in V sunt sparte, vopseaua se va scurge. Va rugam sa schimbati imediat inelul in V,
altfel vopseaua poate patrunde in cutia de viteze si o poate deteriora complet.

In timp ce rotiti butonul de presiune pentru a regla presiunea, nu rotiti butonul prea tare, de-
oarece piesele electrice din interiorul butonului pot fi deteriorate.

Existd un micro-comutator in fiecare pompa fara aer cu sistem de control mecanic al presiunii.
Surubul de fixare al micro-comutatorului este setat corect inainte de expediere. Nu incercati
sa schimbati pozitia surubului de fixare, altfel micro-intrerupatorul poate sa nu functioneze
corect.

Pentru a verifica rapid daca scaunul sferic este bun sau nu, dupa ce rotiti supapa de amorsare
fnapoi in pozitia de pulverizare, va rugam sa deschideti capacul frontal. Daca tija de legatu-
ra ramane in pozitia superioard, atunci bila din interiorul tijei pistonului este oarecum dete-
rioratd. Daca tija de legatura ramane in pozitia inferioard, atunci scaunul sferic este oarecum
deteriorat.

Dacd pompa cu piston fara aer nu este complet curdtata dupa pulverizare, acoperirile de
gips-carton pot impiedica functionarea corecta a senzorului de presiune. Pentru a evita acest
lucru, pompa cu piston fara aer trebuie curatata temeinic dupa pulverizare.

Dacd siguranta este arsa din cauza supratensiunii, verificati condensatorul pentru a vedea daca
este in stare buna. Daca este, verificati puntea de redresare cu un contor universal.

Pentru a verifica panoul de control al presiunii pentru pompele cu piston fara aer cu sistem de
control mecanic al presiunii, porniti mai intai supapa de amorsare, apoi apasati micro-intreru-
patorul folosind o surubelnitd. Daca masina se opreste, placa de control a presiunii functio-
neaza corect.

Dacd pompa fara aer este echipata cu un filtru colector, atunci filtrul trebuie curatat regulat
dupa pulverizare. Se recomanda curatarea filtrului zilnic si cel putin o data pe saptamana. Daca
filtrul este blocat complet de straturile de gips-carton, placa electrica si senzorul de presiune
ar putea fi arse. Daca se intampla acest lucru, siguranta nu va putea proteja placa electronica
si senzorul de presiune.

Ca o reamintire, pentru pompele mari cu piston fard aer cu un debit mare, vd rugam sa nu
utilizati furtunuri scurte de Tnalta presiune, deoarece ar putea cauza deteriorarea grava a mo-
torului. Masina si piesele sale trebuie curdtate de fiecare data dupa terminarea vopsirii.
Varfurile trebuie inlocuite dupa 4000-5000 m?, in functie de proprietatile de abraziune ale
vopselei.

Tija pistonului/inelul in V si bila din carbura sinterizata ar trebui inlocuite dupa aproximativ 200
de ore de pulverizare, mai ales cand presiunea scade sau cand devine dificild tragerea vopselei.
Pentru a evita deteriorarea motorului DC cu magnet permanent, peria de carbune trebuie in-
locuitd dupa 1500 de ore de lucru.

Tnainte de a utiliza masina, v rugdm s& va asigurati c3 toate piesele au fost insurubate foarte
strans pe masina.

Dacd masina trebuie depozitatda mai mult de 10 zile, nu puneti masina in functiune fara
a o lubrifia temeinic cu ulei lubrifiant, pentru protectie impotriva ruginii si infundarea in interi-
orul pompei (verificati detaliile in Curdtare).

Pentru intretinerea pompei de fluid, urmati cu strictete instructiunile si insurubati-o bine (veri-
ficati detaliile in Activitati de service).

In cazul oric&ror probleme cu masina, vé rugdm s cititi manualul sau s& contactati distribuito-
rul. NU dezasamblati masina fara asistenta profesionala.



IDENTIFICAREA COMPONENTELOR




Carucior / Furtun cu suport de

1. . Transporta masina/infasoard furtunul de vopsea.
infasurare
) Filtrul principal al colectorului poate reduce infundarea
2. Carcasa filtru A p p_ ) : P o
varfului duzei si poate asigura un finisaj frumos.
ES20 numai cu manometru.
3. Afisaj digital presiune (sub capac o A
sajdigitatp ( pac) 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 cu afisaj digital al presiunii.
4. Regulator de presiune Regleazd presiunea pentru diferite aplicatii.
m  in pozitia de amorsare (indreptats in jos) directione-
aza fluidul catre tubul de amorsare.
. ) . m  In pozitia pulverizare (indreptats in paralel) directio-
5. Supapa pulverizare / amorsa P < gl P .( E) P ) ’
neazad fluidul sub presiune catre furtunul de vopsea.
B Elibereaza automat sistemul de presiune n situatii de
suprapresiune
6 Pompa fluid (tija piston siinel in Evacueaza lichidul din sistem Tn timpul amorsarii si
: V**1n interior) reducerii presiunii.
Aspird fluidul din gdleata de vopsea in pompa (tubul
7. Tub de aspiratie trebuie Tnsurubat strans, altfel aerul intrd induntru si
presiunea nu poate atinge nivelul dorit).
Imaginea prezinta PS51 (tip de aspiratie inferioard).
8. Furtun de aspiratie* Pentru 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 va fi tubul de aspiratie.
Pentru ES20 va fi furtun de aspiratie.
) _— Filtrul de aspiratie poate reduce infundarea varfului duzei
9. Filtru de aspiratie ) ) ’ S
’ si poate asigura un finisaj frumos.
10. Furtun de preaplin
11. Cablu de alimentare Asa cum este folosit in tara dvs.
12. Roata Usureaza plasarea masinii pe sol si mutarea acesteia.
13. Pistol de pulverizare fara aer Distribuie lichid.
N ) Transporta fluidul de Tnaltd presiune de la pompa la
14. Furtun de fnalta presiune P P pomp

pistolul de pulverizare.

Piesele marcate cu ** sunt piese de uzura




DATE TEHNICE

Articol nr. SS20 SS24 SS28 PS51 PS81
Control presiune Mecanic Electronic

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Putere motor PMDC Mof[.orfara Mofclorfara l\/lofclorfara Moltlorfara

perii perii perii perii
Debit 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Dimensiunea max. | ¢ )¢ 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
a varfului
Presiunea max. de .
200bar/2900psi

operare

Greutatea neta /

bruts 14.9/20.1kg 15.1/20.3kg 16.4/21.6kg 50.5/66.5kg 55.5/70.5kg

Ambalaj Cutie carton (49*42*53) Cutie de lemn (61*65*87)

Zgomot* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Presiune sunet 90 dBa

Putere sunet 100 dBa

Materiale structurale

Piese adecvate
pentru toate
modelele

Otel carbon galvanizat si nichelat, nailon, otel inoxidabil, PTFE, acetal, piele,
UHMWPE, aluminiu, carbura de tungsten, polietilena, fluoroelastomer, uretan

* Intensitatea sunetului mdsurata de la o distanta de 1 metru fata de echipament. Puterea sunetului
masurata conform standardului ISO-3744.



OPERARE

Blocare declansator

Cuplati intotdeauna blocarea declansatorului cand opriti pulverizarea pentru a preveni declansarea
accidentald a pistolului cu mana sau daca a fost scapat sau lovit.

Procedura de reducere a presiunii

Urmati aceasta Procedurd de reducere a presiunii ori de cate ori opriti pulverizarea si nainte de curata-
rea, verificarea, intretinerea sau transportul echipamentului.

1. Opriti intrerupatorul de alimentare si deconectati cablul de alimentare.

2. Rotiti supapa de amorsare/pulverizare la Amorsare pentru a elibera presiunea.




3. Tineti pistolul ferm pe partea laterald a galetii. Declansati pistolul pentru a elibera presiunea.

4. Activati blocarea declansatorului.

NOTA: Lisati supapa de amorsare/pulverizare in pozitia de amorsare pana cand sunteti gata si pulve-
rizati din nou.

Dacad banuiti ca orice varf de pulverizare sau furtun este infundat sau ca presiunea nu a fost eliberata
complet dupa ce ati urmat pasii de mai sus, slabiti FOARTE LENT protectia varfului sau cuplarea capatu-
lui furtunului pentru a elibera treptat presiunea, apoi slabiti complet.



CONFIGURARE

1. Pregatiti vopseaua conform recomandarilor producatorului.

Acesta este probabil unul dintre cei mai importanti pasi catre o pulverizare fara probleme!

Indepértati orice peliculé care s-ar fi putut forma pe partea superioara a vopselei. In cele din urm4, stre-
curati vopseaua printr-un sac de filtru cu plasa fina de nailon (disponibil la majoritatea distribuitorilor
de vopsea) pentru a indeparta particulele care ar putea infunda varful de pulverizare

2. Desurubativarful duzei si ansamblul de protectie de pe pistol.

3. Desfasurati furtunul si conectati un capat la pistol. Folositi doua chei pentru a strange bine.

4. Conectati celdlalt capat al furtunului pulverizatorului.




5. Ungerea. Umpleti piulita de umplere a gatului cu ulei lubrifiant (3 pana la 5 picaturi) pentru a pre-
veni uzura prematurd a garniturii. Faceti acest lucru de fiecare data cand pulverizati.

6. Verificati sursa de alimentare. Asigurati-va ca priza electrica este impamantata corespunzator.
Prelungitoarele mai lungi pot afecta performanta pulverizatorului. Folositi un furtun de pulverizare
mai lung, nu prelungitoare mai lungi..

7. Conectati pulverizatorul. Mai intai asigurati-va ca comutatorul Pornit / Oprit este OPRIT si buto-
nul de control al presiunii este rotit complet in sens invers acelor de ceasornic. Conectati pulveriza-
torul intr-o priza cu Impamantare care este la cel putin 3 m distanta de pulverizator pentru a reduce
sansa de aprindere a scanteilor, vaporilor de pulverizare sau particulelor de praf.

Buton de control al presiunii

in sensul acelor de ceasornic: presiune mai puternici / mai mare

>

in sens invers acelor de ceasornic: presiune mai slaba / mai mica

$



PORNIRE

1. Asigurati-vd mai intdi ca comutatorul Pornit / Oprit este OPRIT.
2. Reglati butonul de control al presiunii in sens invers acelor de ceasornic la cea mai mica presiune.

3. Asezati furtunul de aspiratie in gdleata de vopsea.

4. Setati supapa de amorsare/pulverizare in pozitia de amorsare.

5. Conectati pulverizatorul la o priza cu impamantare.

6. Porniti masina.

7. Rotiti butonul de control al presiunii in sensul acelor de ceasornic, pana cand lichidul incepe sa
circule prin tubul principal.




8. Opriti intrerupatorul de alimentare.

9. Transferati tubul de aspiratie in gdleata de vopsea si scufundati tubul de aspiratie in vopsea.

10. Plasati comutatorul de alimentare la Pornit.

11. Cand vedeti vopsea iesind din tubul de amorsare:

Indreptati pistolul in g&leata de gunoi.

Deblocati blocarea declansatorului pistolului.

Trageti si tineti apasat declansatorul pistolului.

Rotiti supapa de amorsare/pulverizare in pozitia Pulverizare.

anoo

12. Continuati sa declansati pistolul in galeata de gunoi pana cand vedeti doar vopsea care iese din
pistol.

13. Eliberati declansatorul. Activati blocarea declansatorului.

14. Transferati tubul principal in gdleata de vopsea si fixati-I pe tubul de aspiratie.



PULVERIZARE - TEHNICA DE PULVERIZARE

1. Elementul cheie pentru o vopsire buna este o acoperire uniforma pe intreaga suprafata. Cu vopsi-
rea prin pulverizare, acest lucru se realizeaza folosind miscari uniforme, cu bratul miscandu-se cu
0 vitezd constanta si tinand pistolul de pulverizare la distanta constanta fata de suprafata.

2. Pe cat posibil, tineti pistolul de pulverizare in unghi drept fata de suprafata. Aceasta inseamna sa va
miscati intregul brat inainte si inapoi, mai degraba decat sa va indoiti incheietura mainii.

STRAT SUBTIRE STRAT GROS STRAT SUBTIRE | ACOPERIRE UNIFORMA PE INTREAGA SUPRAFATA |

¥ 30CM

lucrare

\ / \/ Y
Jod a

3. Tineti pistolul de pulverizare perpendicular pe suprafata, altfel un capat al modelului va fi mai gros
decat celdlalt.

ERONAT

MODUL CORECT DE PULVERIZATE APROXIMATIV >
10 TO 12 INCHES

¥ MODALITATE
ADECVATA

¥ MODALITATE
ERONATA

4. n cele mai multe cazuri, cea mai buna distanta de pulverizare este de 25 pana la 30 cm intre varful
de pulverizare si suprafata.

5. Pistolul de pulverizare trebuie declansat la sfarsitul fiecarei curse si pornit din nou la inceputul ur-
matoarei curse. Acest lucru evitd acumularea de vopsea la sfarsitul cursei, ceea ce poate duce la
scurgeri si deformari. Declansarea la sfarsitul cursei economiseste, de asemenea, vopsea si are ca
rezultat o lucrare mai aspectuoasa (vedeti imaginea de mai jos).

#

APROXIMATIV lucrare
10 TO 12 INCHES

CURSA CURSA
DE INCEPUT / DE FINAL



6. Viteza corecta de miscare a pistolului va permite aplicarea unui strat complet umed, fara curgeri
sau deformari. Suprapunerea fiecarei curse cu aproximativ 40% fata de cursa anterioara produce
o grosime uniforma a vopselei. Pulverizarea intr-un model uniform alternativ de la dreapta la stan-
ga si apoi de la stanga la dreapta asigura un finisaj profesional (vedeti imaginea de mai jos).

O modalitate de a face acest lucru este sa indreptati varful de pulverizare spre marginea ultimei curse
Tnainte de a porni pistolul.

7. (Cand faceti o pauza scurtd de la vopsire (panala 1 ord), eliberati declansatorul pistolului de pulveri-
zare, reduceti presiunea la minim (zero) si setati unitatea in pozitia Amorsare. Opriti pulverizatorul
si deconectati-l din priza. Consultati Procedura de reducere a presiunii.

8. (Cand vopsiti colturi interioare, cum ar fi pe o bibliotecd sau in interiorul unui dulap, indreptati pis-
tolul spre centrul coltului pentru a pulveriza. Prin impartirea modelului de pulverizare in acest fel,
marginile de pe ambele parti sunt pulverizate uniform.




INSTALAREA VARFULUI PISTOLULUI DE PULVERIZARE SI PROTECTIA

1. Activati blocarea declansatorului.

2. \Verificati daca varful si piesele de protectie sunt asamblate in ordinea prezentata.

GARNITURA

&

& |

PROTECTIE

VARF DUZA / '/

3. Folositi varful pentru a alinia locasul. Varful trebuie impins pana la capat in protectie.




4. nsurubati varful siansamblul de protectie pe pistol. Strangeti piulita de retinere.

SELECTAREA VARFURILOR

Selectarea dimensiunii gaurii varfului

Varfurile vin intr-o varietate de dimensiuni de gauri pentru pulverizarea unei game de fluide. Pulveri-
zatorul dvs. vine cu varf de 0,43 mm (0,017 inch) sau 0,48 mm (0,019 inch) pentru utilizare in majori-
tatea aplicatiilor de pulverizare. Pentru suprafete inguste sau mai mici (dulap, gard, balustrade), duza
cu orificiu de 6 incH este cea mai buna alegere; va oferi o definire mai clara si mai mult control. Pentru
suprafete mari (tavane/pereti), o duza mai larga cu orificiu de 10 pana la 12 inch este cea mai buna
alegere pentru a acoperi mai rapid suprafete mari.

Utilizarea unui varf de pulverizare de buna calitate, dimensionat corespunzator pentru proiectul dvs.
de vopsire, este esentiald pentru obtinerea unor rezultate bune de pulverizare. Varful de pulverizare
controleaza cantitatea de vopsea aplicata si zona pe care o va acoperi pulverizatorul. Poate fi utilizata
0 gama de dimensiuni ale duzelor clasificate atat in functie de diametrul gaurii, cat si de latimea venti-
latorului, pe baza a trei factori:

1; Acoperire/vopsire 2; Suprafata care este pulverizata 3; Capacitatea pulverizatorului de a susti-
ne dimensiunea gaurii varfului.

O diferenta cheie este dimensiunea maxima a varfului pe care o poate suporta pulverizatorul dvs. Ale-
geti pulverizatorul in functie de tipurile de acoperire pe care le veti pulveriza si asigurati-va ca cea mai
mare duza (dimensiunea gaurii varfului) pe care intentionati sa o utilizati se afla in intervalul maxim de
dimensiune a varfului pe care 1l poate suporta pulverizatorul.

Cel mai bine este intotdeauna sa aveti o masina cu o capacitate mairidicata. De exemplu, daca intenti-
onati sa utilizati frecvent varfuri 0,017, capacitatea pulverizatorului dvs. ar trebui sa fie cu o dimensiune
mai mare a orificiului pentru varf (varf 0,019).



ALEGEREA VARFULUI ADECVAT

Luati in considerare acoperirea si suprafata de pulverizat. Asigurati-va ca utilizati cea mai buna dimen-
siune a gaurii de varf pentru stratul respectiv si cea mai buna latime a ventilatorului pentru suprafata
respectiva.

Dimensiunea gaurii varfului

Dimensiunea orificiului varfului controleaza debitul - cantitatea de vopsea care iese din pistol.

SUGESTII:
B Folositi gauri de varf mai mari cu acoperiri mai groase si gauri de varf mai mici cu acoperiri mai
subtiri.

Latimea ventilatorului

Latimea ventilatorului este dimensiunea modelului de pulverizare, care determina zona acoperita cu
fiecare miscare. Ventilatoarele maiinguste asigurd un strat mai gros, iar ventilatoarele mai largi asigura
un strat mai subtire.

Straturi de acoperire
Dimensiunea
gaurii varfului Vopsea Email Amorss ) Vop-sea ; Vop_sea y
interioara exterioara
0,28 mm (0,011
inch) v
0,33 mm (0,013
inch) v v v v
0,38 mm (0,015
inch) v v v v
0,43 mm (0,017
inch) v v v




INTELEGEREA NUMARULUI DE VARF

Ultimele trei cifre ale numarului varfului contin informatii despre diametrul gdurii si latimea ventila-
torului pe suprafatd atunci cand pistolul este tinut la 30,5 cm (12 inch) fata de suprafata pulverizata.

Prima cifra cand este dublata = |atimea aproximativa a ventilatorului

VARF 413
ASIGURA 8-10 INC
LATIME VENTILATOR

VARF 413
ARE UN DIAMETRU
AL ORIFICIULUI DE

0,013 IN.

Ultimele doua cifre — dimensiunea gaurii varfului in a mia parte de inch

Nr. piesa varf Latime ventilator 12 in. Dimensiune gaura

-P (305 mm) de suprafata 9

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 inch) (0,011 inch)

411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10inch) (0.011 inch)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

213 203-254 mm 0.33mm
(8-10inch) (0.013 inch)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10inch) (0.015 inch)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 inch) (0.015 inch)

17 203-254 mm 0.43 mm
(8-10inch) (0.017 inch)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 inch) (0.017 inch)




GRAFIC SELECTIE VARF REVERSIBIL

Dlmenstune Latime ventilator - inch Debit Aplicare Filtru

gaura
inch 4"-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"=12" | 12"-14" | gpm | L/min
0,011 211 | 311 411 511 611 0,12 0,45 sitd 150
- Vopsea sau lac
0,013 213 | 313 413 513 613 0,18 0,68 (rosu)
0,015 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 | Vopseapebazi | sitd 100
de ulei (galben)
0,017" 217 | 317 417 517 617 0,31 1,17 | sita 100
,, Vopsea latex / .

0,019 219 | 319 | 419 | 519 619 038 | 144 it eyt sit3 600
0,021 321 421 521 621 0,47 1,78 (alb)
0,023" 323 423 523 623 0,57 2,16
0,025" 325 | 425 525 625 0,67 2,54 Latex greu sitd 600
0,027" 427 | 527 627 | 077 | 291 (alb)
0,029" 329 429 529 629 0,90 3,41
0,031 331 | 431 | 531 631 | 1,03 | 3,90 Amorss / s 20
0,033" 333 433 533 633 1,17 4,43 Elastomeric e
0,035 335 535 131 | 498 / de umplere
0,043" 243 | 343 443 543 643 1,98 7,51

ASPECTE IMPORTANTE DE STIU CU PRIVIRE LA UZURA

Este important sa inlocuiti un varf atunci cand acesta devine uzat; acest lucru va asigura ca veti avea
un model de pulverizare precis, productivitate maxima si un finisaj de calitate. Cand varful se uzeaza,
dimensiunea gaurii (orificiului) creste si latimea modelului de pulverizare scade.

Durata de viata a varfului variaza in functie de acoperire. Extindeti durata de viata a varfului prin pulveri-
zare la cea mai scazuta presiune care sparge (atomizeaza) stratul intr-un model de pulverizare complet.

Se recomanda inlocuirea varfului: Latex: dupa 4000 pana la 5000 m?

DIMENSIUNEA ORIFICIULUI CRESTE

LATIMEA VENTILATORULUI SCADE




CURATARE

Ca siTn cazul tuturor echipamentelor de pulverizare, pulverizatorul dvs. trebuie curatat cu atentie, altfel
nu va functiona corespunzator. Infundarea este cea mai frecventd cauza a problemelor. Daca sunt res-
pectate, aceste instructiuni, se va asigura o performanta fara probleme a pulverizatorului dvs.

1. Urmati procedura de reducere a presiunii.
Scoateti setul de tuburi sifon din vopsea si inmuiati in lichid de spalare.

Nota: Folositi apa pentru vopseaua pe baza de apa si alcool mineral pentru vopseaua pe baza de ulei.

VOPSEA SPALARE

2. Porniti echipamentul. Rotiti supapa de amorsare/pulverizare in sus pentru a inchide supapa de
scurgere.

3. Cresteti presiunea la aproximativ jumatate din valoarea maxima. Tineti blocarea de sigurantd a de-
clansatorului pe pozitia OPRIT pana cand apare lichidul de spalare.




4. Asezatipistolul in galeata pentru deseuri, tineti pistolul pe galeata, declansati pistolul pentru a spa-
la complet sistemul, eliberati declansatorul si activati blocarea de siguranta a declansatorului.

5. Rotiti supapa de amorsare in jos pentru a deschide supapa de scurgere si ldsati lichidul de spalare
sa circule timp de 15 secunde pentru a curata tubul de evacuare.

6. Ridicati tubul sifon deasupra lichidului de spalare si rulati pulverizatorul timp de 15 sau 30 de se-
cunde pentru a drena lichidul.

VOPSEA : =l

LICHID




7. Rotiti supapa de amorsare pentru a inchide supapa de scurgere. Declansati pistolul in galeata pen-
tru deseuri (de spalare) pentru a curata fluidul din furtun. Opriti alimentarea.

8. Rotiti supapa de amorsare in jos pentru a deschide supapa de scurgere. Deconectati pulverizatorul.

9. Scoateti filtrele de la pistol si pulverizator, daca sunt instalate. Curatati si inspectati, instalati filtre.




10. Daca spalati cu apa, spalati din nou cu alcool mineral sau cu solutie pentru pompa, pentru a ldsa un
strat protector pentru a preveni inghetul sau coroziunea.

11. In cazul depozitérii echipamentului mai mult de 10 zile, dupd curétarea temeinicg, vd rugém si
scoateti tubul de aspiratie, furtunul si pistolul si turnati aproximativ 10 ml ulei lubrifiant in pompa
de fluid. Apoi porniti masina (pozitia amorsare) si lasati-o sa functioneze timp de 5 secunde (odata
ce puteti vedea ulejul in tubul de amorsare). Acest lucru va impiedica piesele umede din interior sa
devind blocate, corozive sau ruginite.

12. Stergeti pulverizatorul, furtunul si pistolul cu o carpa inmuiata in apa sau alcool mineral.




DEPANARE

PROBLEMA: COMUTATORUL DE ALIMENTARE ESTE PORNIT SI PULVERIZATORUL ESTE CONECTAT LA
PRIZA, DAR MOTORUL NU FUNCTIONEAZA Sl POMPA NU CICLEAZA

Cauza

Solutie

Presiunea este setata la zero

Rotiti butonul de reglare a presiunii in sensul acelor de
ceas pentru a creste setarea presiunii

Motorul sau sistemul de comanda sunt
deteriorate

V@ rugam sa contactati furnizorul sau direct DPAIRLESS

Priza electrica nu furnizeaza electricitate

o Incercati o prizd diferitd sau conectati un dispozitiv
despre care stiti ca functioneaza pentru a testa priza.
¢ Resetati intrerupdtorul cladirii sau Tnlocuiti siguranta.

Prelungitorul este deteriorat

Tnlocuiti prelungitorul

Cablul electric al pulverizatorului este
deteriorat

Verificati daca existd deteriordri ale izolatiei sau firelor.
In caz de deteriorari, inlocuiti cablul de alimentare.

Vopseaua si/sau apa este inghetata sau blo-
cata in pompa

Deconectati pulverizatorul de la prizd. Daca este
nghetat, NU Tncercati sa porniti pulverizatorul pana
cand acesta este complet dezghetat, deoarece puteti
deteriora motorul, placa de comanda si/sau unitatea.

Asigurati-va ca intrerupdtorul este OPRIT. Asezati
pulverizatorul intr-o zona calda timp de cateva

ore. Apoi conectati cablul de alimentare si porniti
pulverizatorul. Cresteti incet setarea presiunii pentru
a vedea daca motorul va porni.

Daca vopseaua este intarita Tn pulverizator, garniturile
pompei, supapele, antrenarea sau comutatorul de
presiune ar putea fi necesar sa fie inlocuite. Va rugam
sa contactati furnizorul dumneavoastra sau direct
DP-AIRLESS.

PROBLEMA: PULVERIZATORUL ESTE PORNIT, DAR VOPSEAUA NU ESTE PULVERIZATA

Cauza

Solutie

Unitatea de pulverizare nu functioneaza sau
masina a pierdut pulverizarea

Tnlocuiti unitatea de pulverizare

Nici un fel de vopsea. Tubul de aspiratie nu
este complet cufundat in vopsea

Cufundati tubul de aspiratie in vopsea

Filtrul de aspiratie este infundat

Curatati filtrul

Tubul de aspiratie la supapa de admisie este
nfundat

Curatati si strangeti supapa

Supapa de admisie prezinta scurgeri.

Curatati supapa de admisie. Asigurati-va cd locasul
bilei nu este taiat sau uzat si ca bila este bine fixatg;
reasamblati supapa.

Garnitura pompei este uzatd

Tnlocuiti garnitura pompei

Tija pistonului este uzata sau deteriorata

Curatati sau inlocuiti tija pistonului




PROBLEMA: POMPA CICLEAZA DAR NU SE ACUMULEAZA PRESIUNE

Cauza

Solutie

Pompa nu este amorsatd

Amorsati pompa

Sita de admisie este infundata

Curdtati reziduurile de pe sita de admisie si asigurati
faptul cd tubul de aspiratie este cufundat in fluid

Tubul de aspiratie nu este cufundat in vopsea

Asigurati cufundarea in vopsea a tubului de aspiratie

Tubul de aspiratie prezintd scurgeri.

Strangeti conexiunea tubului de aspiratie. Verificati
daca exista fisuri sau scurgeri. Daca este fisurat sau
deteriorat, nlocuiti tubul de aspiratie.

Supapa de amorsare / pulverizare este uzata
sau obstructionatd cu reziduuri

Curatati supapa sau inlocuiti-o cu una noud

PROBLEMA: POMPA CICLEAZA, DAR VOPSEAUA ESTE PULVERIZATA DOAR iN STROPI CAND

PISTOLUL ESTE DECLANSAT

Cauza

Solutie

Presiunea este prea joasa

Rotiti Tncet butonul de control al presiunii in sensul
acelor de ceasornic pentru a creste setarea presiunii,
ceea ce va porni motorul pentru a creste presiunea.

O-ring-ul de cauciuc din pompa este uzat sau
deteriorat

inlocuiti O-ring-urile

Supapa cu bila de admisie este acoperita cu
material

Curatati supapa de admisie

Duza de pulverizare este infundata

Desfundati duza de pulverizare

Filtrul de fluid al pistolului de pulverizare este
infundat

Curatati filtrul de fluid al pistolului de pulverizare

Filtrul de fluide al pistolului de pulverizare este
infundat

Curatati sau inlocuiti filtrul

Varful de pulverizare este prea mare sau uzat

Tnlocuiti varful

PROBLEMA: PULVERIZATORUL TRAGE VOPSEA DAR PICURA LA DESCHIDEREA PISTOLULUI

Cauza

Solutie

Duza de pulverizare uzata

inlocuiti duza

Filtrul de aspiratie este infundat

Curatati filtrul

Filtrul duzei de pulverizare sau pistolul este
infundat

Curatati sau inlocuiti filtrul. Tineti la indemana filtre
suplimentare

Vopseaua este prea grea sau grunjoasa

Subtiati vopseaua

Inel V uzat

inlocuiti

Supapa de admisie este uzatd sau deteriorata

inlocuiti supapa




PROBLEMA: ANSAMBLUL DUZEI CURGE

Cauza

Solutie

Asamblare incorecta

Verificati asamblarea

Garnitura uzata Tnlocuiti garnitura

PROBLEMA: PISTOLUL DE PULVERIZARE NU PULVERIZEAZA

Cauza

Solutie

Duza de pulverizare, filtrul pistolului sau varful
este infundat

Curdtati duza de pulverizare

Filtrul este infundat

Curatati sau inlocuiti pistolul sau filtrul

Duza de pulverizare este Tn pozitia Curat

Plasati duza in pozitia Pulverizare

PROBLEMA: ACUMULARE DE VOPSEA

Cauza

Solutie

Presiunea este prea redusa

Cresteti presiunea

Pistolul, varful sau filtrul de aspiratie sunt
infundate

Curatati filtrele

Tubul de aspiratie este slabit

Strangeti elementul de fixare al tubului de aspiratie

Duza este uzata

inlocuiti duza

Vopseaua este prea groasa

Subtiati vopseaua

PROBLEMA: SUPRASARCINA TERMICA

Cauza

Solutie

Supraincalzire motor

Ldsati sa se raceascd 15 la 30 min

Vopseaua se acumuleaza pe motor

Curatati vopseaua de pe motor

Unitatea este plasatd in soare

Mutati intr-o locatie cu umbra

PROBLEMA: NICI UN AFISAJ, PULVERIZATORUL OPEREAZA

Cauza

Solutie

Afisajul este deteriorat sau conexiunea este
slaba.

Verificati conexiunea, inlocuiti afisajul.

PROBLEMA: MODELUL VENTILATORULUI VARIA!

ZA IN TIMPUL PULVERIZARII SAU PULVERIZATORUL

NU PORNESTE PROMPT LA RELUAREA PULVERIZARII

Cauza

Solutie

Comutatorul de control al presiunii este uzat si
cauzeaza o variatie excesiva de presiune

V& rugam sa contactati furnizorul

PROBLEMA: VOPSEAUA SE SCURGE DIN POMPA

Cauza

Solutie

Garniturile pompei sunt uzate Tnlocuiti garniturile pompei




Descriere: Protectie termica a placii
electronice de comanda

Opriti alimentarea cu energie, asteptati

Cod eroare S .. As A 2
fisai EO1 Cauza posibild: Placa electronica de control pana cand placa electronicd de control se
3] este supraincalzitd. Cel mai probabil, varful raceste si inlocuiti varful cu unul mai mare.
folosit a fost prea mic.
Descriere: greseala de comunicare a placiide | Opriti alimentarea cu energie si asteptati
control. pana cand ecranul este complet oprit.
Cod eroare I - . " ) 9
afisaj E02 Cauza posibild: Electricitatea statica Porniti sursa de alimentare. Daca
interfereaza cu comunicarea in cadrul placii problema persista, inlocuiti placa
de control. electronica de control.
Descriere: Defectiune a senzorului de inlocuiti senzorul de presiune cu unul nou.
Cod eroare presiune. Tineti minte:
afisaj EO3 Cauza posibila: Partile interne ale senzorului Curdtati Intotdeauna aparatul cu atentie
de presiune sunt deteriorate. dupa terminarea lucrdrilor.
Descriere: Protectie motor impotriva blocdrii. | 1. Verificati tensiunea si inlocuiti varful cu
Cauza posibila: unul mai mare
Cod eroare ! “x oA N e . )
afisaj EO4 1. Tensiune prea scdzuta si varful prea micin 2. Verificati piesele interne ale pompei
acelasi timp. pentru a observa posibilele semne de
2. Deteriorari ale pieselor interne ale pompei. | deteriorare. Inlocuiti daca este necesar.
qu eroare Protectie la supracurent pentru placa de Vedeti E04
afisaj EO5 control sau motor. ’
Cod eroare < ) )
e Alarma tablou electronic de control. Vedeti EO5
afisaj EO6 ’
C roar . A < . . <
O.d eroare Presiune peste 70 bar in modul de curatare. Reglati presiunea la scazut
afisaj E07 ’ ’
. . - 1. Verificati cablul de alimentare.
Descriere: Alarma de verificare a tensiunii de X AN ; )
) . M ) 2. Inlocuiti varful cu unul mai mare si
alimentare. Cauza posibild: Daca tensiunea A ST 7
: P incercati din nou.

Cod eroare de alimentare este prea scdzutd sau nu este A - )
. o ) 3. Opriti alimentarea cu energie si setati
afisaj EO8 egalizatd, codul de eroare va fi ’ AN .

4 . ) butonul de control al presiunii la cea mai
afisat deoarece tensiunea de intrare este S A
SR mica setare. Cand ecranul este complet
prea scazuta. ) . .
oprit, porniti sursa de alimentare.
Descriere: Protectie la suprasarcina. Opriti alimentarea cu energie, setati
Cod eroare Cauza posibild: Fard material in pomps; potentiometrul la cea mai mica setare,
afisaj EO9 masina se va opri automat pentru a proteja umpleti din nou materialul. Apoi porniti
pompa Impotriva uzurii premature. alimentarea si setati din nou presiunea
Cod eroare Descriere: Protectie Tmpotriva supraincalzirii Opriti alimentarea cu energie, asteptati
afisaj E10 motorului. pana cand motorul se raceste.
Descriere: Protectia la curent a pldcii de
control.
Cauza posibila: 1. Verificati daca tensiunea este de 220V;
1. Tensiune prea scazuta, cablu de alimentare | verificati daca cablul nu este prea lung;
prea lung, sectiune transversald inadecvata a | verificati daca afisajul este conectat corect.
Cod eroare ) ’ PN ;
afisaj E11 cablului, contact slab cu placa de control 2. Inlocuiti varful cu unul mai mare.

2. Varf prea mic.

3. Stratul de acoperire prea gros.

4. Senzor de presiune deteriorat, presiune de
lucru prea mare

5. Placa electronicd de control deteriorata.

3. Diluati materialul conform manualului.
4. Inlocuiti senzorul de presiune.
5. Inlocuiti placa electronica de control.
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Nr. Numar catalog Nume piesa Cantitate
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Sitd aspiratie PS51 1
1 2561-160081 Sitd aspiratie PS81 1
2 3560-513002 Carcasa supapa PS51 1
2 3560-814002 Carcasa supapa PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Scaun de supapd PS51 1
4 3560-814004 Scaun de supapa PS81 1
5 3560-513005 Bila inferioara PS51 1
5 3560-814005 Bila inferioara PS81 1
6 3560-513006 Cupa cu bild PS51 1
6 3560-814006 Cupa cu bild PS81 1
7 3560-513007 Supapa piston PS51 1
7 3560-814007 Supapa piston PS81 1
8 3560-513008 Scaun de supapa PS51 1
8 3560-814008 Scaun de supapa PS81 1
9 2561-814005 Garnitura spalare 1
10 2561-513005 Garnitura pompare 1
10 2561-513005 Garnitura pompare 1
11 2561-513005 Garnitura clapeta 1
11 2561-814005 Garnitura clapeta 1
12 2561-513005 Kit reparare PS51 4
12 2561-814005 Kit reparare PS81 4
13 2561-513005 Kit reparare PS51 3
13 2561-814005 Kit reparare PS81 3
14 2561-513005 Garniturd inchidere 1
14 2561-814005 Garnitura inchidere 1
15 2561-514005 Bila piston PS51 1
15 2561-814005 Bila piston PS81 1
16 3560-513016 Piston 1




16 3560-814016 Piston 1
17 3560-513017 Garnitura cuzinet 2
17 3560-814017 Garnitura cuzinet 2
18 3560-513018 Cuzinet 1
18 3560-814018 Cuzinet 1
19 3560-513019 Cilindru 1
19 3560-814019 Cilindru 1
20 3560-513020 Racord 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Racord 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Garnitura inchidere 1
21 2561-814005 Garnitura inchidere 1
22 2561-513005 Kit reparare PS51 4
22 2561-814005 Kit reparare PS81 4
23 2561-513005 Kit reparare PS51 3
23 2561-814005 Kit reparare PS81 3
24 2561-513005 Inel inchidere 1
24 2561-814005 Inel inchidere 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Piulita de ermetizare 1
26 3560-814026 Piulita de ermetizare 1
27 3560-513027 Capac 1
28 3560-513028 Piulitd de blocare 1
28 3560-814028 Piulitd de blocare 1
29 3560-513029 Surub 10
30 3560-513030 Eticheta 1
31 3560-513031 Buron control presiune 1
32 3560-513032 Insertie potentiometru 1
33 3560-513033 Opritor 1
34 3560-513034 Etichetd de afisare 1
35 3560-513035 Capac de afisare 1
36 3560-513036 Arc 2




37

3560-513037

Comutator

38 3560-513038 Mufa alimentare
39 3560-513039 Potentiometru

40 3560-513040 Afisaj LCD

41 3560-513041 Surub STP2,9

42 3560-513042 Surub

43 3560-513043 Panou de comanda
43 3560-814043 Panou de comanda
44 3560-513044 Carcasd Panou de comanda
45 3560-513045 Garnitura Panou de comanda
46 3560-513046 Etansare

47 3560-513047 Saiba M8

48 3560-513048 Surub M8

49 3560-513049 Presgarnitura

50 3560-513050 Senzor de presiune
51 3560-513051 O-ring

52 3560-513052 Carcasa filtru

53 2560-140060 Filtru material sitd 60
53 2561-140030 Filtru material sitd 30
54 3560-513054 Insertie filtru

55 3560-513055 O-ring

56 3560-513056 O-ring

57 3560-513057 Piulita filtru

58 3560-513058 Niplu 3/8"x3/8"
58 3560-814058 Niplu 1/2"

59 3560-513059 Surub

60 3560-513060 Stift de fixare

61 3560-513061 Saiba

62 3560-513062 Garniturd supapd
63 3560-513063 Carcasd supapd
64 3560-513064 Bild

65 3560-513065 O-ring




66 3560-513066 Ac supapa

67 3560-513067 Arc supapa

68 3560-513068 Piulita supapa

69 3560-513069 Corp buton

70 3560-513070 Buton supapa

71 3560-513071 Cui spintecat

72 3560-513072 Maner cuva

73 3560-513073 Eticheta capac frontal
74 3560-513074 Capac frontal

75 3560-513075 Protectie

76 3560-513076 Surub

77 3560-513077 Surub

78 3560-513078 Stift de fixare

79 3560-513079 Etrier pompa

79 3560-814079 Etrier pompa

80 3560-513080 Bucsa tija de conectare
81 3560-513081 Sistem de fixare pentru blocare
82 3560-513082 Piston tija de conectare
82 3560-814082 Piston tija de conectare
83 3560-513083 Tija de conectare
84 3560-513084 Diblu PS51

84 3560-814084 Diblu PS81

85 3560-513085 Stift tija de conectare
86 3560-513086 Manson

87 3560-513087 Lagar HK2530

88 3560-513088 Piulita

89 3560-513089 Surub

90 3560-513090 Carcasad etrier

91 3560-513091 Stift de fixare

92 3560-513092 Arbore

93 3560-513093 Lagdr ac BA2620ZOH
94 3560-513094 Garnitura




95

3560-513095

Suport

96 3560-513096 Presa de Tmpachetat
97 3560-513097 Lagarac SCE1616
98 3560-513098 Lagdrac NK1916
99 3560-513099 Garnitura

100 3560-513100 Suport

101 3560-513101 Pinion

102 3560-513102 Carcasa angrenaj
103 3560-513103 Motor PS51

103 3560-814103 Motor PS81

104 3560-513104 Ventilator

105 3560-513105 Surub

106 3560-513106 Carcasa motor
107 3560-513107 Etichetd carcasd PS51
107 3560-814107 Eticheta carcasa PS81
108 3560-513108 Maner

109 3560-513109 Stift de fixare
110 3560-513110 Manson maner
111 3560-513111 Buton apasare maner
112 3560-513112 Surub

113 3560-513113 Dispozitiv de prindere ansamblu
114 3560-513114 Surub M6

115 3560-513115 Suport infasurare furtun
116 3560-513116 Kit scule

117 3560-513117 Surub

118 3560-513118 Roata

119 3560-513119 Piulitd

120 3560-513120 Dispozitiv de fixare
121 3560-513121 Capac cadru

122 3560-513122 Furtun pompd
122 3506-814122 Furtun pompd

123

3506-512123

Teava ventilare




124 3506-512124 Protectie

125 3506-512125 Cablu de alimentare
126 3506-512126 Cheie reglabila
127 3506-512127 Cheie reglabila
128 3506-512128 Cheie 17/19
129 3506-512129 Cheie 19/22
130 3506-512130 Surubelnita

131 2561-100100 Ulei

132 3506-512132 Manual
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Nr. Numar catalog Nume piesa Cantitate
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Teavd aspiratie SS20 1
1 Nu este cazul Nu este cazul

2 3560-201002 Garnitura 2
2 Nu este cazul Nu este cazul

3 3560-241003 Teavd aspiratie SS24 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Carcasa supapa SS20 1
5 3560-282005 Carcasd supapd SS28 1
5 Nu este cazul Nu este cazul

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Scaun supapd 1
7 Nu este cazul Nu este cazul

8 3560-241008 Bila inchidere 1
8 Nu este cazul Nu este cazul

9 3560-241009 Cupa cu bild 1
10 3560-201010 Supapa piston 1
10 3560-282010 Supapa piston 1
11 3560-241011 Scaun supapa 1
12 2561-201005 Kit reparare SS 1
12 2561-282005 Kit reparare SS 1
13 2561-201005 Kit reparare SS 1
13 2561-282005 Kit reparare SS 3
14 2561-201005 Kit reparare SS 3
14 2561-282005 Kit reparare SS 3
14 Nu este cazul Nu este cazul

15 2561-201005 Kit reparare SS 2
15 2561-282005 Kit reparare SS 2
15 Nu este cazul Nu este cazul

16 2561-201005 Kit reparare SS 1
16 2561-282005 Kit reparare SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Kit reparare SS 1
18 3560-201018 Piston 1




18

3560-282018

Piston

18 Nu este cazul Nu este cazul

19 3560-201019 O-ring manson 2
19 3560-282019 O-ring manson 2
19 Nu este cazul Nu este cazul

20 3560-201020 Manson 1
20 3560-282020 Manson 1
20 Nu este cazul Nu este cazul

21 3560-201021 Cilindru 1
21 3560-282021 Cilindru 1
21 Nu este cazul Nu este cazul

22 3560-201022 Niplu 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Garnitura capat 1
23 Nu este cazul Nu este cazul

24 2561-201005 Kit reparare SS 3
24 Nu este cazul Nu este cazul

25 2561-201005 Kit reparare SS 2
25 Nu este cazul Nu este cazul

26 2561-201005 Garniturd inchidere 1
26 Nu este cazul Nu este cazul

27 3560-201027 O-ring 1
27 Nu este cazul Nu este cazul

28 3560-201028 Piulita etansare 1
28 Nu este cazul Nu este cazul

29 3560-201029 Capac etansare 1
29 Nu este cazul Nu este cazul

30 3560-201030 Piulitd blocare 1
30 Nu este cazul Nu este cazul

31 3560-201031 Surub M4 10
32 3560-241032 Eticheta afisaj 1
33 3560-241033 Capac afisaj 1
34 3560-241034 Arc 2
35 3560-241035 Etansare 1
36 3560-241036 Ecran LCD 1

37

3560-241037

Potentiometru




38 3560-201038 Surub ST2

39 3560-201039 Surub

40 3560-241040 Panou de comanda
40 3560-282040 Panou de comanda
40 Nu este cazul Nu este cazul

41 3560-241041 Carcasd panou
42 3560-201042 Comutator

43 3560-241043 Siguranta

44 3560-201044 Conector

45 3560-201045 Surub M6

46 3560-201046 Insertie potentiometru
47 3560-201047 Limitator potentiometru
48 3560-201048 Buton potentiometru
49 3560-241049 Eticheta

50 3560-201050 Capac senzor

51 3560-201051 Senzor presiune
52 3560-201052 O-ring

53 3560-201053 Carcasa filtru

54 3560-201054 Garnitura

55 2561-141060 Filtru material sita 60
56 3560-201056 Insertie filtru

57 3560-201057 O-ring

58 3560-201058 Capacfiltru

59 3560-201059 Surub M6

60 3560-201060 Saiba

61 3560-201061 Saiba

62 3560-201062 Garniturd

63 3560-201063 Carcasd supapad
64 3560-201064 Bild supapa

65 3560-201065 Etansare

66 3560-201066 Ac supapa

67 3560-201067 Arc supapa

68 3560-201068 Pilitd supapa

69 3560-201069 Stift de fixare

70 3560-201070 Corp buton supapa




71

3560-201071

Buton supapa

72 3560-201072 Cui spintecat

73 3560-201073 Cablu alimentare
74 3560-201074 Etichetd capac frontal
75 3560-201075 Capac frontal

76 3560-201076 Protectie piston
77 3560-201077 Surub M8x40

78 3560-201078 Carcasa angrenaj
78 Nu este cazul Nu este cazul

79 3560-201079 Bucsa tija de conectare
80 3560-201080 Dispozitiv de fixare blocare
81 3560-201081 Piston tija de conectare
82 3560-201082 Stift tija de conectare
83 3560-241083 Lagar ac

84 3560-201084 Insertie maner

85 3560-201085 Méaner

86 3560-201086 Garnitura

87 3560-201087 Lagdrac

88 3560-201088 Arbore angrenaj
88 Nu este cazul Nu este cazul

89 3560-201089 Suport primar

90 3560-201090 Lagar

91 3560-201091 Lagar ac

92 3560-201092 Lagar ac

93 3560-201093 Saiba

94 3560-201094 Pinion

95 3560-201095 Roatd angrenaj
96 3560-201096 Surub

97 3560-201097 carcasa angrenaj
98 3560-241098 Motor S524

98 3560-282098 Motor S528

98 Nu este cazul Nu este cazul

99 3560-201099 Ventilator

100 3560-241100 Seager

101

3560-241101

Carcasd motor




102 3560-201102 Surub M5
103 3560-241103 Eticheta laterald
103 3560-282103 Etichetd laterald
103 Nu este cazul Nu este cazul
104 3560-201104 Furtun pompa
105 3560-241105 Furtun preaplin L
106 3560-282106 Furtun preaplin H
107 3560-512124 Protectie
108 3560-282108 Clema

109 2561-160024 Sitd aspiratie
109 Nu este cazul Nu este cazul
111 3560-201111 Cadru inferior
11 Nu este cazul Nu este cazul
112 3560-201112 Capac cadru
13 3560-201113 Cupa

114 3560-513108 Méaner

115 3560-513109 Stift de fixare
116 3560-513110 Manson
117 3560-513111 Buton

118 3560-513116 Curtie de scule
119 3560-513117 Surub

120 3560-513112 Surub

121 3560-513118 Roata

122 3560-513119 Saiba

123 3560-513120 Element de fixare
124 3560-241124 capac cadru
125 3506-512128 Cheie 17/19
126 3506-512129 Cheie 19/22
127 3506-512130 Surubelnita
128 2561-100100 Ulei

129 3506-512132 Manual




Mons npo4yeTeTe N 3ana3eTe HaCToALLMA HaPbYHUK. I'IpoqueTe BHUMATENIHO npean foa ce onvtate Aa
crnobute, MHCTannpaTte, CtapTmpaTe, ekcrnaoaTtnpaTe nim nogabpxXXate onncaHna npoaykT. I'Ipe,u,rla3—
BaliTe cebe cu 1 OKOSIHUTE 4pes Cna3BaHe Ha udnata npegocraBeHa I/IHCbOpMaLI,I/IF! 3a H6e3onacHoCT.
Hecna3ssaHeTo Ha VHCTPYKUMNTE MOXe Oa npeansBuka JIMYHW HapaHAaABaHUA n/vnm yBpeXaaHe Ha
l/IMyLLI,ECTBO! Mazete HapbyHMKa 3a OCbLLECTBABAHE Ha CMpaBKWN B 61:,ueu_|,e.

EO AEKJTIAPALINSA 3A CbOTBETCTBUE

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo
C HacToALYOTO Aeknapupame, 4e npoayKTuTe:
MalwwHa: be3pb3aylHa MallvHa 3a bosanceaHe
Mapka: Grone
Mopen: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
Ca npov3BeeHu B pe3ynTaT Ha CepuInHO NPON3BOACTBO.
MaLumHUTE ca B CbOTBETCTBUE CbC CIEAHUTE €BPOMNENCKI ANPEKTUBY
2006/42/EC—MawwuHa gupektrsa (MD)
2014/35/EU — InpekTnBa 3a HUCKO HanpexeHwue (LVD)
2014/30/EU — OnpekTnBa 3a enekTpoMarHnTHa ceBmectumoct (EMC) dupektnsa
2012/19/EC— WEEE OupekTnBa
Y XapMOHU3MPaHu CTaHAapTn
EN ISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
OTroBOpHO /1MLje 3a CbXpaHsiBaHe Ha TexHUYeckaTa JoKyMeHTayms: Masen BonoLwyyk.

[JeknapauysaTa e BannaHa camo 3a MallyHaTa nycHaTa Ha nasapa 1 He nokpriBa KOMMOHeHTU Aoba-
BEHW OT KparnHus noTpebuTes/non3sartesn UM N3BbpLUBAHETO Ha NocieaBally AeNCTBUA OT KpanHus
notpebuTen/nonssaresn.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
TR : Date / Data:

2023-06-27
09:55
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OEOVNHNLNN HA MMKTOTPAMUTE U3NOJI3BAHU
B HAPbYHUKA C UHCTPYKU NI

©)

L1l

MpoyeTeTe HapbyHMKa 3non3BanTe Macku V3non3BanTe 3amTa
BHUMaTESTHO 3a oyute
3non3sante npegnasHu MPEAYMPEXAOEHNE! OnacHoCT OT TOKOB yAap
pbKaBULM 3a3zewmerte!
OnacHOCT OT ABMXKeLLN OnacHOCT OT NOAKOXHO OnacHOCT OT ekcnIo3us
ce vactu VHXeKTnpaHe
]
YKa3zaHunaTa MapKmupaHu [enoHnpanTe pa3genHo
C TO31 CMMBOJT B TeKCTa TpsibBa 1 CbrnacHo npaBuiaTa
na ce cnasgart! Ha CTaHAapTUTe 3a 3almnTa

Ha OKonHata cpefal



MHCTPYKLNN 3A BE3OIMACHOCT:

O6wm cbBeTH 3a 6€30NacHOCT 32 PabOTHM eNneKTPUYECKM MALLUHU

MpoyeTeTe BCUYKMU UHCTPYKLUMN 1N pa3nopenbu. HecnasBaHeTO Ha MHCTPYKLMNTE MOXe Aa NPUYmHM
TOKOB yfap, Noxap W/nnu cepuosHu HapaHsasaHus. NaseTe BCUYKM pa3nopendu 1 UHCTPYKUMN 3a
6e30MnacHOCT 3a 6bAeLO0 Non3BaHe. M3non3BaHeTo Ha TepMIUHa 'PabOTHN eNeKTPUYECKM MaLLNHN' Ka-
cae MalUWHKM NOoN3BalllM 3axpaHBallaTa Mpexa (c kaben) 1 paboTHU enekTPUYECK MaLUMHM 3axXpaH-
BaHW OT akyMynaTopHu 6aTtepun (6e3 kaben).

1. bBe3onacHocT Ha paboTHOTO MSCTO

a.

b.

Pa6oTHOTO MsACTO TpsbBa da ce Noaabpxa YMCTo U fobpe ocseTeHo. HenogpeaeHoTo uin
HEOCBETEHOTO PAabOTHO MSACTO MOraT Aa NPeAN3BIKaH Bb3HUKBAHETO Ha 3/10MOJYKU.

He n3nonssante paboTHY eNeKTPUYECKM MaLLIWHK MPW HaJvyme Ha B3pMBooMNacHa aTMocde-
pa, Mpu Hann4ymne Hanpumep Ha 3anasaviMu TeYHOCTU, rasose unu npax. Mpv paboTa ¢ enekTpu-
YeCKU MaLLVIHU Bb3HIKBA MCKPEeHe, KOETO MOXe Aa Npean3ByrKa Bb3rnjaMeHsBaHe.

Mpu v3nonssaHe Ha o6opyaBaHETO ce yBepeTe, Ye Aeua 1 ApYri Mua, HaMUpaLLn ce B He-
nocpefcteeHa 6a130CT ca Ha 6e30nacHo pascTosHue. PasceBaHeTo MoXe [da npeawssuka
3ary6a Ha KOHTPOJT Haf MallvHara.

2. Enektpuuecka 6esonacHocT

a.

Llencennte Ha MalMHUTe TPsiOBa Aa CbOTBETCTBAT Ha M3MOM3BaHUTE KOHTAKTL. He npome-
HAVTE WencenuTe No HUKaKbB HaYMH. He n3non3sanTe agantepw 3a WEencenmn Ha MallnHuTe
CHabaeHn CbC 3aWMTHO 3a3emsiBaHe. HemoanbuumpaHuTe LWencenm u CboTBeTCTBALLM KOH-
TaKTW LLie HaManAT pycKa OT TOKOB yAap.

1365reanTe CbMpUKOCHOBEHME CbC 3a3eMEHV MOBLPXHOCTY KaTo TPbOK, paamaTopu, neukn/dyp-
HU 1 XNadUaHNLW. PUCKBT OT TOKOB yAap € No-rofisiM, KoraTo TAI0TO Ha MosI3BaTenist € 3a3eMeHoO.
MpennasgaiTe yCTPOMCTBOTO OT AbXM v Bfara. BogaTta, HaBnmM3alla B efekTpuyeckara Matliu-
Ha LLe YBeNMYM prcKa OT TOKOB yAap.

Hwvikora He n3non3BanTe kabena 3a Apyri AeMHOCTU. HUKOra He HOCeTe eNekTpuYeckuTe Ma-
WNHW ObpXenKU rv 3a 3axpaHBalums kabesn 1 He 13Mnon3saiiTe 3axpaHBalLms kaben 3a okay-
BaHe Ha efekTpuyeckaTa MalliHa; He U3KJ/IloYBarTe MallHaTa OT MpexaTa Ypes AbpraHe Ha
kabena. MNpennasBaiTe Kabesa OT BUCOKA TeMMepaTypa; NaseTe ro HacTpaHa oT Mac/ia, ocTpu
pbOOBe NV ABUXELLM ce YacTu. [ToBpeaeHNTe an ycykaHn kabenmn noBuLLaBaT pucka oT Bb3-
HVKBaHe Ha TOKOB yaap.

Mpwv paboTa ¢ enekTprUYecky MallinHW Ha OTKPUTO, U3MOo3BanTe yab/xKasall kaben, agantu-
paH 3a NPUAOXeHWs Ha OTKPUTO. I3non3eaHeTo Ha yabixasaly, kaben (amanTvpaH 3a npuio-
XeHWsl Ha OTKPUTO) HamasisiBa pucka OT TOKOB yaap.

AKO He Moxe Aa n3berHete ynoTpebaTa Ha eNekTPUYeckn MallnHK BbB BlaxkHa cpeda, 13-
nosi3BanTe NpekbCcBay Npu ocTaTbyeH TOK B ef1. ypeau. M3non3saHeTo Ha npekbcBay npu oc-
TaTbyeH TOK B eJ1. ypeau HaMmarnsiBa pycka OT Bb3HVKBaHE Ha TOKOB yaap.

3. JluyHa 6e3onacHocT

a.

Mpu paboTa c enekTpUHecKn MaluMHN/ HCTPYMEHTN NOAXOXAANTE BHUMATENTHO, M3BbPLUBAN-
Te BCUYKM AENHOCTY C BHYMaHVe v NPeanasinBocT. He n3non3sanTe enekTpryeckn MallmnHm
aKo CTe U3MOPEHW UM Ce HaMMpaTe NOf, Bb3AENCTBMETO Ha HAPKOTULLM/ONMATW, alKOXOM U
NeKapcTBeHn cpeacTea. MUHMMAaNHO HapyllaBaHe Ha KOHLEHTpauvsiTa npu paboTa ¢ enek-
TPYYECKM MaLLVHN MOXe [a Npen3BMKa Bb3HMKBaHE Ha CEPUO3HN HapaHsBaHUS.

HoceTe nrMyHOo 3amnTHO 0bopyABaHE 1 BUHAr HOCETE 3alLMTHU O4mnna. HOCEHETO Ha IMYHO
3alMTHO 06opyABaHe — MpaxoBa Macka, 0byBKM C MOAMETKM, MPeAOTBPAaTABALLM NOAXTb3Ba-
He, Kacka v aHTUdOHM (B 3aBMCMMOCT OT BuAa 1 ynoTpebata Ha enekTpryeckmuTe NHCTPY-
MEeHTM) — HaMansiBa prUcKa OT Bb3HVKBaHe Ha HapaHsBaHNS.

11365rBanTe HEBOSTHO CTapTMPaHe Ha eNeKTPUYecki MaLLMH/HCTPYMeHTW. Mpeaw BKITtoYBa-
He Ha LLencena B KOHTaKTa W/uv CBbp3BaHe Ha akyMynaTopHa 6aTtepws, KakTo U Npu BANUraHe



1 HOCEHE Ha efl. MalVHW/VHCTPYMEHTH ce YBEPeTe, Ye CbLUMTE ca U3KItoYeHU. AKO AbpXuTe
npbCTa Cv Ha Crycbka, NPU NpeHacsiHe Ha eJl. MalWHWU/UHCTPYMEHTW N NpK CBbp3BaHETO
1M, TOBa MOXe [a Npefn3B1Ka Bb3HNKBAHETO Ha 3/10MONYKMU.

d. [peau BKIOYBaHE Ha €. MalUWUHWU/UHCTPYMEHTU, OTCTpaHeTe BCIKakKBY APYr MHCTPYMEHTH
NN KItlo4oBe. IHCTPYMEHT Wiy KoY, Hammpaly, ce [o ABMXeLyTe ce 4acTy Ha MallvHaTa
MOXe Aa Npear3Brka Bb3HNUKBaHEe Ha HapaHsBaHWS.

e. U3bsareaiiTe HeecTeCTBEHM MO3W Mo BpeMe Ha paboTa. bbaeTe ctabuneH n nogabpxariTe pas-
HoBecue. Taka Moxe No-Aobpe Aa KOHTPONIMpaTe el. MalWVHW/VHCTPYMEHTY NMPU Bb3HVKBaHe
Ha HeoYakBaHW CUTyaLuu.

f. Hocete nogxopsulo obnekno. He HoceTe wrpoko obneksio nnm Bucswm brxyra. Kocata, 06-
JIeKSI0TO M pbKaBuLMTe TpsibBa [a ce Nas3sT HacTpaHa oOT ABvxelluTe ce yacTu. LLinpokoTo 06-
JIEKJ10, BUCSLLMTE BYXyTa UK Abfirata Koca MoraT fja ObaT 3axBaHaTi OT ABMXKELLMTE Ce HacTU.

Mpu Bb3MOXHOCT 3a MHCTanMpaHe Ha yCTPOMCTBa 3a acnupupaHe 1 cbbripaHe Ha npax ce yBepeTe, ye
CbLUWTE Ca CBbP3aHW ¥ WU3MOM3BaHW HaAeXAHO. V3non3BaHeTo Ha cMcTeMM 3a acnmpupaHe Ha npax
MO>Xe ia HaMasy ONacHOCTUTE CBbP3aHM CbC 3anpallaBaHe Ha paboTHOTO MSICTO.

4. HapnexxHa eKcrniyioataumsa U noaapbXKa Ha efleKTPUYeckn MallmHU/ MUHCTPYMEHTH

a. He npetoBapBanTe ycTponcTBOTO. BrHarn nsnonssante noaxogsila ef. MallnHa/ycTponcTBo
3a cboTBeTHaTa paboTa. V3non3BaHeTo Ha NoAXoAsALLa efl. MallnHa/yCcTPONCTBO NO3BONsBa
no-fobpo 1 6esonacHo N3nbHeHWE Ha AafeHo 3afdaHune.

b. He n3nonsgawnTe en. MaluMHa/yCTPOMCTBO Npw AedekTeH nyckoB npesktoysaten BKJ1./U3KJI.
Bcsaka en. MaLLvHa/ycTponcTBO, KOSITO He MoXe fAa Obe BkloyeHa/ U3kioyeHa e onacHa 1 Tpsio-
Ba a ce PeMOHTVpa.

c. [lpeau HacTpoWiBaHe/perynnpaHe, CMsiHa Ha akcecoapu, Uv cnef, NpukIIloYBaHe Ha ekcrnioa-
TauuATa, U3BafeTe Lilencena oT KOHTaKTa U/uUan oTcTpaHeTe akymynatopa. Ta3u npefoxpaHu-
TesIHa Msipka NpefoTBpaTsBa HeBOJTHO BKJIIOYBAHE Ha ef1. MallnHaTa/ MHCTPYyMeHTa.

d. CbxpaHsBaiiTe HEW3MoOM3BaHUTE e/l. MalIVHWU/VMHCTPYMEHTU Janey OT fAela. He fasaiiTe en.
MallHaTa/MHCTPYMEHTa Ha 1L, KOUTO He ca 3amo3HaTyt C UK He ca NPOoYenu HacTosLWwnTe
NHCTPYKLMK. EN. MalLMHWUTE/MHCTPYMEHTMTE Ca ONacHU Npu 13Mnof3BaHe OT HeOMUTHU anLa.

e. En. MaWuHWUTE/MHCTPYMEHTUTE Ce HyXXOasaT OT CbOTBEeTHaTa NoaapbXKa. YBepeTe ce, ve ABU-
XewmTe ce 4actn pabotaT gobpe 1 He ca BnokMpanu, He ca ClykaHW WaM NoBpedeHu no
HauuH, KOMTO 6K MOrbA Aa nonpeyn Ha HadexAHaTa eKkcrnioaTauma Ha efl. MaluuHUTe/ K-
cTpymeHTUTe. MNoBpeaeHUTe YacTy TpsabBa Aa ce peMOHTUPAT, Npeau 13nos3BaHe Ha yCTpon-
cTBOTO. MHOTO 3/10M0MyKM Ca MPUYUHEHW OT 3/1€ NOAAbPXKAHW e/l. MalVHWN/UHCTPYMEHTH.

f.  En. MaWWHWUTE/MHCTPYMEHTUTE akcecoapuTe, CnoMaraTeslHuTe MHCTPYMEHTH, 1 Op. Tpsbsa
[a ce 13Mon3BaT Cb1acHO YNOMEHATOTO B HACTOALMTE UHCTPYKLMN. YCNOBUSTa U BUAA W3-
BbpLUBaHa paboTa Tpsi6Ba Aa ce B3vMaT NpedBua. HenpasuaHoTo HopaBeHe ¢ en. MaLLnHm/
NHCTPYMEHTU MOXe Aa Npean3BunKa Bb3HVKBAHETO Ha ONacH cuTyalum.

5. CepBusupaHe
a. PeMOHTBT Ha eNl. MaLLHKUTEe/UHCTPYMEeHTMTe TPsibBa Aa Ce OCbLLeCTBABa eAMHCTBEHO OT KBa-
nuduumMpaHn nnua, 3non3BaLliy OpuUrMHanHN pesepsBHK YacTu. ToBa rapaHTupa 6esonac-
HOCTTa Ha CbOTBETHOTO YCTPOWCTBO.

MHCprKLWII/I 3a 6e3onacHa ekcrnsioatauus Ha 663B'b3nyLIJHI/I MaLLMHU 32 6osiaucBaHe

Cnepgawute npenynpexaeHnd Kacadar HaCI'pOI;IKI/ITe, eKkcrsioataumdaTa, 3a3eMaBaHeTo, NogapbXKaTa 1 pe-
MOHT/PAaHETO Ha HAaCTOALLOTO yCTpOI?ICTBO. YAMBUTENHUAT 3HaK nHgnLmpa O6LLI,O npenynpexaeHne, a cum-
BOJTBT 3a@ OMaCHOCT MHOMLUMPA HaTMYMETO Ha PUCK CBbP3aH CbC CbOTBETHATa npouenypa. |_|pl/l Hann4yne
Ha Te3 CUMBOJIN B TEKCTa Ha HapbYHUKa NN BbPXY eTuKeTUTe/NNacTnHUTe, Tp9|6Ba [a npo4veTeTe TekcTa
CBbp3aH C TAX B Hapb4YHVKa. B nogxoasLm Mecta Ha To3un HapPBbYHUK MOXe [ia ce NOABAT CMMBOJIN 1 npeay-
npexaneHna 3a ornacHOCT CBbP3aHK CbC cneu,mcbmqu NPOLYKT, KaTO CbLLNTE HE Ca ONMCaHW B TO3W pasferst.



& OMACHOCT OT EKCIJ103U1S U NMOXXAP

3ananumu M3napeHuna, KaTto nsnapeHna ot pastBopuTenn n Oou B 30HaTa 3a M3BBbPLLUBa-

He Ha pa60Ta MOraT fa Ce€ Bb3MJIaMeHAT U B3PUBAT. 3a npenoTBpataBaHe Ha NnoXap

1 ekcnnosuna:

B He I'Ip'bCKaI7ITE 3ananMMm nnan Bb3nJaMeHunMn matepuann 6nu13o A0 OTKPUT mjiaMbK
NN U3TOYHKMUM Ha 3anasiBaHe, KaTo Unrapu, oBuraten u en. o6opy1:LBaHe.

B bou nnm pasTBopuTeENn NpeMnHaBalln npes O60py,D,BaHeTO MoraTt fa npegnssukat
o6pa3yBaHe Ha CTaTN4YHO eNIeKTPUN4eCTBO. CTaTn4HOTO eNeKTpn4ecTBO Cb3aBa PUCK OT
noXap nian ekcnnosnsd B NPpUCbCTBMETO Ha M3NapeHnsa ot oou nnn pasTBopuTenn.

Bcnykm yactm Ha cuctemarta 3a NnpbCKaHe, BKJI. MoOMMaTa, MapKy4nTe, NCTosieTa N npegmMme-

TUTE B M OKOJ10 30HaTa Ha NpbCKaHe Tpﬂ6Ba na 6'b,El,aT HaO/1eXHO 3a3eMeHN 3a npefnasBaHe

OT MPexoAHO npeHanpexeHne N NCKpeHe.

M3non3sante MapKy4un 3a MUCTONET 3a 6e3B'b3JZI,yLLIHO 6OH,D,I/ICBaHe nof BMCOKO HandraHe, KOUTto npu-
TeXxaBaT ,D,O6pl/l CBOWCTBA 3a npPoOBOANMOCT NN KOUTO Ca 3a3eMeHN.

YBepeTe ce, 4e BCUYKM KOHTeMHepU 1 c1ucTeMu 3a cbbrpaHe ca 3a3eMeHU 3a NpefoTBpaTsaBaHe
Ha pa3psif Ha CTaTUYHO eNeKTPUYecTBoO.

CBbp3BaliTe ypeaa KbM 3a3eMeH KOHTaKT M 13Mon3BanTe 3a3eMeHn yabmxutenn. He nsnons-
BaWTe agantepu oT BMAa 3-KbM-2.

He nsnonseaite 601 MK pa3TBOPUTENM ChABPXKALLM XalIOreHNPaHU Bbr1eBOAOPOAN.
YBepeTe ce, 4e 30HaTa Ha NpbCKaHe NpuTexxasa 4obpa BeHTUNauwms. [logabpxkaiTe agekBaTeH
MOTOK CBeX Bb3AyX BbB BbMpOCHaTa 30Ha. [lpbXTe nomnaTa Ha NUCToNeTa B 30Ha € Jobpa
BeHTUNaums. He npbckanTe Bbpxy 6/10Kka Ha nomnaTa.

He nyLieTe B 30HaTa Ha NpbcKaHe.

He 3apeiicTBanTe klo4OBe 3a OCBET/IEHME, ABUIaTeNN UK APYro CXOAHO obopyaBaHe, KOeTo
reHeprpa McKpu B 30HaTa Ha MpbckaHe.

MNopabpaiiTe 30HaTa YncTa 1 6e3 Hannyre Ha KoHTeHepu ¢ 6ou 1 pa3TBOPUTENM, NapLanu
1 Opyrvi 3ananvmMm Matepuani.

[poBepeTe cbCTaBa Ha bouTe 1 pasTBOPUTENNTE, C KOUTO Lie pabotute. MpoyeTeTe BCUUKM
MHdopmMaLumoHHM NncTu 3a 6e3onacHocT (MSDS) 1 eTUKeTU Ha KOHTeMHepUTe NpeaoCcTaBeHN
c boute 1 pasTBopuTenuTe. CnassanTe NHCTPYKLMMTE Ha Npomn3BoAMTeNs 3a paboTa c bouTe
1 pasTBOpUTENUTE.

Ha obekTa TpsibBa fa vMa AeiCcTBalL, MoXaporacuTes, Tbit KaTo MUCTONETHT MOXe Aa reHepu-
pa efleKTpUYeckn NCKpu, NpK 13non3BaHe Ha 3anaarMmMu Te4HOCTM BaM30 A0 NUCToNeTa UK
3a NPOMMBAHETO My.

[pbXTe NncToNeTa Ha MOHe 6 M Pa3CTosiHKE OT B3pMBOONAacHUTE M3MapeHus.

& OMACHOCT OT TOKOB YOAP

O60py,£l,BaHeTO Tpﬂ6Ba Hda 6'b,El,e 3a3eMeHOo. Hel'lpaBI/U'IHOTO 3a3eMsBaHe, HaCTpOI;IBaHe mnn
eKcrnoaTnpaHe MoXe fa npeansBrka Bb3HVKBaHe Ha TOKOB yaap.

M3kntoveTe 1 pasckayeTe 3axpaHBalLuMs kaben npedn cepBusmpaHe.

13nonsBaiiTe egMHCTBEHO 3a3eMeHN KOHTaKTU.

3nonsBaiiTe eAMHCTBEHO YALIKUTENN C 3-NPOBOAHMKA.

YBeperTe ce, Ye WndTOBETE 3a 3a3eMsiBaHe Ha 3axpaHBaLLus Kaben ca HenoBpeaeH!.
He n3narante Ha abxa. CoxpaHsaBalnTe Ha 3aKpUTO.



PUCK OT NMOAKO>XHO NH>XXEKTUPAHE

MnCcTONeTHT 3a NPbCKaHe Nof BUCOKO HansraHe MoXe Aa MHXeKT1pa TOKCUHM B TAN0TO 1 Aa
npean3BrKa CepPrO3HUN TesleCHN HapaHsaBaHus. [Tpy Bb3HMKBaHe Ha MOJOOHO MHXeKTUpa-
He, NoTbpceTe slekapcka NOMOLL, UK XUPYPT.
Hwukora He Haco4BaWTe NMCTONETa KbM XOpa WM XMBOTHY; He TpsabBa Aa rv npbekaTe.
lMa3eTe pbLieTe 1 APYrK YacTK OT TANOTO HacTpaHW OT CTpysiTa. HanpumMep, He onuTBanTe Aa
cnvpate TeyoBe C HMKaKBM YacTu OT TANOTO.
BrHaru nonssanTe npeana3HoOToO yCTPOWCTBO 3a Ato3aTa. Hukora He npbckaiTe 6e3 noctaBsaHe
Ha CbOTBETHOTO YCTPOMCTBO Ha MACTO.
Vi3non3sante DP gto3u.
pv noYncTBaHe 1 NogmsHa Ha Ato3uTe ObaeTe BHUMaTenHW. [py 3anyLiBaHe Ha Alo3aTa no
BpemMe Ha npbckaHe, ciefBaiite lMpouedypaTta 3a 0cBOOOXAABaHe Ha HansiraHeTo Mpu K3-
K/Ilo4BaHe Ha NUCTOJeTa 3a HaMasisiBaHe Ha HafiraHeTo, MpeAan oTCTpaHsBaHe Ha Ato3aTa 3a
noyncTBaHe.
He octaBsinTe 6e3 Hag3op obopyaBaHe CBbP3aHO KbM 3axpaHBallaTa Mpexa niv obopyasaHe
HamwmpalLo ce nof HansraHe. KoraTo He 13no3BaTe YCTPONCTBOTO o M3KJloYeTe 1 crnasBaiTe
MpouenypaTta 3a 0cBOOOXAaBaHe Ha HansraHeTo.
[poBepsiBaiiTe MapKy4unTe 1 4acTUTe 3a MPU3HaLM Ha yBpeXaaHe. BcsikakBu moBpeaeHn Mmap-
Ky4u Mnn HacTu TpsibBa Aa ce MoOAMEHAT.
Cnctemata MOxXe fda reHepupa HangraHe ot 3630 psi. Vi3nonssanTte DP pe3epBHM YacTu 1 ak-
cecoapu ¢ HOMUHaneH penTuHr 3a HangraHe ot MuHUMyM 3000 psi.

A PUCK 3A ATYMUHUNEBU YACTU NOA HANSTAHE

/13non3BaHeTo Ha TEYHOCTY HECHBMECTUMY C aflyMUHWEBW YacTy Ha obopynaBaHe paboTe-
L0 NOA, HaNsfiraHe MoxXe [a NPeamn3BMKa HaCTbNBAHETO Ha CEPUO3HM XMMUYECKN peakLmm
1 CnykBaHe Ha obopyaBaHeTo. Hecna3saHeTo Ha TOBa NpefynpexaeHne Moxe fa NpuynHmn
CMBPT, CEPUO3HM HapaHABaHWS UMW yBPEXAaHe Ha UMYLLECTBO.
He n3nonseante 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride n gpyru xanoreHvpaHu Bbrieso-
LIOPOAY KaTO Pa3TBOPUTENN AN TEYHOCTM ChAbPXKALLM NOL0GHN pa3TBOPUTENN.
MHOro Apyrn TeYHOCTWM MoraT fa CbAbpXaT XMMUKanW, KOUTO MoraT da pearvpar C any-
MuyHWs. CBbpXeTe ce ¢ Balims [OCTaBYMK Ha MaTepuanu 3a HabassiHe Ha MHdopMauus 3a
CbBMECTUMOCT.

PUCK OT HEMPABWJTHO N3NOJ1I3BAHE HA OBOPYABAHETO

HenpaBuaHOTO M3nonssaHe Ha 0HOPyABaHETO MOXe Aa MPUYUHU CMBPT UAN CEPUO3HM
HapaHsBaHus.
B BuHary HoceTe NOAXOASLLM PbKaBULM, 3aLiMTa 3@ O4YMTe U pecnmpaTop Uan Macka npu
bosgnceaHe.
He nsnonseaite obopyaBaHeToO 1 He NpbckanTe B 61M30CT Ao Aela. BuHaru nasete geuata
HacTpaHa oT obopyaBaHeTo.
He ce npecsiraiite 1 He cTOMTe Ha HecTabunHa ocHoBa. MoaabpxanTe fobpa cTorka 1 banax-
cupanTe Be3ynpeyHo No BCAKO BpeMme.
B bvaete 6auTenHN 1 hoKycMpaHu Npu n3nonssaHe Ha obopyaBaHeTo.
B He ocTaBsiTe obopyaBaHeTo H6e3 HaA30p, KOraTo CbLLOTO € CBbP3aHO KbM 1. 3axpaHBa-
HeTO 1K ce Hamupa nof HanaraHe. Korato He n3nonssate 06opyABaHETO ro U3KJItoYe-
Te 1 M3NbAHABanTe [pouendypaTa 3a ocBoboXAaBaHe Ha HansaraHeTo.
He n3non3sBaiite o6opyABaHETO, KOraTo CTe U3MOPEHN UK Ce HaMupaTe Nof Bb3AeNCTBMETO
Ha HapKOTULM—-OMNUaTN UM aIKOXOSI.
He npuwmneanTte n He NnperbBanTe Mapkyya.



B He 13non3BanTe Mapkyya npv TeMnepaTypu UM HansraHus, HaaBuLaBaLum npenopbamTen-
HUTEe CTOMHOCTU.
B He n3non3BanTe Mapkyya 3a npuabprnsaHe UM nosamMraHe Ha obopyaBaHeTo.

PUCKOBE OT ABV>KELLIN CE HACTU

[IBrkelLyTe ce YacT MoraT Aa NPeLUWnsT, HapaHST UK oTpexaT NpPbCTW 1 APYrv HacTy

Ha Ta0TO.

B [laseTe ce OT ABUXKELLM Ce YacTL.

B He n3nos3BaiiTe 060pyABaHETO C OTCTPAHEHN 3aLLMTHN eKpaHN UK Kanauw.

B O6opyasaHeTo, paboTello NoA HansiraHe Moxe Aa cTapThpa 6e3 npeaynpexaeHue.
Mpeav N3BbPLUBAHETO Ha MPOBepKa, NMPeMecTBaHe UV cepBU3MpaHe Ha obopyaBsa-
HeTo, cna3sganTe [pouefdypaTta 3a 0cBOOOXAaBaHe Ha HassiraHETO W pa3ckayBanTe
BCSIKakBO 3axpaHBaHe.

OMACHOCT OT U3rAPAHUA

MoBbpXHOCTWTE Ha 0bopPyABaHETO MOraT 4a Ce HaropeLUsT MHOrO Mo Bpeme Ha paboTa.
3a n3bsirBaHe Ha TeXKUN U3rapsiHus:

B He lokocBaliTe obopyABaHeTo.

H  134akaiiTe O MbJIHO OxNaxAaHe Ha 06opyABaHeTO.

OMACHOCT OT TOKCU4YHU TEHHOCTU NN N3NAPEHUSA

TOKCUYHM TEYHOCTU WM M3NapeHns MoraT fa Npefan3BnkaT CepUo3HN HapaHaBaHUs Un

CMBPT NPU NonagaHe B 041UTe UK BbPXY KoXaTa, NPy BAWLLIBAHE WX NOrbLLAHE.

B Mons obbpHeTe BHMMaHMe 3a M3yvyaBaHe Ha cneunduyHUTE ONacHOCTU CBbP3aHU
C TEYHOCTUTE, NPean NPUCTbNBaHe KbM NpbckaHe.

B CbxpaHaBanTe onacHWUTe TeYHOCTU B MOAXOASALLM KOHTENHEPU U M1 U3XBbPNSATe/de-
NMOHMpPanTe CbrMacHoO NPUIOKMMUTE NpaBua.

JINYHO 3ALLNTHO OBOPYABAHE

HoceTe NoAX0AALLO MYHO 3aLLMTHO 0bopyaBaHe Npw paboTa, cepBuvpaHe U npebrsasa-
Bﬂ He B paboTHaTa 30Ha Ha 0bopyABaHeTo, 3a NpeAnasBaHe OT CePUO3HY HapaHsSBaHWs, BKITO-
%) YMTESTHO HapaHsiBaHe Ha O4KTe, yBPeXAaHe Ha C/yxa, OMMsSHEHWE OT TOKCUYHW 13NapeHus v
n3rapsiHvs. JIM4HOTO 3aLLMTHO 0bopyABaHe BKJTOYBA, HO He e OrpaHnyeHO eAVHCTBEHO Aa:
B 3aWMWTHN O4nIa Y aHTUDOHMN.
B PecrnvpaTtopw, 3aLUTHO 0BIEK/IO 1 PbKaBULIM, CbITIaCHO NPENOPBKITE Ha MPOV3BOAMTENS Ha
pasTBopuTenuTe.

A CbBETU 3A OCbLLUECTBABAHE HA MOAOPBXKKA:

1. Ot [aBeTe CTpaHv MMa br0BU ceNIoBYM kNanaHu. Korato eaHaTa cTpaHa e u3HoceHa, oobpHeTe
KnanaHa oT ApyraTa cTpaHa.

2. [lpu nogmMsiHa Ha V-npbCTenn (ropHY 1 AOHW) 3a ByTanHWs NpbT, MO OObpHETe BHYMaHWe,
ye M3nbkHanata cTpaHa TpsibBa Aa Obe opueHTUpPaHa KbM byTanHus NpsT. V3nonssante rymen
uyK 3a HabuBaHe Ha rnafkarta MOBbPXHOCT Ha V-NpbCTeHa 3a HanacBaHe KbM OyTasiHVs NMPbT.
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Mpu 3aTsraHe Ha BUHTOBETe 3a pUKCMPaHe Ha MoMMaTa, He 3aTsaranTe eAuH BUHT HaMbJHO,
npeav fa 3aterHete gpyrus. MpasunHata npoueaypa M3nckBa HaBMBaHE Ha €ANHUS BUHT [0
90% oT AbnboymnHaTa 1 MbHO 3aTAraHe Ha APYrvs BUHT, NOCaeBaHO OT KParHO 3aTaraHe Ha
MbPBUS BUHT.

B ceH30pa 3a HansdraHe nMa wWwaiba; 06UKHOBEHO TS HAMa Aa gedekTunpa.

Cnep cMsiHa Ha ropHust V-MpbCTeH, 3aTerHeTe HaMb/IHO rarkaTta 4pes 13nos3BaHe Ha cTara/
MeHreme.

Mpenu ctapTupaHe Ha HOBa MoMnMa 3a NUCTOSET 3a 6e3Bb3AYLLIHO HosAMCBaHe ce yBepeTe, Ye
ABaTa vKCVpaLlM BUHTa Ha MoMMaTa ca 3aTerHaTu HanbiHo. CbllaTa NnpoBepka Tpsi6Ba Aa ce
M3NBAHM Cef noaMsiHa Ha V-NpbCTeH ¢ HOB AeTain. Toit KaTo V-NpbcTeHnTe ca n3paboTeHn
OT NoNMMepeH MaTepua € BUCOKa MILTHOCT, Te MoraT Aa ce PaswwmpsT ced NPOALIKUTENHO
cbXpaHeHue unu ynotpeba.

OT KpUTNYHa 3HaYeHKe e akTuBMpaHeTo Ha NMOOKAYBALLNA KITATAH, npean npbckaHe nnm
cnep noAMsHa Ha KoHTelHepa ¢ 6osiTa. [py HaBAV3aHeTO Ha Bb3Ayx B MomMnaTa v HeakTUBU-
paHe Ha MOOKAYBALLIIA KNNATAH npean npbckaHe, MoXxe fa Bb3HWKHAT CEPUO3HM MOBPeaun
no MexaHM4YHaTa cMcTema, Tbil KaTo CTeMeHTa Ha CrbCTaiBaHe 3a 60sTa 1 Bb3yXa e pas3finyHa.
MonspuTteTa Ha MOTOpa He TpsiGBa Aa ce obpbLLa Ypes yeTkaTa. [1pr obpbliuaHe Ha nonapuTe-
Ta, MOTOP®T LUe ce ABMXM B 0bpaTHa nocoka. AKO MallvHaTa paboTu Mo TO3M HaYnH N3BECTHO
BpeMe, MOTOPbT Liie ce AeMarHuTusmpa.

AKO V-MpbCTeHNUTe ca ckbcaHy, Lie npotede 6os. Mons nogMmeHeTe V-NpbcTeHnTe He3abas-
HO, B MPOTVBEH Cyyai 6osiTa MoXe fa NPOHWMKHE B NpefdaBaTesiHaTa KyT1s 1 Aa st NoBpean
HambJIHO.

Mpu 3aBbpTaHe Ha perynaTopa 3a peryinpaHe Ha HaasiraHeTo, He BbpTeTe NpekaseHo CUIHO,
Thi4 KaTO TOBa MOXe [a NOBPeAu enekTpuyeckmTe YacTu pa3rnosioxXeHN B perynatopa.

Mima MunkponpeBktoyBaTes BbB BCsika 6e38b3ayLLHa MOMMa C MexaHWyYHa c1ctemMa 3a KOHTPO-
nvpaHe Ha HansraHeto. QUKCVpPaLLMAT BUHT Ha MUKPOMPEBKIIIOYBaTENS € HacTPOeH Npean
ocblUecTBsiBaHe Ha focTaBKaTa. He onuTBaiTe da NpoMeHsiTe No3uumsTa Ha duKkcMpaLms
BUWHT, B NPOTMBEH CJly4alt MUKPONPeBKIo4BaTeNAT MOXe Aa He paboTu HOPMaHoO.

3a ocbluecTBsBaHe Ha 6bp3a NpoBepka Ha roAHOCTTa Ha NIer10TO Ha cayMeHUst KnanaH, cief
3aBbpTaHe Ha NMOAKAYBALLIMA KITAMAH o6paTHO B No3nums 3a NpbcKaHe, MOSS oTBOpeTe
npefHns kanak. AKO CBbP3BaLLMSAT NOCT OCTaHe B ropHa No3uuus, ToraBa caymaTta pasmosio-
XeHa B ByTanHus NpbT Moxe da 6bae yBpedeHa. AKO CBbP3BaLLMSAT JIOCT OCTaHe B A4OJHa Mo-
31LMs, TOraBa J1erfioTo Ha cayMeHust knanaH Moxe Aa 6bae yBpedeHo.

Ako 6e3Bb3ayllHaTa byTasHa MoOMMa He e HaMb/IHO NMOoYKCTEHa Clef NpbcKaHe, M3CbXxHanaTa
605 Moxe fa HapyLin HopmasiHaTa paboTa Ha ceH3opa 3a HansraHe. 3a Aa usberHeTe ToBa,
noyucrtete fobpe 6e3Bb3ayLLHaTa OyTanHa NnoMna cnef npbckaHe.

AKO BYLLIOHBT M3ropu B pe3y/nTaT Ha MpeHanpexeHune, NnpoBepeTe KOHAeH3aTopa, 3a Aa yc-
TaHoBeTe, Ye CbLUMST ce Hamupa B 4OOPO CbCTosIHME. AKO BCUYKO C KOHAEH3aTopa e Hape[,
npoBepeTe MOCTOBUS TOKOM3MPABUTEN C My/ITULIET.

3a Ja nposepwuTe MnaTkaTa 3a KOHTPONMPaHe Ha HansiraHeTo Ha 6e3Bb3dyllHaTa GyTanHa
nomMna CbC cMCTeMa 3a MexaHW4yeH KOHTPON Ha HansdraHeTo, MbpBo 3aBbpTeTe MNOAKAYBA-
LLINA KJTAMAH, nocne HaTucHeTe MUKpONpeBKAYBaTens ¢ otBepTka. AKO MallMHaTa crpe,
nnaTkaTa 3a KOHTPONMPaHe Ha HansraHeTo PaboTy HOPMasHO.

AKo 6e3Bb3yLlHaTa NnomMna e obopyagaHa ¢ GUNTbP Ha KonekTopa, Torasa hUNTbLPLT TPsiOBa
[a ce No4nCcTBa peOBHO cnef npbckaHe. [penopbyBame exefHeBHO NOYMUCTBaHE Ha DUNTb-
pa Uan NoYMCTBaHe NOHe BeAHbX CeAMUYHO. AKO (PUATBPBT € HaMmbJIHO B10KMPaH OT N3ChX-
Hana 605, MOXe Aa usropute enekTPoHHaTa njaTka WU ceH3opa 3a HansiraHeTo. AKO ToBa ce
cnyun, BYLLOHBT HAMa fa MoXe [a NpeAnasn efleKTpoHHaTa naaTka 1 ceH3opa 3a HansiraHeTo.
Brixme xenanu ga HanoMHUM, 3a roneMun 6e3Bb3AyLWHN ByTaaHK NOMMAN C ronam gebuT Ha
nofaBaHe, MO He 13MOM3BaNTe KbCW MapKy4yu 3a BUCOKO HansdraHe, Tbin kaTo brixa Mornn
[a Bb3HMKHAT CEPUO3HM NoBpean Ha ABuratens. MallmnHaTa 1 HelMHWTe YacTu TpsibBa Aa ce
noYyMcTBaT BCeKM MbT CNief NpuKtoyBaHe Ha bosiancBaHeTo.

Oio3ute TpsibBa fa ce NoAMeHsT Ha Bcekn 4000-5000 m?, B 3aBUCMMOCT OT CBOWCTBaTa 3a ab-
copbupaHe Ha bosiTa.
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ByTanHusT npbT/V-npbCcTeHsbT U KapbugHaTta cauma TpsibBa fa ce noaMeHaT cnef okono 200
Yaca npbckaHe, ocobeHO MpU ycTaHOBSABaHe Ha Maf Ha HajsaraHeTo, WM Npu 3aTpyaHeHO
3acMykBaHe Ha 6osTa.

3a n3bdaresaHe Ha yBpexpgaHeto Ha DC MoTopa C NOCTOSIHHM MarHuTK, YeTkaTta Tpsbsa da ce
nofMeHs Ha Bcekn 1500 vaca paboTa.

Mpeaun n3non3saHe Ha MaluMHaTa ce yBepeTe, Ye BCUYKM HacTy ca 3aBUHTEHUN HageXOHO KbM
MallMHaTa.

AKO ce Hanara ckilagvpaHe Ha MallumnHaTa 3a noseye ot 10 AHK, He NyckanTe MallMHaTa npean
da cTe f cMasanun M3USAN0 CbC CMaska, 3a NpefoTBpaTaABaHe Ha KOPo3ua 1 3adpbCTBaHe Ha
nomnata (npoBepeTe NoApobHoCTUTE ynoMmeHaTu B pazgen NOYNCTBAHE).

Mpn nooapbxka Ha MOMMaTa 3a TeYHOCTM, CMasBaiTe CTPOro UHCTPYKUMUWTE 1 3aBUHTETE
30paBo (nposepeTe noagpobHocTuTe ynomeHatu B pasnen CEPBU3VIPAHE).

Mpn Bb3HWKBAHETO Ha KakBUTO 1 Aa 610 NpobneMu ¢ MallnHaTa, Mossi NpoYeTeTe Hapby-
HVKa 1K ce cBbpXXeTe ¢ AnctprnbyTtopa. HE pasrnobssaiTe MalunHaTa, 6e3 HabaBsHe Ha Npo-
ecroHanHa NOMOLL.



NOEHTUNO®UKALUNA HA KOMNOHEHTUTE




Konnuka/ Mapkyy cbc cTonKa 3a

ﬂO,D,,D,'bp)KaHe Ha MallnHaTa/HaBnBaHe Ha MapkKy4a

1.
HaBMBaHe 3a bosigmcBaHe.
OCHOBHUAT PUNTBP MOXeE a HamManu 3aAPbCTBAHETO Ha
2. Kopnyc Ha ¢untbpa Jlo3aTa 1 aa rapaHTvpa Lobpo KpaHo nokpuTme
Ha 6osTa.
LicbpoB auchnedt Ha HanaraHeTo ES20 camo ¢ nHAmKaTop 3a HansaraHeTo.
3. P 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 c undpos aucnnen
(nop kanaka)
3a HansraHeTo.
4. Perynatop Ha HansraHeTo Perynunpa HansaraHeTo 3a pasnyHn NPUIOXeHWS.
B B no3uumsa MOOKAYBAHE (opveHTupaHa Hagosny)
HacoyBa TEYHOCTTA 3a 3apexaaHe/NbfiHeHe Ha
TpbbOaTa.
B B no3uums PA3MPBCKBAHE (opueHTrpaHa
5. MopgkaysaHe/Pa3npbckBallia Ato3a
XOPU30HTANIHO) HAaco4YBa TEYHOCTTa NOA HansdraHe
KbM Mapkyya 3a b6onTa.
B ABTOMaTM4YHO OCBOGOXAaBa cvcTeMaTa Nog
HansraHe B CMTyaLUMy Ha CBPbXHasraHe.
Momna 3a Te4yHOCTH
o [peHvipa TeYHOCTWTE U3BBH CMCTEMaTa NpuY NodKayBaHe
6. (6yTaneH npsT 1 V-NpbCTeH
1 0CBOOOX[aBaHe Ha HasisiraHeTo.
BrpafileH BbB BLTPELLHOCTTa)
3acMyKBa TEYHOCT OT KOHTeHepa ¢ 6osiTa B nomnaTa
(TpbbaTa TpsibBa Aa OGbAe 3aBUHTEHA 34PaBO, B MPOTUBEH
7. Bakyym Tpbba P _ P fia bea Ap P
cflyyaii Lwe 3aCcMyKBa Bb3[yX, KaTo HassiraHeTo HaMa
[a [OCTUTHE >KelaHOTO HUBO).
WntoctpaumsaTa nokassa PS51 (Tvn ¢ HUCBK Bakyym).
8. Bakyym mapkyy* 3a 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 Lue 6bae BakyyMm Tpboa.
3a ES20 wie 6bae BakyyM MapKyy.
Bakyym puntbpa Moxe fa HamMmanu 3agpbCcTBAHETO
9. Bakyym chuntsp Ha Ato3aTa v Ja rapaHTupa obpo KparHo nokputue
Ha 6osiTa.
10. Mapkyy — npeiMBHUK
11. 3axpaHBaly kaben CbrnacHo ctaHgapTuTe 13non3BaHy BbB BaluaTa cTpaHa.
YnecHsiBa pa3nosiaraHeTo v NpemMecTBaHeTo
12. Koneno
Ha MalMHaTa Ha 3emsiTa.
MucroneT 3a 6e3Bb3AYLWHO
13. Pasnpenens/pasnpbckBa TeYHOCTTa.
npbckaHe
MpeHacs TeYHOCTH NOA BUCOKO HassiraHe OT momMnaTa
14. Mapky4 3a BUCOKO HandraHe

A0 N1cToNneTa 3a NpbckaHe.

(Yactute mapkupaHu ¢ ** npepcraBnsiBaT M3HOCBALLM Ce YacTU/KOHCyMaTUB/.)




TEXHWUYECKN OAHHUA

Ne Ha apTukyn S$520 5524 5528 PS51 PS81
KowTpon Ha MexaHnueH EnektpoHeH
HansiraHeTo

1500W 1700W 3000W 4500W

1100W

MouHocCT Ha PMDC be3yeTkoB be3yeTkoB be3yeTkoB be3yeTkoB
MoTopa/aBuratens nBuraten nBuraten nBuraten nsuraten
Lebut 2.0L/MIN 2.4L/MIN 2.8L/MIN 5.1L/MIN 8.0L/MIN
Makcnmaner 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
pa3mMep Ha Ato3ata

MakcmmanHo

paboTHO Hansraxe 200bar/2900psi

Heto/bpyTo Terno | 14.9/20.1kg 15.1/20.3kg 16.4/21.6kg 50.5/66.5kg 55.5/70.5kg

OnakoBka KapToHeHa kytus (49*42*53) [bpBeHa kyTna (61*65*87)

HwBo Ha wym* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

3ByKOBO HansraHe | 90 dBa

3ByKoBa MoLHocT | 100 dBa

MaTepmanm Ha KOHCTPYKLUNATa

Yactu
paboTeLm npu [anBaHM3MpaHa N HUKeNpaHa BbriepoAHa CTOMaHa, HalloH, HepbXaaema
CbMPUKOCHOBEHWe | cTomaHa, PTFE, aueTan, koxa, UHMWPE, anymuHuni, Bondpamos kapbus,

c bosiTa 3a BCUYKM | MOSIMETUIEH, (hlyopOoKayyyK, ypeTaH

Mofenn

* IHTeH3VBHOCTTa Ha 3ByKa € M3MepeHa Ha pa3cTosiHue oT 1 MeTbp OT 0bopyABaHeTo. 3ByKOBaTa MOLLL-
HOCT e M3MepeHa Cbr1acHo NpeaBUAEHOTO B cTaHdapT ISO-3744.



EKCNNOATALNA

Bbnokuposka Ha crycbka

BuHarun akTvBupanTe 61oknpoBKaTa Ha Crycbka npu npekpaTtsiBaHe Ha NMpPbCKaHETO 3a NpeaoTBPaTs-
BaHe Ha HEBOJIHO aKTMBMPaHe Ha MUCTOJEeTa C PbKa UV NP U3MNycKaHe.

Mpouenypa 3a nsnyckaHe/ocBo6oXkaaBaHe Ha HaNsiraHEToO

Cnepparite Mpouenypata 3a 13nyckaHe/ocBoboxAaBaHe Ha HaNsraHeTo NPy NPEeKPaTsBaHe Ha NPbCKaHETo
VN NPeay NoYnCTBaHE, NPOBEPsSIBaHE/ MHCMEKTVPAHE, CEPBU3MPaHE UV TPaHCMOPTUPaHe Ha 060pyABaHETO.

1. [lpwBeneTte npeBktoYBaTENS 3a BKIOYBaHe/n3ktouBaHe B no3uumsa OFF /U3KJTHOYEHO/ n n3Ba-
[eTe Wencena oT KOHTaKTa Ha 3axpaHBallata Mpexa

N

3aBbpTeTe KNanaHa 3a MNogkaysaHe/lNpbckaHe B nonoxeHne PRIME /MOLKAYBAHE/ 3a ocBobOX-
[aBaHe Ha HansraHeTo.




3. [pbxTe nucToneTa 34paBo Ao pbba Ha kodaTa. AKTHBMpaiiTe NUCTONeTa 3a ocBoboXdaBaHe Ha
HansiraHeTo.

4. AxTvBMpanTe bnokmposkaTa Ha Cnycbka.

BEJIEXKKA: OcTaBeTe knanaHa MopkaysaHe/lMpbckaHe B no3unyms PRIME /MOOKAYBAHE/ nokaTo He
CTe roTOBW fia NMPOABIIKNTE MNPbCKAHETO.

AKO NMof03Mparte, Ye HAKOS [03a UM MapKyy [a 3a4pbCTEHN UM Ye HasiTaHeTo He e 6110 HambJIHO
0CBOOOAEHO, CNlef, M3MbJIHSABAHE Ha CTbMKUTE yroMeHaTu TyK no-rope, MHOITO BABHO pa3xnabete
npoTekTopa Ha Ato3aTa WK KyrnjyHra Ha Mapkyda 3a MnocTeneHHo ocBoboxAaBaHe Ha HasfisiraHeTo,
a BMoc/1eCTBIE rO Pa3BUIATE HAMbITHO.



HANAAOKA

1. Toproteete 6oaTa cbrnacHo npeaBnaeHoOTo B NPEenoOpPbKUTE Ha MPOM3BOAUTENA.

BeposTHO TOBa e e4Ha OT Halt-BaxkHUTe CTbKM 3a 6e3npobieMHO HaHacsiHe Ha 605t Ypes pasnpbckBaHe!
OTcTpaHeTe 3acbxHaus /ol 605 B ropHaTa 4acT Ha KoHTelHepa. [ocne npeleaete 6osiTa npes huH
HanoHoB unTbp (Mpeanara ce OT MOBEYETO TbProBLM Ha 6oM) 3a OTCTPaHsIBaHe Ha YacTULW, KOUTO
6vixa MOrIM Aa 3anyLuat Aro3ata.

2. Pa3BunTe Ato3ata u npennasnTend v r OTCTpaHeTe OT MUCTosEeTa.

3. Pa3BuiTe Mapky4a 1 CBbpXeTe eAnHUA Kpar KbM nucToneTa. Mi3nonssante ABa raevHu kaova 3a
Ha[1eXHO 1 CUTYPHO 3aTsraHe.

4. CebpxeTe gpyrua Kpam Ha MapKy4a.




5. Cma3BaHe. Hamb/iHeTe MbpioBMHATA CbC CMA304HO Mac1o (3 Jo 5 Kanku) 3a NnpefoTBpaTsaBaHe Ha
npexaeBpeMeHHO U3HoCBaHe. M3nbiHsBaliTe onepaunsaTa npeay BCko NpbckaHe.

6. I'IposepeTe eJleKTpo3axXxpaHBaHETO. YBepeTe Ce, Y& KOHTaKTbT Ha 3axpaHBalllaTa MpeXa € Ha-
LN1eXHO 3a3eMeH. [No-ronemute yabJKUTEN MOoraT a NOBNNAAT BbPXY pa6OTHVITe XapakTepuctn-
KM Ha MallnHaTa. 13non3sanTe No-g4babr MapKy4, HAMeCTO NO ObNbl YObJDKUTEN.

7. BknroueTe mMaluMHaTa. YBepeTe ce, de npeskoysatenat ON/OFF ce Hamupa B nosuuma OFF /
N3KJTKOYEHO/ 1 perynatopbT Ha HansaraHeTo e 3aBbPTAH M3LAI0 B MOCOKa CpeLLly YacoBHMKOBaTa
cTpenka. BkntoyeTe MallvHaTa B 3a3€MeH KOHTaKT Ha Pa3cTosaHMe NnoHe 3 M OT MallvHaTa 3a HaMa-
nAaBaHe Ha pycKa OT UCKPU, Npean3BUKBaLLM 3anansaHe Ha U3napeHnsaTa uim NpaxosnTe YacTuLm.

PerynaTop Ha HansaraHeTo

Mo nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CcTpeJsika: yBesin4yaBaHe / No-BUCOKO HansiraHe

>

Mo nocoka cpeLlly 4YacoBHUKOBAaTa CTpeJiKa: HamMalisiBaHe / NO-HUCKO HansiraHe

@



CTAPTUPAHE

1. YBeperte ce, ye npesktoyBatenst ON/OFF ce Hamupa B no3uumsa OFF /U3KJTFOYEHO/.
2. 3aBbpTeTe perynatopa Ha HansiraHeTo cpellly YaCOBHMKOBAaTa CTpesika A0 Hal-HUCKOTO HansraHe.

3. T[locTaBeTe 3acMyKkBaLLMs/BakyyMHUS MapKyy B KodaTa/KoHTelHepa ¢ bosaTa.

4. HacTtpownTe knanaHa 3a lNogkaysaHe/MNpbckaHe B no3nums PRIME /TTIPbCKAHE/.

5. BksoyeTe MalwnHaTa B 3a3eMeH KOHTAKT Ha 3axXpaHBalllaTa Mpexa.

6. BkJtoyeTe MaluMHaTa — NpeBKtoYBaTeNsT TpsibBa Aa ce npemecty B no3unums ON /BKJTKOHEHO/.

7. 3aBbpTete KOHTpOsepa Ha HassiraHeTo Mo NMocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpesika, 4OKaTo TeYHOCTTa
He 3aMoyHe a LMPKynpa npes ocHoBHaTa Tpbba.



8. [lpuseneTe npeBk/OYBaTENS Ha 3axpaHBaHeTo B no3uumnsa OFF /VI3KITFOYEHO/.

9. [lpexsbpreTe BakyymHaTa Tpbba B KodaTa/KoHTeHepa ¢ 6osiTa 1 st noTonete.

10. Mo3numoHnpanTe npeskatoysatens 8 nosuums ON /BKJTFOHEHO/.

11. Korato Bnaute 605t fa n3Tnya oT nofgkaysallarta Tpboa:
a. Hacouyete nucTtoneTa B NpasHa koda 3a oTnagb4Ha 60s.
b. [eakTtvBupaiite 6110KMpPOBKaTa Ha CrycbKa.
¢. [pbnHeTe 1 3aApbXTe CnycbKa.
d. 3aBbprete perynatopa MNogkausaHe/lpbckaHe B nosuums SPRAY /TIPbCKAHE/.

12. MNpoabnxeTe fa npbckaTe B kodaTa 3a 0TNagbyHa 60 JoKaTo OT NUCTONETa He noTeye caMo 6os.
13. OcBobopgeTe cnycbka. AKTUBMpaiiTe bnokmnpoBskaTa Ha CrlycbKa.

14. lNpexBbpneTe ocHoBHaTa Tpbba B koaTa/KoHTeHepa ¢ 6osTa 1 g rKcnpanTe KbM BakyyMHaTa
Tpbba.



NMPbCKAHE - TEXHUKA 3A NMPbCKAHE

1. KnoubT kbM ,D,O6pOTO 6OF|,D,VICBaHe € HaHaCAHEeTO Ha paBHOMeEpPHK C/10€eBe Mo Udnata NOBbPXHOCT.
|_|pl/l 6OF|JJ,I/ICBaHETO 4pes npbCkaHe, TOBa Ce OCbLLeCTBABa Ype3 paBHOMEPHK npexonmn, ¢ ABnXe-
HMe Ha pbKaTa C paBHOMeEpPHa CKOPOCT N Nogabp>XaHe Ha NMNCTONETa Ha eHaKBO pa3CTtodHmne ot

NMOBBbPXHOCTTA.

2. [1oKOnKOTO € Bb3MOXHO, OPBXTE MUCTOMIETa NOA NMpaB brbJ1 CNPAMO NMOBBPXHOCTTA. ToBa O3Ha-
4YaBa, 4ve Tpﬂ6Ba Oa OBVXUTE LdanaTa CU pbKa Hanpen, Ha3al, a He caMo fa C/ OBVXNTE KMTKaTa.

TbHBK CJIOV DEGEN CIIOW ThHBK ot | PABHOMEPEH CJIOV 110 LISUTATA MOBBPXHOCT |

q T
30cm

PaGoTa

FPELLUIHO

3. [pbXTe nucroneta neprnexanKysSpHO Ha NMOBBbPXHOCTTA, B MPOTUBEH C/lyYalt eAVHUSAT Kpal Ha
xoAa e 6bae ¢ no-geben caon ot apyrus.

MPABMJIEH HAYVH 3A MPLCKAHE okorno
10 40 12 MHYA

“¥ HENPABUJTHO

4. B noseyeTo c/ly4au, Han-A4oOBPOTO PasCTosiHMe 3a npbckaHe e oT 25 fo 30 cM Mexay Ato3ata
1 MOBBPXHOCTTA.

5. Tluctonetsr Tpﬂ6Ba Aa cnnpa B Kpad Ha BCeKU XO4 1 a TPbIrBa OTHOBO B Ha4a/10TO Ha ceaBallins
xon. ToBa npenoTBpaTaBa HaC10ABaHETO Ha boa B Kpas Ha Xo4a, KOeTo MOXe [da npennsBrka ctn-
YaHe Ha 6osiTa. To3un MeTOo[ Ha NpbCKaHe CbLLO NecTn bosaun AaBa I'IO-J:I,O6'bp KpaeH pe3yntat (BI/I)KTE

MNKOCTPaLVATa npenocraBeHa TyK I'IO-J:I,OJ'Iy).

#

okono PaGota
10 1O 12 HYA

KPAN

HAYANIO HA XOZA

HA XOOA /



6. npaBVIJ'IHaTa CKOPOCT 3a XoOoBeTe C MNCTOS1IETa NO3BOJIABA HaHACAHE Ha MbJ1eH, BJiaXKeH cnon, 6es
cTn4aHe. XogoBeTe ce NpUNoKpMBaT Ha OKOJTIO 40% 3a nony4yaBaHe Ha paBHOMeEPHa ,D,e6eJ'II/IHa Ha
co4. Hp'bCKaHeTO C paBHOMEPHM Xo40Be OT AACHO Ha JIABO U OT N4BO Ha AACHO OaBa npod)ecmo—
Ha/lHW pe3yntaTtn (BI/I)KTe NNIOCTPaUnATa NpenocraBeHa TyK I'IO-,EI,OJ'Iy).

EOMHMAT HaYMH 3a NOCTUraHe Ha ToBa e CBbpP3aH C HacO4YBaHe Ha At03aTa B Kpasd Ha nociefHna XoLn,
npenn akTmnBnpaHe Ha nncTosneTa.

7. TpukpaTkn naysu (o 14ac), ocBobofeTe crnycbka Ha MUCTONETa, 0CBOOOAETE HaNiraHETO A0 MU-
HUMYM (Hyna) 1 HacTponTe nuctoneTa B nosuuns NMOLKAYBAHE. M3koueTe nuctoneTa u pascka-
YyeTe MalliMHaTa OT 3axpaHBalliaTa Mpexa. BuxTe MNpoueaypa 3a ocBo6oxAaBaHe Ha HansiraHeTo.

8. |_|pl/l 609,u,|/|c3aHe Ha BbTPELIHW bI, KaTo Te3U Ha 6nbnuoTekn unu LLIKaCbOBe, Haco4BanTe NUCTO-
J1eTa B cpefiaTa Ha blrbJla 3a 3arno4YBaHe Ha NPbCKaHETO. Mo To31 HauYnH pb6OBeTe OT fABeTe CTpaHn
Ha brba e noayyat paBHOMEPHO NOKPUTHE.




MHCTAJTMPAHE HA OIO3A U NPEANA3UTEN HA NNCTOJIETA

1. AkTuBMpaiiTe 6510KMpPOBKATa Ha CMYCKOBUSI MEXaHW3bM.

2. YBepeTe ce, 4e fto3ata 1 npennasntens ca MOHTUPaHW Cbr1aCcHO OTPAa3eHOTO Ha UNOCTPaLnATa.

YNNBTHEHUE

NPEANA3UTEN

HAKPANHUK - A1O3A

3. M3nonsBanTe HakpalHWKa 3a HanacBaHe Ha nernoto. HakpanHwkbT TpsabBa da Brese fokpan
B NpeAnasutens.




4. 3aBUHTeTe HaKpaI;IHI/IKa nnpegnasntTend Ha NMCToneTa. 3aTerHete chKcmpaLu,aTa ravka.

M3B0OP HA HAKPAVMHUK/OIO3A

N360p Ha oTBOpUTE Ha HaKpanHMKa/po3aTa

HakpanHuunTe ce npegnaraT ¢ Haln-pPasINYHK pa3Mepyr Ha OTBOPUTE 3a MpbCKaHe Ha WKpPOoKa rama
TeYyHoCTW. BawwmaT nuctonet e o6opyasaH ¢ 0.43 Mm (0.017 nHya) nnm 0.48 mm (0.019 nHya) Hakpait-
HVK 3@ M3M0os3BaHe Npu NOBeYeTO NPUIOXKEHNS 3a NpPbCcKaHe. 3a MNO-TeCHU U Masiky MOBbPXHOCTU
(wkadose, orpaawn, napaneTu), Aio3ata ¢ 6 MHYOB OTBOP € HaN-J0OPOTO pelleHue; TS NpeaoCcTaBs
no-#o6po HaHacsiHe 1 KOHTPO. 3a rofleMuy MOBbPXHOCTY (TaBaHW/CTeHN), Han-0o6pusaT n3bop e alo3a
¢ 10 Bo 12 nH4a oTBOP 3a NO-6bP30 NOKPMBaAHE Ha rOSIEMU MOBBPXHOCTY.

3non3saHeTo Ha foOpe opa3mepeH 1 KayecTBeH HakparHuK 3a bosiAMCBaHe e OT KPUTUYHO 3HaveHne
3a NocTuraHe Ha fobpun pe3ynTati. HakpalHWKET KOHTPOIMPa KONMYeCTBOTO HaHacsiHa 60s 1 30HaTa
nokpuBaHa oT 6osiTa. Moxe fia n3mnon3gaTe WNPOKa raMa A3u KnacuduumpaHu cnpsamo graMeTbpa
Ha OTBOpa U1 LUMpKHaTa Ha NokpuBaHe, Ha 6a3aTa Ha Tpu dakTopa:

1; MokpuBaHe/6osaucBaHe 2; bosigMcBaHa NOBbPXHOCT 3; Bb3MOXXHOCT Ha NUCTONETa 3a NoemMa-
He Ha pa3Mepa HaKpauHUK.

KntouoBata pa3nrka Kacae MakCcManHua pasmep, KOWTO NncToneTsT Bn moxe Aa nogaobpxa. M36m-
pa|7|Te HaKpaVIHI/IKa/,D,IOBaTa Ha 6a3aTa Ha BUOOBETE MOKPUTUA, KOUTO LLIe HaHacATe U Cce yBepeTe, Ye
Han-ronsimaTa glo3a (pa3Mep Ha OTBOpa Ha HaKpal?IHI/IKa), KOATO Bb3HaMepsdBaTe [da 1M3nonseate, ce
nogaobpxa ot Bawa nucroner.

BvHaru e no-gobpe fa nputexxaBaTte MallvHa C NMO-rofsaM KanauuTeT. Hanpumep, ako niaHvpaTe ga
n3nonssate 0.017 HaKpalHWK MO-YecTo, KanaumuTeTsT Ha Bawws nuctoneT TpsbBa fa 6bae B CbCTos-
Hve fa nogabpka no-ronemus pasmep (0.019 HakpaHUK).




MU3B60P HA NPABUJTHUS HAKPANHUK

O6bpHeTe BHMMaHMe Ha NMOKPUTMETO U MOBBPXHOCTTa Nnoafiexalla Ha bosancsaHe. Yeepete ce, ye
“3non3BaTe Hal-AO6PVS pa3Mep OTBOP Ha HakpalrHKKa 3a HaHacsiHe Ha NMOKPUTMETO 1 Han-fdobpaTa
LWMPKHA Ha pa3npbCckBaHe 3a MOKPUBaHE Ha MOBbPXHOCTTA.

Pa3smep Ha OTBOpa Ha HaKpaHUKa

Pa3M€pr Ha OTBOpPa Ha HaKpal?IHI/IKa KOHTpONMpa ,EI,€6I/ITa — KoJIM4yecTBoTO 605, KOETO m3nmsa oT
nucroneta.

CbBETW:
B VI3non3BaiiTe HakpamHULM C MO-roNeMu OTBOPYK 3a No-gebenivt NOKPUTKS 1 C NO-Masku OTBO-
p¥ 3a NO-TbHKW MOKPUTKA

LLinpuHa Ha pa3npbckBaHe

LLInprHaTa Ha pa3npbckBaHe NpefcTaBsiBa pasMepa 3a NokpriBaHe Nnpu npbckaHe, KOWTO onpeaens
MJIOLLTa, KOSITO MOXe fia MOKpUeTe Npu BCAKO NpeMuHaBaHe. Mo-mMankuTe WYPUHU Ha pa3npbckBaHe
HaHacsaT no-pebenun cnoese 605, a NO-rofleMUTe LUNMPUHN HAHACAT MO-TbHKM CJTOEBe.

Mokputus
Pasvepwu Ha
oTBopuTe Ha 3 y BBTpeLHu BbHLIHMN
HakpanHuuuTe Bany Emaitnnak TpyHA 60m 6ou
0,28 Mm
(0,011 nHua) v
0,33 Mm
(0,013 nHya) v v v v
0,38 Mm
(0,015 nHya) v v v Y
0,43 Mm
(0,017 nHya) v v Y




3HAYEHNE HA HOMEPA HA HAKPANHUKA

MocnegHUTe Tpy LUMdPU OT HOMEpa Ha HakparHuKa cCbabpXaT MHMOPMaLMs OTHOCHO AMamMeTbpa Ha
OTBOpa W LWIMpPMHATa Ha HaHacsiHe BbPXY MOBBbPXHOCTTA, KOraTo ObPXUTe NUCTONETa Ha pa3cTosiHme
30.5 M (12 MHYa) OT MOBBLPXHOCTTA, MOANeXalla Ha MPbCKaHe.

MbpBaTa Undpa Npu yaBosiBaHe = NpUOAM3NTENHA LUMPUHA Ha HaHacsiHe

413 HAKPAVHUKBT
MPEOOCTABA
8-10 MHYA LLIMPUHA
HA HAHACAHE

413 HAKPAVHUKLT
MPUTEXABA
A0.013 MHYA

PASMEP HA OTBOPA

MocnenHuTe ABe LMdpU = pasMep Ha OTBOPa Ha HaKpPaMHVKa B XUASAHM OT MHYa

Ne Ha 4acT Ha LLInpnHa Ha HaHacaHe 12
H'aK aivKa MHua (305 mm) Pasmep Ha oTBOpa
P OT MOBLPXHOCTTA
311 152-203 MM 0,28 Mm
(6-8 nHua) (0,011 nHya)
211 203-254 mm 0.28 Mm
(8-10 nHua) (0.011 nHya)
313 152-203 MM 0.33 Mm
(6-8 nHua) (0.013 nHya)
213 203-254 mm 0.33 Mm
(8-10 nHua) (0.013 nHya)
415 203-254 mm 0.38 Mm
(8-10 nHua) (0.015 nHya)
515 254-305 mm 0.38 Mm
(10-12 nHua) (0.015 nHya)
217 203-254 mm 0.43 Mm
(8-10 nHya) (0.017 nHya)
517 254-305 mm 0.43 Mm
(10-12 nHya) (0.017 nHua)




TAB/INLA 3A M350P HA OBPBLLUALLL CE HAKPAMHUK

Pazvep
Ha LUnpuHa Ha npbckaHe — UHYOBE Aebut MpunoxeHue duntbp
oTBOpa
NHY 4'-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"=12" | 12"-14" | gpm | L/min
0,011 211 | 311 411 511 611 0,12 0,45 . 150 oTB.
banu nnn nak
0,013" 213 | 313 413 513 613 0,18 0,68 (4epseH)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 0,24 | 091 MacneHa 60 100 oe.
XBAT)
0017" | 217 | 317 | 417 | 517 617 | 031 | 117 | Rarekcosa 6os 100 oTB.
0,019” | 219 | 319 | 419 519 619 038 | 1,44 / akpun / 600 oTB.
0,021 321 421 521 621 0,47 1,78 EEER (6sn)
0,023" 323 423 523 623 0,57 2,16
" 600 oTB.
0,025 325 | 425 525 625 0,67 2,54 [bCT naTekc (651)
0,027 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 429 529 629 0,90 3,41
0,031 331 431 531 631 1,03 3,90
0,033" 333 | 433 | 533 633 | 1,17 | 443 Enactomepen 30 ore.
/ mbnHWTEN / TPYHA (3eneH)
0,035" 335 535 1,31 4,98
0,043" 243 | 343 443 543 643 1,98 7,51

BAXXHA MH®OPMALINA OTHOCHO M3HOCBAHETO HA HAKPAMHULIUTE

BakHO e ia NoaMeHsTe HakparHMKa, KoraTo ce M3HOCHK; TOBA LLie rapaHTMpa NPeLmn3HO NpbckaHe, Mak-
CMMasHa NPOAYKTMBHOCT 1 KaYeCcTBeHO KpanHO nokpuTre. Mpu n3HocBaHe Ha HakparHuKa, pasMepsT

Ha OTBOpa Ce yBesi4aBa 1 lWMpPUHaTa Ha Pa3npbCckBaHOTO NOKPUTNE HaMasBa.

KVBOTET Ha HaKpanHWLMTE Bapupa CnpsiMo CbOTBETHUTE HaHACSHW NMOKPUTUS. YObIXETe XMBOTa Ha
HaKpalH1Ka Ype3 npbckaHe Npu Ha-HUCKOTO HansiraHe, KOeTo pa3fnpobsiBa (aToMu3npa) NMOKPUTUETO

B Han-gobpa CTpysi 3a pa3npbCckBaHe.

MpenopbynTenHa NogMsiHa Ha HakpanHuKa Jlatekc: cneg 4000 go 5000 m?

HAMANSBAHE HA LUMPUHATA
HA NPBbCKAHE

YTOJIEMABAHE HA PASMEPA HA OTBOPA




MOYNCTBAHE

KakTo npw BCAKO o6opy,u,BaHe 3a NpbCKaHe, MallHaTa Bu3a npbCcKaHe Tpﬂ6Ba Aa ce no4ncrea BHMMa-
TEeNIHO, B MPOTUBEH CJ'Iy‘-IaVI HAMa Oa pa60T|/| KaKToO Tpﬂ6Ba. BB,EI,p'bCTBaHeTO e Hal-4yecTaTta npuynHa 3a
Bb3HMKBAHETO Ha I'IpO6J'IEMl/I. I'Ipm CMa3BaHe Ha HacCToALNTE YKa3aHUA LLe rapaHTrpaTte 6e3r|p06neM—
Ha eKkcnjioatTalnda Ha MallliMHaTa 3a NpbCKaHe.

1. CnasBawnte npouenyparta 3a OCBO60)K,EI,aBaHe Ha HandaraHeTo.
OTCTpaHETe KOMMJieKTa Cl/Iq)OHHl/I Tp'b6|/| OT 60siTa U I HAaTUCHETE B TEYHOCT 33 npomMnBaHe.

Bbenexka: 13non3sanTe BoAa 3a 6o Ha BOHa OCHOBa M MUHEPaneH pa3TBOpPUTEN 3a 6ou Ha MacneHa
OCHOBa.

3AYEPBSIBAHE

2. BkuoyeTe obopynBaHeTo. 3aBbpTETE HAarope perynatopa 3a nogkaysaHe/npbckaHe 3a 3aTBapsiHe
Ha [lpeHaxkHWUs KnanaH.

3. YBenuueTe HandraHeTo A0 cpefHa cTonMHocT. OcBoboaeTe npeAnasnTens Ha cnycbka Ypes npua-
Bu>kBaHe B no3numsa OFF /3KJTIOYEHO/ oo nosiBa Ha npomuBalLaTa Te4HOCT.




4. [loctaBeTe NuUcToneTa Hapg KOdJaTa/KOHTeVIHepa 3a OTnagb4Ha bos, 3apPbXTe Taka N HaTUCHeTe
CcnycbKa 3a UA0CTHO MpOMMBaHe Ha c1cTeMarTa, OCBO60,EI,ET€ cnycbka n aKTVIBI/IpaPITe 6J'IOKI/IpOB-
KaTa Ha cnycbKa.

5. 3aBbpTeTe perynatopa 3a nogkayBaHe Hafosly 3a OTBapPsHE Ha APEHaXHUS KnanaH v nossosneTe
Ha NpomuBaLLaTa TeYHOCT 3a LMpKyInpa B Npoab/keHre Ha 15 cekyHau 3a NoyncTBaHe Ha ape-
HaxxHaTa Tpbba.

6. [loBaurHete cndoHHaTa Tpbba Haf NpoMKBaLLaTa TEYHOCT U akTUBMpPanTe nuctosneta 3a 15 unn
30 cekyHAV 3a ApeHVpaHe Ha TeYHOCTTa.

TEYHOCT




7. 3aBbpTeTe perynartopa 3a nodka4saHe Harope 3a 3aTBapsHe Ha JpeHaXHus KnanaH. HatucHete
cnycbka Ha nucToneTa Hag kodaTa/KoHTellHepa 3a oTnaAb4Ha 605 3a M3KapBaHe Ha TeYHOCTTa OT
Mapky4a. NMpuseneTe npeBkoYBaTeNd Ha MallnHata B nosunumns OFF /U3KJTIOYEHO/.

8. 3aB'preTe perynatopa 3a nogkayBaHe HafgoJsy 3a OTBapAHe Ha OpeHaXXHUA KanaH. CrlpeTe nmcroneta.

9. OrtcTpaHeTe GUNTPKTE OT NUCTONETA M MaLUMHaTa, ako MMa MOHTUPAHW TakvBa. Novncrete u vH-
cnekTMpanTe, a Nocsie MOHTMpaiTe 06paTHO hunTpuTe.




10. Ako npomuBaTe C BOAa, I'IpOMI/II;ITe OTHOBO C MWHepasneH pasTesopuTesn, N1 npoMmnBeallia Te4HOCT
3a nomnu, 3a oGpasyBaHe Ha 3alUTEH CJIoNn, npepoTBpaTsiBally 3aMpb3BaHe Uiun oGpasyBaHe
Ha Kopo3wus.

11. Mpu cknagmpaHe Ha obopyaBaHeTo 3a Nepuof Haasuwasal, 10 oHW, cne OCHOBHO NOYMCTBaHe,
MOSISl pa3ckayeTe BakyyMHaTa Tpbba, Mapkyya v nuctoneta v HanenTte okono 10 ml cvazoyHo
Mac/1o B MomMmnaTa 3a Te4HoCTu. Nocne nycHeTe MalmHata (no3uumsa NMOLKAYBAHE) 1 a1 octaBeTe
a paboTw 3a 5 cekyHau (cnef kaTo BUAMTE MacI0TO B TpbbaTa 3a nogkaysaHe). Toga e npego-
TBpaTN BIOKMpPaHe, KOpo3mpaHe UK PbXASCBAHE Ha YacTUTe B Hes.

12. /36bpLueTe MallMHaTa, Mapkyda 1 NCTOMeTa € Napuas/Kbpra HaroeHa ¢ Bofa Uan MuHepaseH
pasTBOpUTEN.




YCTAHOBSIBAHE N OTCTPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

MPOBJIEM: MPEBKJTFOYBATEJIAT HA 3AXPAHBAHETO E BKJTIOYEH N MALLUHATA E BKJTOYEHA
B MPEXXATA, HO MOTOPBT HE PABOTU, A MTOMMNATA HE CE ABUNXU

MpuunHa

PeweHune

HangaraHeto e HaCTPOEeHOo Ha Hyna.

3aBpreTe KOHTpOEepa Ha HandaraHeTo no nocoka
Ha YaCOBHUKOBAaTa CTpeJiKa 3a yBeJin4aBaHe Ha
HanaraHeTo.

MOTOp'bT nnnynpasrieHNeTo ca noBpeaeHn.

Mons cBbpxeTe ce ¢ 4OCTaBYMKa N AVPEKTHO C
DPAIRLESS.

KOHTaKTsT He nopaBsa HanpexeHne.

e MpobBanTe Apyr KOHTaKT UK LWencen Ha paboTeLLo
YCTPOWNCTBO 3a NPOBEPKa Ha KOHTaKTa.

e BkntoueTe Unu nogmeHete byLLioHa Ha TabnoTo

¢ ByLuoHwuTe.

MoBpeaeH yaobxuTesn.

MoameHeTe yabIxXnTeNs.

MospeaeH en. kabesn Ha MalvHaTa 3a
npbckaHe.

MpoBepeTe 3a NoBpeaeHa 13onaumus unm
npoBoaHuuM. MogmeHeTe en. kabena npu
YCTaHOBSIBAHETO Ha MoBpeau.

bosata n/nnn Bogata e 3amMpb3Hana unmn ce e
BTBbpAWMIA B noMnaTa.

M3kntoyeTe MalumnHaTa OT KOHTakTa. Mpw ycTaHoBABaHe
Ha 3ampb3BaHe HE onuTBanTe fa ctaptupate
MalluHaTa 4O MbJIHOTO U pa3mpassBaHe, 3aLloTo TOBa
MoXe [ia MoBpeAyn MoTopa, NnaTkaTta 3a ynpaeneHve
/NN 3aaBUKBaHETO.

YBepeTe ce, Ye NPeBK/IOYBATENS HA 3aXPAHBAHETO

ce Hamupa B no3ununs OFF /U3KJTKOYEHO/. OctaBeTe
MalUMHaTa Ha TOMJI0 3a HSAKOJIKO Yaca. Bknoyete
Kabena Ha 3axpaHBaHeTO 1 NPeBK/IOYBATENS Ha
MalumHaTa B no3nums ON /BKJTKOYEHO/. baBHO
yBesivyeTe HaCTPOMKaTa Ha HasiraHeTo U BUXXTe Aanin
MOTOpa Liie CTapTMpa.

Mpw BTBbPAABaHe Ha 605t B MaLLMHaTa, MOXe a ce
HaNOXM MNOAMSIHA Ha YNTBTHEHMETO Ha MOMMaTa,
KnanaHvTe, 334BUXBAHETO MW NPEeBKIIOYBaTeNS 3a
HansraHeto. Mons cBbpXXeTe ce ¢ 4OCTaBYNKA UK
anpekTHo ¢ DP-AIRLESS.

MPOBJIEM: MALLUWUHATA E BKJTFOYEHA, HO MUCTOJIETBHT HE MPBHCKA BOS

MpuunnHa

PewweHune

MalumHaTa He paboTu Unmn He Npbcka 6os.

MoameHeTte 6noka 3a npbCcKaHe.

Hsima 60s1. BakyymMHaTa Tpbba He e n3usno
noTtoneHa B 6osTa.

MoToneTe BakyymHaTa Tpbba B 60siTa.

3adpbCTeH BakyyM puaTbp.

MouncTeTe unTbpa.

BakyymHaTa Tpbba e 3agpbCTeHa npu
BXOASLLYMS KnanaH.

[MoyncreTe 1 3aTerHeTe KnanaHa.

BXxomsuwmaT knanaH Teye.

Moyncrete BXOAALLMSA KNanaH. YBepeTe ce, Ye nernoto
Ha cadMaTa He € HapaHeHO NN N3HOCEHO U CcadMaTa
npunensa ,D,o6pe B HEro; crnobete OTHOBO K/lamnaHa.

YNNbTHEHMEeTO Ha NoMnaTa e U3HOCEeHO.

MogmeHete YNNBTHEHVETO Ha nomnarta.

V3HoceH nnu nospeneH 6yTaneH npbsT.

Moyncrete nnu nogmeHete 6yTaJ'IHI/IF| npbr.




MPOBJIEM: MOMIATA CE IBU>KWU, HO HE KAYBA HAJTATAHE

MpuunHa

PelwueHune

B nomnara He e nogkayeHa 6os.

Mopkayete 60si B nomnaTa.

Mpexarta Ha BXofia e 3apbCTeHa.

Moyncrete MpeXaTa Ha BXO[a 1 ce yBepeTe, 4e
BakyyMHaTa pr6a € noTtoneHa B Te4HOCTTa.

BakyymHaTa Tpbba He e noToneHa B 6osiTa.

YBepeTe ce, 4e BakyyMHaTa pr6a e noTtoneHa B 6odTa.

BakyymHaTa Tpbba rMma Teu.

3aTterHete CBpb3KaTa Ha BaKyymMHaTta pr6a.
|/|HCI'IeKTVIpaI7ITe pr6aTa 3a NYKHaTVHW Nn Te4oBe.
|_|pl/l ycTaHOBABaHe Ha NyKHaTUHW NN yBpeXaaHu4,
noomMeHeTe BakyymMHaTta pr6a.

KnanaHwsT 3a I'\O,D,Ka“lBaHe/I‘lprKaHe e
N3HOCEH NNK 3apbCTeH CbC 3aMbpCcUTENN.

[ouuncTeTe KNanaHa WaM ro NogMeHeTe C HOB.

MPOBJIEM: MOMMNATA CE ABVXXKWN, HO BOATA

AKTUBUPAHE HA MNCTOJIETA

CAMO NPOKANBA U NPOTUYA NMPU

MpuunHa

PelueHue

HansraHeTo e HacTPOeHO Ha NpekaneHo
HMNCKa CTONHOCT.

BaBHO 3aBbpTETE KOHTPOJIEPA Ha HaSraHETo Mo
MocoKa Ha YaCoBHMKOBATa CTpesika 3a yBesmyasaHe
Ha HansiraHeTo, KOeTo Lie akTVBMpa MOTopa 3a
nofKayBaHe Ha HansiraHe.

[yMeHnTe ynabTHeHVA/rapHUTypy B noMnata
ca U3HOCEHW NN yBPEAEeH!.

Moamenete rymeHmnTe yl'lﬂ'bTHeHI/IFI/FapHI/ITypVI.

Caymarta v N1ernoTo Ha BXOAALLMSA KnanaH ca
3a4PbCTEHN C HacTMLMN.

Moyncrete ru.

[io3aTa e 3agpbCTeHa.

OTnyweTe/noyncrete ato3ata.

®MﬂprbT 3a Te4YHOCTN € 3aPbCTEH.

[ouyncreTe Mnu NOAMeHeTe dJI/IJ'IT‘bpa 3a TeYHOCTUN.

@I/IJ'IT’bp'bT 3a Te4YHOCTU Ha NnUcTosieTa
€ 3apPbCTeH.

[oyncreTe Mnu NogMeHeTe dJI/IJ'IT’bpa 3a Te4YHOCTN
Ha nucrosneTa.

ﬂ,l’OBaTa € npekaneHo ronamMma nian NnsHoceHa.

MoameHeTe alo3ara.

APOBJIEM: MALLIMUHATA 3ACMYKBA BOS1 HO

HUBOTO CNAAA NPU AKTUBUPAHE HA MNCTOJIETA

MpuunHa

PelwueHue

M3HoCeHa Ato3a Ha nucToseTa.

MoameHeTe alo3ara.

BakyyMHUAT pUATBLP € 3a4pbCTeH

MouwncreTe hunTbpa.

@I/IJ'IT’bp'bT Ha NUCTosieTa nn ar3aTa e
3a4pPbCTeH.

MouuncreTe nnn nogmeHete unTbpa. Habasete
LOMBAHUTENHW DUNTPU 33 OCBLLECTBABAHETO Ha
noamsHa.

Bosita e npekaneHo rbcta wnwm rpyba.

Pa3spenete nnn npeuenete 6oaTa.

M3HoceHa V-rapHuTypa.

MogmeHeTe 5.

BxoasawmaT knanaH e U3HOCeH nnu yBpeneH.

MogmeHeTe Knanaxa.




MNPOBJIEM: JIO3ATA MPOKANMBA

MpuunHa

PelwueHune

[io3ata e NHCTanmMpaHa HenpasuiHO.

MpoBepeTe MHCTaNMPaHeTO.

M3HoceHO ynnbTHEHNE.

MoomeHeTte YNNbTHEHKETO.

MNPOBJIEM: MACTONETHT HE MPbCKA

MNpununHa

PelwueHune

3appbcTeHa Ao3a, UaTbp Ha NUcToseTa Unm
HaKpanH1K.

[MoyuncreTte ato3aTa.

3appbCTeH GuaTbp.

MouwncTeTe MW NofMeHeTe nucToneTa v GuaTbpa.

[ro3aTa ce Hamumpa B no3unums 3a MOYNCTBAHE

Mo3numorHnpanTe ato3zata B nosuums NPbCKAHE

MPOBJIEM: AKYMYJINPAHE HA BOA

MpuunHa

PelwueHune

HansiraHeTo e HacTPOeHO Ha NnpekaneHo
HMCKa CTOWMHOCT.

YBenunyete HansgraHeTo.

OUATLPLT Ha NUCTONETa, HaKPanHVKa Un
BaKyyMa e 3a[1pbCTeH.

MouwncTeTe untpuTe.

Pa3xnabeHa BakyyMHa Tpbba.

3aTerHete hUTUHTa Ha BakyyMHaTa Tpbba.

VI3HOCeHa ato3a.

MoaomeHeTe Aro3aTa.

bosarta e npekaneHo roCra.

Pa3pepnete 6osiTa.

MNPOBJIEM: TEPMWUYHO NMPETOBAPBAHE

MpuunHa

PelueHune

MperpsiBaHe Ha MOTOpa.

OcTaBeTe ga ce oxnagau 3a 15 go 30 MuH.

HacnosiBaHe Ha 605 B MoTOpa.

Moyncrete MoTopa oT HosTa.

MallnHaTa e n3noxeHa Ha CIbHLe.

ﬂpemeCTeTe MallHaTa Ha CAHKa.

MNPOBJIEM: DUCNNEAT HE PABOTU, MALLUMHATA PABOTU

MpuunHa

PelueHune

,D,VICI'IJ'IGFIT e nospeneH nnn nmMa Nolla CBpb3Ka.

FIpOBepeTe CBpb3KaTa, noamMeHeTe gucrnnes.

MPOBJIEM: LULMPUHATA HA PA3MPbCKBAHE BAPUPA NI MALUUHATA HE CTAPTUPA

CBOEBPEMEHHO NMPU Bb3CTAHOBABAHE HA

PABOTATA

MpuunHa

PewweHue

VI3HOCEH NpeBKkIItoYBaTeN 3a perynnpaxe
Ha HansraHeTo, NPUYMHSBALL, MPEKOMEPHU
BapuaLWu Ha HansiraHeTo.

Mons cBbpXeTe ce ¢ AocTaByuKa.

APOBJIEM: OT NOMNATA NPOTUYA BOS

MpuunnHa

PewweHune

V3HoceHun y!'IJ'I'bTHeHI/IFI/I'apHMTypI/I Ha noMmnarta

MoameHeTte yI'IJ'I'bTHeHI/IFITa/FapHI/ITypI/ITe Ha nommnata.




Kopg 3a rpeluka
Ha aucnnes EO1

OnwcaHne: TepMmUYHa 3aLLmTa Ha en. nnatka
3a ynpasrieHve

BeposiTHa npuymnHa: Mperpsna en. nnatka

3a ynpasieHve. BeposiTHO HakpaHVKLT e 6un
TBbPAE MasbK.

M3kntoyeTe 3axpaHBaHeTo,
1n34akanTe 4OKaTO nnaTtkara ce
oxnagn n nogMmeHeTe HaKpaI;IHl/IKa
CNo-rosigM pasmep.

Kop 3a rpelwka
Ha aucnnes E02

OnucaHwue: Mpellka B KOMyHVKaLumTe

Ha ynpasnsiBallaTa naarka.

BeposTHa npuynHa: CtaTuyHOTO
eneKTPUYECTBO Npeymn Ha KOMyHuKauumTe
C nnatkaTa 3a ynpasneHve.

M3kntoyeTe 3axpaHBaHeToO

1 M34akanTe o cnupaHe Ha
ancnnesa. BkntoyeTe 3axpaHBaHeToO.
AKO NpobnemMbT NpoabIKaBa,
nogMeHeTe ef. naatka

3a ynpasneHue.

Kopg 3a rpeluka
Ha aucnnesa EO3

OnvcaHwue: [lehekTrpaHe Ha ceH3op

3 HansraHe.

BeposATHa npuynHa: MoBpeaeHn BbTpeLLHN
4acT Ha ceH3opa 3a HansraHe.

MNoameHeTe ceH30pa 3a HansiraHe
C HOB CEH30p.

MomHeTe:

BuHarn nouncreanTe BHUMATENHO
MallMHaTa cnef paboTa.

Kop 3a rpewka
Ha ancnnes E04

OnucaHwue: 3alwyTa Ha MOTOpa NPOTUB
6nokunpaHe. BeposiTHa npuymnHa:

1. Hucko HanpexeHue 1 npekaneHo Manbk
HaKpanHuk.

2. I'Iospep,a Ha BbTpeWwHUTE YacT Ha nomMnaTa.

1. MNpoBepeTe HanpexeHneTo n
nogmMeHeTe HakpanHuKa ¢ No-ronsm
2. MpoBepeTe BbTPeLLHWTe YacTu Ha
nomnara 3a nospeau. NogmexeTte ru
aKo ca noBpefeHn.

Kop 3a rpelwuka
Ha aucnnes EO5

CBPBLXTOKOBA 3aLlLMTa Ha nnaTtkata
3a ynpassieHne Ha MoTopa.

BuxTe E04

Kop 3a rpeluka
Ha aucnnes E06

I'Ipe):l,yn pexneHne 3a en. niaaTtka
3a ynpasreHune.

BuxTe EO5

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnesa EQ7

HansiraHe Hag 70 bar B pexum 3a noyncTeaHe.

PerJ'II/IpaVITe HanAaraHeTo Ha HUCKa
cTeneH.

Kop 3a rpetuka
Ha gucnnesa EO8

OnuncaHue: MpegynpexgeHuve 3a 3axpaHBaLlLo
HanpexeHue. BepoaTHa npuynHa: Mpw HUCKO
3axpaHBalLo HanpexeHue nv nunca

Ha 13paBHsIBaHe, LLe ce NOABW Kof 3a rpeLuka
3a Ha/lM4mne Ha HVCKO HanpexXeHwe.

1. MpoBepeTe 3axpaHBaLLus kaben.
2. MNoaMeHeTe HakpanHuka

C NO-TONIAM 1 ONuUTaiTe OTHOBO.

3. M3kntoyeTe 3axpaHBaHETO

1 npemecTeTe perynatopa Ha
HanAraHeTo A0 Hal-HWcKaTa
HacTporka. Mpu HaNbAHO U3KOYeH
avicnnew, BktoyeTe 3axpaHBaHETO
OTHOBO.

Kopg 3a rpeluka
Ha aucnnes E09

OnuncaHwue: 3almTa OT NpeToBapBaHe.
BeposATHa npuynHa: Hama matepuan

B rMomnata; MalunHaTa cnvmpa aBToMaTU4YHO
3a npefnasBaHe Ha nomnara ot
npexaeBpemMeHHO N3HOCBaHe.

M3kntoyeTe 3axpaHBaHeTo,
No3nLMOHMPaNTe NOTEHLMOMETbPA
Ha Han-HKcKaTa HacTporka,
Hamb/IHETE OTHOBO C MaTepuan.
BkntoyeTe 3axpaHBaHeTO

N perynvpanTe HalSraHeTo OTHOBO.

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnes E10

OnucaHwue: 3almTa oT nperpsasaHe Ha MOTOpa.

/13kntoyeTe 3axpaHBaHETO,
134akanTe 1o OXNaxnaaHe Ha
MoTopa.

Kop 3a rpeluka
Ha gucnnes E11

OnwncaHue: TokoBa 3all1Ta Ha niaTkaTta
3a ynpaseHue.

BeposATHa npuynHa:

1. Hncko HanpexeHwue, npekaneHo Ababr
3axpaHBall, kaben, HeNMoOAXOASLLO ceveHme,
JIOLL KOHTAKT C niaTkaTa 3a ynpas/eHune
2. MNpekaneHo ManbK HakpamHKK.

3. MpekaneHo gebeno nokputre.

4. ToBpefeH ceH30p 3a HangraHeTo,
npekaneHo B1UCoka paboTHO HansraHe

5. MoBpefeHa en. nnatka 3a ynpasnieHue.

1. TpoBepeTe fanun HanpexeHneTo
e 220V; npoBepeTe fanv KabensT He
€ npekaneHo Ob/1br; NpoBepeTe faau
OMCNNesT e CBbp3aH NPaBUIIHO.

2. MNoamMeHeTe HakpanHnka

C no-ronsm.

3. Pa3pepeTe maTepuana CbrnacHo
HapbYHMKA.

4. TogmeHeTe ceH30pa 3a HansraHe.
5. MoameHeTe en. nnatka

3a ynpasneHue.
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Ne KaTanoxxeH Homep Nme Ha yact Kon.
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BakyymHa uenka PS51 1
1 2561-160081 BakyymHa uenka PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc Ha knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc Ha knanaHa PS81 1
3 3560-513003 O-ynnbTHeHwme PS51 1
3 3560-814003 O-ynnbTHeHme PS81 1
4 3560-513004 Jlerno Ha knanaHa PS51 1
4 3560-814004 Jlerno Ha knanaHa PS81 1
5 3560-513005 [onHa cayma PS51 1
5 3560-814005 [onHa cauma PS81 1
6 3560-513006 JNlerno Ha caymara PS51 1
6 3560-814006 JNerno Ha caymara PS81 1
7 3560-513007 BytaneH knanaH PS51 1
7 3560-814007 BytaneH knanaH PS81 1
8 3560-513008 JNerno Ha knanaHa PS51 1
8 3560-814008 JNerno Ha knanaHa PS81 1
9 2561-814005 fapHUTypa 3a NpoMrBaHe 1
10 2561-513005 lapHWTYypa 3a n3nomneaHe 1
10 2561-513005 [apHWTYpa 3a n3nomnBsaHe 1
"1 2561-513005 lapHUTYpa Ha gpocena 1
11 2561-814005 lapHUTYpa Ha gpocena 1
12 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 4
12 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 4
13 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 3
13 2561-814005 PemMoHTeH komniekT PS81 3
14 2561-513005 3aTBapsALLO yNabTHEHME 1
14 2561-814005 3aTBapsILLO yNabTHEHME 1
15 2561-514005 Cauyma Ha byTanoTo PS51 1
15 2561-814005 Cayma Ha byTtanoTo PS81 1
16 3560-513016 Bytano 1




16 3560-814016 Bytano 1
17 3560-513017 [apHUTYpa Ha KoXyxa 2
17 3560-814017 [apHUTYpa Ha KoXyxa 2
18 3560-513018 Koxxyx 1
18 3560-814018 Koxyx 1
19 3560-513019 LUnnnHabp 1
19 3560-814019 LUnnnHobp 1
20 3560-513020 LLyuep 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 LLyuep 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3aTBapALWO yrTbTHEHME 1
21 2561-814005 3aTBapsALWO YrTbTHEHME 1
22 2561-513005 PemoHTeH komnnekT PS51 4
22 2561-814005 PemoHTeH komniekT PS81 4
23 2561-513005 PemoHTeH komniekT PS51 3
23 2561-814005 PemoHTeH komnnekT PS81 3
24 2561-513005 3aTBapALWO yNabTHEHME 1
24 2561-814005 3aTBapALLO YyNIbTHEHME 1
25 3560-513025 O-ynnbTHeHNe 1
25 3560-814025 O-ynnbTHEHNE 1
26 3560-513026 YnnbTHSABALLA ranka 1
26 3560-814026 YnnbTHABALLA ranka 1
27 3560-513027 Kanauka 1
28 3560-513028 KoHTpararika 1
28 3560-814028 KoHTpararka 1
29 3560-513029 BuHT 10
30 3560-513030 CTukep 1
31 3560-513031 Konye 3a perynvpaHe Ha HansraHeTo 1
32 3560-513032 Bnoxka Ha noteHUMOMeTbpa 1
33 3560-513033 3atBop 1
34 3560-513034 CTukep 3a gucnnes 1
35 3560-513035 Kanak 3a gucnnes 1
36 3560-513036 MpyxwvHa 2




37

3560-513037

MpeBkntoYyBaTen

38 3560-513038 LLlencen Ha 3axpaHBaHeTO
39 3560-513039 MoTeHuroMeTbp

40 3560-513040 LCD gucnnen

41 3560-513041 BuHT STP2,9

42 3560-513042 BuHT

43 3560-513043 MynT 3a ynpasneHve

43 3560-814043 MynT 3a ynpasnexHve

44 3560-513044 Kanbd Ha nynT 3a ynpasneHue
45 3560-513045 YNBTHEHWE Ha NyNT 3a ynpasieHune
46 3560-513046 YnnsTHeHne

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 BuHT M8

49 3560-513049 YnibTHeHne

50 3560-513050 CeH30p 3a HansiraHe

51 3560-513051 O-ynnbTHeHue

52 3560-513052 Kopnyc Ha ¢puntbpa

53 2560-140060 @unTbp 3a MaTepunana 60 mpexa
53 2561-140030 duntbp 3a MaTeprana 30 mpexa
54 3560-513054 Brnoxka 3a puntbpa

55 3560-513055 O-ynnbTHeHME

56 3560-513056 O-ynnbTHeHMEe

57 3560-513057 laika 3a bunTbpa

58 3560-513058 LLyuep 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Lyuep 1/2"

59 3560-513059 BuHT

60 3560-513060 [ioben

61 3560-513061 LLlanba

62 3560-513062 YNAbTHEHME Ha KnanaHa
63 3560-513063 Kopnyc Ha knanaHa

64 3560-513064 Cayma

65 3560-513065 O-ynnbTHeHne




66

3560-513066

Wrna Ha knanaHa

67 3560-513067 Mpy>xwuHa Ha knanaHa
68 3560-513068 laka Ha KnanaHa

69 3560-513069 Kopnyc Ha konyeTo/perynatopa
70 3560-513070 Konye/perynatop Ha knanaHa
71 3560-513071 LnnanHT

72 3560-513072 [pbxka Ha kodaTa

73 3560-513073 CTukep 3a npegHns kanak
74 3560-513074 MpeneH kanak

75 3560-513075 LWnT

76 3560-513076 BuHT

77 3560-513077 BuHT

78 3560-513078 LLndT 3a aroben

79 3560-513079 Ckoba Ha nomnata

79 3560-814079 Ckoba Ha nomnata

80 3560-513080 BTynka Ha cBbp3BaLy NpsT
81 3560-513081 Brnokupaly pukcatop
82 3560-513082 ByTtano Ha 6uena

82 3560-814082 ByTano Ha 6uena

83 3560-513083 Bviena

84 3560-513084 [Hioben PS51

84 3560-814084 [ioben PS81

85 3560-513085 LLndT 3a Brena

86 3560-513086 Koxyx

87 3560-513087 Jlarep HK2530

88 3560-513088 larika

89 3560-513089 BuHT

90 3560-513090 Kopnyc Ha ckoba

91 3560-513091 [ioben

92 3560-513092 KonaHos Ban

93 3560-513093 Wrnen narep BA2620Z0OH
94 3560-513094 FapHWTYpa




95 3560-513095 Penka

96 3560-513096 YnawtHUTeN

97 3560-513097 Wrnex narep SCE1616
98 3560-513098 Wrnen narep NK1916
99 3560-513099 lapHuTypa

100 3560-513100 Penka

101 3560-513101 MnHbOH

102 3560-513102 Koxyx Ha npeaasaTesiHa KyTus
103 3560-513103 MoTop PS51

103 3560-814103 MoTop PS81

104 3560-513104 BeHTnnatop

105 3560-513105 BuHT

106 3560-513106 Kopnyc Ha moTopa
107 3560-513107 Crukep 3a kopnyca PS51
107 3560-814107 Crukep 3a kopnyca PS81
108 3560-513108 PbkoxBaTka

109 3560-513109 Hioben

110 3560-513110 PbKkaB 3a pbkoxBaTka
111 3560-513111 ByTOH 3a pbkoxBaTka
112 3560-513112 BuHT

113 3560-513113 MoHTaxHO npucnocobrnexve
114 3560-513114 BvHT M6

115 3560-513115 CTolka 3a HaBMBaHe Ha MapKy4a
116 3560-513116 KyTns c nHcTpymeHTH
117 3560-513117 BuHT

118 3560-513118 Koneno

119 3560-513119 Llan6a

120 3560-513120 ®dukcatop

121 3560-513121 Kanak Ha pamkara
122 3560-513122 Mapky4 3a nomnata
122 3506-814122 Mapkyy 3a nomnara
123 3506-512123 BeHTnnaumoHHa Tpbba




124 3506-512124 LnT

125 3506-512125 3axpaHBaly kaben
126 3506-512126 DpeHCcKn KoY
127 3506-512127 DpeHcKn KoY
128 3506-512128 laeueH ktoy 17/19
129 3506-512129 laeveH kntoy 19/22
130 3506-512130 OTBepTka

131 2561-100100 Macno/cmaska
132 3506-512132 HapbuHMK
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Ne KatanoxxeH Homep Nme Ha vact Kon.
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BakyymHa Tpbba SS20 1
1 H/L, H/0

2 3560-201002 fapHuTypa 2
2 H/L0, H/L

3 3560-241003 BakyymHa Tpbba SS24 1
4 3560-241004 O-ynnbTHeHne 1
5 3560-201005 Kopnyc Ha knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc Ha knanaHa SS28 1
5 H/0 H/L,

6 3560-241006 O-ynnsTHEeHne 1
7 3560-241007 Jlerno Ha knanaHa 1
7 H/L, H/L

8 3560-241008 3aTBapsLa cauma 1
8 H/4 H/L0

9 3560-241009 Kow 3a cayma 1
10 3560-201010 BytaneH knanaH 1
10 3560-282010 ByTaneH knanaH 1
11 3560-241011 Jlerno Ha knanaHa 1
12 2561-201005 PemoHTeH KOoMnNekT SS 1
12 2561-282005 PemoHTeH komnnekT SS 1
13 2561-201005 PemMoHTeH komnnekT SS 1
13 2561-282005 PemoHTeH komnnekT SS 3
14 2561-201005 PeMoHTeH komniekT SS 3
14 2561-282005 PemoHTeH komnnekT SS 3
14 H/L, H/0

15 2561-201005 PemMoHTeH koMnNekT SS 2
15 2561-282005 PemoHTeH KOMNNeKT SS 2
15 H/L H/0

16 2561-201005 PemoHTeH komMnnekT SS 1




16

2561-282005

PemoHTeH komnnekT SS

17 2561-201005 / 2561-282005 PemoHTeH KOMNNeKT SS 1
18 3560-201018 Bytano 1
18 3560-282018 Bytano 1
18 H/L H/L,

19 3560-201019 Koxyx O-ynabTHeHne 2
19 3560-282019 Koxyx O-ynnbTHeHne 2
19 H/4 H/L,

20 3560-201020 Koxyx 1
20 3560-282020 Koxyx 1
20 H/4 H/L

21 3560-201021 Unnnnosp 1
21 3560-282021 Unnnnasp 1
21 H/L, H/0

22 3560-201022 LLyuep 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 KpanHo ynnsTHeHne 1
23 H/L H/L0

24 2561-201005 PemoHTeH KOMNNekT SS 3
24 H/L, H/0

25 2561-201005 PemoHTeH komnnekT SS 2
25 H/L H/0

26 2561-201005 3aTBapsILLO yNabTHEHME 1
26 H/0 H/L,

27 3560-201027 O-ynabTHeHne 1
27 H/L0 H/L,

28 3560-201028 YnnbTHABaLLA ranka 1
28 H/4 H/L,

29 3560-201029 YnabTHABaLLa Kanayka 1
29 H/4 H/L0

30 3560-201030 KoHTparawka 1
30 H/0, H/L0

31 3560-201031 BuHT M4 10




32

3560-241032

Crukep 3a gucnnen

33 3560-241033 CTukep 3a gucnnen

34 3560-241034 Mpy>xnHa

35 3560-241035 YnnvTHeHne

36 3560-241036 LCD ancnnen

37 3560-241037 MoTeHUMOMETbP

38 3560-201038 BuHT ST2

39 3560-201039 BUHT

40 3560-241040 Mynt 3a ynpaeneHve
40 3560-282040 [ynT 3a ynpasneHue
40 H/4 H/L0

41 3560-241041 KyTtna Ha nynta

42 3560-201042 MpesknoyBaTen

43 3560-241043 ByLoH

44 3560-201044 KoHekTop

45 3560-201045 BuHT M6

46 3560-201046 Bnoxka Ha noTeHUMoOMeTbp
47 3560-201047 OrpaHnynTen Ha NOTEHLMOMETbP
48 3560-201048 Konue Ha noTeHuMomeTbp
49 3560-241049 Crukep

50 3560-201050 Kanauka Ha ceH3opa

51 3560-201051 CeH30p 3a HansiraHe
52 3560-201052 O-ynnbTHeHMe

53 3560-201053 Kopnyc Ha puntbpa
54 3560-201054 fapHuTYpa

55 2561-141060 DunTbp 3a MaTepunana 60 mpexa
56 3560-201056 Bnoxka 3a puntspa
57 3560-201057 O-ynnbTHeHne

58 3560-201058 Kanauka Ha mnTbpa
59 3560-201059 BuHT M6

60 3560-201060 Lanba

61 3560-201061 LLlanba




62

3560-201062

lapHUTYpa

63 3560-201063 Kopnyc Ha knanaHa
64 3560-201064 Cayma Ha knlanaHa
65 3560-201065 YnnbTHeHne

66 3560-201066 Wrna Ha knanaHa
67 3560-201067 MpyXu1Ha Ha knanaHa
68 3560-201068 laka Ha knanaHa
69 3560-201069 [ioben

70 3560-201070 Kopnyc Ha konye Ha knanaHa
71 3560-201071 Konue Ha knanaHa
72 3560-201072 LnanHT

73 3560-201073 3axpaHBaly kaben
74 3560-201074 CTvkep 3a npegHua Kanak
75 3560-201075 MpeneH kanak

76 3560-201076 LT Ha ByTanoTo
77 3560-201077 BuvHT M8x40

78 3560-201078 Koxyx Ha npefasaTtenHa KyTus
78 H/L, H/0,

79 3560-201079 BTynka 3a 6uena

80 3560-201080 Brnokupaty pukcatop
81 3560-201081 Bytano Ha 6uena
82 3560-201082 LLncT Ha Buena

83 3560-241083 Wrnex narep

84 3560-201084 Bnoxka Ha pbkoxBaTka
85 3560-201085 PrkoxBaTka

86 3560-201086 lapHuTYypa

87 3560-201087 Virnen narep

88 3560-201088 MpepnasateneH Ban
88 H/0, H/L

89 3560-201089 OcHoBHa perka

90 3560-201090 TNarep

91 3560-201091 WrneH narep




92 3560-201092 Wrnen narep

93 3560-201093 LWan6a

94 3560-201094 MUHBOH

95 3560-201095 3b6HO KONeno

96 3560-201096 BUHT

97 3560-201097 Kopnyc Ha npepaBaTtenHa kyTus
98 3560-241098 MoTop SS24

98 3560-282098 MoTop SS28

98 H/4 H/L

99 3560-201099 BeHTmnatop

100 3560-241100 Mpy>xunHa

101 3560-241101 Kopnyc Ha MmoTopa
102 3560-201102 BuHT M5

103 3560-241103 CTpaHuyeH cTtukep
103 3560-282103 CTpaHunyeH cTukep
103 H/L H/L,

104 3560-201104 Mapkyy 3a nomnata
105 3560-241105 Mapkyy 3a npennBHuK L
106 3560-282106 Mapkyy 3a npennsHuk H
107 3560-512124 LLnT

108 3560-282108 Knamnda

109 2561-160024 BakyymHo cuto
109 H/L H/L,

111 3560-201111 LonHa pamka
111 H/L0 H/L,

112 3560-201112 Kanak Ha pamka
113 3560-201113 Yalwka

114 3560-513108 PvkoxBaTka

115 3560-513109 Hioben

116 3560-513110 Koxyx

117 3560-513111 ByToH

118 3560-513116 KyTus ¢ nHCTpyMeHTn




119 3560-513117 BuHT

120 3560-513112 BuHT

121 3560-513118 Koneno

122 3560-513119 LLlan6a

123 3560-513120 ®dukcatop

124 3560-241124 Kanak Ha pamka
125 3506-512128 faeyeH ko4 17/19
126 3506-512129 laeyeH ko4 19/22
127 3506-512130 OTBepTKa

128 2561-100100 Macno/cmaska
129 3506-512132 HapbuHuk




LUdzu, izlasiet un saglabajiet So rokasgramatu. Pirms méginat montét, uzstadit, ieslégt, ekspluatét ap-
rakstito produktu vai veikt ta apkopi, rlpigi izlasiet rokasgramatu. Pasargajiet sevi un citus, ieverojot
visu saistiba ar drosibu sniegto informaciju. Norazu neievérosanas gadijuma var tikt gttas traumas un/
vai nodariti bojajumi ipasumam! Saglabajiet So instrukciju turpmakai uzzinai.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Polija
Ar So apliecinam, ka produkti:
lekarta: Bezgaisa krasas smidzinatajs
Zimols: Gréne
Modelis: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
tiek razoti sérijveida.
Tie atbilst sadam Eiropas direktivam
2006/42/EK — Masinu Direktiva (MD)
2014/35/ES — Zemsprieguma Direktiva (ZSD)
2014/30/ES - Elektromagnétiskas savietojamibas (EMS) direktiva
2012/19/ES - EEIA Direktiva
un saskanotajiem standartiem
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Par tehniskas dokumentacijas uzglabasanu atbildiga persona: Pavels Voloscuks (Pawet Wofoszczuk).

Si deklaracija attiecas tikai uz tirgQ piedavato iekartu un neietver komponentus, ko pievieno galalieto-
tajs, vai turpmakas ta veiktas darbibas.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
= : Date / Data:

2023-06-27
09:55
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ROKASGRAMATA IZMANTOTO PIKTOGRAMMU DEFINICIJAS:
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Rupigi izlasiet $o rokasgramatu Lietojiet putek|u maskas Nodrosiniet acu aizsardzibu
Valkajiet aizsargcimdus BRIDINAJUMS! Bridinajums par stravas
Nodrosiniet zeméjumu triecienu

A

>

Bridinajums par kustigiem Bridinajums par nok|Gsanu Bridinajums par spradzienu
elementiem zem adas
|
Jaievéro teksta ar So simbolu Uzglabajiet atseviski un
iezimétas vadlinijas! utilizéjiet saskana ar vadlinijam,

kas atbilst vides aizsardzibas
standartiem!



DROSIBAS NORADIJUMI:

‘ Visparigie drosibas noradijumi elektroinstrumentiem

Izlasiet visus noradijumus un noteikumus. Neievérojot norades, pastav elektriskas stravas trieciena,
aizdegsanas un/vai smagu traumu gusanas risks. Saglabajiet visus noteikumus un drosibas norades
turpmakai uzzinai. Termina ,elektroinstruments” izmantoSana attiecas uz elektroinstrumentiem,
ko darbina no tikla (ar vadu), un elektroinstrumentiem, ko darbina ar uzladéjamiem akumulatoriem
(bez vada).

1. Drosiba darba vieta

a.

b.

Darba vieta ir jauztur tira un labi apgaismota. Nekartiga vai nepietiekami apgaismota darba
vieta var bit par iemeslu negadijumiem.

Nestradajiet ar elektroinstrumentiem spradzienbistamas vidés, pieméram, viegli uzliesmojosu
skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Izmantojot elektroinstrumentus, rodas dzirksteles, kas var
izraisit aizdegsanos.

Darbojoties ar iekartu, parliecinieties, ka bérni un citi skatitaji atrodas drosa attaluma. Uzmani-
bas novérsanas gadijuma jas varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

2. Elektrodrosiba

a.

Elektroinstrumenta kontaktspraudniem jaatbilst tikla rozetei. Nekada gadijuma neparveidojiet
kontaktspraudni. Elektroinstrumentiem ar aizsargzeméjumu neizmantojiet adaptera spraudni.
Neparveidoti spraudni un atbilsto3as rozetes samazinas elektriskas stravas trieciena gtsanas
risku.

Izvairieties no saskares ar zemétam virsmam, pieméram: caurulém, radiatoriem, virtuves plitim
un ledusskapjiem. Elektriskas stravas trieciena gtsanas risks ir lielaks, ja lietotaja kermenis ir
zemets.

lerice jasarga no lietus un mitruma. Udens iek|G3ana elektroinstrumenta paaugstina elektriskas
stravas trieciena gsanas risku.

Nekad neizmantojiet kabeli citam darbibam. Nekad neparnésajiet elektroinstrumentus, turot
tos aiz kabela, un neizmantojiet kabeli elektroinstrumenta pakarinasanai; neatvienojiet elek-
troinstrumentu no tikla, pavelkot kabeli. Kabelis jaaizsarga pret augstu temperataru; tas jatur
dro3a attaluma no ellas, asam malam vai kustigam detalam. Bojati vai sapiti kabeli paaugstina
elektriskas stravas trieciena gsanas risku.

Ja elektroinstrumenti tiek izmantoti arpus telpam, izmantojiet pagarinataju, kas pielagots
izmantoSanai arpus telpam. Izmantojot atbilstosu pagarinataju (kas pielagots izmantosanai
arpus telpam), samazinas elektriskas stravas trieciena gtsanas risks.

Ja nevarat izvairities no elektroinstrumenta izmantosanas mitra vidé, izmantojiet nopltdstra-
vas jaudas slédzi. Nopltdstravas jaudas slédzZa izmanto3ana samazina elektriskas stravas trie-
ciena gUsanas risku.

3. Cilvéeku drosiba

a.

Esiet uzmanigi, stradajot ar elektroinstrumentiem — visas darbibas veiciet uzmanigi un pie-
sardzigi. Nestradajiet ar elektroinstrumentu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko vielu,
alkohola vai medikamentu ietekmeé. Islaicigs koncentracijas zudums, stradajot ar 3o elektroins-
trumentu, var izraisit smagas traumas.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us un vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojot indivi-
dualos aizsardzibas lidzek|us — puteklu masku, apavus ar neslidosam zolém, aizsargkiveri vai
ausu aizsargus (atkariba no elektroinstrumentu tipa un izmantosanas veida) — tiek samazinats
traumu gusanas risks.

Novérsiet nejausas elektroinstrumentu ieslegsanas iespéju. Pirms spraudna ievietosanas rozeté
un/vai pieslégsanas akumulatoram, ka ari, pacejot vai parnésajot elektroinstrumentus, parlie-
cinieties, ka instruments ir izsleégts. Pirksta turéSana uz slédza, parnésajot elektroinstrumentus,
vai to pieslégsana barosanaiieslégta stavokli var izraisit negadijumus.



Pirms elektroinstrumenta ieslegsanas nolieciet mala citus instrumentus vai uzgrieznu atslégas.
Instruments vai uzgrieznu atsléga, kas atrodas masinas kustigajas dalas, var izraisit traumas.
Darba laika izvairieties no neértam pozam. Darba laika saglabajiet stabilu pozu un lidzsvaru.
Tadéjadi bis iespéjams labak kontrolét elektroinstrumentus negaiditas situacijas.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet platu apgérbu vai rotaslietas. Mati, apgérbs un cimdi
jatur drosa attaluma no kustigajam detalam. Plats apgérbs, rotaslietas vai gari mati var tikt
ierauti kustigajas dalas.

Ja ir iespéjams uzstadit puteklu novadisanas un savaksanas iekartas, parliecinieties, ka tas ir pieslégtas
un tiek atbilstosi izmantotas. Izmantojot putek|u novadiSanas sistému, var tik samazinats ar putekliem
saistitais apdraudéjums.

4. Pareiza elektroinstrumentu ekspluatacija un apkope

a.

b.

Neparslogojiet ierici. Vienmér izmantojiet darbam piemérotu elektroinstrumentu. Stradajot ar
pareizi izvélétu elektroinstrumentu, nepieciesamo darbu var paveikt labak un drosak.
Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta ieslégsanas/izslégsanas slédzis. Elektroinstru-
ments, ko nav iespéjams ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tam ir javeic remonts.

Pirms instrumenta regulésanas, piederumu mainas vai péc ta lietosanas beigam iznemiet
spraudni no rozetes un/vai nonemiet akumulatoru. Sis piesardzibas pasakums novérs netisu
elektroinstrumenta ieslegsanu.

Kad neizmantojat elektroinstrumentus, uzglabajiet tos bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet
lietot elektroinstrumentu personam, kuras nav iepazinusas ar Sim noradém vai tas izlasijusas.
Nepieredzéjusam personam lietot elektroinstrumentus ir bistami.

Elektroinstrumentam nepieciesams veikt apkopi. Jums japarliecinas, ka kustigas dalas darbojas
pareizi un nav noblokétas, ieplaisajusas vai sabojatas ta, ka varétu tikt ietekméta pareiza instru-
menta ekspluatacija. Pirms ierices lietosanas javeic tas bojato daju remonts. Negadijumi biezi
vien notiek slikti uzturétu elektroinstrumentu dé|.

Elektroinstrumenti, piederumi, papildaprikojums utt. jaizmanto saskana ar Siem noradiju-
miem. Janem véra veicama darba apstak|i un veids. Nepareiza elektroinstrumentu lietosana
var izraisit bistamas situacijas.

5. Remonts

a.

Elektroinstrumentu remonts javeic tikai kvalificétai personai, izmantojot originalas rezerves
dalas. Tadéjadi tiek panakta pastaviga ierices drosiba.

Bezgaisa smidzinataju drosas ekspluatacijas instrukcijas

Uz Sis ierices iestatisanu, izmantosanu, zemésanu, apkopi un remontu attiecas $adi bridinajumi. Izsau-
kuma zime norada uz visparigu bridinajumu, bet apdraudéjuma simbols norada, ka veicama darbiba ir
saistita ar risku. Ja Sie simboli ir redzami rokasgramatas teksta vai uz uzlimém, tiem japievérs uzmaniba.
Atbilstosas vietas sis rokasgramatas teksta var but redzami tadi apdraudéjuma simboli un bridinajumi
saistiba ar konkrétu produktu, kas nav aprakstiti Saja sadala.



A AIZDEGSANAS UN SPRADZIENA RISKS

(2

> |

Viegli uzliesmojosi tvaiki, pieméram, skidinataja un krasas tvaiki, darba zona var aizdegties
vai eksplodét. Lai novérstu ugunsgréku un spradzienu:
B Neizsmidziniet viegli uzliesmojosus vai degosus materialus tuvu atklatai liesmai vai aiz-
degsanas avotiem, pieméram, cigaretém, motoriem un elektroiekartam.
B Krasa vai skidinatajs, kas plst cauri iekartai, spéj radit statisko elektribu. Krasas vai skidi-
nataja tvaiku klatbatné statiska elektriba rada ugunsgréka vai spradziena risku.
Visas smidzinasanas sistéemas dalas, ieskaitot stkni, slitenes mezglu, smidzinasanas pistoli
un priekSmetus, kas atrodas smidzinasanas zona un tas tuvuma, ir atbilstosi jazeme, lai aiz-
sargatu tas pretislaicigu parspriegumu un dzirkstelém.
Ilzmantojiet vaditspéjigas vai zemétas augstspiediena bezgaisa krasas smidzinataja s|utenes.
B Lai novérstu statisko izladi, parliecinieties, ka visas tvertnes un savaksanas sistemas ir
zemetas.
Izveidojiet savienojumu ar zemétu rozeti un izmantojiet zemétus pagarinataja vadus. Neiz-
mantojiet 3-uz-2 adapteru.
Neizmantojiet halogenétus ogludenrazus saturosas krasas vai skidinatajus.
Telpa, kur tiek veikta izsmidzinasana, nodrosiniet atbilstosu ventilaciju. Nodrosiniet Saja telpa
atbilstosu svaiga gaisa plusmu. Smidzinataja stkni uzglabajiet labi ventiléta vieta. Nesmidzi-
niet uz smidzinasanas stkna bloku.
Nesmékéjiet smidzinasanas zona.
Smidzinasanas zona neizmantojiet gaismas slédzus, dzinéjus vai tamlidzigas iekartas, kas rada
dzirksteles.
Uzturiet zonu tiru un neuzglabajiet taja krasas vai skidinataja tvertnes, lupatas un citus viegli
uzliesmojosus materialus.
Parbaudiet izsmidzinamo krasu un skidinataju sastavu. Izlasiet visas materialu drosibas datu
lapas (MSDS) un uzlimes uz krasu un skidinataju tvertném. levérojiet razotaja sniegtas norades
par krasu un skidinataju drosibu.
Vieta, kur smidzinatajs var izraisit elektriskas dzirksteles, kur smidzinataja tuvuma tiek izmanto-
ti viegli uzliesmojosi skidrumi vai to noskalosanai janodrosina ugunsdzésanas aparats.
Turiet smidzinataju vismaz 6 metru attaluma no spradzienbistamiem tvaikiem.

A ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENA RISKS

£\

Sai iekartai jabut zemétai. Nepareiza zemésana, iestatijums vai ekspluatacija var izraisit elek-
triskas stravas triecienu.

Pirms remonta veikSanas izslédziet un atvienojiet barosanas kabeli.

lzmantojiet tikai zemétas elektribas rozetes.

Izmantojiet tikai tris dzislu pagarinataja vadus.

Parliecinieties, ka elektribas vadu un pagarinataju zeméjuma kontakti nav bojati.
lerici nedrikst pak|aut lietus iedarbibai. Uzglabajiet iekstelpas.

RISKS SAISTIBA AR NOKLUSANU ZEM ADAS

A

Augstspiediena smidzinatajs kerment var injicét toksinus un izraisit smagus miesas bojaju-

mus. Gadijuma, ja notiek $ada injekcija, sazinieties ar kirurgu.

B Nekad neveérsiet pistoli pret cilvékiem vai dzivniekiem; vinus nedrikst apsmidzinat.
Turiet rokas un citas kermena dalas drosa attaluma no izplGdes vietas. Pieméram, neméginiet
apturét stci ar jebkuru kermena dalu.

Vienmer izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Nekad neveiciet smidzinasanu, ja nav sprauslas
uzgala aizsarga.



B |zmantojiet DP sprauslas uzgalus.

B Sprauslas uzgalu tirisanas un nomainas laika jaievéro piesardziba. Sprauslas uzgala noblokésa-
nas gadijuma smidzinasanas laika pirms sprauslas uzgala nonemsanas tirisanai ieverojiet spie-
diena samazinasanas procedaru, lai izslégtu iekartu un samazinatu spiedienu.

B Neatstajiet stravas padevei vai spiedienam pieslégtu iekartu bez uzraudzibas. Kad iekarta ne-
tiek izmantota, izslédziet to un ievérojiet spiediena samazinasanas procedaru.

B Parbaudiet, vai s|ateném un detalam nav bojajumu pazimju. Jebkadas bojatas slttenes un de-
talas ir janomaina.

m  S7sistéma var radit 3630 psi spiedienu. Izmantojiet DP rezerves dalas un piederumus, kuru
paredzétais minimalais spiediens ir 3000 psi.

A AR SPIEDIENAM PAKLAUTAJAM DETALAM SAISTITAIS RISKS

ij Ar aluminiju nesavietojamu skidrumu izmantosana spiediena iekartas var izraisit ievérojamu

kimisku reakciju un iekartas plisumu. ST bridindjuma neievérosana var izraisit navi, smagas trau-
mas vai ipasuma bojajumus.
B Neizmantojiet 1,1,1-trihloretanu, metilénhloridu un citus halogenizétus ogltdenraza skidina-
tajus vai sadus skidinatajus saturosus skidrumus.
B Daudzi citi skidrumi var saturét kimiskas vielas, kas var reagét ar aluminiju. Lai noskaidrotu
informaciju par saderibu, sazinieties ar savu materialu piegadataju.

AR NEPAREIZU IEKARTAS IZMANTOSANU SAISTITS RISKS

Nepareiza iekartas lietosana var izraisit navi vai smagas traumas.
B Krasosanas laika vienmér izmantojiet atbilstosus cimdus, acu aizsargus un respiratoru
vai masku.
B Neizmantojiet iekartu vai smidzinataju, ja tuvuma atrodas bérni. Nodrosiniet, ka bérni
vienmér atrodas drosa attaluma no iekartas.
B Nesniedzieties pari vai nestaviet uz nestabila atbalsta. Vienmér saglabajiet drosu atbalstu un
[idzsvaru.
B ZIzmantojiet iekartu, saglabajiet modribu un koncentrésanos.
B Neatstajiet elektribas padevei pieslégtu vai zem spiediena esosu iekartu bez uzraudzibas.
Jaiekarta netiek lietota, izsledziet to un ievérojiet spiediena samazinasanas procedaru.
Nelietojiet iekartu, kad esat noguris vai atrodaties medikamentu vai alkohola ietekmé.
Nesieniet mezgla vai nesalokiet sJateni.
Nepak|aujiet s]ateni tadu temperatlru un spiediena iedarbibai, kas parsniedz ieteiktas vértibas.
Neizmantojiet s|ateni ka iekartas dalu tas vilksanai vai celSanai.

AR KUSTIGAJAM DETALAM SAISTITS RISKS

Kustigas detalas var saspiest, savainot vai sagriezt pirkstus un citas kermena dalas.

B Turieties drosa attaluma no kustigajam detalam.

B Nelietojiet iekartu, ja tai ir nonemti aizsargi vai parsegi.

B |ekarta, kura ir spiediens, var ieslégties bez bridinajuma. Pirms iekartas parbaudes, par-
vietosanas vai remonta ievérojiet spiediena samazinasanas procediru un atvienojiet
visus stravas avotus.



APDEGUMU RISKS

2\

Ekspluatacijas laika iekartas virsmas var ieverojami sakarst.
Lai izvairitos no smagiem apdegumiem:

B nepieskarieties karstai iekartai.

B pagaidiet, [idz iekarta pilniba atdziest.

AR INDIGU SKIDRUMU VAI TVAIKIEM SAISTITS RISKS

INDIV

Indigie skidrumi vai tvaiki, iek|Ustot acis vai nonakot uz adas, tiekot ieelpoti vai noriti, var

izraisit smagas traumas vai navi.

B Ludzu, pieversiet uzmanibu, lai pirms izsmidzinasanas iepazitos ar konkrétiem skidru-
mu raditajiem riskiem.

B Uzglabajiet bistamus skidrumus atbilstosas tvertnés un utilizéjiet tos atbilstosi spéka
esosajam vadlinijam.

IDUALIE AIZSARGLIDZEKLI

%

A PADO

lekartas ekspluatacijas un remonta laika, ka ari, atrodoties iekartas ekspluatacijas zong, ja-
izmanto atbilstosi individualie aizsardzibas lidzekli, lai tadéjadi aizsargatu sevi no smagam
traumam, tostarp acu savainosanas, dzirdes zaudésanas, saindésanas ar indigiem dimiem
un apdegumiem. Sie individuélie aizsardzibas lidzek|i ietver tostarp, bet ne tikai:
Aizsargbrilles un dzirdes aizsardzibas lidzeklus.
Skidinataju razotaja ieteiktos respiratorus, aizsargapgérbu un aizsargcimdus.

MI PAR APKOPI:

1.

v

10.

Abas puses ir lenka ligzdas varsti. Kad viena puse ir nodilusi, parslédzieties uz pretéjo pusi.
Mainot virzula kata V veida gredzenus (gan augséjos, gan apakseéjos), tdzu, ievérojiet, ka iz-
liektajai pusei jabut vérstai pret virzula katu. Péc tam uzsitiet ar gumijas amuru pa V veida
gredzena plakano virsmu, lai to uzmauktu virzula katam.

Pievelkot stkna stiprinajuma skraves, lGdzu, nepievelciet vienu skravi pilniba, pirms pievilkta
otra. Pareiza darbibu seciba ir pievilkt vienu skravi lidz 90% un péc tam pilniba pievilkt otru, un
visbeidzot pilniba pievilkt pirmo skravi.

Spiediena sensora ir uzstadita starplika; normalos apstak|os starplika nesalGzis.

Péc augséja V veida gredzena nomainas uzgrieznis pilniba japievelk, izmantojot spiles.

Pirms jauna bezgaisa virzulstkna ieslégsanas parliecinieties, ka ir pilniba pievilktas abas sikna
stiprinajuma skrives. Tada pati parbaude javeic péc V veida gredzena nomainas pret jaunu. Ta
ka V veida gredzeni ir izgatavoti no augsta blivuma poliméru materiala, tie pécilgstosa uzgla-
basanas vai izmantosanas perioda var izplesties.

Pirms smidzinasanas vai péc krasas spaina nomainas ir kritiski svarigi ieslégt UZPILDES VAR-
STU. Ja virzulstkna sistéema iek|Ust gaiss un jds pirms smidzinasanas aizmirstat ieslegt UZPILDES
VARSTU, tas ievérojami sabojas iekartas sistému, jo krasas kartu un gaisa kompresijas pakape
atskiras.

Motora polaritati nedrikst mainit, izmantojot oglekla suku. $ada gadijuma motors griezisies
pretéja virziena. Ja iekarta sada veida kadu laiku darbojas, motors var atmagnetizéties.

V veida gredzenu bojajuma gadijuma notiks krasas stice. Lidzu, nekavéjoties nomainiet V vei-
da gredzenu, pretéja gadijuma krasa var iek|ut parnesumkarba un to pilniba sabojat.
Pagriezot spiediena pogu, lai noregulétu spiedienu, negrieziet pogu parak stingri, citadi iespé-
jams sabojat poga esosas elektriskas detalas.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Katra bezgaisa stknT ir mikroslédzis ar mehanisku spiediena kontroles sistému. Pirms nosGtisa-
nas mikroslédza stiprinajuma skrve ir iestatita pareizi. Neméginiet mainit stiprinajuma skra-
ves poziciju, citadi mikroslédzis var klGdaini darboties.

Lai atri parbauditu, vai lodveida ligzda ir laba stavokli, péc UZPILDES VARSTA pagriesanas at-
paka] smidzinasanas stavokli, ladzu, atveriet priek$éjo parsegu. Ja savienojuma stienis paliek
augseja pozicija, ir bojata virzula kata lodite. Ja savienojuma stienis paliek apakséja pozicija, ir
bojata lodveida ligzda.

Ja bezgaisa virzulstknis péc smidzinasanas nav pilniba iztirits, parklajumi uz sieninam var trau-
cét pareizai spiediena sensora darbibai. Lai no ta izvairitos, bezgaisa virzulstiknis péc smidzina-
sanas rapigi jaiztira.

Ja parsprieguma dé| pardedzis drosinatajs, parbaudiet, vai kondensators ir laba stavokli. Ja
kondensators ir laba stavokli, parbaudiet tilta taisngriezi, izmantojot universalo méritaju.

Lai parbauditu bezgaisa virzu|stknu spiediena vadibas pulti, izmantojot mehanisko spiediena
kontroles sistému, vispirms ieslédziet UZPILDES VARSTU, péc tam, izmantojot skravgriezi, no-
spiediet mikroslédzi. Ja iekarta izslédzas, spiediena vadibas pults darbojas pareizi.

Ja bezgaisa stknis ir aprikots ar kolektora filtru, filtrs péc smidzinasanas ir regulari jatira. Filtru
ieteicams tirit ikdiena, bet vismaz reizi nedéla. Ja filtrs ir pilniba pielipis pie parklajumiem uz
sieninam, var sadegt elektriska plate un spiediena sensors. Ja ta notiek, drosinatajs nespés aiz-
sargat elektronisko plati un spiediena sensoru.

Atgadinam, ka lieliem bezgaisa virzulstkniem ar lielu plismas atrumu lGdzam neizmantot isas
augstspiediena slutenes, citadi var tikt nopietni sabojats motors. Masina un tas detalas janotira
katru reizi péc krasosanas beigam.

Uzgali janomaina péc 4000-5000 m2 atkariba no krasas abrazivajam ipasibam.

Virzula kats/V veida gredzens un metalkeramiska karbida lode janomaina péc aptuveni 200
stundu smidzinasanas, it Tpasi gadijuma, ja spiediens samazinas, vai ja ir apgrutinata krasas
ievilksana.

Lai novérstu lidzstravas motora ar pastavigo magnétu bojajumus, péc 1500 darbstundam ja-
nomaina oglekla suka.

Pirms iekartas lietosanas lGdzam nodrosinat, ka visas iekartas detalas ir Joti ciesi pieskrivétas.
Ja iekarta jauzglaba ilgak par 10 dienam, nedarbiniet to, ieprieks to ripigi neieziezot ar e|lu,
lai to aizsargatu pret rdsu un stkna aizséréjumiem (detalizétu informaciju skatiet sadala
UZKOPSANA).

Veicot skidruma stkna apkopi, stingri ievérojiet norades un to stingri pieskravéjiet (detalizétu
informaciju skatiet sadala REMONTS).

Ja ar iekartu rodas kadas problémas, lGdzam izlasit rokasgramatu vai sazinaties ar izplatitaju.
NEVEICIET iekartas demontazu bez profesionalu palidzibas.



KOMPONENTU IDENTIFIKACIJA




1. Ratini/slutene ar uztisanas stativu lekartas parvietosanai/krasas slutenes uztisanai.
) Kolektora galvenais filtrs var samazinat sprauslas uzgala
2. Filtra korpuss olektora galvenas fi o v nez! prausies uzga)
aizséréjumu un nodrosinat kvalitativu apdari.
Digitalais spiediena displejs (zem Tikai ES20 ar spiediena mérierici.
3. '9 P P Tikai 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 ar digitalo spiediena
parsega) . -
displeju.
4. Spiediena regulators Pielago spiedienu dazadiem lietojuma veidiem.
B UZPILDES pozicija (versts uz leju) novirza skidrumu uz
galveno cauruli.
) P - m SMIDZINASANAS pozicija (vérsts paraléli) novirza zem
5. Uzpildes/smidzinasanas varsts S vy p ja( - P . ) )
spiediena esosu skidrumu uz krasas s|uteni.
B Automatiski samazina spiedienu sistéema parspiedie-
na situacijas.
6 Skidruma stknis (virzula kats un V Uzpildes un spiediena samazinasanas laika novada no
) veida gredzens** iekSpusé) sistémas skidrumu.
lestikné skidrumu no krasas spaina sakni (3|atene ir
7. lestices caurule ciesi japieskravé, citadi iek|Ust gaiss, un spiediens nevar
sasniegt vélamo limeni).
Attéla redzams PS51 (apakséjais iestices tips).
8. lestices 8|utene* 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 ta bus iestces caurule.
ES20 ta bus iestces $|utene.
_ ) lestces filtrs var samazinat sprauslas uzgala aizséréjumu
9. lestices filtrs v s o . ’
un nodrosinat kvalitativu apdari.
10. Parplades s|Gtene
11. Barosanas kabelis Tads, kadu izmanto jasu valsti.
12. Ritenis Atvieglo iekartas novietosanu uz virsmas un parvietosanu.
13. Bezgaisa smidzinasanas pistole Skidruma izlaisanai.
- . Parvieto augstspiediena skidrumu no stkna uz
14. Augstspiediena $lutene gstsh ’ !

smidzinasanas pistoli.

(Ar ** markétas detalas ir dilstosas detalas.)




TEHNISKIE DATI

Postena Nr. S$S20 S$S24 S$528 PS51 PS81
Spiediena kontrole | Mehaniska Elektroniska

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Motora jauda Bezsuku Bezsuku Bezsuku Bezsuku

PMDC

motors motors motors motors

Przeptyw 2.0 1/min 2.4 1/min 2.81/min 5.11/min 8.0 I/min
i SIMEIRTEURSELR | g o 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
izmers

Maksimalais darba

. 200 bar/2900 psi
spiediens

Neto/bruto svars 14.9/20.1kg 15.1/20.3kg 16.4/21.6kg 50.5/66.5kg 55.5/70.5kg

lepakojums Kartonowe pudfo (49*42*53) Drewniane pudto (61*65*87)

Troksnis* (dBa) pie 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Skanas spiediens | 90 dBa

Skanas jauda 100 dBa

Konstrukciju materiali

Detalas, kas Cinkots un ar nikeli parklats oglek|térauds, neilons, nertsgjosais térauds, PTFE,
piemérotas visiem | acetals, ada, UHMWPE, aluminijs, volframa karbids, polietiléns, fluorelastomérs,
modeliem uretans

* Skanas intensitate, to mérot 1 metra attaluma no iekartas. Skanas jauda, to mérot atbilstosi 1ISO-3744
standartam.



EKSPLUATACIA

Sprada fiksators

Vienmer izmantojiet sprada fiksatoru, kad partraucat smidzinasanu, lai tadéjadi novérstu nejausu pis-
toles ieslégsanu ar roku vai tas nomesanas vai piesisanas gadijuma.

Spiediena samazinasanas procediira

levérojiet So spiediena samazinasanas proceduru ik reizi, kad partraucat smidzinasanu, un pirms iekar-
tas tirisanas, parbaudes, remonta vai transportésanas.

1. |1ZSLEDZIET stravas slédzi un atvienojiet stravas kabeli

2. Llaisamazinatu spiedienu, pagrieziet uzpildes/smidzinasanas varstu pozicija UZPILDE.




3. Stingri piespiediet pistoli spaina malai. Aktivizéjiet pistoli, lai samazinatu spiedienu.

4. lesledziet spruda fiksatoru.

PIEZIME: Atstajiet uzpildes/smidzinasanas varstu pozicija UZPILDE, lidz atkal esat gatavs veikt smidzinasanu.

Jairaizdomas, ka pécieprieks minéto darbibu veiksanas kads smidzinasanas uzgalis vai $|Utene ir aizsé-
réjusi vai ka spiediens nav pilniba izlaists, LOTI LENAM atskravéjiet uzgala aizsargu vai §|Gtenes uzgala
savienojumu, lai pakapeniski samazinatu spiedienu, péc tam pilniba atskrivéjiet uzgala aizsargu.



IESTATISANA

1. Sagatavojiet krasu atbilstosi razotaja ieteikumiem.

Tas, iespéjams, ir viens no vissvarigakajiem soliem cela uz nevainojamu smidzinasanul!

Nonemiet virs krasas izveidojusos plévi. Visbeidzot, izfiltréjiet krasu caur smalku neilona mezglu filtra
maisu (pieejams pie lielakas dalas krasu izplatitaju), lai iznemtu dalinas, kas varétu radit smidzinasanas
uzgala aizséréjumu.

2. Noskravéjiet no pistoles sprauslas uzgali un aizsargu.

3. Atritiniet §JUteni un pievienojiet vienu tas galu pistolei. Izmantojiet divas uzgrieznu atslégas, lai to
drosi un ciesi pievilktu.

4. Pievienojiet otru smidzinasanas $]Utenes galu.




5. Ellosana. Piepildiet atveres blivéjoso uzgriezni ar ellu (3 Iidz 5 pilieni), lai novérstu priekslaicigu
blivéjuma nodilumu. Veiciet So darbibu katru reizi, kad smidziniet.

6. Parbaudiet stravas padevi. Parliecinieties, kas elektribas rozete ir pareizi zeméta. Garaki pagari-
nataja vadi var ietekmét smidzinataja efektivitati. lzmantojiet garaku smidzinasanas sl|Gteni, nevis
garakus pagarinataja vadus.

7. Pieslédziet smidzinataju elektribas padevei. Vispirms pérliecinieties, ka IESLEGSANAS/IZSLEG-
SANAS slédzis novietots pozicija IZSLEGTS un ka spiediena kontroles poga ir lidz galam pagriezta
pretéji pulkstenraditaja griesanas virzienam. Pieslédziet smidzinataju zemétai rozetei, kas atrodas
vismaz 3 metru attaluma no smidzinataja, lai samazinatu dzirkste|osanas, izsmidzinasanas tvaiku
vai putek|u dalinu izdalisanas iespéju.

Spiediena kontroles poga

Pulkstenraditaja virziena: spécigaks/augstaks spiediens

>

Pretéji pulkstenraditaja virzienam: vajaks/zemaks spiediens

$



IEDARBINASANA

1. Vispirms pérliecinieties, ka IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis atrodas pozicija IZSLEGTS.
2. Noreguléjiet spiediena kontroles pogu pretéji pulkstenraditaja virzienam viszemakaja spiediena.

3. levietojiet iestksanas s|Uteni krasas spain.

4. lestatiet uzpildes/smidzinasanas varstu pozicija UZPILDE.

5. lespraudiet smidzinataju zeméta rozete.

6. |ESLEDZIET iekartu.

7. Pagrieziet spiediena kontroles pogu pulkstenraditaja virziena, lidz skidrums sak cirkulét pa galveno
cauruli.



8. Pagrieziet barosanas slédzi pozicija IZSLEGTS.

9. Parlieciet iestices cauruli krasas spaini un iegremdéjiet iestices cauruli krasa.

10. Pagrieziet baro3anas slédzi pozicija IESLEGTS.

11. Kad redzat no uzpildes caurules izplustam krasu:
a. Pavérsiet pistoli virziena uz atkritumu spaini.
b. Atblokéjiet pistoles spruda fiksatoru.
c. Pavelciet un turiet pistoles spradu.
d. Pagrieziet uzpildes/smidzina$anas varstu SMIDZINASANAS pozicija.

12. Turpiniet turét pistoli pavérstu virziena pret atkritumu spaini, lidz no pistoles izplst tikai krasa.
13. Atlaidiet spradu. leslédziet spruda fiksatoru.

14. Parlieciet galveno cauruli krasas spaini un piestipriniet to iestces caurulei.



SMIDZINASANA - SMIDZINASANAS TEHNIKA

1. Galvenais kvalitativa krasosanas darba raditajs ir vienmeériga krasas karta uz visas virsmas. Veicot
krasosanu ar izsmidzinasanu, tas tiek panakts ar vienmérigiem vézieniem, jasu rokai kustoties ne-
mainiga atruma un turot smidzinasanas pistoli nemainiga attaluma no virsmas.

2. Cikvieniespéjams, turiet smidzinasanas pistoli atbilstosa lenki pret virsmu. Tas nozimé, ka uz priek-
Su un atpakal jakustina visa roka, nevis tikai plauksta.

VIEGLA KARTA BIEZA KARTA VIEGLA KARTA [ VIENMERIGA KARTA UZ VISAS VIRSMAS |
— T
X 30CM
Virsma

NEPAREIZI
3. Trzymaj pistolet prostopadle do powierzchni, w przeciwnym razie jeden koniec wzoru/szlaku be-
dzie grubszy niz drugi.

PAREIZA SMIDZINASANAS METODE APTUVENI >
251iDZ 30 CM

4. Vairuma gadijumu vispiemeérotakais smidzinasanas attalums starp smidzinataja uzgali un virsmu
ir 25 Iidz 30 cm.

5. Smidzinasanas pistole katra gajiena beigas ir jaizsledz, bet katra nakama gajiena sakuma jaieslédz.
Tadéjadi tiek noversta krasas uzkrasanas gajiena beigas, ka rezultata var rasties notecéjumi un kri-
tumi. Izslédzot pistoli gajiena beigas, tiek ietaupita krasa, un darba rezultata izskats ir labaks (skatrt
zemak redzamo attélu).

#

APTUVENI Virsma
251IDZ30 CM

GAJIENA
BEIGAS

GAJIENA
SAKUMS /]



6. Pareizs pistoles parvietosanas atrums laus uzklat pilnigu, mitru krasas kartu bez notecéjumiem vai
kritumiem. Katra gajiena parklajums par aptuveni 40% uz iepriekséjas kartas nodrosina vienmérigu
krasas biezumu. Smidzinasana vienmerigi parmainus no labas puses uz kreiso un péc tam no krei-
sas puses uz labo nodrosina profesionalu apdari (skatit zemak redzamo attélu).

Viens veids, ka to izdarit, ir pirms pistoles ieslégsanas pavérst smidzinataja uzgali pret pédéja gajiena
malu.

7. lsi atpGsoties no krasosanas (Iidz 1 stundai), atlaidiet smidzinasanas pistoles spridu, [idz minimu-
mam samaziniet spiedienu (nulle) un iestatiet iekartu pozicija UZPILDE. Izslédziet smidzinataju un
atvienojiet to no stravas padeves. Skatit spiediena samazinasanas procedaru.

8. Krasojot ieksdalas stlrus, pieméram, gramatplaukta vai nodalijuma iekSpusé, lai smidzinatu, pa-
vérsiet pistoli pret stlra centru. Sadi sadalot smidzindjumu, malas abas pusés tiek nokrasotas
vienmerigi.




SMIDZINASANAS PISTOLES UZGALA UN AIZSARGA UZSTADISANA

1. leslédziet spruda fiksatoru.

2. Parliecinieties, ka uzgalis un aizsarga detalas tiek piestiprinatas attélotaja seciba.

STARPLIKA

b/

& |

AIZSARGS

UZGALIS, PRAUSLA / '/

3. Izmantojiet uzgali, lai pielagotu ligzdu. Uzgalis lidz galam jaiebida aizsarga.




4. Uzskravéjiet pistolei uzgali un aizsargu. Pievelciet sprostuzgriezni.

UZGALA IZVELE

Uzgala atveres izméra izvéle

Uzgali ir ar dazada izméra atverém, lai varétu smidzinat dazada veida skidrumus. Jisu smidzinatajam ir
0,43 mm (0,017 collas) vai 0,48 mm (0,019 collas) uzgalis izmantosanai vairumam smidzinasanas veidu.
Sauram vai mazakam virsmam (nodalijums, Zogs, margas) vislabaka izvéle ir sprausla ar 15 cm atveri;
ta nodrosinas lielaku precizitati un kontroli. Lielam virsmam (griesti/sienas) vislabaka izvéle ir plataka
sprausla ar 25 lidz 30 cm atveri, lai varétu atrak noklat lielus laukumus.

Lai nodrosinatu labus smidzinasanas rezultatus, krasosanas projektam atbilstosa izméra labas kvalita-
tes smidzinasanas uzgala izmantosana ir kritiski svariga. Smidzinataja uzgalis kontrolé uzklatas krasas
daudzumu un noklato laukumu. Var izmantot dazada izméra sprauslas, kas klasificétas gan péc atveru
diametra, gan védek|a platuma, balstoties uz tris faktoriem:

1. Parklajums/krasosana; 2. Apsmidzinama virsma; 3. Smidzinataja spéja darboties ar uzgali ar
attiecigajiem atveru izmériem.

Butiska atskiriba ir maksimalais uzgala izmérs, ar kadu iespéjams izmantot jasu smidzinataju. Izvélie-
ties savu smidzinataju, balstoties uz parklajuma veidiem, ko smidzinasiet, un parliecinieties, ka lielakais
uzgalis (uzgala atveres izmérs), ko planojat izmantot, ir maksimala uzgala izméru diapazona, kam pa-
redzéts smidzinatajs.

Vienmer vislabaka pieeja ir izmantot jaudigaku iekartu. Pieméram, ja planojat biezi izmantot 0,017 uz-
gali, jisu smidzinataja jaudai jabat par vienu uzgala izmeéru lielakai (0,019 uzgalis).



PAREIZA UZGALA IZVELE

Nemiet véra parklajumu un apsmidzinamo virsmu. Parliecinieties, ka attiecigajam parklajumam izman-
tojat uzgali ar vispiemérotaka izméra atverém un attiecigajai virsmai visatbilstosako vedekla platumu.

Uzgala atveru izmeérs

Uzgala atveru izmérs kontrolé plismas atrumu — krasas daudzumu, kas izpldst no pistoles.

PADOMI:

B Biezakiem klajumiem izmantojiet lielaka izméra uzgala atveres un mazaka izméra uzgala atve-
res planakiem klajumiem.

Veédekla platums

Védekla platums ir smidzinajuma platums, kas nosaka ar katru gajienu noklato laukumu. Sauraki védek-
li uzklaj biezaku kartu, bet plataki vedek|i uzklaj planaku kartu.

(0,017 collas)

Parklajumi
Uzgala atveru -
fzmers Krasvielas Emaljas Gruntéjumi Ieks_telpu Art_elpu
krasas krasas
0,28 mm
(0,011 collas) v
0,33 mm
(0,013 collas) v v v v
0,38 mm
(0,015 collas) v v v v
0,43 mm v v v




INFORMACIJA PAR UZGALA NUMURU

Uzgala pédéjie tris cipari satur informaciju par atveres diametru un védek|a izméru uz virsmas, turot
pistoli 30,5 cm no apsmidzinamas virsmas.

Pirmais cipars, ja tas ir dubults = aptuvenais védekl|a platums

413 UZGALIM
IR8-10 COLLU
VEDEKLA PLATUMS

413 UZGALIM
IR0,013 COLLU ATVE-
RES DIAMETRS

Pedeéjie divi cipari = uzgala atveres diametrs collas tikstosdalas izteiksmé

Uzgala detalas Védekla platums 12 collas o
. Atveres izmers
Nr. (305 mm) no virsmas
311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 collas) (0,011 collas)
411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 collas) (0.011 collas)
313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 collas) (0.013 collas)
213 203-254 mm 0.33mm
(8-10 collas) (0.013 collas)
215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 collas) (0.015 collas)
515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 collas) (0.015 collas)
17 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 collas) (0.017 collas)
517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 collas) (0.017 collas)




REVERSIVO UZGALU ATLASES DIAGRAMMA

I:\tve_res Védekla platums - collas P_Iusmas Pielietojums Filtrs
1zmers ’ atrums

collas | 4-6" | 6"-8" | 8"—10" | 10"=12" | 12"=14" | gpm | I/min

0,011" | 211 | 311 | 411 511 611 012 | 045 o , 150 tikls

Krasviela vai laka
0,013" | 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (sarkans)
0,015" 215 | 315 415 515 615 0,24 0,91 | Krasa uz ellas bazes 100 tikls
” (dzeltens)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 ok 100 tikls
P Lateksa krasa/ -

0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 1,44 akrils/emalja 600 tikls
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (balts)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Smags latekss 6&%};;'5
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91

0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41

0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomérs/

0,033" 333 | 433 533 633 117 | 4,43 pildviela/ 30 tikls (zal¥)
0,035" 335 535 1,31 | 4,98 gruntejums

0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

SVARIGA INFORMACIJA, KAS JAZINA PAR UZGALA NODILUMU

Ir svarigi nomainit uzgali péc ta nodilsanas; tas nodrosinas precizu smidzinajuma rakstu, maksimalu
razigumu un kvalitativu apdari. Kad uzgalis nodilst, palielinas atveres (sprauslas) izmérs, un samazinas
smidzinajuma platums.

Uzgala kalposanas laiks atskiras atkariba no parklajuma. Pagariniet uzgala ekspluatacijas laiku, smidzi-
not ar viszemako spiedienu, kas sadala (atomizé) parklajumu pabeigta smidzinajuma.

leteicamais uzgala nomainas laiks Latekss: peéc 4000-5000 m?

SAMAZINAS VEDEKLA PLATUMS

PALIELINAS ATVERES IZMERS




TIRISANA

Tapat ka viss smidzinasanas aprikojums, jusu smidzinatajs ir rpigi jatira, citadi tas nedarbosies pareizi.
Visbiezakais problému célonis ir aizséréjums. levérojot Sis vadlinijas, tiks nodrosinata jlsu smidzinataja
bezproblému darbiba.

1. levérojiet spiediena samazinasanas proceduru.
Notiriet krasu no sifona caurules un iegremdgjiet to skalosanas skidruma.

Piezime: Izmantojiet Gdeni, ja krasojat ar krasam uz Gdens bazes, un mineralos skidinatajus, ja krasojat
ar krasam uz ellas bazes.

SKALOSANA

2. lesledziet iekartu. Pagrieziet uzpildes/smidzinasanas varstu uz augsu, lai aizvértu drenazas varstu.

3. Palieliniet spiedienu lidz aptuveni pusei no maksimalas vértibas. Turiet sprida drosibas fiksatoru
IZSLEGTA stavokli, [idz k|st redzams skalo3anas skidrums.




4. levietojiet pistoli atkritumu spaint, turiet pistoli piespiestu spainim, ieslédziet pistoli, lai rapigi izska-
lotu sistéemu, atlaidiet spradu un aktivizéjiet sprada drosibas fiksatoru.

5. Pagrieziet uzpildes varstu uz leju, lai atvértu drenazas varstu, un laujiet skalosanas skidrumam cir-
kulét 15 sekundes, lai izskalotu drenazas cauruli.

6. Paceliet sifona cauruli virs skalosanas skidruma un 15 vai 30 sekundes darbiniet smidzinataju, lai
izlaistu skidrumu.

SKIDRUMS




7. Pagrieziet uzpildes varstu uz augsu, lai aizvértu drenazas varstu. Darbiniet pistoli atkritumu (skalo-
sanas) spain, lai izlaistu skidrumu no $|Gtenes. Izslédziet stravu.

8. Pagrieziet uzpildes varstu uz leju, lai atvértu drenazas varstu. Izslédziet smidzinataju.

9. Nonemiet no pistoles un smidzinataja filtrus, ja tadi ir uzstaditi. Iztiriet un parbaudiet, uzstadiet
filtrus.




10. Ja skalojat ar Gdeni, vélreiz izskalojiet ar mineralajiem skidinatajiem vai Pump Armor, lai aizsarga-
tu aizsargparklajumu, novérsot sasalSanu vai koroziju.

11. Jaiekartu uzglabajat ilgak par 10 dienam, péc rupigas iztirisanas, ltdzu, nonemiet iestices cauruli,
sluteni un pistoli un ielejiet skidruma stkni aptuveni 10 ml ellas. Péc tam ieslédziet masinu (UZ-
PILDES pozicija) un darbiniet 5 sekundes (tiklidz varat saskatit ellu uzpildes caurulé). Tadéjadi tiks
noveérsta iekSpusé esoso mitro detalu iesprisana, korodésana vai sartisésana.

12. Noslaukiet smidzinataju, slateni un pistoli ar GdenT vai mineralajos skidinatajos samércétu lupatu.




PROBLEMU NOVERSANA

PROBLEMA: ELEKTRIBAS SLEDZIS IR IESLEGTS, SMIDZINATAJA SPRAUDNIS IR IESPRAUSTS,
BET MOTORS NEDARBOJAS, UN SUKNIS NESTRADA

lemesls Risinajums

Pagrieziet spiediena kontroles pogu pulkstenraditaja

Spiediens ir iestatits uz nulli. PN, S - =
griesanas virziena, lai palielinatu spiediena iestatijumu.

Ladzu, sazinieties tiesi ar savu piegadataju vai

Motors vai vadibas ierice ir bojata. DPAIRLESS.

* Méginiet pieslégt citai rozetei vai, lai veiktu parbaudi,
pieslédziet rozetei ierici, par kuras darbibu esat
Elektriskaja rozeté nav stravas. parliecinats.

o Atiestatiet ékas jaudas slédzi vai nomainiet
drosinataju.

Bojats pagarinajuma vads. Nomainiet pagarinajuma vadu.

Parbaudiet, vai nav bojata izolacija vai vadi.

Bojats smidzinataja elektribas kabelis. Ja elektribas kabelis ir bojats, nomainiet to.

Atvienojiet smidzinataju no rozetes. Sasalsanas
gadijuma NEMEGINIET iedarbinat smidzinataju, lidz tas
ir pilniba atkusis, citadi varat sabojat motoru, vadibas
pulti un/vai piedzinu.

Parliecinieties, ka elektribas slédzis ir IZSLEGTS.

Uz vairakam stundam novietojiet smidzinataju silta
Saknt ir sacietéjusi krasa un/vai sasalis Gdens. vieta. Péc tam iespraudiet stravas kabeli un IESLEDZIET
smidzinataju. Lénam palieliniet spiediena iestatijumu,
lai redzétu, vai ieslégsies motors.

Ja krasa smidzinataja ir sacietéjusi, iespéjams,

ir janomaina stkna paplaksnes, varsti, piedzinas
vai spiediena slédzis. Lidzu, sazinieties tiesi ar savu
piegadataju vai DP-AIRLESS.

PROBLEMA: SMIDZINATAIJS IR IESLEGTS, BET NENOTIEK KRASAS 1ZSMIDZINASANA

lemesls Risinajums

Smidzinataja elements nedarbojas vai ari

- PSR o Nomaniet smidzinataja elementu.
masina nav izsmidzinama materiala.

Nav krasas. lestices caurule nav pilniba ie-

gremdéta krasa legremdéjiet iestices cauruli krasa.

Aizséréjis iesuksanas iestatijuma filtrs. Iztiriet filtru.

Aizséréjusi iestices caurule pie ieplides varsta. |ztiriet un pievelciet varstu.

Notiriet ieplGdes varstu. Parliecinieties, ka lodveida
lepludes varstam ir stice. ligzda nav saplaisajusi vai nodilusi un ka lode atbilstosi
turas; parmontéjiet varstu.

Nodilusi stkna paplaksne. Nomainiet stkna paplaksni.

Virzula kats ir nodilis vai bojats. Notiriet vai nomainiet virzula katu.




PROBLEMA: SUKNIS DARBOJAS, BET SPIEDIENS NEPAAUGSTINAS

lemesls

Risinajums

Suknis nav uzpildits.

Uzpildiet sakni.

Aizséréjis iepltdes sietins.

Iztiriet no iepltdes sietina gruzus un parliecinieties,
ka iestices caurule ir iegremdéta skidruma.

lestices caurule nav iegremdéta krasa.

Parliecinieties, ka iestices caurule ir iegremdéta krasa.

lestices cauruleiir stice.

Pievelciet iestices caurules savienojumu. Parbaudiet,
vai nav plaisu vai sc¢u. Ja iestices caurule ir saplaisajusi
vai bojata, nomainiet to.

Uzpildes/smidzinasanas varsts ir nodilis vai ari
taja ir sakrajusies gruzi.

Iztiriet varstu vai nomainiet to pret jaunu.

PROBLEMA: SUKNIS DARBOJAS, BET KRASA PIL VAI IZSLACAS, TIKAI PAVELKOT SMIDZINASANAS

PISTOLES SPRUDU

lemesls

Risinajums

lestatits parak zems spiediens.

Lenam pagrieziet spiediena kontroles pogu
pulkstenraditaja virziena, lai paaugstinatu spiediena
jestatijumu, kas ieslégs motoru, lai tiktu palielinats
spiediens.

Nodilis vai bojats stkna gumijas O veida
gredzens.

Nomainiet O veida gredzenus.

lepludes varsta lode ir pieblivéta ar materialu.

Notiriet ieplades varstu.

Aizséréjusi smidzinasanas sprausla.

Iztiriet smidzinasanas sprauslu.

Aizsérgjis skidruma filtrs.

Iztiriet vai nomainiet skidruma filtru.

Aizséréjis smidzinasanas pistoles skidruma
filtrs.

Iztiriet vai nomainiet pistoles skidruma filtru.

Smidzinasanas uzgalis ir parak liels vai
nodilis.

Nomainiet uzgali.

PROBLEMA: SMIDZINATAJS SUKNE KRASU, BE

KRASA PIL

T, KAD TIEK ATVERTA PISTOLE,

lemesls

Risinajums

Nodilusi smidzinasanas sprausla.

Nomainiet sprauslu pret jaunu.

Aizséréjis iestces iestatijuma filtrs.

Iztiriet filtru.

Aizseréjis pistoles vai smidzinasanas uzgala
filtrs.

Notiriet vai nomainiet filtru. Sagadajiet rezerves
filtrus.

Krasa ir parak bieza vai rupja.

Atskaidiet vai filtréjiet krasu.

Nodilis VV veida gredzens.

Nomainiet to.

lepludes varsts ir nodilis vai bojats.

Nomainiet varstu.




PROBLEMA: SPRAUSLAS BLOKA SUCE

lemesls

Risinajums

Nepareiza montaza.

Parbaudiet montazu.

Nodilusi paplaksne.

Nomainiet paplaksni.

PROBLEMA: SMIDZINASANAS PISTOLE NEVEIC SMIDZINASANU

lemesls

Risinajums

Aizséréjusi smidzinasanas sprausla, pistoles
filtrs vai uzgalis.

Iztiriet smidzinasanas sprauslu.

Aizseréjis filtrs.

Iztiriet vai nomainiet pistoli vai filtru.

Smidzinasanas sprausla atrodas pozicija TIRIT

lestatiet sprauslu SMIDZINASANAS pozicija

PROBLEMA: SAKRAJUSIES KRASA

lemesls

Risinajums

lestatits parak zems spiediens.

Palieliniet spiedienu.

Aizséréjusi pistole, uzgalis vai iestices filtrs.

Iztiriet filtrus.

Valiga iestces caurule.

Pievelciet iestices caurules stiprinajumu.

Nodilis uzgalis.

Nomainiet uzgali.

Krasa ir parak bieza.

Atskaidiet krasu.

PROBLEMA: TERMISKA PARSLODZE

lemesls

Risinajums

Parkarsis motors.

Laujiet 15 lidz 30 min atdzist.

Uz motora krajas krasa.

Notiriet krasu no motora.

lekarta pak|auta saules staru iedarbibai.

Parvietojiet to uz énainu vietu.

PROBLEMA: DISPLEJS NEDARBOJAS, SMIDZINATAJS DARBOJAS

lemesls

Risinajums

Displejs ir bojats vai ari tam nav atbilstosa
savienojuma.

Parbaudiet savienojumu, nomainiet displeju.

PROBLEMA: SMIDZINASANAS LAIKA MAINAS

VEDEKLA SMIDZINAJUMS VAI ART SMIDZINATAJS

NEIESLEDZAS UZREIZ PEC SMIDZINASANAS ATSAKSANAS

lemesls

Risinajums

Spiediena kontroles slédzis ir nodilis un rada
parmeérigas spiediena mainas.

Ludzu, sazinieties ar savu piegadataju.

PROBLEMA: KRASAS SUCE NO SUKNA

lemesls

Risinajums

Nodilusas sikna paplaksnes.

Nomainiet sikna paplaksnes.




Displeja kludas
kods EO1

Apraksts: Elektroniskas vadibas pults
termiska aizsardziba

lespé&jamais célonis: Elektroniska vadibas
pults ir parkarsusi. Visticamak, parak mazs
izmantotais uzgalis.

Izslédziet stravas padevi, pagaidiet,
[idz atdziest elektroniska vadibas pults,
un nomainiet uzgali pret lielaku.

Displeja kludas
kods E02

Apraksts: Vadibas pults komunikacijas
klada.

lespé&jamais célonis: Statiska elektriba
traucé vadibas pults komunikacijai.

Izslédziet stravas padevi un pagaidiet,
[idz ekrans ir pilniba izslégts. leslédziet
stravas padevi. Ja probléemu neizdodas
novérst, nomainiet elektronisko
vadibas pulti.

Displeja k|ludas
kods E03

Apraksts: Spiediena sensora atteice.
lespéjamais célonis: Bojatas spiediena
sensora iekséjas detalas.

Nomainiet spiediena sensoru pret
jaunu.

Atcerieties:

Péc darba beigam vienmér rupigi
iztiriet elementu.

Displeja kludas
kods E04

Apraksts: Motora aizsardziba pret
blokésanos. lespéjamais célonis:

1. Vienlaicigi parak zems spriegums un
parak mazs uzgalis.

2. Bojatas stkna iekséjas detalas.

1. Parbaudiet spriegumu un nomainiet
uzgali pret lielaku.

2. Parbaudiet, vai nav bojatas stkna
iekséjas detalas. Bojajumu gadijuma
nomainiet.

Displeja kladas
kods EO5

Parstravas aizsardziba vadibas pultij vai
motoram.

Skatit EO4.

Displeja kludas
kods E06

Elektroniskas vadibas pults trauksmes
signals.

Skatit EO5.

Displeja kludas
kods EO7

Tirisanas rezima spiediens parsniedz
70 bar.

Noreguléjiet spiedienu uz zemu.

Displeja k|udas
kods E08

Apraksts: Padeves sprieguma parbaudes
trauksmes signals. lespéjamais célonis: Ja
padeves spriegums ir parak zems, vai nav
pielidzinats, tiks attélots kludas kods, jo
iepltdes spriegums ir parak zems.

1. Parbaudiet stravas padeves kabeli.
2. Nomainiet uzgali pret lielaku un
méginiet vélreiz.

3. Izslédziet stravas padevi un iestatiet
spiediena vadibas pogu zemakaja
jestatijuma limeni. Kad ekrans ir
pilniba izslégts, iesledziet stravas
padevi.

Displeja kltdas
kods E09

Apraksts: Aizsardziba pret parslodzi.
lespé&jamais célonis: Stkni nav materiala;
iekarta automatiski izslégsies, lai aizsargatu
sukni pret priekslaicigu nodilumu.

Izslédziet stravas padevi, iestatiet
potenciometru uz viszemako
jestatijuma limeni, atkartoti iepildiet
materialu. Péc tam ieslédziet stravas
padevi un no jauna iestatiet spiedienu.

Displeja kludas
kods E10

Apraksts: Aizsardziba pret motora
parkarsanu.

Izslédziet stravas padevi, pagaidiet,
[idz motors atdziest.

Displeja kludas
kods E11

Apraksts: Vadibas pults stravas aizsardziba.
lespéjamais célonis:

1. Spriegums ir parak zems, stravas
kabelis ir parak gars, neatbilstoss kabela
skérsgriezuma laukums, nepietiekams
kontakts ar vadibas pulti.

2. Parak mazs uzgalis.

3. Karta ir parak bieza.

4. Bojats spiediena sensors, parak augsts
darba spiediens.

5. Bojata elektroniska vadibas pults.

1. Parbaudiet, vai spriegums ir 220 V;
parbaudiet, vai kabelis nav parak gars;
parbaudiet, vai displejs ir pievienots
pareizi.

2. Nomainiet uzgali pret lielaku.

3. Atskaidiet materialu atbilstosi
rokasgramata noteiktajam.

4. Nomainiet spiediena sensoru.

5. Nomainiet elektronisko vadibas
bloku.




POWERSPRAY 51-81
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Control Box Pump Filter










Nr. Kataloga numurs Detalas nosaukums Daudzums
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 lestices siets PS51 1
1 2561-160081 lestices siets PS81 1
2 3560-513002 Varstu korpuss PS51 1
2 3560-814002 Varstu korpuss PS81 1
3 3560-513003 O veida gredzens PS51 1
3 3560-814003 O veida gredzens PS81 1
4 3560-513004 Varsta ligzda PS51 1
4 3560-814004 Varsta ligzda PS81 1
5 3560-513005 Apakséja lodite PS51 1
5 3560-814005 Apakséja lodite PS81 1
6 3560-513006 Lodites grozs PS51 1
6 3560-814006 Lodites grozs PS81 1
7 3560-513007 Virzula varsts PS51 1
7 3560-814007 Virzula varsts PS81 1
8 3560-513008 Varsta ligzda PS51 1
8 3560-814008 Varsta ligzda PS81 1
9 2561-814005 Skalosanas paplaksne 1
10 2561-513005 Suknésanas paplaksne 1
10 2561-513005 Stknésanas paplaksne 1
11 2561-513005 Droseles paplaksne 1
11 2561-814005 Droseles paplaksne 1
12 2561-513005 Remonta komplekts PS51 4
12 2561-814005 Remonta komplekts PS81 4
13 2561-513005 Remonta komplekts PS51 3
13 2561-814005 Remonta komplekts PS81 3
14 2561-513005 Aizvérsanas paplaksne 1
14 2561-814005 Aizvérsanas paplaksne 1
15 2561-514005 Virzula lodite PS51 1
15 2561-814005 Virzula lodite PS81 1
16 3560-513016 Virzulis 1




16 3560-814016 Virzulis 1
17 3560-513017 Uzmavas paplaksne 2
17 3560-814017 Uzmavas paplaksne 2
18 3560-513018 Uzmava 1
18 3560-814018 Uzmava 1
19 3560-513019 Cilindrs 1
19 3560-814019 Cilindrs 1
20 3560-513020 Nipelis 3/8" x 3/8" 2
20 3560-814020 Nipelis 3/8" x 3/4" 2
21 2561-513005 Aizvérsanas paplaksne 1
21 2561-814005 Aizvérsanas paplaksne 1
22 2561-513005 Remonta komplekts PS51 4
22 2561-814005 Remonta komplekts PS81 4
23 2561-513005 Remonta komplekts PS51 3
23 2561-814005 Remonta komplekts PS81 3
24 2561-513005 Aizvérsanas gredzens 1
24 2561-814005 Aizvérsanas gredzens 1
25 3560-513025 O veida gredzens 1
25 3560-814025 O veida gredzens 1
26 3560-513026 Piespiedéjuzgrieznis 1
26 3560-814026 Piespiedéjuzgrieznis 1
27 3560-513027 Uzgalis 1
28 3560-513028 Kontruzgrieznis 1
28 3560-814028 Kontruzgrieznis 1
29 3560-513029 Skrave 10
30 3560-513030 Uzlime 1
31 3560-513031 Spiediena kontroles poga 1
32 3560-513032 Potenciometra ieliktnis 1
33 3560-513033 Atdure 1
34 3560-513034 Displeja uzlime 1
35 3560-513035 Displeja parsegs 1
36 3560-513036 Atspere 2




37

3560-513037

Sledzis

38 3560-513038 Barosanas spraudnis
39 3560-513039 Potenciometrs
40 3560-513040 LCD displejs

41 3560-513041 Skrave STP2,9
42 3560-513042 Skrave

43 3560-513043 Vadibas pults

43 3560-814043 Vadibas pults

44 3560-513044 Vadibas pults futlaris
45 3560-513045 Vadibas pults blive
46 3560-513046 Blive

47 3560-513047 Paplaksne M8
48 3560-513048 Skrive M8

49 3560-513049 Blivslégs

50 3560-513050 Spiediena sensors
51 3560-513051 O veida gredzens
52 3560-513052 Filtra korpuss

53 2560-140060 Materiala filtra 60 tikls
53 2561-140030 Materiala filtra 30 tikls
54 3560-513054 Filtra ieliktnis

55 3560-513055 O veida gredzens
56 3560-513056 O veida gredzens
57 3560-513057 Filtra uzgrieznis
58 3560-513058 Nipelis 3/8" x 3/8"
58 3560-814058 Nipelis 1/2"

59 3560-513059 Skrave

60 3560-513060 Dibelis

61 3560-513061 Paplaksne

62 3560-513062 Varsta blive

63 3560-513063 Varsta korpuss
64 3560-513064 Lodite

65 3560-513065 O veida gredzens




66 3560-513066 Varsta adata
67 3560-513067 Varsta atspere
68 3560-513068 Varsta uzgrieznis
69 3560-513069 Pogas korpuss
70 3560-513070 Varsta poga

71 3560-513071 lerievja tapa
72 3560-513072 Spaina rokturis
73 3560-513073 Priekséja parsega uzlime
74 3560-513074 Priekséjais parsegs
75 3560-513075 Aizsargs

76 3560-513076 Skriive

77 3560-513077 Skrive

78 3560-513078 Dibela tapa

79 3560-513079 Stkna skava
79 3560-814079 Stkna skava
80 3560-513080 Klana bukse

81 3560-513081 Fiksésanas stiprinatajs
82 3560-513082 Klana virzulis
82 3560-814082 Klana virzulis
83 3560-513083 Klanis

84 3560-513084 Dibelis PS51

84 3560-814084 Dibelis PS81

85 3560-513085 Klana tapa

86 3560-513086 Uzmava

87 3560-513087 Gultnis HK2530
88 3560-513088 Uzgrieznis

89 3560-513089 Skriive

90 3560-513090 Skavu korpuss
91 3560-513091 Dibelis

92 3560-513092 Klokvarpsta

93 3560-513093 Adatu gultnis BA2620ZOH
94 3560-513094 Starplika




95 3560-513095 Stativs

96 3560-513096 lepakotajs

97 3560-513097 Adatu gultnis SCE1616
98 3560-513098 Adatu gultnis NK1916
99 3560-513099 Starplika

100 3560-513100 Stativs

101 3560-513101 Mazais zobrats
102 3560-513102 Zobparvada korpuss
103 3560-513103 Motors PS51

103 3560-814103 Motors PS81

104 3560-513104 Veédeklis

105 3560-513105 Skrive

106 3560-513106 Motora korpuss
107 3560-513107 Korpusa uzlime PS51
107 3560-814107 Korpusa uzlime PS81
108 3560-513108 Rokturis

109 3560-513109 Dibelis

110 3560-513110 Roktura uzmava
111 3560-513111 Roktura spiedpoga
112 3560-513112 Skrave

113 3560-513113 Bloka iespilésanas ierice
114 3560-513114 Skrive M6

115 3560-513115 Slatenes uztisanas stativs
116 3560-513116 Instrumentu kaste
117 3560-513117 Skrive

118 3560-513118 Ritenis

119 3560-513119 Paplaksne

120 3560-513120 Stiprinajums

121 3560-513121 Ramja uzmava
122 3560-513122 Stkna sjutene
122 3506-814122 Stkna $jutene
123 3506-512123 Ventilacijas caurule




124

3506-512124

Aizsargs

125

3506-512125

Barosanas kabelis

126

3506-512126

Reguléjama uzgrieznu atsléga

127

3506-512127

Reguléjama uzgrieznu atsléga

128

3506-512128

Uzgrieznu atsléga 17/19

129

3506-512129

UzgrieZnu atsléga 19/22

130

3506-512130

Skravgriezis

131

2561-100100

Ella

132

3506-512132

Rokasgramata
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Nr. Kataloga numurs Detalas nosaukums Daudzums
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 lestices caurule SS20 1
1 Neattiecas Neattiecas

2 3560-201002 Starplika 2
2 Neattiecas Neattiecas

3 3560-241003 lestices caurule SS24 1
4 3560-241004 O veida gredzens 1
5 3560-201005 Varstu korpuss SS20 1
5 3560-282005 Varstu korpuss SS28 1
5 Neattiecas Neattiecas

6 3560-241006 O veida gredzens 1
7 3560-241007 Varsta ligzda 1
7 Neattiecas Neattiecas

8 3560-241008 Aizvérsanas lodite 1
8 Neattiecas Neattiecas

9 3560-241009 Lodites grozs 1
10 3560-201010 Virzula varsts 1
10 3560-282010 Virzula varsts 1
11 3560-241011 Varsta ligzda 1
12 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
12 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
13 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
13 2561-282005 Remonta komplekts SS 3
14 2561-201005 Remonta komplekts SS 3
14 2561-282005 Remonta komplekts SS 3
14 Neattiecas Neattiecas

15 2561-201005 Remonta komplekts SS 2
15 2561-282005 Remonta komplekts SS 2
15 Neattiecas Neattiecas

16 2561-201005 Remonta komplekts SS 1
16 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Remonta komplekts SS 1
18 3560-201018 Virzulis 1




18 3560-282018 Virzulis 1
18 Neattiecas Neattiecas

19 3560-201019 Uzmavas O veida gredzens 2
19 3560-282019 Uzmavas O veida gredzens 2
19 Neattiecas Neattiecas

20 3560-201020 Uzmava 1
20 3560-282020 Uzmava 1
20 Neattiecas Neattiecas

21 3560-201021 Cilindrs 1
21 3560-282021 Cilindrs 1
21 Neattiecas Neattiecas

22 3560-201022 Nipelis 1/4" x 1/4" 3
23 2561-201005 Gala blive 1
23 Neattiecas Neattiecas

24 2561-201005 Remonta komplekts SS 3
24 Neattiecas Neattiecas

25 2561-201005 Remonta komplekts SS 2
25 Neattiecas Neattiecas

26 2561-201005 Aizvérsanas paplaksne 1
26 Neattiecas Neattiecas

27 3560-201027 O veida gredzens 1
27 Neattiecas Neattiecas

28 3560-201028 Piespiedéjuzgrieznis 1
28 Neattiecas Neattiecas

29 3560-201029 Piespiedéjuzmava 1
29 Neattiecas Neattiecas

30 3560-201030 Kontruzgrieznis 1
30 Neattiecas Neattiecas

31 3560-201031 Skrave M4 10
32 3560-241032 Displeja uzlime 1
33 3560-241033 Displeja parsegs 1
34 3560-241034 Atspere 2
35 3560-241035 Blive 1
36 3560-241036 LCD displejs 1




37

3560-241037

Potenciometrs

38 3560-201038 Skrave ST2

39 3560-201039 Skrive

40 3560-241040 Vadibas pults

40 3560-282040 Vadibas pults

40 Neattiecas Neattiecas

41 3560-241041 Panela futlaris
42 3560-201042 Slédzis

43 3560-241043 Drosinatajs

44 3560-201044 Savienotajs

45 3560-201045 Skrave M6

46 3560-201046 Potenciometra ieliktnis
47 3560-201047 Potenciometra ierobezotajs
48 3560-201048 Potenciometra poga
49 3560-241049 Uzlime

50 3560-201050 Sensora uzmava
51 3560-201051 Spiediena sensors
52 3560-201052 O veida gredzens
53 3560-201053 Filtra korpuss

54 3560-201054 Starplika

55 2561-141060 Materiala filtra 60 tikls
56 3560-201056 Filtra ieliktnis

57 3560-201057 O veida gredzens
58 3560-201058 Filtra uzmava

59 3560-201059 Skrave M6

60 3560-201060 Paplaksne

61 3560-201061 Paplaksne

62 3560-201062 Starplika

63 3560-201063 Varsta korpuss
64 3560-201064 Varsta lode

65 3560-201065 Blive

66 3560-201066 Varsta adata

67 3560-201067 Varsta atspere
68 3560-201068 Varsta uzgrieznis




69 3560-201069 Dibelis

70 3560-201070 Varsta pogas korpuss
71 3560-201071 Varsta poga

72 3560-201072 lerievja tapa

73 3560-201073 Barosanas kabelis
74 3560-201074 Priek3éja parsega uzlime
75 3560-201075 Prieksé&jais parsegs
76 3560-201076 Virzula aizsargs
77 3560-201077 Skrave M8 x 40
78 3560-201078 Zobparvada korpuss
78 Neattiecas Neattiecas

79 3560-201079 Klana bukse

80 3560-201080 Fiksésanas stiprinatajs
81 3560-201081 Klana virzulis

82 3560-201082 Klana tapa

83 3560-241083 Adatu gultnis
84 3560-201084 Rokturis ieliktnis
85 3560-201085 Rokturis

86 3560-201086 Starplika

87 3560-201087 Adatu gultnis
88 3560-201088 Zobrata varpsta
88 Neattiecas Neattiecas

89 3560-201089 Galvenais stativs
90 3560-201090 Gultnis

91 3560-201091 Adatu gultnis

92 3560-201092 Adatu gultnis

93 3560-201093 Paplaksne

94 3560-201094 Mazais zobrats
95 3560-201095 Zobrata ritenis
96 3560-201096 Skrave

97 3560-201097 Zobparvada korpuss
98 3560-241098 Motors SS24

98 3560-282098 Motors SS28

98 Neattiecas Neattiecas




99 3560-201099 Védeklis

100 3560-241100 Blive

101 3560-241101 Motora korpuss
102 3560-201102 Skrave M5

103 3560-241103 Sanu uzlime
103 3560-282103 Sanu uzlime
103 Neattiecas Neattiecas

104 3560-201104 Stkna slutene
105 3560-241105 Parplades $lutene L
106 3560-282106 Parpltdes sJutene H
107 3560-512124 Aizsargs

108 3560-282108 Spaile

109 2561-160024 lestices siets
109 Neattiecas Neattiecas

111 3560-201111 Apakséjais ramis
111 Neattiecas Neattiecas

112 3560-201112 Ramja uzmava
113 3560-201113 Apvalks

114 3560-513108 Rokturis

115 3560-513109 Dibelis

116 3560-513110 Uzmava

117 3560-513111 Spiedpoga
118 3560-513116 Instrumentu kaste
119 3560-513117 Skrave

120 3560-513112 Skrave

121 3560-513118 Ritenis

122 3560-513119 Paplaksne

123 3560-513120 Stiprinajums
124 3560-241124 Ramja uzmava
125 3506-512128 Uzgrieznu atsléga 17/19
126 3506-512129 Uzgrieznu atsléga 19/22
127 3506-512130 Skravgriezis
128 2561-100100 Ella

129 3506-512132 Rokasgramata




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego $to pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moZe doci do telesnih povreda i/ili materijalne

Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU DEKLARACIJA USKLADENOSTI

KAEM Sp. zo. 0.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranovo, Poljska

Ovim izjavljujemo da proizvod:

Masina: Bezvazdusni rasprsivac boje

Brend: Gréne

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Proizvodi se serijski.

U skladu su sa sledecim evropskim direktivama
2006/42/EC - Direktiva o masinama (MD)
2014/35/EU - Direktiva o niskom naponu (LVD)
2014/30/EU - Direktiva elektromagnetske kompatabilnosti (EMC)
2012/19/EU - WEEE Direktiva

| usaglaseni standardi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021

Odgovorno lice za ¢uvanje tehnicke dokumentacije: Pawet Wotoszczuk.

Ova izjava se odnosisamo na masinu koja je stavljena na trziste i ne pokriva komponente koje je dodao

krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je on izvrsio.

Signed by /
Podpisano przez:

Piotr Poptawski
Date / Data:

2023-06-27
09:55


michal.pawlak
Stempel


DEFINICIJE PIKTOGRAMA I1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

G
©

PaZljivo procitajte ovaj Koristite maske za prasinu Koristite zastitne naocare
priru¢nik

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCUJE:

‘ Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Proditajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije mozZe dodi do elektri¢nog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektricni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1.

Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti Cisto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapalji-
ve tecnosti, gasovi ili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do
paljenja.

Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na bezbednost

a.

Utikaci elektri¢nog alata moraju odgovarati uticnicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric¢-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao 5to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektricnog udara je veci kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zasti¢en od kise i viage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢cnog udara.

Nikada nemoijte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat, dr-
Zati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektri¢nog alata; nemojte odvajati alat od na-
pajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasticen od visoke temperature; trebalo
bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U slucaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢cnog udara.

Ukoliko ne moZete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektri¢cnim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost paZzljivo i sa opre-
zom. Nemojte koristiti elektri¢ne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili dro-
ga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moZe dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite licnu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slema ili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢cnog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektricnih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektri¢nih alata, uverite se da je alat
iskljucen. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze dodi do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili klju¢eve. Alat ili klju¢, koji se nala-
ze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne poloZaje rada. OdrZavajte stabilnu poziciju na radu i drZite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.



f. Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeda, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.

Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti koli¢inu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a. Nemojte preopterecivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

b. Nemojte koristiti elektri¢ni alat ukoliko je on/off prekida¢ pokvaren. Alat koji se ne moze isklju-
¢iti ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

c. Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uti¢nice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava sluc¢aju ukljucivanje elektri¢nog alata.

d. d.Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.

e. Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

f.  Elektri¢ni alati, dodaci, pomocni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektri¢-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje
a. Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrsavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc¢ originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Slededa upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovarajué¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

A

Zapaljive pare, kao Sto su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplodi-

rati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:

B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora palje-
nja kao $to su cigarete, motori i elektri¢na oprema.

B Farba ili rastvaradi koji teku kroz opremu mogu dovesti do statickog elektriciteta. Sta-
ticki elektricitet dovodi do rizika od pozara ili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili
rastvaraca.

Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone

prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.

Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.

B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.

Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.

Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike

Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.

Nemojte pusiti u zoni prskanja.

Nemojte koristiti upaljace, motore, ili sli¢cnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati Cistom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbii rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake na kon-
tejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.

Drzite rasprsiva¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

A OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

£\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektri¢cnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uti¢nice.

Koristiti samo 3-Zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanjai produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomo¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zaustavite
curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom prska-
nja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre ukla-
njanja vrha za ¢iscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

A RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

VAN

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemoijte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kontakti-
rajte dobavljaca materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
B Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenje ili podizanje.

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksi¢ni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.

B Upoznajte specificne opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.
m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce li¢na zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujuci povrede oka,
Q‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

A SAVETI ZA ODRZAVANIJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan; fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrsava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske cetke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu oste-
titi elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem poloZzaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.
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Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomo¢
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se ¢is¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m? u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri po-
glavlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosatem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
5. Kucitte filtera Glgvni filtgr gr.ane moze smvar?jiti zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz pritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. vlgitaint prikaz p 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) o
pritiska.
4, Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
5. Ventil Priprema/Sprej ] U poziciji SPREJ (paralelno) usmerava fluid pod pri-
tiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u povecanog
pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
) (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povlaci fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moZze uci unutra, i pritisak
ne moze da dode do Zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje . .
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
) . ) Filter za usisavanje moZe smanjiti zapusenje vrha
9. Filter za usisavanje N e .
brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranje i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
14, Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 $S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor
bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki
Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢inavrha |0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maksimalni radni

pritisak 200 bar/2900 psi

Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje Kartonska kutija (49*42*53) Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke 90 dBa

Snaga buke 100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,
vlazni svi modeli UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744
standardom.



UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre ¢isc¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrSenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moZe se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i povezite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc¢ dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duZe crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je ru¢ka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite ru¢ku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne po¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okida¢ napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
c. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravnomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomera-
nje cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ [ JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T

X 30CM
Rad

POGRESNO

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO .
10 DO 12 INCA
YPRAVILNO -
I vl Y y
¥ POGRESNO Na

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog po-
kreta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta Stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO Rad
10 DO 12 INCA

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Pre-
klapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.



Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrine obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okida¢ pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

TIP, NOZZLE / '/

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.




4. Zavrnite vrh i sklop stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor veli¢ine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povrsine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce velic¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajude rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju moze podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (veli¢ina rupe vrha) koju plani-
rate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseq rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



IZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velicina rupe vrha
Velic¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina dablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Veli¢ina rupe
vrha . . Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emaijl boi
oja prostor prostor

0,28 mm
(0,0111in¢) v
0,33 mm
(0,013in¢) 4 v v 4
0,38 mm
(0,015in¢) v v v v
0,43 mm
(0,017 in¢) v 4 v




RAZUMEVANIJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

413 VRH
OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = velic¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |vr.1. (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011in¢)

411 203-254 mm 0.28 mm

(8-10in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-8in¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33mm

(8-10in¢) (0.013in¢)

215 203-254 mm 0.38 mm

(8-10in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.015in¢)

17 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA 1ZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" | 6"-8" [ 8"-10" | 10"=12" | 12"=14" | gpm | I/min
0,011 | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 o 150 mre¥a
- Boja ili lak
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Uljane boje 100 mreza
(zuta)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 . 100 mrea
" Latex boja N
0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 | /ity omail | 600 mreza
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (bela)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Tedki latex 60&2}523
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer N
0,033" 333 | 433 533 633 117 | 4,43 / blokfiler / (zelena)
0,035" 335 535 131 | 4,98 osnovna boja
0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina
prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. Produzite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje oblo-
ge u kompletan sablon prskanja.

Preporu¢ena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

POVECANJE RUPE

REDUKCIJA OTVORA




C¢ISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesci izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

WUCNUPAHE

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidac¢a na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tecnost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da ocistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kontej-
ner (ispiranje) da izbacite te¢nost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji sprecava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju ¢uvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za tecnosti. Zatim uklju-
Cite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsivac, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

I PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite ruc¢ku za pritisak u smeru kazaljke na satu
da povecate podesavanije pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uticnici.

¢ Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
znate da funkcionise da testirate uredaj.
* Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

Produzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektri¢ni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite ostecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite rasprsivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE raspriiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekidac napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE IZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radiili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Ocistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Ocistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Ocistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMILAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Odistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukliili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Odistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

RI KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanje pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za tecnosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za tecnosti.

Filter za tecnosti pistolja je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOL) OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Oistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Ocistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Odistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrh ili usisni filter su zapuseni.

Ocistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta.

Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok

Resenje

Motor pregrejan.

Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru.

Odistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu.

Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok

Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija losa.

Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKANJA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE

NASTAVI PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi

Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok

Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani

Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladii zamenite
vrh vedim.

Prikaz Sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Mogudi uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom plo¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu

Prikaz Sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Moguci uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek pazljivo odistite jedinicu nakon
sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vecdim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz Sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu ili
motor.

Vidi E04

Prikaz Sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi E05

Prikaz Sifre
greske EQ7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz sifre
greske EO8

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.
2.Zamenite vrh vedim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Mogudi uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, podesite
potenciometar na najnize
podesavanje, dopunite materijal.
Zatim ukljucite napajanje i podesite
ponovo.

Prikaz sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Moguci uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, 103
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V,
proverite da li je kabl predugacak; da i
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
ploc¢u
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 Lezaj ventila PS51 1
4 3560-814004 Lezaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 Lezaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga




37 3560-513037 Prekidac

38 3560-513038 Utikac za napajanje 2
39 3560-513039 Potenciometar 1
40 3560-513040 LCD ekran 1
41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9 2
42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel 1
43 3560-814043 Kontrolni panel 1
44 3560-513044 Kuciste kontrolnog panela 1
45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela 1
46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8 6
48 3560-513048 Zavrtanj M8 6
49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska 1
51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera 1
53 2560-140060 Filter materijala 60
53 2561-140030 Filter materijala 30
54 3560-513054 Umetak filtera 1
55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera 1
58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8" 1
58 3560-814058 Sisak 1/2" 1
59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska 1
62 3560-513062 Zaptivak ventila 1
63 3560-513063 Kuciste ventila 1
64 3560-513064 Kugla 1
65 3560-513065 O-prsten 2




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 Lezaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Kuciste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620Z0OH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla lezaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kuciste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
111 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik




SMARTSPRAY 20-28

Fluid pump &1

106 ?
105

4
N
2
X3 108
<

107






20

15
14

@\QS

12

e~ 11

10

9







Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1M 3560-241011 LeZaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zakljucavanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

41 3560-241041 Kudiste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudciste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 Lezaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zaklju¢avanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 LeZaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93} 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kuciste zupcanika
98 3560-241098 Motor $524
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
R N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Lugege kasutusjuhend labi ja hoidke see alles. Enne kirjeldatud toote kokkupanemist, paigaldamist,
kaivitamist, kasutamist voi hooldamist lugege juhend tahelepanelikult Iabi. Jargige koiki ohutusnou-
deid, et kaitsta ennast ja teisi isikuid. Kasutusjuhendi eiramine voib pohjustada kehavigastusi ja/voi
varalist kahju. Hoidke kasutusjuhend edaspidiseks alles.

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON

KAEM Sp. z o.0.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Poola\
Deklareerime, et tooted:
seade: 6huvaba varviprits
kaubamark: Grone
mudel: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
on seeriaviisiliselt toodetud.
Need vastavad jargmistele Euroopa direktiividele:
2006/42/EU — masinadirektiiv
2014/35/EL — madalpingedirektiiv
2014/30/EL — elektromagnetilise Ghilduvuse direktiiv
2012/19/EL - elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete direktiiv
ja Uhtlustatud standarditele
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Tehnilise dokumentatsiooni sdilitamise eest vastutav: Pawet Wotoszczuk.

See deklaratsioon kehtib tksnes turule lastud konfiguratsioonis seadmete suhtes ega hélma Idppkasu-
taja lisatud komponente ega jargnevaid tegevusi.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
TR : Date / Data:

2023-06-27
09:55
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Lugege see kasutusjuhend Kandke tolmumaski Kasutage
hoolikalt labi. silmakaitsevahendeid
Kandke kaitsekindaid HOIATUS! Hoiatus elektriloogi
Tagage maandus eest
Hoiatus liikuvate osade Hoiatus naha l&bistamise Hoiatus plahvatusohu
eest ohu eest eest
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Jargige selle simboliga Hoidke eraldi ja kaidelge
tahistatud juhiseid! keskkonnakaitsestandarditele
vastavate suuniste kohaselt.



OHUTUSJUHISED

‘ Uldised ohutusabindud elektritooriistade kasutamisel

Lugege labi koik juhendid ja eeskirjad. Juhendite eiramine voib pohjustada elektrilddgi, tulekahju ja/
voi tosiseid vigastusi. Hoidke koik eeskirjad ja ohutusjuhised tuleviku tarbeks alles. Moiste ,elektri-
tooriist” tahendab nii vorgutoitel tootavat (juhtmega) kui ka laetava aku toitel (juhtmeta) tootavat
elektritooriista.

1. Too6ala ohutus

a.

b.

Tooala tuleb hoida puhas ja hasti valgustatud. Segamini voi halvasti valgustatud tooala voib
pohjustada dnnetusi.

b. Arge kasutage elektritdoriistu plahvatusohtlikus keskkonnas, naiteks tuleohtlike vedelike,
gaaside voi tolmu ldheduses. Elektritdoriistade kasutamisel voib tekkida sédemeid, mis voivad
pohjustada tulekahju.

c. Elektritooriista kasutamise ajal veenduge, et laheduses ei oleks lapsi ega korvalisi isikuid.
Tahelepanu hajumine voib pdhjustada dnnetuse.

2. Elektriohutus

a.

Elektritooriista pistikud peavad sobima pistikupesaga. Arge muutke pistikut Gihelgi viisil. Maan-
datud elektritdoriistadega ei ole lubatud kasutada adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja so-
bivad pistikupesad vahendavad elektrilddgiohtu.

Valtige kontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kdlmikud. Elektri-
[66gioht on suurem, kui kasutaja keha on maandatud.

Kaitske elektritdoriistu vihma ja niiskuse eest. Elektritddriista sattunud vesi suurendab
elektrildogiohtu.

Arge kasutage juhet muuks otstarbeks. Arge kandke elektritdériista, hoides seda juhtmest,
ega riputage todriista juhetpidi tles; drge lahutage juhet pistikupesast seda tdmmates. Hoidke
juhe eemal kuumusest, 0Olist, teravatest servadest ja liikuvatest osadest. Kahjustunud voi keer-
dunud juhe suurendab elektrilddgiohtu.

Kui kasutate elektritodriista dues, kasutage alati valistingimustesse méeldud pikendusjuhet.
Nouetekohase (valistingimustes kasutamiseks sobiva) pikendusjuhtme kasutamine vahendab
elektrildogiohtu.

Kui elektritdoriista kasutamine niiskes keskkonnas on valtimatu, kasutage rikkevoolu kaitselt-
litit. Rikkevoolu kaitselUliti kasutamine vahendab elektrilddgiohtu.

3. Isiklik ohutus

a.

Elektritooriista kasitsemisel olge tahelepanelik ning tehke igat toimingut ettevaatuse ja hoole-
ga. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete vasinud véi narkootikumide, alkoholi véi ravimite
moju all. Ka hetkeline tdhelepanu hajumine elektritdoriista kasutamise ajal voib pohjustada
tosiseid kehavigastusi.

Kasutage alati isikukaitsevahendeid ja kandke kaitseprille. Isikukaitsevahendite, nagu tolmu-
maski, libisemiskindlate turvajalatsite, kiivri voi kuulmiskaitsmete (olenevalt elektritdoriista
tUUbist ja kasutusest) kasutamine vahendab kehavigastuste ohtu.

Valtige elektritdoriista tahtmatut kaivitamist. Enne todriista Uhendamist pistikupessa ja/voi
akuga ning tooriista katte votmist voi kandmist veenduge, et tooriist on valja lulitatud. Sor-
me hoidmine lUlitil elektritooriista kandmise ajal voi sisselllitatud elektritdoriista vooluvorku
Uhendamine voib pdhjustada dnnetusi.

Enne elektritdoriista sisseltlitamist eemaldage kdik muud téoriistad voi mutrivotmed. Elektri-
tO0riista podrieva osa ldhedal asuv todriist voi mutrivoti voib pohjustada kehavigastusi.
Valtige ebatavalisi tddasendeid. Plsige stabiilses tooasendis ja hoidke tasakaalu. Nii on teil
ootamatus olukorras parem kontroll elektritodriista Ule.



f. Riietuge asjakohaselt. Arge kandke liiga avaraid riideid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja
kindad litkuvatest osadest eemal. Avarad riided, ehted ja pikad juuksed voivad liikkuvate osade
vahele kinni jaada.

Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus- ja -kogumisseadmed, veenduge, et need on Ghendatud ja
kasutage neid nduetekohaselt. Tolmukogumisstisteemi kasutamine vahendab tolmust tulenevaid ohte.

4. Elektritooriistade kasutamine ja hooldus

a. Elektritdoriista ei tohi iile koormata. Valige t66 jaoks dige elektritdoriist. Oigesti valitud elektri-
tO0riist voimaldab tootada tdhusamalt ja turvalisemalt.

b. Arge kasutage elektritdériista, mille IGliti on rikkis. Elektritéériist, mida ei saa lilitiga juhtida,
on ohtlik ja tuleb korda teha.

c. Enne elektritooriista seadistamist, tarvikute vahetamist voi hoiule panemist eemaldage pistik
pistikupesast ja/voi eemaldage aku. See ettevaatusabindu hoiab ara elektritdoriista juhusliku
kaivitamise.

d. Hoidke elektritdoriistu lastele kattesaamatus kohas. Arge lubage kasutada elektritdériista isi-
kutel, kes ei tea ega ole lugenud neid juhiseid. Oskamatu kasutaja jaoks on elektritooriistad
ohtlikud.

e. Elektritooriistu tuleb hooldada. Kontrollige, kas liikuvad osad on téokorras ja liiguvad vabalt,
ning veenduge, et osad ei ole pragunenud voi kahjustunud viisil, mis voib mojutada tooriista
nouetekohast kasutamist. Kahjustunud osad tuleb enne to6riista kasutamist parandada. Pal-
jud onnetused juhtuvad just elektritooriistade puuduliku hoolduse tottu.

Elektritooriistade, tarvikute, abivahendite jms kasutamisel tuleb alati jargida neid juhiseid. Ar-
vesse tuleb votta tehtava t66 tingimusi ja iseloomu. Elektritdoriista ebadige kasutamine voib
pohjustada ohtlikke olukordi.

=+

5. Teenindus
a. Laske oma elektritooriistu parandada Uksnes kvalifitseeritud isikul, kes kasutab originaalvaruo-
si. See tagab elektritooriista ohutuse sailimise.

Ohuvaba pritsi ohutu kasutamise juhised

Jargmised hoiatused kehtivad selle seadme seadistamise, kasutamise, maandamise, hooldamise ja pa-
randamise kohta. HiGumark tahendab ldist hoiatust ja ohustiimbol viitab toiminguga kaasnevale ohu-
le. Kui ndete neid simboleid juhendi tekstis voi siltidel, vaadake selgitusi sellest juhendist. Juhendi teksti
asjakohastes osades voivad esineda ohu- ja hoiatussimbolid, mis on seotud spetsiifiliste toodetega,
mida ei ole selles osas kirjeldatud.



TULE-

JA PLAHVATUSOHT
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Tooalal esinevad tuleohtlikud aurud (nt lahusti- ja varviaurud) voivad suttida voi plahvatada.
Tule- ja plahvatusohu valtimiseks toimige jargmiselt.
m  Arge pihustage tuleohtlikke ega sittivaid materjale lahtise tule véi stttimisallikate, n3i-
teks sigarettide, mootorite ja elektriseadmete lahedal.
B Seadmes voolav varv voi lahusti voib tekitada staatilist elektrit. Staatiline elekter tekitab
varvi- voi lahustiaurude juuresolekul tule- voi plahvatusohtu.
Koik pihustusstisteemi osad, sealhulgas pump, voolikud, pihustuspustol ning pihustusalal ja
selle Umber olevad esemed peavad olema néuetekohaselt maandatud, et kaitsta Ulepinge
ja sddemete eest.
Kasutage juhtivaid voi maandatud 6huvaba varvipritsi kdrgsurvevoolikuid.
B Staatilise elektri valtimiseks veenduge, et kéik mahutid ja kogumisstisteemid oleksid
maandatud.
Uhendage seade maandatud pistikupessa ja kasutage maandatud pikendusjuhtmeid. Arge
kasutage adapterit, et muuta kolmeharuline pistik/kontakt kaheharuliseks.
Arge kasutage varve ega lahusteid, mis sisaldavad halogeenitud susivesinikke.
Tagage pihustuskohas hea ventilatsioon. Tagage ruumis piisav varske 6hu ringlus. Hoidke pi-
hustuspumpa hea ventilatsiooniga kohas. Arge pihustage pumbakoostu.
Arge suitsetage pihustusalal.
Arge kasutage pihustusalal valgustite liliteid, mootoreid ega muid seadmeid, mis véivad te-
kitada sademeid.
Hoidke ala puhas ja eemaldage sealt varvi- voi lahustipurgid, vaibad ja muud tuleohtlikud
esemed.
Kontrollige pihustatava varvi voi lahusti koostist. Lugege varvide ja lahustitega kaasas olevaid
materjalide ohutuskaarte ja mahutite silte. Jargige varvide ja lahustite tootjate ohutusjuhiseid.
Toobalal, kus prits voib tekitada elektrisademeid ning tuleohtlikke vedelikke kasutatakse pritsi
l&dhedal voi pritsi loputamiseks, peab olema tulekustuti.
Hoidke pritsi plahvatusohtlikest aurudest vahemalt 6 m kaugusel.

A ELEKTRILOOGIOHT

I\

Korgsurvepritsist valjuv juga voib labistada nahka ja pohjustada raskeid kehavigastusi. Kui
kemikaalid peaks nahka labistama, poorduge kiiresti arsti poole.

Enne hooldamist ltlitage seade vélja ja eemaldage juhe toiteallikast.
Kasutage Uksnes maandatud pistikupesi.

Kasutage Uksnes kolmejuhtmelist pikendusjuhet.

Veenduge, et toite- ja pikendusjuhtmete maandusharud on terved.
Arge jitke seadet vihma kétte. Hoidke siseruumides.

NAHA LABISTAMISE OHT

A

Rozpylacz pod wysokim cisnieniem jest w stanie wstrzyknac toksyny do organizmu i spowo-
dowac powazne obrazenia ciata. W przypadku wstrzykniecia w skére, natychmiast zasiegnij
porady lekarza chirurga.

Arge suunake pihustit ihegi isiku ega looma poole.

Hoidke kded ja muud kehaosad pihustusjoast eemal. Naiteks arge ptitidke peatada leket Gihegi

kehaosaga.

Kasutage alati diitisi otsakaitset. Arge pihustage ilma selle otsakaitsmeta.

Kasutage DP duusiotsakuid.



B Diusiotsakute puhastamisel ja vahetamisel tuleb olla tahelepanelik. Kui dulsiotsak peaks pi-
hustamise ajal ummistuma, jargige rohu vabastamise toimingut, et seade vélja ltlitada ja roh-
ku enne didsiotsaku eemaldamist alandada.

B Jirelevalveta seadet ei tohi jatta vooluvarku ega rohu alla. Kui te seadet ei kasuta, lUlitage see
vélja ja tehke rohu vabastamise toimingud.

B Veenduge, et voolikud ja osad ei oleks kahjustunud. Kahjustunud voolikud ja osad tuleb
vahetada.

B Slsteem suudab tekitada 3630 psi rohku. Kasutage DP varuosi ja tarvikuid, mille nimirdhk on
vahemalt 3000 psi.

A ROHU ALL OLEVATE ALUMIINIUMOSADEGA SEOTUD OHT
f Alumiiniumiga kokkusobimatute vedelike kasutamine survestatud seadmetes voib pdhjusta-

da tugevat keemilist reaktsiooni ja seadme purunemist. Selle hoiatuse eiramine voib p&hjusta-
da surma, tésiseid kehavigastusi voi varalist kahju.
m  Arge kasutage 1,1,1-triklooretaani, metileenkloriidi, muid halogeenitud sisivesiniklahusteid
ega selliseid lahusteid sisaldavaid vedelikke.
B Paljud muud vedelikud véivad sisaldada kemikaale, mis voivad alumiiniumiga reageerida. So-
bivuse kindlaks tegemiseks votke ihendust materjali tarnijaga.

SEADME VAARKASUTUSEST TINGITUD OHT

Seadme vaarkasutamine voib pohjustada surma voi raskeid vigastusi.
m  Kandke varvimise ajal alati kaitsekindaid, silmakaitsevahendeid ja respiraatorit voi maski.
®m  Arge kasutage seadet ega pihustage materjali laste Iahedal. Hoidke lapsed alati sead-
mest eemal.
m  Arge seiske ega sirutage millegi jarele ebatasasel pinnal. Veenduge alati, et toetuspind on sta-
biilne ja tasakaalus.
B Olge seadme kasutamisel tahelepanelik ja keskendunud.
B Jarelevalveta seadet ei tohi jatta vooluvorku ega rohu alla. Kui te seadet ei kasuta, lUlita-
ge see vilja ja tehke rohu vabastamise toimingud.
Arge kasutage seadet, kui olete vasinud véi narkootikumide véi alkoholi mé&ju all.
Valtige vooliku liigset vadnamist ja painutamist.
Valtige vooliku kokkupuudet temperatuuri ja rohuga, mis Uletavad soovitatud vaartuseid.
Arge kasutage voolikut seadme tdmbamiseks véi tdstmiseks.

LIIKUVATE OSADEGA SEOTUD RISK

Lilkuvad osad voivad ldmastada voi vigastada sormi ja teisi kehaosi ning pohjustada

[6iketraumasid.

®m  Hoidke lilkuvatest osadest eemale.

m  Arge kasutage seadet, mille kaitsepiirded véi -katted on eemaldatud.

m Ro6hu all olev seade vdib ootamatult kdivituda. Enne seadme kontrollimist, teisaldamist
voi hooldamist tehke rohu vabastamise toimingud ja ihendage seade vooluvérgust lahti.

POLETUSOHT

B drge puudutage kuuma seadet;

; Seadme pinnad voivad kasutamise ajal kuumeneda. Raske poletuse valtimiseks.
B oodake, kuni seade on taielikult jahtunud.



MURGISTE VEDELIKE VOI AURUDEGA SEOTUD OHT

Murgised vedelikud voi aurud voivad silma voi nahale sattumise, sissehingamise voi alla-
neelamise korral pohjustada tosiseid vigastusi voi surma.

B Enne pihustamist tehke endale selgeks kasutatavate vedelikega seotud konkreetsed ohud.
m  Hoidke ohtlikke vedelikke asjakohastes anumates ja kdidelge need kohaldatavate ees-
kirjade kohaselt.

ISIKUKAITSEVAHENDID

Kandke asjakohaseid isikukaitsevahendeid, kui kasutate voi hooldate seadet voi asute seadme t60piir-

konnas, et hoida ara rasked vigastused, sh silmavigastused, kuulmise kadu, murgiste au-

o rude sissehingamine ja poletushaavad. Isikukaitsevahendite hulka kuuluvad muu hulgas
ﬂ‘ jargmised vahendid:
] kaitseprillid ja kuulmiskaitsmed;
B respiraatorid, kaitseriided ja -kindad, mida soovitab vedeliku voi lahusti tootja.
/\ HOOLDUSNOUANDED

1. Modlemal kuljel on kaldventiilid. Kui tks kilg on kulunud, kasutage teist kiilge.

Kolvivarda V-réngaste (nii Glemise kui ka alumise) vahetamisel pange téhele, et kumer kdlg
peab jdama kolvivarda poole. Seejarel 166ge V-ronga lamedat poolt kummivasaraga, et see
sobituks kolvivardaga.

3. Pumba lukustuskruvide kinnikeeramisel arge keerake thte kruvi I6puni kinni enne, kui olete
teise kruvi kinnitanud. Oige on kinnitada tks kruvi kuni 90% sligavusele ja seejérel keerata
teine kruvi [6puni kinni. Seejarel keerake esimene kruvi [6puni kinni.

4. Rohuanduri sees on seib, mis tavaolukorras ei murdu.

5. Pérast Glemise V-ronga vahetamist tuleb mutter kruustangide abil I6puni kinni keerata.

6. Enne uue 6huvaba kolbpumba kaivitamist veenduge, et pumba kaks lukustuskruvi oleksid
taielikult kinni keeratud. Seda tuleb kontrollida ka pérast V-ronga vahetamist. Kuna V-réngad
on valmistatud suure tihedusega poliimeermaterjalist, voivad need pikaaegse hoiustamise voi
kasutamise jarel paisuda.

7. Enne pihustamist v&i parast vérvindu vahetamist on vaga oluline lilitada sisse POHIVENTIIL.
Kui 6hk tungib kolbpumba siisteemi ja te unustate POHIVENTIILI enne pihustamist sisse |(ili-
tada, pohjustab see seadme slsteemile t6sist kahju, sest varvide ja 6hu kompressiooniaste on
erinev.

8. Mootori polaarsust ei tohi stsinikharja abil muuta. Kui seda muuta, hakkab mootor péériema
vastupidises suunas. Kui seade sel viisil ménda aega t&otab, voib mootor demagnetiseeruda.

9. Kui V-rongad on purunenud, hakkab varv lekkima. Vahetage V-rongas esimesel véimalusel,
muidu voib varv kdigukasti tungida ja seda jaadavalt kahjustada.

10. Kui keerate rohu reguleerimiseks rohunuppu, arge keerake seda liiga tugevasti, sest nupu sees
olevad elektriosad voivad kahjustuda.

11. Igas 6huvabas pumbas, millel on mehaaniline réhu reguleerimise stisteem, on mikroluliti. Mik-
roltliti kinnituskruvi on enne tarnimist digesti seadistatud. Arge muutke kinnituskruvi asendit,
muidu ei pruugi mikroluliti nduetekohaselt toimida.

12. Etkiiresti kontrollida kuulklapi pesa seisukorda, keerake POHIVENTIIL tagasi pihustusasendisse
ja avage esikate. Kui Gthendusvarras jaab Glemisse asendisse, on kuulklapp kolvivarda sees kah-
justunud. Kui Ghendusvarras jaab alumisse asendisse, on kuulklapi pesa kahjustunud.

13. Kui 6huvaba kolbpumpa ei puhastata pérast pihustamist korralikult, voivad kipsplaadi katteki-

hid takistada rohuanduri nduetekohast t60d. Selle valtimiseks tuleb 6huvaba kolbpump péarast
pihustamist pohjalikult puhastada.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24,

Kui kaitse on Ulepinge tottu labi pélenud, kontrollige, kas kondensaator on heas to6korras. Kui
on, kontrollige sildalaldit multimeetri abil.

Et kontrollida mehaanilise réhu reguleerimise stisteemiga 6huvaba kolbpumba réhu juhtplaa-
ti, Ulitage kdigepealt sisse PEAVENTIIL ja vajutage seejarel kruvikeerajaga mikrolulitile. Kui sea-
de seiskub, siis on réhu juhtplaat tookorras.

Kui 6huvaba pump on varustatud kollektorfiltriga, tuleb filter parast pihustamist alati puhasta-
da. Filtrit on soovitatav puhastada iga paev voi vahemalt kord nadalas. Kui filter on kipsplaadi
kattekihtidest taielikult ummistunud, véivad jaotusplaat ja rohuandur labi pdleda. Kui see juh-
tub, ei suuda kaitse jaotusplaati ja rohuandurit kaitsta.

Tuletame meelde, et suurte 6huvabade kolbpumpade puhul, mille voolukiirus on suur, ei ole
soovitatav kasutada lUhikesi korgsurvevoolikuid, sest see vdib mootorit tésiselt kahjustada.
Seadet ja selle osi tuleb iga kord parast varvimise I0petamist puhastada.

Otsakuid tuleb vahetada 4000-5000 m? jarel olenevalt varvi abrasiivsetest omadustest.
Kolvivarras/V-rongas ja paagutatud karbiidist kuulklapid tuleb vahetada umbes parast 200 h
varvimist, eriti kui rohk alaneb voi kui varvi on keeruline sisse votta.

Et valtida plsimagnetergutusega alalisvoolumootori kahjustamist, tuleb stsinikhari vahetada
iga 1500 tooétunni jarel.

Enne seadme kasutamist veenduge, et koik osad on seadme kuilge tugevasti kinni keeratud.
Kui seadet ei kasutata kauem kui 10 paeva, maarige seda enne kasutamist pohjalikult maarde-
oliga, et valtida rooste teket ja pumba ummistumist (vt tdpsemalt osas PUHASTAMINE).
Vedelikupumba hooldamiseks jargige tapselt juhiseid ja keerake see tugevasti kinni (vt tapse-
malt osas TEENINDUS).

Kui teil tekib seadmega probleeme, lugege kasutusjuhendit voi votke Ghendust edasimitjaga.
ARGE vétke seadet lahti ilma spetsialisti abita.



SEADME OSAD




1. Karu/voolik kerimisalusega Seadme kandmiseks / varvivooliku kerimiseks.
- Kollektorifilter voib vahendada diusiotsaku ummistumist
2. Filtri korpus ) )
ja tagada kvaliteetse tulemuse.
- ~ - ES20 ainult rohumd&aturiga.
3. Digitaal h dik (katte all
igitaalne rohundidik (katte all 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 digitaalse rohunaidikuga.
4. Rohuregulaator Rohu reguleerimiseks eri kasutusalade jaoks.
m POHIASENDIS (suunaga alla) suunab vedeliku
pohitorusse.
- ~
5. Pohi-/pihustusventii PIHUSTUSASENDIS"(pelnraIIe.eIne suund) suunab réhu
all oleva vedeliku varvivoolikusse.
m lerdhu korral vabastab réhusiisteemi automaatselt
liigsest rohust.
6 Vedelikupump Juhib vedeliku ststeemist eemale kruntimise ja rohu
) (sees on kolvivarras ja V-rongas**) vabastamise ajal.
Tombab vedeliku varvindust pumba sisse (toru peab
7. Imitoru olema tugevasti kinni keeratud, muidu paaseb ohk sisse
ja rohk ei jdua soovitud tasemeni).
Pildil on ndidatud PS51 (vaiksema imivoimsusega tuup).
8. Imivoolik* Mudelite 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 puhul on imitoru.
Mudelil ES20 on imivoolik.
e Imifilter voib véhendada didsiotsaku ummistumist ja
9. Imifilter .
tagada kvaliteetse tulemuse.
10. Ulevooluvoolik
11. Toitekaabel Teie asukohariigi kohane.
12. Ratas Voimaldab seadet maapinnale panna ja teisaldada.
13. Ohuvaba pihustusplstol Vedeliku pihustamiseks.
14. Korgsurvevoolik Transpordib kérge réhu all oleva vedeliku pumbast

pihustuspustolisse.

(Tarnikestega ** tahistatud osad on kuluosad).




TEHNILISED ANDMED

Toote nr $S20 SS24 $S28 PS51 PS81
R&hu reguleerimine | Mehaaniline Elektrooniline

1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Mootori voimsus Harjavaba Harjavaba Harjavaba Harjavaba

PMDC

mootor mootor mootor mootor

Voolukiirus 2.0 1/min 2.4 1/min 2.8 1/min 5.1 1/min 8.01/min
Max otsaku suurus | 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
Max t6orohk 200 baari / 2900 psi
Neto-/brutokaal 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg
Pakend Pappkarp (49 x 42 x 53) Puitkast (61 x 65 x 87)

Mura* (dBA) przy 0,48 MPa (4,8 baari, 70 psi)

Helirohk 90 dBa

Helivéimsus 100 dBa

Konstruktsiooni materjalid

Osad, mis saavad | Galvaniseeritud ja nikliga kaetud susinikteras, nailon, roostevaba teras,
koikidel mudelitel | PTFE, atsetaal, nahk, UHMWPE, alumiinium, volframkarbiid, poltettleen,
marjaks fluoroelastomeer, uretaan

* Helitugevust moddeti 1 m kauguselt seadmest. Helivoimsust méodeti standardi ISO-3744 kohaselt.



KASUTAMINE
Paastikulukk

Kui pustolit ei kasutata, tuleb paastikulukk alati lukustada, et valtida pustoli juhuslikku kaivitamist kae-
ga voi mahapillamise voi miksamise tulemusel.

R6hu vabastamise toiming

Jargige réhu alandamise toimingut parast pihustamise I6ppu ning enne seadme puhastamist, kontrol-
limist, hooldamist voi transportimist.

1. Keerake lUliti valja (OFF) ja eemaldage toitekaabel vorgust..




5. Suruge pustol kindlalt vastu loputusnou kulge. Vajutage réhu vabastamiseks paastikule.

6. Lukustage paastikulukk.

MARKUS: Jitke pohi-/pihustusventiil POHIASENDISSE seniks, kuni olete valmis uuesti pihustama.

Kui kahtlustate, et parast tlalkirjeldatud samme on pihustusotsak voi voolik ummistunud voi rohk ei ole
taielikult vabastatud, keerake VAGA AEGLASELT lahti otsakaitse voi voolikuotsa ihendus, et vabastada
rohk jark-jargult, seejarel keerake see taielikult lahti.



SEADISTAMINE

1. Valmistage varv ette tootja soovituste kohaselt.

See on ilmselt Uks kdige olulisemaid etappe probleemivaba pihustamise tagamiseks.

Kui varvi pinnale on tekkinud kile, eemaldage see. Seejarel filtreerige varv labi peene nailonvorgust
filtrikoti (saadaval enamike varvimudjate juures), et korvaldada pihustusotsakut ummistada voivad
osakesed.

2. Keerake duUsiotsak ja otsakaitse pUstoli kiljest lahti.

3. Keerake voolik lahtija Uhendage Uks ots pustoliga. Keerake Gihendus kahe mutrivétmega tugevalt
kinni.

4. Uhendage pihustusvooliku teine ots.




5. Olitamine. Tiitke kaelustihend maardedliga (3-5 tilka), et véltida tihendi enneaegset kulumist.
Tehke seda igal pihustuskorral.

6. Kontrollige toidet. Veenduge, et pistikupesa on nduetekohaselt maandatud. Pikem pikendusjuhe
voib méjutada pritsi joudlust. Kasutage rohkem pihustusvoolikut, mitte pikemat pikendusjuhet.

7. Lilitage prits vooluvorku. Enne veenduge, et toitellliti on asendis OFF ja rohu reguleerimise
nupp on keeratud &puni vastupédeva. Uhendage prits maandatud pistikupessa, mis asub vihemalt
3 m kaugusel pritsist, et valtida sademete, pihustusaurude voi tolmuosakeste stttimist.

R6hu reguleerimise nupp

Paripaeva: tugevam/suurem rohk

>

Vastupdeva: norgem/vaiksem rohk

$



KAIVITAMINE

1. Esmaltveenduge, et toitellliti on asendis OFF.

2. Keerake rohu reguleerimise nuppu vastupaeva koige vaiksema rohuni.

3. Asetage imivoolik varvinousse.

5. Uhendage prits maandatud pistikupessa.

6. Lulitage seade sisse (ON).

7. Keerake réhu reguleerimise nuppu paripaeva, kuni vedelik hakkab pohitorustikus ringlema.




8. Lulitage seade vélja (OFF).

9. Liigutage imitoru varvinou juurde ja kastke see varvi sisse.

10. Lulitage seade sisse (ON).

11. Kuivarv hakkab pohitorust valja tulema:
a. suunake pustol jadtmenousse;
b. vabastage pustoli paastikulukk;
c. vajutage pustoli paastik alla ja hoidke all;
d. keerake pohi-/pihustusventiil PIHUSTAMISE asendisse.

12. Vajutage pustoli paastikule jadtmenou kohal seni, kuni naete, et pustolist valjub tksnes varv.
13. Vabastage paastik. Lukustage paastikulukk.

14. Liigutage pohitoru varvinéu juurde ja kinnitage see imitoru kilge.



PIHUSTAMINE, PIHUSTUSTEHNIKAD

1. Hea varvimistulemuse voti peitub kogu pinna Uhtlases katmises. Pihustiga varvimisel tuleb selle
saavutamiseks liigutada katt Uhtlaselt, Ghesuguse kiirusega, ja hoida pihustuspustolit kogu aeg
samal kaugusel kaetavast pinnast.

2. Kuivahegi voimalik, hoidke pustolit pinna suhtes 6ige nurga all. See tdhendab, et liigutage kogu
katt edasi-tagasi, mitte arge liigutage vaid rannet.

KERGE KIHT PAKS KIHT KERGE KIHT [ UHTLANE KATTEKIHT KOGU PINNAL |
T

X 30Cm

T66

/
<

-l

3. Hoidke pihustuspustolit pinnaga tapselt risti, muidu jaab ks mustriosa paksem kui teine.

PIHUSTAMINE UMBES >
25-30 CM

o e
OIGE HOID—_~

¥ VALE HOID AVS

4. Enamikul juhtudel on kdige parem jatta pihustusotsaku ja pinna vahele 25-30 cm.

5. Pihustuspustoli paastik tuleb vabastada iga tombe I6pus ja uuesti vajutada jargmise tombe algu-
ses. See hoiab ara varvi kogunemise tombe 16pus, mis voib panna varvi jooksma ja tilkuma. Paastiku
vabastamine tdmbe I6pus aitab ka varvi kokku hoida ja tulemus naeb parem valja (vt pilti allpool).

#

UMBES 166
25-30 CM

TOMBE TOMBE LOPP

ALGUS
{1



6. Pustoli 6ige liigutamiskiirusega saate katta pinna taielikult ja niiskelt ilma voolamise ja tilkumiseta.
Témmete (lekate voiks moodustada 40%, nii jaab varvkatte paksus tihtlasem. Uhtlase mustriga
pihustamine vaheldumisi paremalt vasakule ja vasakult paremale tagab professionaalse tulemuse
(vt pilti allpool).

Uks véimalus selle saavutamiseks on suunata pihustusotsak eelmise tdmbe servale, enne kui paastikule
vajutate.

7. Kui teete varvimises pausi (kuni 1 tund), vabastage pihustuspustoli paastik, vahendage réhk mii-
nimumini (null) ja seadke ventiil POHIASENDISSE. Lillitage prits vélja ja lahutage vooluvérgust. Vt
rohu vabastamise toimingut.

8. Kui varvite sisenurki, naiteks raamaturiiulil voi kapis, suunake pustol pihustamiseks nurga keskele.
Pihustusmustrit sedasi poolitades saab molema kulje servad Uhtlaselt katta.




PIHUSTUSPUSTOLI OTSAKU JA KAITSME PAIGALDAMINE

1. Lukustage paastikulukk.

2. Veenduge, et otsaku ja kaitsme osad oleksid paigaldatud naidatud jarjekorras.

TIHEND

&

& |

KAITSE

OTSAK, DUUS / '/

3. Kasutage pesa joondamiseks otsakut. Otsak tuleb suruda I6puni kaitsmesse.




4. Kinnitage otsaku ja kaitsme koost pustolile. Pingutage kinnitusmutrit.

OTSAKU VALIMINE

Otsaku ava suuruse valik

Otsakud on saadaval mitmesuguse avasuurusega eri vedelike pihustamiseks. Teie pritsil on 0,43 mm
(0,017 tolli) voi 0,48 mm (0,019 tolli) otsak, mis sobib enamike materjalide pihustamiseks. Kitsamate voi
vaikeste pindade (kapp, varay, piirded) jaoks sobib kdige paremini 6-tollise avaga duus. See tagab pa-
rema kontrolli ja tapsuse. Suuremate pindade (laed, seinad) jaoks soovitame valida 10—12-tollise avaga
laiema duusi, mis katab suured pinnad kiiremini.

Kvaliteetne ja varvimiseesmargile vastava suurusega pihustusotsak on hea tulemuse saamiseks tliolu-
line. Pihustusotsak kontrollib pealekantava varvi kogust ja kaetava pinna ulatust. Kasutada saab ter-
vet rida duusisuurusi, mis on liigitatud ava labimoodu ja ,lehviku” laiuse alusel kolme tegurit silmas
pidades:

1. Kattekiht/varv 2. Pihustatav pind 3. Pritsi voime kasutada otsaku ava suurust.

Olulisim erinevus on teie pritsi maksimaalselt voimalik otsaku suurus. Pritsi valimisel Iahtuge pihustata-
vast kattematerjalist ja veenduge, et suurim diiUs (otsaku ava suurus), mida kavatsete kasutada, mahub
pritsi maksimaalsete duusisuuruste vahemikku.

Soovitame alati valida suurema joudlusega seadme. Naiteks kui kavatsete kasutada sageli 0,017 otsa-
kut, peaks teie pritsile olema véimalik paigaldada tGhe suuruse vérra suurem otsak (0,019).



OIGE OTSAKU VALIMINE

Lahtuge kasutatavast pihustusmaterjalist ja pihustatavast pinnast. Veenduge, et kasutate kattemater-
jali jaoks sobivaima avasuurusega otsakut ja pinna jaoks parimat lehvikulaiust

Otsaku ava suurus

Otsaku ava suurus kontrollib voolukiirust ehk pustolist valjuva varvi hulka.

SOOVITUS.
B Paksema materjali puhul kasutage suurema avaga, vedelama materjali puhul vaiksema avaga
otsakut.

Lehviku laius

Lehviku laius on pihustusmustri suurus, millega maaratletakse iga tombega kaetav ala. Kitsam muster
annab paksema, laiem muster aga 6hema kihi.

Pinnakate
Otsaku ava
suurus . . Varv Varv
Peits Enal Krunt siset6odeks valistoodeks
0,28 mm
(0,011 tolli) v
0,33 mm
(0,013 toll) v 4 v v
0,38 mm
(0,015 tolli) v v v 4
0,43 mm
(0,017 tolli) v v v




OTSAKU NUMBRI SELGITUS

Otsaku numbri kolm viimast numbrit annavad teavet ava labim6du ja lehviku laiuse kohta pinnal, kui
pustolit hoitakse 30,5 cm (12 tolli) kaugusel kaetavast pinnast.

Esimene number korrutatud kahega = ligikaudne lehviku laius

413 OTSAKU
LEHVIKU LAIUS
ON 8-10 TOLLI

413 OTSAKU
AVA LABIMOOT ON
0,013 TOLLI

Kaks viimast numbrit = otsaku ava suurus tuhandik tollides

Otsaku number Lehviku Ia|us}1 2 tolli (305 Ava suurus
mm) pinnalt

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 tolli) (0,011 tolli)

411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 tolli) (0.011 tolli)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 tolli) (0.013 tolli)

213 203-254 mm 0.33mm
(8-10 tolli) (0.013 tolli)

415 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 tolli) (0.015 tolli)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 tolli) (0.015 tolli)

217 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 tolli) (0.017 tolli)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 tolli) (0.017 tolli)




VAHETATAVATE OTSAKUTE VALIMISE TABEL

(N Lehviku laius tollides Voolukiirus Kasutamine Filter
suurus
tolli | a6 | 6-8" | g-10" [ 10"-12" [ 127-14" | 9" | /min
min
0011 | 211 | 311 | 4n 511 611 0,12 | 045 - 150 vork
Peits voi lakk
0013" | 213|313 | 413 | 513 613 | 0,18 | 068 (punane)
0,015 | 215 | 315 | 415 | 515 | 615 | 024 | 091 | Olibaasil varv 100 vork
(kollane)
0,017" | 217 | 317 | 417 | 517 617 | 031 | 117 ] | 100verk
0,019 | 219 | 319 | 419 | 519 619 | 038 | 1,44 Lateks}’g:}’\;f””“' 600 vork
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (valge)
0,023" 323 | 423 | 523 623 | 057 | 216
B 600 vork
0,025 325 | 425 | 525 625 | 067 | 254 Raske lateks valoe)
0,027" 427 | 527 627 | 0,77 | 291
0,029" 329 | 429 | 529 629 | 090 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 )
0,033" 333 | 433 | 533 FE | 07 | a4p | SEelmE sl | S0
/ krunt (roheline)
0,035" 335 535 131 | 4,98
0,043" | 243 | 343 | 443 | 543 643 1,98 | 7,51

OLULINE TEAVE OTSAKU KULUMISE KOHTA

Kulunud otsak tuleb vahetada. See tagab tapse pihustusmustri, maksimaalse tootlikkuse ja kvaliteetse
tulemuse. Kui otsak kulub, muutub selle ava suuremaks ja pihustusmustri laius vaheneb.

Otsaku eluiga oleneb kattematerjalist. Otsaku kasutusea pikendamiseks pihustage alati vaikseima ro-
huga, mis lagundab (atomiseerib) kattematerjali maksimaalseks pihustusmustriks.

Otsaku vahetamise soovitus. Lateks: 4000-5000 m? jarel

AVA SUURUS SUURENEB

LEHVIKU LAIUS VAHENEB




PUHASTAMINE

Nagu koiki pihustusseadmeid, tuleb ka seda pritsi hoolikalt puhastada, et seda téokorras hoida. Kdige
tavalisem probleem on ummistumine. Nende juhiste jargimine tagab teie pritsi torkevaba toimimise.

1. Tehke réhu vabastamise toimingud.
Eemaldage sifoontoru komplekt varvist ja leotage loputusvedelikus.

Markus: Kasutage vee baasil varvide jaoks vett ja 0li baasil varvide jaoks lakibensiini.

LOPUTUS

2.

3. Suurendage rohku kuni pooleni maksimaalsest vaartusest. Jatke paastiku turvalukk asendisse OFF,
kuni naete loputusvedelikku.




4. Asetage pustol jaatmendu kohale, hoidke pustolit ndu vastas, vajutage paastikut, et stisteem poh-
jalikult loputada, vabastage paastik ja aktiveerige paastikulukk.

5. Keerake pohiventiil alla, et avada aravooluklapp ja lasta loputusvedelikul 15 sekundit ringi kaia, et
aravoolutoru puhastada.

VEDELIK




7. Aravooluklapi sulgemiseks keerake p&hiventiil iiles. Vooliku puhastamiseks vedelikust vajutage
pustoli paastikule jadtmenou (loputusndu) kohal. Lilitage seade vélja (OFF).

8. Aravooluklapi avamiseks keerake péhiventiil alla. Lahutage prits vooluvérgust.

9. Kui pustolil ja pritsil on filtrid, eemaldage need. Puhastage ja vaadake filtrid Ule ja paigaldage
tagasi.




10. Kui loputasite veega, loputage uuesti lakibensiini voi kaitsevedelikuga, et tekiks kiilmumist voi
roostetamist ennetav kaitsekiht.

11. Kui jatate seadme kauemaks kui 10 paevaks seisma, eemaldage parast pohjalikku puhastamist imi-
toru, voolik ja pustol ning valage umbes 10 ml maardedli vedelikupumpa. Seejarel lllitage seade
sisse (POHIASENDISSE) ja laske sellel 5 sekundit tédtada (kuni niete péhitorus 6li). See hoiab ira
niiskete siseosade ummistumise ja roostetamise.

12. Puhkige pritsi, voolikut ja pustolit vette voi lakibensiini kastetud lapiga.




TORKEOTSING

PUMP EI TOOTA

PROBLEEM: TOITELULITI ON SEES JA PRITS ON VOOLUVORKU UHENDATUD, KUID MOOTOR JA

P6hjus

Lahendus

R&hk on nullis.

Rohuséatte suurendamiseks keerake réhu reguleerimise
nuppu paripaeva.

Mootor véi juhtelement on kahjustunud.

Votke Gihendust tarnija voi otse DPAIRLESSIGA.

Pistikupesas ei ole toidet.

e Pistikupesa kontrollimiseks proovige teist pistikupesa
voi tookorras seadme pistikut.
¢ Lahtestage hoone kaitseluliti voi vahetage kaitse.

Pikendusjuhe on kahjustunud.

Vahetage pikendusjuhe vélja.

Pritsi elektrikaabel on kahjustunud.

Kontrollige, kas isolatsioon voi juhtmed on terved.
Vahetage kahjustunud elektrikaabel valja.

Varv ja/voi vesi on pumbas kilmunud voi
kovastunud.

Lahutage prits vooluvorgust. Kui vedelik on kiilmunud,
ARGE kaivitage pritsi enne, kui see on taielikult
sulanud, muidu voite kahjustada mootorit, juhtplaati
ja/voi ajamit.

Veenduge, et toiteliliti on asendis OFF. Pange prits
mitmeks tunniks sooja kohta. Seejarel thendage
toitejuhe vooluvorku ja lulitage prits sisse (ON).
Suurendage aeglaselt réhunaitu, et kontrollida,
kas mootor kaivitub.

Kui varv on pritsi sees kovastunud, voib juhtuda,
et peate vahetama pumba tihendid, klapid, ajami
voi rohuliliti. Votke Ghendust tarnija voi otse
DPAIRLESSIGA.

PROBLEEM: PRITS ON SISSE LULITATUD, KUID

El PIHUSTA VARVI

PShjus

Lahendus

Prits ei t06ta voi seadme pihustusfunktsioon
on rikkis.

Vahetage prits valja.

Varvi ei tule. Imitoru ei ole Idpuni varvi sisse
kastetud.

Kastke imitoru varvi sisse.

Imiststeemi filter on ummistunud.

Puhastage filter.

Imitoru on sisselaskeklapi juures ummistunud.

Puhastage ja pingutage klapp.

Sisselaskeklapp lekib.

Puhastage sisselaskeklapp. Veenduge, et kuulklapi
pesa ei oleks sdlguline ega kulunud ja et kuulklapp on
korralikult pesas; pange klapp uuesti kokku.

Pumba tihend on kulunud.

Vahetage pumba tihend.

Kolvivarras on kulunud véi kahjustunud.

Puhastage voi vahetage kolvivarras.




PROBLEEM: PUMP TOOTAB, KUID EI SUURENDA ROHKU

P6hjus

Lahendus

Ohk ei ole pumbast vélja lastud.

Laske 6hk pumbast valja.

Sisselaskesdel on ummistunud.

Puhastage sisselaskesdel prigist ja veenduge, et
imitoru on kastetud vedeliku sisse.

Imitoru ei ole varvi sisse kastetud.

Veenduge, et imitoru on varvi sisse kastetud.

Imitoru lekib.

Pingutage imitoru Uhendusi. Veenduge, et ei oleks
pragusid ega lekkeid. Kui leiate praod voi kahjustused,
vahetage imitoru vélja.

Pohi-/pihustusventiil on kulunud véi prugist
ummistunud.

Puhastage klapp voi asendage uuega.

PROBLEEM: PUMP TOOTAB, KUID VARV UKSN
PAASTIKUT

ES TILGUB VOI PRITSIB, KUI VAJUTADA PUSTOLI

PShjus

Lahendus

Rohk on liiga vaike.

Rohuséatte suurendamiseks keerake réhu reguleerimise
nuppu aeglaselt paripdeva. See lulitab mootori sisse ja
suurendab rohku.

Pumba kummist O-réngas on kulunud voi
kahjustunud.

Vahetage O-réngad.

Sisselaskeklapi kuul on materjalist
ummistunud.

Puhastage sisselaskeklapp.

Pihustusditis on ummistunud.

Puhastage pihustusdiits ummistusest.

Vedelikufilter on ummistunud.

Puhastage voi asendage vedelikufilter.

Pihustuspustoli vedelikufilter on ummistunud.

Puhastage voi asendage pustoli vedelikufilter.

Pihustusotsak on liiga suur voi kulunud.

Vahetage otsak valja.

PROBLEEM: PRITS KOGUB VARVI, KUID VARV VAJUB ARA, KUI PUSTOL AVADA

Pohjus

Lahendus

Pihustusdus on kulunud.

Asendage uue duusiga.

Imiststeemi filter on ummistunud

Puhastage filter.

Pustoli voi pihustusdtdsi filter on
ummistunud.

Puhastage voi vahetage filter. Hoidke lisafiltrid
kdeulatuses.

Varv on liiga raske voi teraline.

Vedeldage voi kurnake varv.

V-réngas on kulunud.

Vahetage see vilja.

Sisselaskeklapp on kulunud véi kahjustunud.

Asendage klapp.




PROBLEEM: DUUSIKOOST LEKIB

PShjus

Lahendus

Valesti kokku pandud.

Kontrollige koostu.

Tihend on kulunud.

Vahetage tihend valja.

PROBLEEM: PIHUSTUSPUSTOL EI PIHUSTA

PShjus

Lahendus

Pihustusduds, pustoli filter voi otsak on
ummistunud.

Puhastage pihustusdius.

Filter on ummistunud.

Puhastage voi asendage pustol voi filter.

Pihustusdlds on puhastamise (CLEAN)
asendis.

Keerake duus pihustuse (SPRAY) asendisse.

PROBLEEM: VARV KOGUNEB

PShjus

Lahendus

R&hk on liiga vaike.

Suurendage réhku.

PUstoli -, otsaku - voi imifilter on ummistunud.

Puhastage filtrid.

Imitoru on lahti tulnud.

Pingutage imitoru Ghendused.

Duus on kulunud.

Vahetage duus valja.

Varv on liiga paks.

Vedeldage varvi.

PROBLEEM: TERMILINE ULEKOORMUS

PShjus

Lahendus

Mootor on tlekuumenenud.

Laske 15-30 minutit jahtuda.

Varv koguneb mootorile.

Puhastage mootor varvist.

Seade on paikese kées.

Liigutage seade varjulisse kohta.

PROBLEEM: NAIDIKUID El KUVATA, KUID PRITS TOOTAB

PShjus

Lahendus

Ekraan on kahjustunud véi Ghendus on halb.

Kontrollige tthendust, vahetage ekraan.

PROBLEEM: PIHUSTUSMUSTER ON PIHUSTAM

KUI PIHUSTAMIST JATKATA

ISE AJAL MUUTUV VOI PRITS El HAKKA KOHE TOOLE,

P6hjus

Lahendus

Rohu reguleerimise nupp on kulunud ja péh-
justab liigset rohumuutust.

Votke Gihendust tarnijaga.

PROBLEEM: VARV LEKIB PUMBAST VALJAPOO

LE

Pohjus

Lahendus

Pumba tihendid on kulunud

Asendage pumba tihendid.




Kuvatakse
veakood EO1

Kirjeldus: elektroonilise juhtplaadi
termokaitse

Voimalik pohjus: elektrooniline juhtplaat
on Ulekuumenenud. Kasutatud otsak on
toendoliselt liiga vaike.

Lulitage toide valja, oodake, kuni
elektrooniline juhtplaat jahtub ja
asendage otsak suuremaga.

Kuvatakse
veakood E02

Kirjeldus: juhtplaadi Ghenduse viga.
Voimalik pohjus: staatiline elekter hairib
juhtplaadisiseseid Ghendusi.

Lilitage toide vélja ja oodake, kuni
ekraan lulitub valja. Lulitage toide
sisse. Kui probleem pisib, vahetage
elektrooniline juhtplaat vélja.

Kuvatakse
veakood EO3

Kirjeldus: rhuanduri rike.
V&imalik pohjus: réhuanduri sisemised
osad on kahjustunud.

Asendage rohuandur uuega.
Pidage meeles:

parast t60 16ppu tuleb seade alati
hoolikalt puhastada.

Kuvatakse
veakood E04

Kirjeldus: mootori kaitse blokeerumise
vastu. Voimalik pdhjus:

1. Pinge on liiga madal ja otsak liiga vaike.
2. Pumba siseosad on kahjustunud.

1. Kontrollige pinget ja vahetage otsak
suurema vastu valja.

2. Veenduge, et pumba siseosad ei
oleks kahjustunud. Vajaduse korral
asendage.

Kuvatakse - S )
veakood EO5 Juhtplaadi voi mootori tlepinge kaitse Vt E04
Kuvatakse Elektroonilise juhtplaadi haire. Vt E05

veakood E06

Kuvatakse
veakood EO7

Rohk on puhastusreziimis tle 70 baari.

Reguleerige rohk vaiksemaks.

Kuvatakse
veakood E08

Kirjeldus: toitepinge kontrolli haire.
Voimalik pohjus: kui toitepinge on liiga
vaike voi tasakaalust valjas, kuvatakse
veakood, sest sisendpinge on liiga vaike.

1. Kontrollige toitekaablit.

2. Vahetage otsak suurema vastu valja
ja proovige uuesti.

3. Lulitage toide valja ja seadistage
rohu reguleerimise nupp vaikseimasse
asendisse. Kui ekraan on taielikult valja
|litunud, IUlitage toide sisse.

Kuvatakse
veakood EQ9

Opis: zabezpieczenie przed przecigzeniem
Mozliwa przyczyna: brak materiatu w
pompie, maszyna automatycznie zatrzyma
prace, aby chronic¢ pompe przed szybkim
zuzyciem.

Wylfaczyc zasilanie, przekrecic¢
potencjometr na minimum uzupetnic
materiat. Nastepnie wigczyc
urzadzenie i ponownie ustawic
cisnienie.

Kuvatakse
veakood E10

Kirjeldus: mootori tlekuumenemiskaitse.

Lulitage toide valja ja oodake, kuni
mootor jahtub.

Kuvatakse
veakood E11

Kirjeldus: juhtplaadi voolukaitse.

Voimalik pohjus:

1. Pinge on liiga vaike, toitekaabel on

liiga pikk, ebasobiv kaabli ristldige, halb
Uhendus juhtplaadiga

2. Otsak on liiga vaike.

3. Kattekiht on liiga paks.

4. Rohuandur on kahjustunud, t66réhk on
liiga suur

5. Elektrooniline juhtplaat on kahjustunud.

1. Kontrollige, kas pinge on 220 V;
veenduge, et kaabel ei oleks liiga

pikk; kontrollige, kas ekraan on digesti
Ghendatud.

2. Vahetage otsak suurema vastu valja.
3. Lahjendage materjali juhendi
kohaselt.

4. Vahetage réhuandur vélja.

5. Vahetage elektrooniline juhtplaat
valja.
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Nr Katalooginumber Osa nimi Kogus
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Imisdel PS51 1
1 2561-160081 Imisdel PS81 1
2 3560-513002 Klapikorpus PS51 1
2 3560-814002 Klapikorpus PS81 1
3 3560-513003 O-réngas PS51 1
3 3560-814003 O-réngas PS81 1
4 3560-513004 Klapipesa PS51 1
4 3560-814004 Klapipesa PS81 1
5 3560-513005 Alumine kuulklapp PS51 1
5 3560-814005 Alumine kuulklapp PS81 1
6 3560-513006 Kuulihoidja PS51 1
6 3560-814006 Kuulihoidja PS81 1
7 3560-513007 Kolvi klapp PS51 1
7 3560-814007 Kolvi klapp PS81 1
8 3560-513008 Klapipesa PS51 1
8 3560-814008 Klapipesa PS81 1
9 2561-814005 Loputustihend 1
10 2561-513005 Pumbatihend 1
10 2561-513005 Pumbatihend 1
11 2561-513005 Drosseli tihend 1
11 2561-814005 Drosseli tihend 1
12 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 4
12 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 4
13 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 3
13 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 3
14 2561-513005 Sulgetihend 1
14 2561-814005 Sulgetihend 1
15 2561-514005 Kolvi kuul PS51 1
15 2561-814005 Kolvi kuul PS81 1

3560-513016

Kolb




16 3560-814016 Kolb 1
17 3560-513017 Muhvi tihend 2
17 3560-814017 Muhvi tihend 2
18 3560-513018 Muhv 1
18 3560-814018 Muhv 1
19 3560-513019 Silinder 1
19 3560-814019 Silinder 1
20 3560-513020 Nippel 3/8" x 3/8" 2
20 3560-814020 Nippel 3/8" x 3/4" 2
21 2561-513005 Sulgetihend 1
21 2561-814005 Sulgetihend 1
22 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 4
22 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 4
23 2561-513005 Paranduskomplekt PS51 3
23 2561-814005 Paranduskomplekt PS81 3
24 2561-513005 Sulgurréngas 1
24 2561-814005 Sulgurréngas 1
25 3560-513025 O-réngas 1
25 3560-814025 O-réngas 1
26 3560-513026 Kaelustihend 1
26 3560-814026 Kaelustihend 1
27 3560-513027 Kate 1
28 3560-513028 Lukustusmutter 1
28 3560-814028 Lukustusmutter 1
29 3560-513029 Kruvi 10
30 3560-513030 Kleeps 1
31 3560-513031 Rohu reguleerimise nupp 1
32 3560-513032 Potentsiomeetri sisetlikk 1
33 3560-513033 Stopper 1
34 3560-513034 Ekraanikleeps 1
35 3560-513035 Ekraani kate 1
36 3560-513036 Vedru 2




37 3560-513037 Laliti

38 3560-513038 Toitepistik

39 3560-513039 Potentsiomeeter
40 3560-513040 LCD-ekraan

41 3560-513041 Kruvi STP2,9
42 3560-513042 Kruvi

43 3560-513043 Juhtpaneel

43 3560-814043 Juhtpaneel

44 3560-513044 Juhtpaneeli tmbris
45 3560-513045 Juhtpaneeli tihend
46 3560-513046 Tihend

47 3560-513047 Seib M8

48 3560-513048 Kruvi M8

49 3560-513049 Topend

50 3560-513050 Surveandur

51 3560-513051 O-réngas

52 3560-513052 Filtri korpus

53 2560-140060 Materjali filter 60 vork
53 2561-140030 Materjali filter 30 vork
54 3560-513054 Filtri sisetlkk
55 3560-513055 O-réngas

56 3560-513056 O-réngas

57 3560-513057 Filtri mutter

58 3560-513058 Nippel 3/8" x 3/8"
58 3560-814058 Nippel 1/2"

59 3560-513059 Kruvi

60 3560-513060 Taubel

61 3560-513061 Seib

62 3560-513062 Klapitihend

63 3560-513063 Klapikorpus

64 3560-513064 Kuul

65 3560-513065 O-réngas




66 3560-513066 Klapi ndel

67 3560-513067 Klapivedru

68 3560-513068 Klapi mutter

69 3560-513069 Nupu kere

70 3560-513070 Klapi nupp

71 3560-513071 Splint

72 3560-513072 Nou kaepide

73 3560-513073 Esikatte kleeps
74 3560-513074 Esikate

75 3560-513075 Kaitse

76 3560-513076 Kruvi

77 3560-513077 Kruvi

78 3560-513078 Taubel

79 3560-513079 Pumba tugiseade
79 3560-814079 Pumba tugiseade
80 3560-513080 Uhendusvarda muhv
81 3560-513081 Lukustuskinnitus
82 3560-513082 Uhendusvarda kolb
82 3560-814082 Uhendusvarda kolb
83 3560-513083 Uhendusvarras
84 3560-513084 TuUbel PS51

84 3560-814084 TuUbel PS81

85 3560-513085 Uhendusvarda tihvt
86 3560-513086 Muhv

87 3560-513087 Laager HK2530
88 3560-513088 Mutter

89 3560-513089 Kruvi

90 3560-513090 Tugiseadme korpus
91 3560-513091 Taubel

92 3560-513092 Nukkvoll

93 3560-513093 Noellaager BA2620Z0OH

94

3560-513094

Tihend




95 3560-513095 Raam

96 3560-513096 Mansett

97 3560-513097 Noellaager SCE1616
98 3560-513098 Noellaager NK1916
99 3560-513099 Tihend

100 3560-513100 Raam

101 3560-513101 Hammaslatt
102 3560-513102 Ulekandemehhanismi korpus
103 3560-513103 Mootor PS51
103 3560-814103 Mootor PS81
104 3560-513104 Ventilaator

105 3560-513105 Kruvi

106 3560-513106 Mootori korpus
107 3560-513107 Korpuse kleeps PS51
107 3560-814107 Korpuse kleeps PS81
108 3560-513108 Kéepide

109 3560-513109 Taubel

110 3560-513110 Kaepideme muhv
111 3560-513111 Kaepideme surunupp
112 3560-513112 Kruvi

113 3560-513113 Kokkupanekurakis
114 3560-513114 Kruvi M6

115 3560-513115 Vooliku kerimise raam
116 3560-513116 Tooriistakast
117 3560-513117 Kruvi

118 3560-513118 Ratas

119 3560-513119 Seib

120 3560-513120 Kinnitus

121 3560-513121 Raami otsattikk
122 3560-513122 Pumbavoolik
122 3506-814122 Pumbavoolik
123 3506-512123 Ohutustoru




124

3506-512124

Kaitse

125

3506-512125

Toitekaabel

126

3506-512126

Reguleeritav mutrivoti

127

3506-512127

Reguleeritav mutrivoti

128

3506-512128

Mutrivoti 17/19

129

3506-512129

Mutrivoti 19/22

130

3506-512130

Kruvikeeraja

131

2561-100100

Oli

132

3506-512132

Kasutusjuhend
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Nr Katalooginumber Osa nimi Kogus
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Imitoru SS20 1
1 — —

2 3560-201002 Tihend 2
2 — —

3 3560-241003 Imitoru SS24 1
4 3560-241004 O-réngas 1
5 3560-201005 Klapikorpus $520 1
5 3560-282005 Klapikorpus SS28 1
5 — —

6 3560-241006 O-réngas 1
7 3560-241007 Klapipesa 1
7 — —

8 3560-241008 Sulgekuul 1
8 — —

9 3560-241009 Kuulihoidja 1
10 3560-201010 Kolvi klapp 1
10 3560-282010 Kolvi klapp 1
11 3560-241011 Klapipesa 1
12 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
12 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
13 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
13 2561-282005 Paranduskomplekt SS 3
14 2561-201005 Paranduskomplekt SS 3
14 2561-282005 Paranduskomplekt SS 3
14 - -

15 2561-201005 Paranduskomplekt SS 2
15 2561-282005 Paranduskomplekt SS 2
15 - -

16 2561-201005 Paranduskomplekt SS 1
16 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Paranduskomplekt SS 1
18 3560-201018 Kolb 1




18 3560-282018 Kolb 1
18 - -

19 3560-201019 Muhvi O-réngas 2
19 3560-282019 Muhvi O-réngas 2
19 - -

20 3560-201020 Muhv 1
20 3560-282020 Muhv 1
20 - -

21 3560-201021 Silinder 1
21 3560-282021 Silinder 1
21 - -

22 3560-201022 Nippel 174" x 1/4" 3
23 2561-201005 Otsatihend 1
23 - -

24 2561-201005 Paranduskomplekt SS 3
24 - -

25 2561-201005 Paranduskomplekt SS 2
25 - -

26 2561-201005 Sulgetihend 1
26 - -

27 3560-201027 O-réngas 1
27 - -

28 3560-201028 Kaelustihend 1
28 - -

29 3560-201029 Kate 1
29 - -

30 3560-201030 Lukustusmutter 1
30 - -

31 3560-201031 Kruvi M4 10
32 3560-241032 Ekraanikleeps 1
33 3560-241033 Ekraani kate 1
34 3560-241034 Vedru 2
35 3560-241035 Tihend 1
36 3560-241036 LCD-ekraan 1




37

3560-241037

Potentsiomeeter

38 3560-201038 Kruvi ST2

39 3560-201039 Kruvi

40 3560-241040 Juhtpaneel

40 3560-282040 Juhtpaneel

40 - -

41 3560-241041 Paneeli tmbris

42 3560-201042 Laliti

43 3560-241043 Kaitse

44 3560-201044 Liitmik

45 3560-201045 Kruvi M6

46 3560-201046 Potentsiomeetri sisetiikk
47 3560-201047 Potentsiomeetri piiraja
48 3560-201048 Potentsiomeetri nupp
49 3560-241049 Kleeps

50 3560-201050 Anduri kate

51 3560-201051 Surveandur

52 3560-201052 O-réngas

53 3560-201053 Filtri korpus

54 3560-201054 Tihend

55 2561-141060 Materjali filter 60 vork
56 3560-201056 Filtri sisetukk

57 3560-201057 O-réngas

58 3560-201058 Filtri kate

59 3560-201059 Kruvi M6

60 3560-201060 Seib

61 3560-201061 Seib

62 3560-201062 Tihend

63 3560-201063 Klapikorpus

64 3560-201064 Klapi kuul

65 3560-201065 Tihend

66 3560-201066 Klapi noel

67 3560-201067 Klapivedru

68 3560-201068 Klapi mutter




69 3560-201069 Taubel

70 3560-201070 Klapi nupu kere
71 3560-201071 Klapi nupp

72 3560-201072 Splint

73 3560-201073 Toitekaabel

74 3560-201074 Esikatte kleeps
75 3560-201075 Esikate

76 3560-201076 Kolvi kaitse

77 3560-201077 Kruvi M8 x 40
78 3560-201078 Ulekandemehhanismi korpus
78 - -

79 3560-201079 Uhendusvarda muhv
80 3560-201080 Lukustuskinnitus
81 3560-201081 Uhendusvarda kolb
82 3560-201082 Uhendusvarda tihvt
83 3560-241083 Noéellaager

84 3560-201084 Kaepideme sisetiikk
85 3560-201085 Kéepide

86 3560-201086 Tihend

87 3560-201087 Noellaager

88 3560-201088 Ulekandevall

88 - -

89 3560-201089 Esmane raam

90 3560-201090 Laager

91 3560-201091 Noellaager

92 3560-201092 Noellaager

93} 3560-201093 Seib

94 3560-201094 Hammaslatt

95 3560-201095 Ulekanderatas
96 3560-201096 Kruvi

97 3560-201097 Ulekandemehhanismi korpus
98 3560-241098 Mootor SS24

98 3560-282098 Mootor SS28

98




99 3560-201099 Ventilaator
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Mootori korpus
102 3560-201102 Kruvi M5
103 3560-241103 Kuljekleeps
103 3560-282103 Kuljekleeps
103 - -

104 3560-201104 Pumbavoolik
105 3560-241105 Ulevooluvoolik L
106 3560-282106 Ulevooluvoolik H
107 3560-512124 Kaitse

108 3560-282108 Klamber
109 2561-160024 Imisoel

109 - -

111 3560-201111 Alumine raam
R - -

112 3560-201112 Raami otsatiikk
113 3560-201113 Tops

114 3560-513108 Kéepide
115 3560-513109 Tutbel

116 3560-513110 Muhv

117 3560-513111 Surunupp
118 3560-513116 Tooriistakast
119 3560-513117 Kruvi

120 3560-513112 Kruvi

121 3560-513118 Ratas

122 3560-513119 Seib

123 3560-513120 Kinnitus
124 3560-241124 Raami otsatiikk
125 3506-512128 Mutrivoti 17/19
126 3506-512129 Mutrivoti 19/22
127 3506-512130 Kruvikeeraja
128 2561-100100 Oli

129 3506-512132 Kasutusjuhend




Perskaitykite ir iSsaugokite $j vadova. Atidziai perskaitykite pries bandydami surinkti, montuoti, paleisti,
eksploatuoti ar atlikti aprasyto gaminio priezitirg. Saugokite save ir kitus — laikykités visy saugos nuro-
dymuy. Jei nesilaikysite nurodymuy, galite susizeisti ir (arba) sugadinti turta! ISsaugokite $j vadova ateiciai.

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

KAEM Sp. z o.0.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Lenkija
Pareiskiame, kad gaminiai:
Irenginys: beorio dazy purskimo purkstuvas
Prekes Zenklas: Grone
Modelis: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
yra gaminami serijiniu budu.
Jie atitinka Sias Europos direktyvas
2006/42/EB — Masiny direktyva
2014/35/ES — Zemos jtampos direktyva
2014/30/ES — Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2012/19/ES - Elektros ir elektroninés jrangos atlieky direktyva
ir suderintus standartus
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
Asmuo, atsakingas uZ techninés dokumentacijos saugojima: Pawet Wotoszczuk.

Si deklaracija taikoma tik tokiam jrengimui, koks pateiktas rinkai, ir neapima galutinio naudotojo pridé-
ty sudedamujy daliy ar vélesniy jo atlikty veiksmy.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
TR : Date / Data:

2023-06-27
09:55
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Stempel


NAUDOTOJO VADOVE ESANCIY PIKTOGRAMUY REIKSMES:
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AtidZiai perskaitykite Naudokite kaukes, Naudokite akiy apsaugos
naudotojo vadova apsaugandias nuo dulkiy priemones
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Mavékite apsaugines pirstines JSPEJIMAS! |spéjimas dél elektros smugio

PasirGpinkite jzeminimu
2\

Ispéjimas dél judanciujy daliy Ispéjimas dél jSvirkstimo |spéjimas dél sprogimo
po oda
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Nurodymu, pazenklinty Laikykite atskirai ir iSmesdami
siuo simboliu tekste, laikytis laikykités aplinkosaugos
privaloma! reikalavimy!



SAUGUMO NURODYMAL:

Bendroji elektriniy jrankiy saugos instrukcija

Perskaitykite visas instrukcijas ir nurodymus. Nesilaikydami nurodymy, galite patirti elektros smdgj, su-
kelti gaisra ir (arba) gauti sunkia trauma. ISsaugokite visus nurodymus ir saugos instrukcijas ateiciai.
Siame tekste sgvoka ,elektriniai jrankiai” reiskia elektrinius jrankius, maitinamus i§ elektros tinklo (su
elektros laidu), ir elektrinius jrankius, maitinamus is akumuliatoriy (be elektros laido).

1. Sauga darbo vietoje

a.

b.

Darbo vietoje turi bati palaikoma 3Svara, ji turi bati gerai apsviesta. Netvarkinga arba blogai
apsviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplinkoje — ten, kur yra degiy skysciy, dujuy ar dulkiy.
Veikiantys elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, kurios gali sukelti gaisra.

Naudodami prietaisus pasirupinkite, kad vaikai ir pasaliniai asmenys laikytysi saugiu atstumu.
Dél démesj blaskanciy veiksmy situacija gali tapti nekontroliuojama.

2. Elektros sauga

a.

Elektrinio jrankio kistukai turi atitikti lizda. Nedarykite jokiy kistuko modifikacijy. Jei elektros
jrankis turi apsaugine jZeminimo jungtj, nenaudokite kistuko adapteriy. Naudojant nemodifi-
kuotus kiStukus ir juos atitinkancius lizdus, sumazinamas elektros smdgio pavojus.

Nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, tokiy kaip vamzdziai, radiatoriai, viryklés ir saldytuvai. Elek-
tros smugio pavojus yra didesnis, jei dirbanciojo klnas lieciasi prie jzeminto pavirsiaus.
Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmeés. Vandeniui patekus j elektrinio jrankio vidy, padidé-
ja elektros smagio pavojus.

Nenaudokite laido jokiems kitiems tikslams. NeneSiokite elektrinio jrankio uz laido, nenaudo-
kite jo elektriniam jrankiui pakabinti bei kiStukui i3 lizdo iStraukti. Saugokite laida nuo aukstos
temperatdros, alyvos, astriy kampuy ir judanciyjy daliy. Elektros smagio rizika padidina pazeisti
ar susipyne laidai.

Jei elektrinis jrankis naudojamas lauke, naudokite lauko salygoms pritaikyta ilginamajj laida. Nau-
dojant tinkama ilginamajj laida (pritaikyta lauko salygoms) sumaZzinamas elektros smugio pavojus.
Jei elektrinj jrankj tenka naudoti drégnoje aplinkoje, naudokite jungtuva su liekamosios srovés
apsaugu. Naudojant jungtuva su liekamosios srovés apsaugu, sumazinamas elektros smdgio
pavojus.

3. Asmeniné sauga

a.

Dirbdami su elektriniais jrankiais blkite atsargus, kiekviena veiksma atlikite atidZiai ir atsargiai.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba
vaisty. Naudojant 3j elektrinj jrankj akimirksniu praradus koncentracija, galima rimtai susiZeisti.
Naudokite asmens saugos priemones, visada dévékite apsauginius akinius. Naudodami as-
mens saugos priemones — dulkiy kaukes, avalyne neslystanciais padais, salmg bei klausos
apsaugos priemones (priklausomai nuo darbo pobddzio ir prietaiso naudojimo specifikos) su-
mazinsite traumy pavojy.

Saugokités savaiminio jsijungimo. Pries jstatydami kiStuka j lizda ir (arba) prijungdami aku-
muliatoriy bei paimdami ir neSdami jrankj patikrinkite, ar jis yra iSjungtas. Jei nesite jrankj lai-
kydami pirStg ant jungiklio, arba jstatysite kistuka j lizdg tada, kai jrankis jjungtas, gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

Prie$ jjungdami elektrinj jrankj, nuimkite reguliatorius ar verZliarakcius. Prie judanciujy daliy
esantis reguliatorius arba verzliaraktis gali suzaloti.

Dirbdami venkite nenatdraliy padéciy. Dirbdami islaikykite stabilig ir subalansuota padét;.
Tada bus lengviau suvaldyti jrankj nenumatytose situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedéveékite laisvy drabuziy ir nesegékite papuosaly. Plaukai, dra-
buziai ir pirstinés turi bati kuo toliau nuo judanciyjy daliy. Laisvi drabuZziai, papuosalai arba ilgi
plaukai gali bati jtraukti j judancias dalis.



Jei yra galimybé, naudokite dulkiy susiurbimo arba surinkimo jranga, pasirGpinkite, kad jos baty pri-
jungtos ir naudojamos tinkamai. Naudodami dulkiy surinkimo priemones, galite sumazinti dulkiy ke-
liama pavojy.

4. Tinkamas elektriniy jrankiy naudojimas ir techniné prieziara

a.

b.

Neperkraukite jrankio. Naudokite elektrinj jrankj pagal paskirtj. Tinkamai parinktu elektriniu
jrankiu darbus atliksite efektyviau ir saugiau.

Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jjungimo / iSjungimo jungiklis yra pazeistas. Elektrinis jran-
kis, kurio nebegalima jjungti arba isjungti, yra pavojingas ir turi bati suremontuotas.

Pries reguliuodami, keisdami priedus bei baige naudoti elektrinj jrankj, iStraukite kistuka
i$ lizdo ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Taip apsisaugosite nuo elektrinio jrankio savaiminio
isijungimo.

Laikykite elektrinius jrankius vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neduokite jrankiy asmenims,
kurie nemoka jais naudotis bei néra perskaite $iy nurodymuy. Elektriniai jrankiai kelia pavojy
nepatyrusiems asmenims.

Butina atlikti elektrinio jrankio technine priezitra. Patikrinkite, ar judanciosios dalys tinkamai
veikia ir nestringa, ar jos néra jskilusios arba pazeistos taip, kad galéty tureéti jtakos tinkamam
elektrinio jrankio veikimui. Pries naudojant batina atlikti pazeisty daliy remonta. Tinkamai ne-
priziGrint elektriniy jrenginiy, jvyksta daugybé nelaimingy atsitikimy.

Elektrinius jrankius, priedus, pagalbinius jrankius ir kt. naudokite laikydamiesi Siy rekomen-
dacijy. Atsizvelkite j salygas ir darbo pobtd]. Netinkamai naudojant elektrinj jrankj, gali kilti
pavojus.

5. Techniné priezilra

a.

Elektriniy jrankiy remonta turi atlikti tik kvalifikuoti specialistai, naudojantys originalias atsar-
gines dalis. Taip uztikrinama, kad bus islaikytas prietaiso saugos lygis.

Beoriy purkstuvy saugos instrukcija

Toliau pateikti jspéjimai yra susije su prietaiso reguliavimu, jZeminimu, technine priezitra ir remontu.
Sauktuku pazyméti bendrojo pobldzio jspéjimai, o pavojaus simboliu — atliekant tam tikrg procedi-
ra kylantys pavojai. Pastebéje siuos simbolius instrukcijos tekste arba etiketéje, atsizvelkite j pateiktus
jspéjimus. Tam tikrose Sio vadovo dalyse gali pasitaikyti pavojaus bei jspéjamujy simboliy, susijusiy su
konkreciu gaminiu, kuris néra aprasytas Siame skyriuje.



A GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

A

e

&N

Darbo vietoje esantys degus tirpikliy bei dazy garai gali uzsidegti arba sukelti sprogima. Sie-

kiant iSvengti gaisro arba sprogimo:

B Nepurkskite lengvai uzsiliepsnojanciy arba degiy medziagy arti atviros liepsnos arba uz-
sidegimo saltiniy, deganciy cigarediy, varikliy, elektros jrangos.

B Dél jrenginio viduje tekanciy dazy arba tirpalo gali susidaryti statinis elektros kravis. Sta-
tinis elektros kravis kelia gaisro bei sprogimo pavojy, jei aplinkoje yra dazy arba tirpiklio
gary.

Visos purskimo sistemos dalys, jskaitant siurblj, Zarnos mazga, purkstuva ir purskimo zonoje

bei aplink ja esancius daiktus, turi bati tinkamai jzemintos, kad nekilty trumpalaikiy virsjtam-

piy ir kibirksciy.

Naudokite laidzias arba jZemintas auksto slégio beoriy dazy purkstuvy Zarnas.

Patikrinkite, ar visos talpyklos ir surinkimo sistemos yra jZzemintos, kad baty iSvengta statinés
iskrovos.

Prijunkite prie jzeminto kistukinio lizdo ir naudokite jzemintus ilginamuosius laidus. Nenaudo-
kite adapterio 3-2.

Nenaudokite dazy ir tirpikliy, kuriy sudétyje yra halogenizuoty angliavandeniliy.
Pasirtipinkite, kad vieta, kurioje purskiama, bty gerai védinama. Palaikykite pakankama Svie-
Zio oro srauta minétoje vietoje. Purkstuvo siurblj laikykite gerai védinamoje patalpoje. Ne-
purkskite ant siurblio modulio.

Nertkykite darbo vietoje.

Nenaudokite apsvietimo jungikliy, varikliy ir kity kibirks¢iy saltiniy purskimo vietoje.

Darbo vietoje palaikykite Svara, joje neturi buti taros su dazais bei tirpikliais, skudury bei kity
degiy medziagy.

Atkreipkite démesj j purSkiamy dazy bei tirpikliy sudétj. Batinai perskaitykite visus pavojingy
medziagy saugos duomeny lapus (MSDL) ir ant dazy bei tirpikliy taros esancias etiketes. Laiky-
kités dazy ir tirpiklio gamintojo pateikty saugos nurodymuy.

Darbo vietoje, kur purkstuvas gali sukelti elektros kibirksciavima, jei alia purkstuvo naudojami
degus skysciai arba jis jais praplaunamas, privalo bati gesintuvas.

Laikykite purkstuva ne mazesniu kaip 6 m atstumu nuo sprogiy gary.

ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS

Si jranga turi bati jZeminta. Netinkamas jZeminimas, nustatymas ar eksploatavimas gali su-

kelti elektros smugj.

A

Pries atlikdami technine priezidra iSjunkite jrenginj ir atjunkite maitinimo laida.
Naudokite tik jzemintus elektros lizdus.

Naudokite tik 3 laidy ilgintuvus.

Jsitikinkite, kad maitinimo ir ilginimo laidy jzeminimo kontaktai nepazeisti.
Nepalikite ant lietaus. Laikykite patalpose.

POODINIO SUSVIRKSTIMO PAVOJUS

Veikiama auksto slégio, purskiant srove galima jSvirksti toksinus j kling arba sukelti kitokius

suzalojimus. Jeigu taip atsitikty, nedelsdami kreipkités j chirurga dél medicininés pagalbos.

Draudziama pistoleta nukreipti j Zzmones arba gyvinus - jy apipurksti negalima.

Nelaikykite ranky ar kity kino daliy ant antgalio. Pavyzdziui, neméginkite sustabdyti nuotékio
kokiomis nors kiino dalimis.

Visada naudokite purkstuko antgalio apsauga. Nemeéginkite purksti, kai purskimo antgalio ap-
sauga neuzdéta.



®  Naudokite DP antgalius.

B Valant ir kei¢iant antgalius reikia bati atsargiems. Jei purskiant purkstuvo antgalis uzsikemsa,
atlikite slégio mazinimo procedirg — pries nuimdami purkstuvo antgalj valymui, iSjunkite jran-
ga ir sumazinkite slégj.

B Nepalikite jrenginio be priezitros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame yra sleé-
gis. Kai jrenginys yra nenaudojamas, jj isjunkite ir atlikite slégio mazinimo proceddira.

B Patikrinkite, ar Zarnos bei kitos dalys néra pazeistos. Pazeistas zarnas ir dalis privaloma pakeisti.

B Sistema gali sudaryti iki 3630 psi slégj. Naudokite DP atsargines dalis ir priedus, pritaikytus ne
mazesniam kaip 3000 psi slégiui.

A SLEGIO VEIKIAMU ALIUMININIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS
f Naudojant jrenginius suslégtiems skysciams, kuriems draudziama turéti salytj su aliuminiu,gali

kilti stipri cheminé reakcija, dél kurios jrenginys gali sprogti. Nesilaikant sio reikalavimo, Zmo-
nés gali bati suzaloti, zati, gali bati sugadintas turtas.
B Nenaudokite 1,1,1-trichloretano, metileno chlorido ar kity halogeninty angliavandeniliy tirpi-
kliy ar skysciy, kuriuose yra iy tirpikliy.
B Daugelio kity skysciy sudétyje gali buti chemikaly, galinciy reaguoti su aliuminiu. Informacijos
apie suderinamuma galima gauti i$ medziagy tiekéjy.

RIZIKA, KYLANTI DEL NETINKAMO JRENGINIO NAUDOJIMO

Netinkamai naudodami jrenginj, galite mirtinai susizaloti arba rimtai susiZeisti.
u Dazydami visada dévékite tinkamas pirstines, akiy apsauga bei respiratoriy arba
kauke.
u Nenaudokite jrenginio ir nedazykite, jei netoliese yra vaiky. Neleiskite vaiky prie
irenginio.
B Per daug nesiremkite ir nestovékite ant nestabilios atramos. Visada islaikykite gera laikysena
ir pusiausvyra.
m  Sutelkite démesj | atliekama veikla.
®  Nepalikite jrenginio be priezilros, jei jis yra prijungtas prie energijos saltinio arba jame

Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.
Nesulenkite ir pernelyg nejtempkite Zarnos.

Saugokite zarng nuo temperatary ir slégiy, virsijanciy rekomenduotinus.
Nenaudokite Zarnos jrangai perkelti ar pakelti.

JUDANCIY DALIY KELIAMAS PAVOJUS

Judancios dalys gali jtraukti, suZeisti ar nupjauti pirstus ir kitas kiino dalis.

B Saugokités judandiyjy daliy.

®  Nedirbkite su jrenginiu, jeigu néra uzdétos visos apsaugos ir uzdangos.

B Sléginé jranga gali jsijungti savaime. Pries tikrindami, perkeldami ar aptarnaudami
jranga, sumazinkite slégj ir atjunkite visus maitinimo Saltinius.

NUDEGIMO PAVOJUS

B nelieskite karstos jrangos.

; Eksploatuojant jrangos pavirsiai gali labai jkaisti. Kad isvengtumete sunkiy nudegimy:
B palaukite, kol jranga visiskai atvés.



TOKSISKY SKYSCIY AR GARY PAVOJUS

Toksiski skysciai ar garai, pateke j akis ar ant odos, jkvépti ar praryti, gali sukelti sunkius
suzalojimus ar mirtj.
AN B Pries purksdami atkreipkite démesj j konkrecius skysciy keliamus pavojus.

B Pavojingg skystj laikykite tinkamose talpyklose ir S3alinkite pagal galiojancias
rekomendacijas.

ASMENS APSAUGOS PRIEMONES

Dirbant su jrenginiu, jj aptarnaujant ar esant jo naudojimo vietoje reikia dévéti tinkamas
= asmenines apsaugos priemones, kad apsisaugotuméte nuo rimty suzalojimy, jskaitant
Q‘ akiy suzalojima, klausos praradima, apsinuodijima toksiskais garais ir nudegimus. Asmens

apsaugos priemones:

B Akiniai ir klausos apsaugos priemonés.
B Respiratoriai, apsauginiai drabuziai ir pirstinés, rekomenduojamos skyscio ir tirpiklio gamintojy.

/\ PATARIMAI DEL TECHNINES PRIEZIUROS:

1. Abiejose pusése yra kampiniai sklendés voztuvai. Kai viena pusé nusidévi, naudokite kita puse.
Keisdami stimoklio strypo V formos Ziedus (tiek virsutinius, tiek apatinius), atkreipkite démesj
tai, kad iSgaubtoji puse turi buti nukreipta j stimoklio strypa. Tada guminiu plaktuku smagiuo-
kite j ploksciaja V formos ziedo puse, kad jis priglusty prie stamoklio strypo.

3. Kaitvirtinate siurblio fiksavimo varztus, vieno varzto visiskai neuzverzkite prie$ uzverzdami kita.
Teisingiausia procedira — vieng varztg uzsukti 90 proc., tada visiskai uzsukti kitg varzta ir galiau-
siai visiSkai uzsukti pirmajj varzta.

4. Slégio jutiklio viduje yra poverzlé; paprastai poverzlé neltzta.

Pakeitus virsutinj V formos Zieda, verZle reikia iki galo priverzti naudojant stalinj spaustuva.

6. Pries paleisdaminauja beorj stimoklinj siurblj jsitikinkite, kad abu siurblio fiksavimo varztai yra
iki galo prisukti. Ta patj patikrinima reikia atlikti ir pakeitus V formos Zieda nauju. Kadangi V
formos ziedai pagaminti is didelio tankio polimerinés medziagos, po ilgesnio laikymo ar nau-
dojimo jie gali iSsiplésti.

7. Labaisvarbu pries purskiant arba pakeitus dazy talpykla jjungti PAGRINDIN| VOZTUVA. Jei j sta-
moklinio siurblio sistema pateks oro ir prie$ purdkiant pamirgite jjungti PAGRINDIN} VOZTUVA,
bus rimtai paZzeista jrenginio sistema, nes slégio santykis dazams ir orui yra skirtingas.

8. Negalima keisti variklio poliskumo per anglinj Sepetélj. Jei jis dedama atvirksciai, variklis veiks
priesinga kryptimi. Jei jrenginys taip veikty kurj laika, variklis bty iSmagnetintas.

9. JeiVformos ziedai pazeisti, tekés dazai. Nedelsdami pakeiskite V formos Zieda, kitaip dazai gali
prasiskverbti j pavary déze ir ja visiskai sugadinti.

10. Sukdami slégio rankenéle, kad sureguliuotumeéte slégj, nesukite jos per stipriai, nes gali bati
pazeistos rankenélés viduje esancios elektrinés dalys.

11. Kiekviename beoriame siurblyje su mechanine slégio valdymo sistema yra mikrojungiklis. Mi-
krojungiklio tvirtinimo varztas pries siunciant nustatomas tinkamai. Nebandykite keisti tvirtini-
mo varzto padéties, kitaip mikrojungiklis gali tinkamai neveikti.

12. Norédami greitai patikrinti, ar rutuliuko lizdas néra paZeistas, pasuke PAGRINDIN] VOZTUVA
atgal j purskimo padétj, atidarykite priekinj dangtelj. Jei sujungimo strypas lieka virSutinéje
padeétyje, stimoklio strypo viduje esantis rutuliukas yra paZzeistas. Jei sujungimo strypas lieka
apatinéje padeétyje, rutuliuko lizdas yra pazeistas.

13. Jei beoris stimoklinis siurblys po purskimo néra iki galo iSvalytas, sausos gipskartonio dangos
gali trukdyti slegio jutikliui tinkamai veikti. Kad to iSvengtumeéte, panaudojus, beorj stimoklinj
siurblj reikia kruopsciai isvalyti.

v



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Jei saugiklis sudegé dél virsjtampio, patikrinkite, ar kondensatorius yra techniskai tvarkingas.
Jei taip, universaliuoju matuokliu patikrinkite tiltelinj lygintuva.

Norédami patikrinti beoriy sttmokliniy siurbliy su mechanine slégio valdymo sistema slégio
valdymo plokste, pirmiausia jjunkite PAGRINDIN] VOZTUVA, tada atsuktuvu paspauskite mi-
krojungiklj. Jei jrenginys sustoja, slégio valdymo ploksté veikia tinkamai.

Jei beoriame siurblyje jrengtas kolektoriaus filtras, po purskimo filtrg reikia reguliariai valyti.
Filtrg rekomenduojama valyti reguliariai, bet ne reciau kaip karta per savaite. Jei filtras visiskai
uzsikimses gipskartonio danga, gali sudegti elektros plokste ir slégio jutiklis. Tokiu atveju sau-
giklis neapsaugos elektroninés plokstés ir slégio jutiklio.

Primename, kad dideliems beoriams stimokliniams siurbliams su aukstu pralaidumu nenau-
dokite trumpy auksto slégio Zarny, nes tai gali stipriai sugadinti variklj. Baigus dazyti, jrenginj
ir jo dalis reikia kaskart isvalyti.

Antgalius reikia keisti kas 4000-5000 m?, priklausomai nuo dazy dilimo savybiy.

Stumoklio strypa / V formos Zieda ir sukepinto karbido rutuliuka reikéty pakeisti mazdaug po
200 purskimo valandy, ypac tada, kai sumazeéja slégis arba kai tampa sunku jtraukti dazus.
Siekiant iSsvengti pastovaus magneto nuolatinés srovés variklio pazeidimy, anglies Sepetélj rei-
kia keisti kas 1500 darbo valandy.

Prie$ pradédami naudoti jrenginj, jsitikinkite, kad visos jo dalys yra labai tvirtai prisuktos.

Jei jrenginj reikia sandéliuoti ilgiau nei 10 dieny, nepaleiskite jrenginio jo kruopsciai nesutepe
tepimo alyva dél apsaugos nuo radziy ir uzkimsimo siurblio viduje (patikrinkite informacija
skyriuje ,VALYMAS").

Atlikdami skyscio siurblio technine priezilra, grieztai laikykités instrukcijy ir tvirtai jj prisukite
(zr. i8samia informacija skyriuje ,APTARNAVIMAS").

Jei kyla problemy dél jrenginio, perskaitykite vadova arba kreipkités j platintoja. NEARDYKITE
jrenginio be profesionalios pagalbos.



SUDEDAMOSIOS DALYS




Vezimélis / Zarna su vyniojimo . ) ) . -
1. Transportuojamas jrenginys / vyniojama dazy zarna.
stovu
2. Filtro korpusas KoIethriaLv,ls_ p_agvr.indi_nis fil.tra_s gali sumaiinti purkstuko
antgalio uzsikimsima ir uztikrinti puiky rezultata.
Skaitmeninis slégio ekranas (po E520 tik su manometru.
3. K ¢ P 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 su skaitmeniniu slégio
dangteliu)
ekranu.
4, Slégio reguliatorius Reguliuoja slégj jvairioms programoms.
B PRIME (pagrindinéje) padétyje (nukreipta Zemyn) nu-
kreipia skystj j pagrindinj vamzdelj.
5. Pagrindinis / purskimo voZztuvas SPRAY .(pursk{mo) pad.e.tyjev (nvukre|pta lygiagreciai)
nukreipia suslégta skystj j dazy Zarna.
B Automatiskai sumaZzina slégj sistemoje, kai susidaro
virsslégis.
6 Skysciy siurblys (stimoklio strypas ir | ISleidZia skystj i$ sistemos atliekant gruntavima ir
) V formos ziedas** viduje) mazinant slégj.
| siurblj jtraukiamas skystis i$ dazy talpyklos (vamzdelis
7. Jsiurbimo vamzdelis turi bati sandariai uzsuktas, kitaip j vidy pateks oro ir
slégis nepasieks norimo lygio).
Paveikslélyje pavaizduotas PS51 modelis (apatinis
jsiurbimas).
8. |siurbimo Zarna* 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 modeliuose bus jsiurbimo
vamzdelis.
ES20 modelyje bus jsiurbimo zarna.
o, Jsiurbimo filtras Jsiulrbl|mvc.) f||tlras 9§I| lsurtnaz!n‘u purkstuko antgalio
uzsikimsima ir uztikrinti puiky rezultata.
10. Perpildos zarna
11. Maitinimo laidas Naudojamas jUsy 3alyje.
12. Ratas Jais lengviau .pastatyu masing ant zemeés ir ja
transportuoti.
13. Beoris purskimo pistoletas Dozuoja skystj.
14, Aukéto slégio Zarna A.uksto slégio skystis per ja tiekiamas i3 siurblio j purskimo
pistoleta.

(** pazymétos dalys yra susidévincios).




TECHNINIAI DUOMENYS

Eil. Nr. SS20 SS24 SS28 PS51 PS81
Slégio valdiklis Mechaninis Elektroninis
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Variklio galia Besepetis Besepetis Besepetis Besepetis
PMDC iy iy iy iy
variklis variklis variklis variklis
srauto 2.0 1/min. 2.41/min. 2.81/min. 5.1 1/min. 8.01/min
intensyvumas

Didziausias antgalis

- 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"
(coliais)

DidZiausias darbinis

slegis 200 bary (2900 psi)

Grynasis / bruto

svoris 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakuoté Kartoniné dézé (49 x 42 x 53) Mediné dézé (61 x 65 x 87)

TriukSmas* (dBa), esant 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Garso 90 dBa
intensyvumas
Garso galia 100 dBa

Struktlrinés medziagos

Dalys, kurios

suslampa Cinkuotas ir nikeliuotas anglinis plienas, nailonas, nertdijantis plienas,
jrenginiui PTFE, acetalas, oda, UHMWPE, aliuminis, volframo karbidas, polietilenas,
veikiant (visuose fluoroelastomeras, uretanas

modeliuose)

* Garso intensyvumas matuojamas 1 metro atstumu nuo jrangos. Garso galia matuojama pagal
ISO-3744 standarta.



EKSPLOATAVIMAS

Paleidiklio uzraktas

Baige purksti visada uzfiksuokite paleidiklio uzrakta, kad pistoletas netycia neblty jjungtas ranka arba
jei jis baty numestas arba j jj kas atsitrenkty.

Slégio mazinimo procedura

Sig slegio mazinimo procediira atlikite kiekviena karta, kai baigiate purksti, taip pat prie$ valant, tikri-
nant, aptarnaujant ar transportuojant jrenginj.

1. Ijunkite maitinimo jungiklj ir atjunkite maitinimo laida.

2. Pasukite pagrindinio / purskimo voZtuva j padetj PRIME, kad sumazintuméte slegj.




3. Tvirtai laikykite pistoleta prie indo Sono. Paleiskite pistoleta, kad sumazéty slégis.

4. Jjunkite paleidiklio uzrakta.

PASTABA: PASTABA. Palikite pagrindinio / purskimo voztuva PRIME padétyje, kol vél pradésite purksti.

Jei jtariate, kad kuris nors purkstuvo antgalis ar Zarna uzsikimso arba kad atlikus pirmiau nurodytus
veiksmus slégis nevisidkai sumazéjo, LABAI LETAI atlaisvinkite antgalio apsauga arba Zarnos galo jungtj,
kad slégis palaipsniui sumazéty, tada visiskai atlaisvinkite.



NUSTATYMAS

1. Paruoskite dazus pagal gamintojo rekomendacijas.

Tai bene vienas svarbiausiy zingsniy siekiant uztikrinti sklandy purskima!

Pasalinkite ant dazy pavirsiaus susidariusia plévele. Galiausiai, kad pasalintuméte daleles, kurios gali uz-
kimsti purkstuvo antgalj, dazus perkoskite per smulky nailoninj tinklinj filtravimo maiselj (galima jsigyti
daugumoje dazy parduotuviy).

2. Atsukite pistoleto antgalio galg ir apsauga.

3. Atsukite Zarna ir vieng jos galg prijunkite prie pistoleto. Dviem verzliarakdiais tvirtai ir stipriai
priverzkite.

4. Prijunkite kitg purkstuvo zarnos gala.




5. Tepimas alyva. Uzpildykite kaklelio sandariklio verzle tepaline alyva (3-5 lasai), kad sandariklis ne-
nusidévety anksciau laiko. Tai atlikite kiekviena kartg pries purskiant.

6. Patikrinkite maitinimo $altinj. |sitikinkite, kad elektros lizdas yra tinkamai jzemintas. ligesni il-
gintuvai gali pakenkti purkstuvo veikimui. Naudokite daugiau purskimo Zarnos, o ne ilgesnius
ilgintuvus.

7. Prijunkite purkstuva prie elektros tinklo. Pirmiausia jsitikinkite, kad jjungimo / isjungimo jungi-
klis yra isjungtas, o slégio reguliavimo rankenélé yra pasukta iki galo pries laikrodzio rodykle. Jjunki-
te purkstuva j jzeminta kistukinj lizdg, esantj bent 3 m atstumu nuo purkstuvo, kad sumazintuméte
kibirksciy, purskiamy gary ar dulkiy daleliy uzsidegimo galimybe.

Slégio reguliavimo rankenélé

Pagal laikrodzio rodykle: stipresnis / aukstesnis slégis

>

Prie$ laikrodzZio rodykle: silpnesnis / mazesnis slégis

$



PALEIDIMAS

1. Pirmiausia jsitikinkite, kad ON/OFF (jjungimo / iSjungimo) jungiklis yra iSjungtas.
2. Slégio reguliavimo rankenéle nustatykite pries laikrodzio rodykle, kad slégis baty maziausias.

3. |kiskite siurbimo Zzarna j dazy inda.

4. Nustatykite pagrindinj / purskimo voztuva j PRIME padét;.

5. Jjunkite purkstuva j jZeminta elektros lizda.

6. Jjunkite jrenginj (ON).

7. Sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodZzio rodykle, kol skystis pradeés cirkuliuoti pagrin-
diniu vamzdziu.



8. Ijunkite jungiklj (OFF).

9. Perkelkite siurbimo vamzdelj j dazy indg ir panardinkite siurbimo vamzdelj j dazus.

10. Jjunkite jungiklj (ON).

11. Kai pamatysite, kad i$ pagrindinio vamzdelio pradeda sklisti dazai:
a. Nukreipkite pistoleta j atlieky kibira.
b. Atlaisvinkite pistoleto paleidiklio uzrakta.
c. Patraukite ir laikykite pistoleto paleidikl].
d. Pasukite pagrindinj / purskimo voztuva j SPRAY (purskimo) padét;.

12. Toliau nukreipkite pistoleta j atlieky kibira, kol pamatysite, kad i$ pistoleto sklinda tik dazai.
13. Atleiskite paleidikl]. Jjunkite paleidiklio uzrakta.

14. Perkelkite pagrindinj vamzdelj j dazy inda ir pritvirtinkite jj prie siurbimo vamzdelio.



PURSKIMAS - PURSKIMO TECHNIKA

1. Pagrindinis kokybisko dazymo tikslas — tolygiai padengti visa pavirsiy. Dazant purskiamuoju btdu,
tai atliekama tolygiais judesiais, kai ranka juda pastoviu greiciu ir purskimo pistoletas laikomas vie-
nodu atstumu nuo pavirsiaus.

2. Kiek jmanoma, laikykite purskimo pistoleta j pavirsiy nukreipta staciu kampu. Tai reiskia, kad reikia
judinti visa ranka pirmyn ir atgal, o ne tik lenkti riesa.

PLONAS STORAS PLONAS
SLUOKSNIS SLUOKSNIS SLUOKSNIS [ TOLYGIAI PADENGIAMAS VISAS PAVIRSIUS |
T
¥ 30CM
Sluoksnis

/
<

-l

3. Purskimo pistoleta laikykite statmenai pavirsiui, nes priesingu atveju dazy sluoksnis viename gale
bus storesnis nei kitame.

_ APYTIKSLIAI
TEISINGAS PURSKIMO BUDAS 10-12 COLIY (25-30 CM) >
Y Geral ¢
;}f ;)J ')f
¥ BLOGAI

4. Daugeliu atvejy geriausia purksti 25-30 cm atstumu nuo purkstuko antgalio iki pavirsiaus.

5. Purskimo pistoletas turi bti iSjungiamas kiekvieno potépio pabaigoje ir vél jjungiamas kito poté-
pio pradzioje. Taip iSvengiama dazy sluoksnio susidarymo potépio pabaigoje, dél kurio gali susida-
ryti nutekéjimai ir jlinkiai. Be to, spusteléjus potépio pabaigoje sutaupoma dazy ir rezultatas atrodo
geriau (zr. paveikslélj toliau).

#

APYTIKSLIAI Sluoksnis
10-12 COLIY (25-30 CM)

POTEPIO
PABAIGA

POTEPIO
PRADZIA /]



6. Pasirinkus tinkama pistoleto judéjimo greitj, galima uzpurksti visa slapia danga be nutekéjimy ar
ilinkiy. Kiekviena potépj dengiant mazdaug 40 % didesniu nei ankstesnis potépis, gaunamas vie-
nodas dazy sluoksnis. Purskiant vienodu sluoksniu pakaitomis is desinés j kaire, o paskui is kairés |
desine, pasiekiama profesionali apdaila (zr. paveikslélj toliau).

Vienas i$ budy tai padaryti — pries jjungiant pistoleta purkstuvo antgalj nukreipti j paskutinio potépio
krasta.

7. Darydami trumpa dazymo pertrauka (iki 1 valandos), atleiskite purkstuvo paleidiklj, sumaZzinkite
slégj iki minimalaus (nulinio) ir nustatykite jrenginj j PRIME padétj. ISjunkite purkstuva ir istraukite
kistuka i§ elektros tinklo. Zr. ,Slégio mazinimo procediira”.

8. Dazydami vidinius kampus, pvz., knygy spintos ar spintelés vidy, purksdami nukreipkite pistoleta j
kampo centra. Taip padalijus purskimo srauta, abiejy pusiy krastai apipurskiami tolygiai.




PURKSTUVO ANTGALIO IR APSAUGOS TVIRTINIMAS

1. Jjunkite paleidiklio uzrakta.

2. Patikrinkite, ar antgalio ir apsaugos dalys sumontuotos nurodyta tvarka.

TARPINE

APSAUGA

ANTGALIS / '/

3. Naudodami antgalj sulygiuokite lizda. Antgalis turi bati jstumtas j apsauga iki galo.




4. Prisukite antgalj ir apsauga prie pistoleto. Uzverzkite tvirtinimo verzle.

ANTGALIO PARINKIMAS

Antgalio angos dydzZio parinkimas

Antgaliai bana jvairiy dydziy angomis, skirtomis jvairiems skysciams purksti. Jisy purkstuve yra 0,43 mm
(0,017 colio) arba 0,48 mm (0,019 colio) antgalis, kurj galima naudoti daugeliui purskimo bady. Siau-
riems ar mazesniems pavirSiams (spintai, tvorai, turéklams) geriausiai tinka antgalis su 6 coliy anga;
naudojant jj uztikrinamas didesnis tikslumas ir geresné kontrolé. Dideliems pavirsiams (luboms / sie-
noms) geriausia rinktis platesnj antgalj su 10-12 coliy anga, kad greiciau padengtumeéte didelius plotus.

Norint pasiekti gery purskimo rezultaty, labai svarbu naudoti geros kokybés ir dazymo projektui tin-
kamo dydzio purskimo antgalj. Nuo purskimo antgalio priklauso uzpurskiamy dazy kiekis ir plotas,
kurj padengia purskiami dazai. Galima naudoti jvairiy dydziy purkstukus, klasifikuojamus pagal angos
skersmenj ir purskimo srauto plotj, atsizvelgiant j tris veiksnius:

1) Dengimas / dazymas 2) Purskiamas pavirsius 3) Purkstuvo naudotojo gebéjimas pritaikyti
antgalio angos dyd,|.

Pagrindinis skirtumas yra didziausias purkstuvo antgaliy dydis. Pasirinkite purkstuva pagal tai, kokias
dangas purksite, ir jsitikinkite, kad didziausias purkstukas (antgalio angos dydis), kurj planuojate nau-
doti, atitinka didziausia purkstuvo galima antgalio dydj.

Visada geriausia turéti galingesnj jrenginj. Pavyzdziui, jei planuojate daznai naudoti 0,017 antgalj, jasy
purkstuvo talpa turéty bati vienu antgalio angos dydziu didesné (0,019 antgalis).



TINKAMO ANTGALIO PASIRINKIMAS

Atsizvelkite j purskiama danga ir pavirsiy. Jsitikinkite, kad naudojate geriausio dydzio antgalio anga tai
dangai ir tinkamiausio plocio purskimo srauta tam pavirsiui.

Antgalio angos dydis

Nuo antgalio angos dydzio priklauso sroveés greitis — i$ pistoleto isleidziamas dazy kiekis.

PATARIMALI:
B Tirstesniems skys¢iams naudokite didesniy angy antgalius, o skystesniems — mazesniy.

Purskimo srauto plotis

Purskimo srauto plotis —tai purskimo pobudzio dydis, nuo kurio priklauso, kokj plota aprépia kiekvienas
potépis. Siauresni purskimo srautai padengia storesnj sluoksnj, o platesni — plonesn;.

Antgalio angos Dangy tipai
dydis Beicai Emaliai Gruntai Vidaus dazai Lauko dazai
(0?621% ol v
(000?33 rcnorlriwq) v v v v
(0003185 I?OTL!) v v v v
(00041137 rc“orITi‘q) v v v




ANTGALIO NUMERIO PAAISKINIMAS

Paskutiniai trys antgalio numerio skaitmenys reiskia angos skersmenj ir purskimo srauto plotj ant pavir-
siaus, kai pistoletas laikomas 30,5 cm (12 coliy) atstumu nuo purskiamo pavirsiaus.

Pirmasis skaitmuo padauginus i$ dviejy — apytiksliai purskimo srauto plot;.

. 413 ANTGALIO
PURSKIA 8-10 COLIY
PURSKIMO SRAUTA
PURSKIMO SRAUTO
PLOTIS

413 ANTGALIO
ANGOS SKERSMUO
YRA 0,013 COLIY

Paskutiniai du skaitmenys — antgalio angos dydis ttkstantosiomis colio dalimis

Antaalio dalies Purskimo srauto plotis — 12
9 NI coliy. (305 mm) Angos dydis
' nuo pavirsiaus

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8 coliai) (0,011 coliai)

411 203-254 mm 0.28 mm
(8-10 coliai) (0.011 coliai)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 coliai) (0.013 coliai)

213 203-254 mm 0.33mm
(8-10 coliai) (0.013 coliai)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10 coliai) (0.015 coliai)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 coliai) (0.015 coliai)

17 203-254 mm 0.43 mm
(8-10 coliai) (0.017 coliai)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 coliai) (0.017 coliai)




APVERCIAMUYJY ANTGALIY PASIRINKIMO LENTELE

Angos Srauto

dydis Purskimo srauto plotis (coliais) intensyvumas Naudojimas Filtras
coliai | 46" | 6-g" | g"-10" | 10-12" [ 1222147 | 9| ymin.
min.
0,011 | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 i 150 tinklelis
- Beicas arba lakas
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (raudonas)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Aligjiniai dagai | 100 tinklelis
(geltonas)

0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 117 Py 100 tinklelis

0,019" 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 akriliniai dazai / 600 tinklelis

0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 emalis (baltas)

0,023" 323 | 423 | 523 623 | 057 | 2,16 ] o

0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Intensyvils | 600 tinklelis
lateksiniai dazai (baltas)

0,027" 427 | s27 627 | 077 | 2,91

0,029" 329 | 429 | 529 629 | 090 | 3,41

0,031" 331 | 431 | 531 631 1,03 | 3,90 - -

0,033" 333 | 433 | 533 GE | 107 | chp | CeemmernE ) Uil
uzpildai / gruntai (zalias)

0,035" 335 535 131 | 4,98

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

SVARBU ZINOTI APIE ANTGALIY SUSIDEVEJIMA

Svarbu pakeisti antgalj, kai jis susidévi; taip uztikrinsite tiksly purskimo srauta, maksimaly nasuma ir
kokybiska apdaila. Nusidéveéjus antgaliui, padidéja anga ir sumazéja purskimo srauto plotis.

Antgalio tarnavimo laikas priklauso nuo dangos. Antgaliai gali tarnauti ilgiau, jei purksite maziausiu
slégiu, kuris suskaldo (iSpurskia) danga j vientisa purskimo srauta.

Rekomenduojama keisti antgalj Lateksas: po 4000-5000 m?

DIDEJA ANGA

PURSKIMO SRAUTO PLOTIS SUMAZEJA

-y
Y




VALYMAS

Kaip ir visa purskimo jranga, purkstuva reikia kruopsdiai isvalyti, kitaip jis tinkamai neveiks. Dazniausia
problemy priezastis — uzsikimsimas. Jei laikysités iy nurodymuy, uztikrinsite, kad purkstuvas veikty be
trikdziy.

1. Atlikite slégio mazinimo procedura.
Nuimkite sifono vamzdelj is dazy ir pamerkite j praplovimo skyst;j.

Pastaba: Vandens pagrindo dazams naudokite vandenj, o aliejinio pagrindo dazams — mineralinj spirita.

PLOVIMAS

2. Jjunkite jrenginj. Pasukite pagrindinj / purskimo voztuva aukstyn, kad uzdarytuméte isleidimo
voZtuva.

3. Padidinkite slégj mazdaug iki pusés didziausios leistinos ribos. Laikykite paleidiklio apsauginj uzrak-
tg isjungta (OFF), kol pasirodys praplovimo skystis.




4. |statykite pistoleta j atlieky kibira, laikykite pistoleta prie kibiro, paspauskite pistoleto paleidiklj, kad
kruopsciai isplautumete sistema, atleiskite paleidiklj ir jjunkite apsauginj paleidiklio uzrakta.

5. Pasukite pagrindinj voztuva zemyn, kad atidarytuméte isleidimo voztuva, ir leiskite praplovimo
skysciui cirkuliuoti 15 sekundziy, kad isvalytumeéte isleidimo vamzdelj.

6. Pakelkite sifono vamzdelj virs skalavimo skyscio ir Jjunkite purkstuvg 15 arba 30 sekundziy, kad
skystis istekéty.

SKYSTIS




7. Pasukite pagrindinj voztuva aukstyn, kad uzdarytumeéte isleidimo voztuva. Spustelékite pistoleta
atlieky (praplovimo) kibira, kad i$ Zarnos isleistuméte skystj. ISjunkite maitinima (OFF).

8. Pasukite pagrindinj voztuvg zemyn, kad atidarytuméte isleidimo voztuva. Atjunkite purkstuva nuo
elektros tinklo.

9. IS pistoleto ir purkstuvo isimkite filtrus, jei jie yra. I3valykite ir patikrinkite, sumontuokite filtrus.




10. Jei praplaunate vandeniu, dar karta praplaukite mineraliniu spiritu arba alyvos pagrindu pagamin-
tu plovimo skysciu kad likty apsauginis sluoksnis, apsaugantis nuo uzsalimo ar korozijos.

11. Jeijrenginys laikomas ilgiau nei 10 dieny, po kruopstaus valymo nuimkite jsiurbimo vamzdelj, zarna
ir pistoleta ir j skyscio siurblj jpilkite apie 10 ml tepimo alyvos. Tada jjunkite jrenginj (PRIME padét;)
ir leiskite jam veikti 5 sekundes (kol pagrindiniame vamzdelyje pamatysite alyvos). Taip iSvengsite
drégny daliy uzsikimsimo, korozijos ar ridziy.

12. Purkstuva, zarna ir pistoletg nuvalykite skuduru, sudrékintu vandeniu arba mineraliniu spiritu.




GEDIMU SALINIMAS

PROBLEMA: JUNGIKLIS JJUNGTAS, PURKSTUVAS JJUNGTAS | ELEKTROS TINKLA, BET VARIKLIS

NEVEIKIA, O SIURBLYS NEJSJUNGIA.

Priezastis

Sprendimas

Nustatytas nulinis slégis.

Pasukite slégio reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio
rodykle, kad padidintuméte slégj.

PaZeistas variklis arba valdymo jtaisas.

Kreipkités j savo tiekéja arba tiesiogiai j ,DPAIRLESS".

Elektros lizdas neteikia maitinimo.

¢ ISbandykite kitg kistukinj lizdg arba jkiskite prietaisa,
kurj zinote, kad jis veikia, j kistukinj lizda.

* IS naujo nustatykite pastato automatinj jungtuva
arba pakeiskite saugiklj.

Pazeistas ilgintuvas.

Pakeiskite ilgintuva.

PaZeistas purkstuvo elektros laidas.

Patikrinkite, ar nepazeista izoliacija arba laidai.
Pakeiskite elektros laida, jei jis pazeistas.

Dazai ir (arba) vanduo siurblyje yra uz3ale arba
sukietéje.

ISjunkite purkstuva is elektros lizdo. Jei purkstuvas
uzsales, NEBANDYKITE jo paleisti, kol jis visiskai neatsils,
nes galite sugadinti variklj, valdymo plokste ir (arba)
pavara.

Isitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra isjungtas (OFF).
Kelioms valandoms pastatykite purkstuva Siltoje
patalpoje. Tada prijunkite maitinimo laida ir jjunkite
(ON) purkstuva. Létai didinkite slégj ir stebékite, ar
variklis jsijungia.

Jei dazai purkstuve sukietéje, gali tekti keisti siurblio
tarpines, voztuvus, pavarg arba slégio jungiklj.
Kreipkités j savo tiekéja arba tiesiogiai j
.DP-AIRLESS".

PROBLEMA: PURKSTUVAS JJUNGTAS, BET DAZAI NEISPURSKIAMI

Priezastis

Sprendimas

Neveikia purkstuvo blokas arba jrenginys
nustojo purksti.

Pakeiskite purkstuvo bloka.

Néra dazy. |siurbimo vamzdelis néra iki galo
panardintas j dazus.

Panardinkite jsiurbimo vamzdelj j daZus.

Uzsikimses jsiurbimo sistemos filtras.

13valykite filtra.

Uzsikim3es jsiurbimo vamzdelis ties jleidimo
VOZtuvu.

I3valykite ir priverzkite voZtuva.

Jleidimo voZtuvas nesandarus.

I3valykite jleidimo voztuva. Jsitikinkite, kad rutuliuko
lizdas néra jskiles ar susidévéjes ir kad rutuliukas gerai
jstatytas; vél surinkite voZtuva.

Siurblio tarpiné susidévéjusi.

Pakeiskite siurblio tarpine.

Stimoklio strypas susidévéjes arba pazeistas.

ISvalykite arba pakeiskite stimoklio strypa.




PROBLEMA: SIURBLYS DIRBA, BET SLEGIS NESUSIDARO

PrieZastis

Sprendimas

Siurblys neuzpildytas.

Uzpildykite siurblj.

Uzsikimso jleidimo sietelis.

ISvalykite Siuksles nuo jsiurbimo tinklelio ir jsitikinkite,
kad jsiurbimo vamzdelis panardintas j skystj.

Isiurbimo vamzdelis néra panardintas j dazus.

Isitikinkite, kad jsiurbimo vamzdelis yra panardintas j
dazus.

Isiurbimo vamzdelis nesandarus.

Priverzkite jsiurbimo vamzdelio jungtj. Patikrinkite,
ar néra jtrakimy arba nuotékiy. Jei jis jtrikes arba
pazeistas, pakeiskite jsiurbimo vamzdelj.

Pagrindinis / purskimo voztuvas susidévéjes
arba uzsikimses.

ISvalykite voztuva arba pakeiskite ji nauju.

PROBLEMA: KAI JJUNGIAMAS PURKSTUVAS, SIURBLYS VEIKIA, BET DAZAI TIK LASA ARBA ISSILIEJA

PrieZastis

Sprendimas

Nustatytas per Zemas slégis.

Létai sukite slégio reguliavimo rankenéle pagal
laikrodZio rodykle, kad padidintuméete slégj, taip
jjungsite variklj ir padidinsite slég;j.

Siurblio guminis sandarinimo ziedas
susidévéjes arba pazeistas.

Pakeiskite sandarinimo Ziedus.

lleidimo voZztuvo rutulys yra uzpildytas
medziaga.

ISvalykite jleidimo voZtuva.

Uzsikimses purskimo antgalis.

13valykite uzsikim3usj purskimo antgalj.

Uzsikimses skysciy filtras.

ISvalykite arba pakeiskite skysciy filtra.

Uzsikimses purkstuvo skyscio filtras.

ISvalykite arba pakeiskite purkstuvo skyscio filtra.

Purkstuvo antgalis yra per didelis arba
susidéveéjes.

Pakeiskite purkstuvo antgalj.

PROBLEMA: PURKSTUVAS PRITRAUKIA DAZUS,

BET ATIDARIUS PISTOLETA JIE NUTEKA

PrieZastis

Sprendimas

Susidévéjes purkstukas.

Pakeiskite purkstuka nauju.

Uzsikimses jsiurbimo rinkinio filtras.

ISvalykite filtra.

Uzsikimses pistoleto arba purkstuko filtras.

ISvalykite arba pakeiskite filtrg. Turékite papildomy
filtry.

Dazai yra per sunkds arba per tirsti.

Atskieskite arba perkoskite dazus.

Nusidévéjes V formos Ziedas.

Pakeiskite jj.

lleidimo voZtuvas susidévéjes arba pazeistas.

Pakeiskite voZtuva.




PROBLEMA: PURKSTUKO MAZGAS NESANDARUS

Priezastis

Sprendimas

Sumontuota neteisingai.

Patikrinkite mazga.

Susidévéjusi tarpiné.

Pakeiskite tarpine.

PROBLEMA: NEVEIKIA PURSKIMO PISTOLETAS

Priezastis

Sprendimas

Uzsikimso purkstukas, pistoleto filtras arba
antgalis.

Susidévéjes purkstukas.

Uzsikimses filtras.

ISvalykite arba pakeiskite pistoleta arba filtra.

Purkstuko antgalis yra CLEAN (valymo)
padétyje.

Nustatykite purkstuka j padétj SPRAY (purskimas)

PROBLEMA: DAZY SUSIKAUPIMAS

Priezastis

Sprendimas

Nustatytas per Zemas slégis.

Padidinkite slégj.

UzZsikim3es pistoletas, antgalis arba siurbimo
filtras.

I$valykite filtrus.

Jsiurbimo vamzdelis nesandarus.

Priverzkite jsiurbimo vamzdelio jungt;j.

Antgalis susidévéjes.

Pakeiskite antgalj.

Dazai yra per tirsti.

Praskieskite dazus.

PROBLEMA: SILUMINE PERKROVA

Priezastis

Sprendimas

Variklis perkaites.

Leiskite atvesti 15-30 min.

Ant variklio kaupiasi dazai.

Nuo variklio nuvalykite daZus.

Irenginys yra saulétoje vietoje.

Perkelkite jj j Sesél].

PROBLEMA: EKRANAS NEVEIKIA, PURKSTUVA!

S DIRBA

Priezastis

Sprendimas

Ekranas sugadintas arba blogai prijungtas.

Patikrinkite jungtj, pakeiskite ekrana.

PROBLEMA: PURSKIMO SRAUTAS KEICIASI PU

RSKIMO METU ARBA JEIGU PURKSTUVAS

NEPRADEDA PURKSTI IS KARTO, KAI VEL PRADEDAMA PURKSTI

Priezastis

Sprendimas

Slégio valdymo jungiklis susidevéjes ir sukelia
per didelj slégio svyravima.

Kreipkités j savo tiekéja.

PROBLEMA: DAZAI ISTEKA UZ SIURBLIO

Priezastis

Sprendimas

Susidévéjusios siurblio tarpinés

Pakeiskite siurblio tarpines.




Klaidos kodas
ekrane EO1

Aprasymas: Elektroninés valdymo plokstés
Siluminé apsauga

Galima priezastis: Elektroniné valdymo
ploksté perkaitusi. Greiciausiai naudotas
antgalis buvo per mazas.

ISjunkite elektros maitinima, palaukite,
kol elektroniné valdymo ploksteé atvés,
ir pakeiskite antgalj didesniu.

Klaidos kodas
ekrane EO2

Aprasymas: Valdymo ploksteés rysio klaida.
Galima priezastis: Statine elektra trikdo
valdymo ploksteés rysj.

I$junkite maitinimo Saltinj ir palaukite,
kol ekranas visiskai issijungs. Jjunkite
maitinimo $altinj. Jei problema islieka,
pakeiskite elektronine valdymo
plokste.

Klaidos kodas
ekrane EO3

Aprasymas: Slégio jutiklio gedimas.
Galima prieZastis: PaZeistos vidinés slégio
jutiklio dalys.

Pakeiskite slégio jutiklj nauju.
Primename:

Baige darba visada kruopsciai
isvalykite jrengin.

Klaidos kodas
ekrane E04

Aprasymas: Variklio apsauga nuo
blokavimo. Galima priezastis:

1. Per maza jtampa ir per mazas antgalis.
2. Pazeistos siurblio vidinés dalys.

1. Patikrinkite jtampa ir pakeiskite
antgalj didesniu.

2. Patikrinkite, ar nepazeistos vidinés
siurblio dalys. Jei paZeistos, pakeiskite
jas naujomis.

Klaidos kodas
ekrane EO5

Valdymo plokstés arba variklio apsauga
nuo virsjtampio.

Zr. E04

Klaidos kodas
ekrane EO6

Elektroniné valdymo plokstés signalas.

7r. EO5

Klaidos kodas
ekrane EO7

Didesnis nei 70 bary slégis valymo rezimu.

Nustatykite Zema slég;.

Klaidos kodas
ekrane E08

Aprasymas: Maitinimo jtampos patikrinimo
signalas. Galima priezastis: Jei maitinimo
jtampa yra per maza arba néra islyginta,
bus rodomas klaidos kodas, nes maitinimo
jtampa yra per maza.

1. Patikrinkite maitinimo 3altinio laida.
2. Pakeiskite antgalj didesniu ir
bandykite dar karta.

3. ISjunkite maitinimo 3altinj ir slégio
reguliavimo rankenéle nustatykite j
Zemiausig padétj. Kai ekranas visiskai
i$sijungia, jjunkite maitinimo 3altinj.

Klaidos kodas
ekrane E09

Aprasymas: Apsauga nuo perkrovos.
Galima priezastis: Siurblyje néra
medziagos; jrenginys automatiskai sustoja,
kad apsaugoty siurblj nuo prieslaikinio
nusidévéjimo.

ISjunkite maitinimo Saltinj, nustatykite
potenciometrg j Zemiausig padétj,
papildykite medziaga. Tada jjunkite
maitinimo saltinj ir vél nustatykite
slégj.

Klaidos kodas
ekrane E10

Aprasymas: Apsauga nuo variklio
perkaitimo.

I$junkite maitinima, palaukite, kol
variklis atvés.

Klaidos kodas
ekrane E11

Aprasymas: Valdymo plokstés apsauga nuo
Sroves.

Galima priezastis:

1. Per maza jtampa, per ilgas maitinimo
laidas, netinkamas laido skerspjavis, blogas
kontaktas su valdymo plokste.

2. Per mazas antgalis.

3. Per storas sluoksnis.

1. Patikrinkite, ar jtampa yra 220 V;
patikrinkite, ar laidas néra per ilgas;
patikrinkite, ar teisingai prijungtas
ekranas.

2. Pakeiskite antgalj didesniu.

3. Atskieskite mase, kaip nurodyta
instrukcijoje.

4. Pakeiskite slégio jutiklj.
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Nr. Katalogo numeris Dalies pavadinimas Kiekis
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Siurbimo sietas PS51 1
1 2561-160081 Siurbimo sietas PS81 1
2 3560-513002 Voztuvo korpusas PS51 1
2 3560-814002 Voztuvo korpusas PS81 1
3 3560-513003 Sandarinimo Ziedas PS51 1
3 3560-814003 Sandarinimo Ziedas PS81 1
4 3560-513004 Voztuvo lizdas PS51 1
4 3560-814004 Voztuvo lizdas PS81 1
5 3560-513005 Apatinis rutuliukas PS51 1
5 3560-814005 Apatinis rutuliukas PS81 1
6 3560-513006 Kamuoliuko déklas PS51 1
6 3560-814006 Kamuoliuko déklas PS81 1
7 3560-513007 Stamoklinis voztuvas PS51 1
7 3560-814007 Stamoklinis voztuvas PS81 1
8 3560-513008 Voztuvo lizdas PS51 1
8 3560-814008 Voztuvo lizdas PS81 1
9 2561-814005 Plovimo tarpiné 1
10 2561-513005 Siurbimo tarpiné 1
10 2561-513005 Siurbimo tarpiné 1
11 2561-513005 Droselinés sklendés tarpiné 1
11 2561-814005 Droselinés sklendés tarpine 1
12 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 4
12 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 4
13 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 3
13 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 3
14 2561-513005 Uzdaromoji tarpiné 1
14 2561-814005 Uzdaromoji tarpiné 1
15 2561-514005 Stamoklio rutuliukas PS51 1
15 2561-814005 Stamoklio rutuliukas PS81 1
16 3560-513016 Stamoklis 1




16 3560-814016 Stamoklis 1
17 3560-513017 Movos tarpiné 2
17 3560-814017 Movos tarpiné 2
18 3560-513018 Mova 1
18 3560-814018 Mova 1
19 3560-513019 Cilindras 1
19 3560-814019 Cilindras 1
20 3560-513020 Antgalis 3/8 x 3/8 colio 2
20 3560-814020 Antgalis 3/8 x 3/4 colio 2
21 2561-513005 Uzdaromoji tarpiné 1
21 2561-814005 Uzdaromoji tarpiné 1
22 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 4
22 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 4
23 2561-513005 Remonto rinkinys PS51 3
23 2561-814005 Remonto rinkinys PS81 3
24 2561-513005 Uzdarymo ziedas 1
24 2561-814005 Uzdarymo ziedas 1
25 3560-513025 Sandarinimo Ziedas 1
25 3560-814025 Sandarinimo Ziedas 1
26 3560-513026 Tvirtinimo verzlé 1
26 3560-814026 Tvirtinimo verzlé 1
27 3560-513027 Dangtelis 1
28 3560-513028 UzZrakinimo verzlé 1
28 3560-814028 UzZrakinimo verzlé 1
29 3560-513029 Varztas 10
30 3560-513030 Lipdukas 1
31 3560-513031 Slégio reguliavimo rankenélé 1
32 3560-513032 Potenciometro jdéklas 1
33 3560-513033 Stabdiklis 1
34 3560-513034 Ekrano lipdukas 1
35 3560-513035 Ekrano dangtelis 1
36 3560-513036 Spyruoklé 2




37

3560-513037

Jungiklis

38 3560-513038 Maitinimo laido kiStukas
39 3560-513039 Potenciometras

40 3560-513040 LCD ekranas

41 3560-513041 Varztas STP2,9

42 3560-513042 Varztas

43 3560-513043 Valdymo skydas

43 3560-814043 Valdymo skydas

44 3560-513044 Valdymo skydo korpusas
45 3560-513045 Valdymo skydo plomba
46 3560-513046 Plomba

47 3560-513047 Poverzlée M8

48 3560-513048 Varztas M8

49 3560-513049 Riebokslis

50 3560-513050 Slégio jutiklis

51 3560-513051 Sandarinimo Ziedas
52 3560-513052 Filtro korpusas

53 2560-140060 MedZiagos filtras 60 (tinklelis)
53 2561-140030 Medziagos filtras 30 (tinklelis)
54 3560-513054 Filtro jdéklas

55 3560-513055 Sandarinimo Ziedas
56 3560-513056 Sandarinimo Ziedas
57 3560-513057 Filtro verzle

58 3560-513058 Antgalis 3/8 x 3/8 colio
58 3560-814058 Antgalis 1/2 colio

59 3560-513059 Varztas

60 3560-513060 Kaistis

61 3560-513061 Poverzle

62 3560-513062 Voztuvo sandariklis
63 3560-513063 Voztuvo korpusas

64 3560-513064 Rutuliukas

65 3560-513065 Sandarinimo Ziedas




66 3560-513066 Voztuvo adata

67 3560-513067 Voztuvo spyruoklé

68 3560-513068 Voztuvo verzlé

69 3560-513069 Rankenélés korpusas

70 3560-513070 Voztuvo rankenélé

71 3560-513071 Vielokaistis

72 3560-513072 Kibiro rankena

73 3560-513073 Priekinio gaubto lipdukas
74 3560-513074 Priekinis gaubtas

75 3560-513075 APSAUGA

76 3560-513076 Varztas

77 3560-513077 Varztas

78 3560-513078 Fiksavimo kaistis

79 3560-513079 Siurblio jungas

79 3560-814079 Siurblio jungas

80 3560-513080 Jungiamojo strypo jvore
81 3560-513081 UZrakinimo tvirtinimo elementas
82 3560-513082 Jungiamojo strypo stimoklis
82 3560-814082 Jungiamojo strypo stimoklis
83 3560-513083 Jungiamasis strypas

84 3560-513084 Kaistis PS51

84 3560-814084 Kaistis PS81

85 3560-513085 Jungiamojo strypo kaistis
86 3560-513086 Mova

87 3560-513087 Guolis HK2530

88 3560-513088 Verzlé

89 3560-513089 Varztas

90 3560-513090 Jungo korpusas

91 3560-513091 Kaistis

92 3560-513092 Alkaninis velenas

93 3560-513093 Adatinis guolis BA2620ZOH
94 3560-513094 Tarpiné




95 3560-513095 Stovas

96 3560-513096 Klotuvas

97 3560-513097 Adatinis guolis SCE1616
98 3560-513098 Adatinis guolis NK1916
99 3560-513099 Tarpiné

100 3560-513100 Stovas

101 3560-513101 Dantratis

102 3560-513102 Pavaros korpusas
103 3560-513103 Variklis PS51

103 3560-814103 Variklis PS81

104 3560-513104 Purskimo srauto valdiklis
105 3560-513105 Varztas

106 3560-513106 Variklio korpusas
107 3560-513107 Korpuso lipdukas PS51
107 3560-814107 Korpuso lipdukas PS81
108 3560-513108 Rankena

109 3560-513109 Kaistis

110 3560-513110 Rankenos antgalis
111 3560-513111 Rankenos mygtukas
112 3560-513112 Varztas

113 3560-513113 Montavimo jtaisas
114 3560-513114 Varztas M6

115 3560-513115 Zarnos vyniojimo stovas
116 3560-513116 Jrankiy dézé

117 3560-513117 Varztas

118 3560-513118 Ratas

119 3560-513119 Poverzle

120 3560-513120 Tvirtinimo elementai
121 3560-513121 Rémo gaubtas

122 3560-513122 Siurblio Zzarna

122 3506-814122 Siurblio Zarna

123

3506-512123

Oro isleidimo vamzdis




448

124 3506-512124 APSAUGA

125 3506-512125 Maitinimo laidas

126 3506-512126 Reguliuojamas verzliaraktis
127 3506-512127 Reguliuojamas verzliaraktis
128 3506-512128 Verzliaraktis 17/19
129 3506-512129 Verzliaraktis 19/22
130 3506-512130 Atsuktuvas

131 2561-100100 Alyva

132 3506-512132 Vadovas
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Nr. Katalogo numeris Dalies pavadinimas Kiekis
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Jsiurbimo vamzdelis SS20 1
1 Netaikytina Netaikytina

2 3560-201002 Tarpiné 2
2 Netaikytina Netaikytina

3 3560-241003 Jsiurbimo vamzdelis S524 1
4 3560-241004 Sandarinimo Ziedas 1
5 3560-201005 VoZztuvo korpusas SS20 1
5 3560-282005 Voztuvo korpusas SS28 1
5 Netaikytina Netaikytina

6 3560-241006 Sandarinimo Ziedas 1
7 3560-241007 Voztuvo lizdas 1
7 Netaikytina Netaikytina

8 3560-241008 Uzdarymo rutulys 1
8 Netaikytina Netaikytina

9 3560-241009 Kamuoliuko déklas 1
10 3560-201010 Stamoklinis voZtuvas 1
10 3560-282010 Stamoklinis voZtuvas 1
11 3560-241011 Voztuvo lizdas 1
12 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
12 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
13 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
13 2561-282005 Remonto rinkinys SS 3
14 2561-201005 Remonto rinkinys SS 3
14 2561-282005 Remonto rinkinys SS 3
14 Netaikytina Netaikytina

15 2561-201005 Remonto rinkinys SS 2
15 2561-282005 Remonto rinkinys SS 2
15 Netaikytina Netaikytina

16 2561-201005 Remonto rinkinys SS 1
16 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Remonto rinkinys SS 1
18 3560-201018 Stamoklis 1




18 3560-282018 Stamoklis 1
18 Netaikytina Netaikytina

19 3560-201019 Movos sandarinimo Ziedas 2
19 3560-282019 Movos sandarinimo Ziedas 2
19 Netaikytina Netaikytina

20 3560-201020 Mova 1
20 3560-282020 Mova 1
20 Netaikytina Netaikytina

21 3560-201021 Cilindras 1
21 3560-282021 Cilindras 1
21 Netaikytina Netaikytina

22 3560-201022 Antgalis 1/4 x 1/4 colio 3
23 2561-201005 Galinis riebokslis 1
23 Netaikytina Netaikytina

24 2561-201005 Remonto rinkinys SS 3
24 Netaikytina Netaikytina

25 2561-201005 Remonto rinkinys SS 2
25 Netaikytina Netaikytina

26 2561-201005 Uzdaromoji tarpiné 1
26 Netaikytina Netaikytina

27 3560-201027 Sandarinimo Ziedas 1
27 Netaikytina Netaikytina

28 3560-201028 Tvirtinimo verzlé 1
28 Netaikytina Netaikytina

29 3560-201029 Tvirtinimo dangtelis 1
29 Netaikytina Netaikytina

30 3560-201030 Uzrakinimo verzlé 1
30 Netaikytina Netaikytina

31 3560-201031 Varztas M4 10
32 3560-241032 Ekrano lipdukas 1
33 3560-241033 Ekrano dangtelis 1
34 3560-241034 Spyruoklé 2
35 3560-241035 Plomba 1
36 3560-241036 LCD ekranas 1




37

3560-241037

Potenciometras

38 3560-201038 Varztas ST2

39 3560-201039 Varztas

40 3560-241040 Valdymo skydas
40 3560-282040 Valdymo skydas
40 Netaikytina Netaikytina

41 3560-241041 Skydo korpusas

42 3560-201042 Jungiklis

43 3560-241043 Saugiklis

44 3560-201044 Jungtis

45 3560-201045 VarZtas M6

46 3560-201046 Potenciometro jdéklas
47 3560-201047 Potenciometro ribotuvas
48 3560-201048 Potenciometro rankenélé
49 3560-241049 Lipdukas

50 3560-201050 Jutiklio dangtelis
51 3560-201051 Slegio jutiklis

52 3560-201052 Sandarinimo Ziedas
53 3560-201053 Filtro korpusas

54 3560-201054 Tarpiné

55 2561-141060 MedZiagos filtras 60 (tinklelis)
56 3560-201056 Filtro jdéklas

57 3560-201057 Sandarinimo Ziedas
58 3560-201058 Filtro dangtelis

59 3560-201059 Varztas M6

60 3560-201060 Poverzlé

61 3560-201061 Poverzlé

62 3560-201062 Tarpiné

63 3560-201063 Voztuvo korpusas
64 3560-201064 Voztuvo rutuliukas
65 3560-201065 Plomba

66 3560-201066 Voztuvo adata

67 3560-201067 Voztuvo spyruoklé

68

3560-201068

Voztuvo verzlé




69

3560-201069

Kaistis

70 3560-201070 Voztuvo rankenélés korpusas
71 3560-201071 Voztuvo rankenélé

72 3560-201072 Vielokaistis

73 3560-201073 Maitinimo laidas

74 3560-201074 Priekinio gaubto lipdukas
75 3560-201075 Priekinis gaubtas

76 3560-201076 Stimoklio apsauga
77 3560-201077 Varztas M8x40

78 3560-201078 Pavaros korpusas

78 Netaikytina Netaikytina

79 3560-201079 Jungiamojo strypo jvoré
80 3560-201080 Uzrakinimo tvirtinimo elementas
81 3560-201081 Jungiamojo strypo stimoklis
82 3560-201082 Jungiamojo strypo kaistis
83 3560-241083 Adatinis guolis

84 3560-201084 Rankenos jdéklas

85 3560-201085 Rankena

86 3560-201086 Tarpiné

87 3560-201087 Adatinis guolis

88 3560-201088 Pavaros velenas

88 Netaikytina Netaikytina

89 3560-201089 Pagrindinis stovas

90 3560-201090 Guolis

91 3560-201091 Adatinis guolis

92 3560-201092 Adatinis guolis

93 3560-201093 Poverzlé

94 3560-201094 Dantratis

95 3560-201095 Pavaros ratukas

96 3560-201096 Varztas

97 3560-201097 Pavaros korpusas

98 3560-241098 Variklis SS24

98 3560-282098 Variklis SS28

98 Netaikytina Netaikytina




99 3560-201099 Purskimo srauto valdiklis
100 3560-241100 Seager

101 3560-241101 Variklio korpusas
102 3560-201102 Varztas M5
103 3560-241103 Soninis lipdukas
103 3560-282103 Soninis lipdukas
103 Netaikytina Netaikytina
104 3560-201104 Siurblio Zarna
105 3560-241105 Perpildos zarna L
106 3560-282106 Perpildos zarna H
107 3560-512124 APSAUGA
108 3560-282108 Spaustukas
109 2561-160024 Jsiurbimo sietas
109 Netaikytina Netaikytina
111 3560-201111 Apatinis remas
111 Netaikytina Netaikytina
112 3560-201112 Rémo gaubtas
113 3560-201113 Indas

114 3560-513108 Rankena

115 3560-513109 Kaistis

116 3560-513110 Mova

117 3560-513111 Mygtukas

118 3560-513116 Jrankiy déze
119 3560-513117 Varztas

120 3560-513112 Varztas

121 3560-513118 Ratas

122 3560-513119 Poverzlé

123 3560-513120 Tvirtinimo elementai
124 3560-241124 Rémo gaubtas
125 3506-512128 Verzliaraktis 17/19
126 3506-512129 Verzliaraktis 19/22
127 3506-512130 Atsuktuvas
128 2561-100100 Alyva

129 3506-512132 Vadovas




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego $to pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moZe doci do telesnih povreda i/ili materijalne

Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU DEKLARACIJA USKLADENOSTI

KAEM Sp. zo. 0.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranovo, Poljska

Ovim izjavljujemo da proizvod:

Masina: Bezvazdusni rasprsivac boje

Brend: Gréne

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Proizvodi se serijski.

U skladu su sa sledecim evropskim direktivama
2006/42/EC - Direktiva o masinama (MD)
2014/35/EU - Direktiva o niskom naponu (LVD)
2014/30/EU - Direktiva elektromagnetske kompatabilnosti (EMC)
2012/19/EU - WEEE Direktiva

| usaglaseni standardi
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021

Odgovorno lice za ¢uvanje tehnicke dokumentacije: Pawet Wotoszczuk.

Ova izjava se odnosisamo na masinu koja je stavljena na trziste i ne pokriva komponente koje je dodao

krajnji korisnik ili naknadne radnje koje je on izvrsio.

Signed by /
Podpisano przez:

Piotr Poptawski
Date / Data:

2023-06-27
09:55
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DEFINICIJE PIKTOGRAMA I1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

G
©

PaZljivo procitajte ovaj Koristite maske za prasinu Koristite zastitne naocare
priru¢nik

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCUJE:

‘ Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Proditajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije mozZe dodi do elektri¢nog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektricni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1.

Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti Cisto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapalji-
ve tecnosti, gasovi ili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do
paljenja.

Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na bezbednost

a.

Utikaci elektri¢nog alata moraju odgovarati uticnicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric¢-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao 5to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektricnog udara je veci kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zasti¢en od kise i viage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢cnog udara.

Nikada nemoijte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat, dr-
Zati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektri¢nog alata; nemojte odvajati alat od na-
pajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasticen od visoke temperature; trebalo
bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U slucaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢cnog udara.

Ukoliko ne moZete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektri¢cnim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost paZzljivo i sa opre-
zom. Nemojte koristiti elektri¢ne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili dro-
ga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moZe dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite licnu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slema ili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢cnog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektricnih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektri¢nih alata, uverite se da je alat
iskljucen. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze dodi do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili klju¢eve. Alat ili klju¢, koji se nala-
ze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne poloZaje rada. OdrZavajte stabilnu poziciju na radu i drZite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.



f. Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeda, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.

Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti koli¢inu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a. Nemojte preopterecivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

b. Nemojte koristiti elektri¢ni alat ukoliko je on/off prekida¢ pokvaren. Alat koji se ne moze isklju-
¢iti ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

c. Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uti¢nice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava sluc¢aju ukljucivanje elektri¢nog alata.

d. d.Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.

e. Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

f.  Elektri¢ni alati, dodaci, pomocni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektri¢-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje
a. Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrsavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc¢ originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Slededa upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovarajué¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

A

Zapaljive pare, kao Sto su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplodi-

rati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:

B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora palje-
nja kao $to su cigarete, motori i elektri¢na oprema.

B Farba ili rastvaradi koji teku kroz opremu mogu dovesti do statickog elektriciteta. Sta-
ticki elektricitet dovodi do rizika od pozara ili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili
rastvaraca.

Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone

prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.

Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.

B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.

Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.

Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike

Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.

Nemojte pusiti u zoni prskanja.

Nemojte koristiti upaljace, motore, ili sli¢cnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati Cistom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbii rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake na kon-
tejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.

Drzite rasprsiva¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

A OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

£\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektri¢cnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uti¢nice.

Koristiti samo 3-Zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanjai produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomo¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zaustavite
curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom prska-
nja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre ukla-
njanja vrha za ¢iscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

A RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

VAN

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemoijte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kontakti-
rajte dobavljaca materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
B Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenje ili podizanje.

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksi¢ni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.

B Upoznajte specificne opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.
m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce li¢na zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujuci povrede oka,
Q‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

A SAVETI ZA ODRZAVANIJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan; fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrsava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske cetke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu oste-
titi elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem poloZzaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.

v
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Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomo¢
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se ¢is¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m? u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri po-
glavlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosatem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
5. Kucitte filtera Glgvni filtgr gr.ane moze smvar?jiti zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz pritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. vlgitaint prikaz p 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) o
pritiska.
4, Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
5. Ventil Priprema/Sprej ] U poziciji SPREJ (paralelno) usmerava fluid pod pri-
tiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u povecanog
pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
) (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povlaci fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moZze uci unutra, i pritisak
ne moze da dode do Zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje . .
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
) . ) Filter za usisavanje moZe smanjiti zapusenje vrha
9. Filter za usisavanje N e .
brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranje i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
14, Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 $S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska
1100W 1500W 1700W 3000W 4500W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor
bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki
Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢inavrha |0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maksimalni radni

pritisak 200 bar/2900 psi

Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje Kartonska kutija (49*42*53) Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke 90 dBa

Snaga buke 100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,
vlazni svi modeli UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744
standardom.



UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre ¢isc¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrSenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moZe se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i povezite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc¢ dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duZe crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je ru¢ka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite ru¢ku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne po¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okida¢ napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
c. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravnomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomera-
nje cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ [ JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T

X 30CM
Rad

POGRESNO

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO .
10 DO 12 INCA
YPRAVILNO -
I vl Y y
¥ POGRESNO Na

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog po-
kreta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta Stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO Rad
10 DO 12 INCA

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Pre-
klapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.
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Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrine obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okida¢ pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

TIP, NOZZLE / '/

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.




4. Zavrnite vrh i sklop stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor veli¢ine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povrsine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce velic¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajude rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju moze podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (veli¢ina rupe vrha) koju plani-
rate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseq rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



IZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velicina rupe vrha
Velic¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina dablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Veli¢ina rupe
vrha . . Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emaijl boi
oja prostor prostor

0,28 mm
(0,0111in¢) v
0,33 mm
(0,013in¢) 4 v v 4
0,38 mm
(0,015in¢) v v v v
0,43 mm
(0,017 in¢) v 4 v




RAZUMEVANIJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

413 VRH
OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = velic¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |vr.1. (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011in¢)

411 203-254 mm 0.28 mm

(8-10in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-8in¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33mm

(8-10in¢) (0.013in¢)

215 203-254 mm 0.38 mm

(8-10in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.015in¢)

17 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA 1ZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" | 6"-8" [ 8"-10" | 10"=12" | 12"=14" | gpm | I/min
0,011 | 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 o 150 mre¥a
- Boja ili lak
0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)
0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 091 Uljane boje 100 mreza
(zuta)
0,017" | 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 . 100 mrea
" Latex boja N
0,019 219 | 319 | 419 519 619 038 | 144 | /ity omail | 600 mreza
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (bela)
0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .
0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Tedki latex 60&2}523
0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 | 3,41
0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer N
0,033" 333 | 433 533 633 117 | 4,43 / blokfiler / (zelena)
0,035" 335 535 131 | 4,98 osnovna boja
0,043" | 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina
prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. Produzite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje oblo-
ge u kompletan sablon prskanja.

Preporu¢ena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

POVECANJE RUPE

REDUKCIJA OTVORA




C¢ISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesci izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

WUCNUPAHE

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidac¢a na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tecnost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da ocistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kontej-
ner (ispiranje) da izbacite te¢nost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji sprecava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju ¢uvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za tecnosti. Zatim uklju-
Cite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsivac, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

I PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite ruc¢ku za pritisak u smeru kazaljke na satu
da povecate podesavanije pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uticnici.

¢ Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
znate da funkcionise da testirate uredaj.
* Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

Produzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektri¢ni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite ostecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite rasprsivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE raspriiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekidac napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE IZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radiili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Ocistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Ocistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Ocistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMILAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Odistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukliili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Odistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

RI KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanje pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za tecnosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za tecnosti.

Filter za tecnosti pistolja je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOL) OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Oistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Ocistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Odistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrh ili usisni filter su zapuseni.

Ocistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta.

Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok

Resenje

Motor pregrejan.

Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru.

Odistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu.

Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok

Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija losa.

Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKANJA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE

NASTAVI PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi

Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok

Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani

Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladii zamenite
vrh vedim.

Prikaz Sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Mogudi uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom plo¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu

Prikaz Sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Moguci uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek pazljivo odistite jedinicu nakon
sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vecdim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz Sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu ili
motor.

Vidi E04

Prikaz Sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi E05

Prikaz Sifre
greske EQ7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz sifre
greske EO8

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.
2.Zamenite vrh vedim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Mogudi uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, podesite
potenciometar na najnize
podesavanje, dopunite materijal.
Zatim ukljucite napajanje i podesite
ponovo.

Prikaz sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Moguci uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, 103
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V,
proverite da li je kabl predugacak; da i
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
ploc¢u
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 Lezaj ventila PS51 1
4 3560-814004 Lezaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 Lezaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga




37 3560-513037 Prekidac

38 3560-513038 Utikac za napajanje 2
39 3560-513039 Potenciometar 1
40 3560-513040 LCD ekran 1
41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9 2
42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel 1
43 3560-814043 Kontrolni panel 1
44 3560-513044 Kuciste kontrolnog panela 1
45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela 1
46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8 6
48 3560-513048 Zavrtanj M8 6
49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska 1
51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera 1
53 2560-140060 Filter materijala 60
53 2561-140030 Filter materijala 30
54 3560-513054 Umetak filtera 1
55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera 1
58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8" 1
58 3560-814058 Sisak 1/2" 1
59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska 1
62 3560-513062 Zaptivak ventila 1
63 3560-513063 Kuciste ventila 1
64 3560-513064 Kugla 1
65 3560-513065 O-prsten 2




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 Lezaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Kuciste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620Z0OH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla lezaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kuciste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
111 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




498

124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1M 3560-241011 LeZaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zakljucavanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

41 3560-241041 Kudiste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudciste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 Lezaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zaklju¢avanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 LeZaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93} 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kuciste zupcanika
98 3560-241098 Motor $524
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
R N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Moxanyincra, NPOYTUTE N COXPaHUTE 3TO PYKOBOACTBO. BHMMaTeNbHO NpoynTaiTe, Npexae Yem Mbi-
TaTbCsi cobpaTh, YCTAaHOBUTb, 3aMyCTUTh, SKCMIyaTUPOBaTh WM OBC/YXMBaTb OMMUCAHHOE M3denue.
3awmtute cebs n Opyrux, cobmiopas BCo MHhopMaLmio No TexHuke 6esonacHocTy. HecobniodeHne
VNHCTPYKLMI MOXET MPUBECTIN K TPaBMaM nepcoHana u/unm matepuanbHomy yuiepby! CoxpaHuTe 310
PYKOBOACTBO A/151 faslbHENLIEro NCnosib30BaHus.

AEKJIAPALIASA COOTBETCTBUA EC

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.
yn. XemecnbHn4a 14, 62-081 bapaHoBo, Monbluia
HacTosLwmm Mbl 3as1BASIEM, YTO MPOLAYKTbI:

MalwmnHa: be3Bo3ayLLHbIN pacnblINTeNb Kpacku
Bpena: Grone
Mopens: 2560-201100 - EasySpray 20

2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
Bbinyckatorca cepuinHo.

OHY COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLLMM €BPONenckuM AMpeKkTuBam
2006/42/EC - lInpekTnBa No MaLLMHocTpoeHuio (MD)
2014/35/EC - AnpeKkTnBa 0 HU3KOM HanpsixeHuu (LVD)
2014/30/EC - npeKkTnBa No 31eKTPOMarHUTHOM coBMecTumMocTn (3MC)
2012/19/EC - AnpekTtnsa WEEE

1 rapMOHU3NPOBaHHbIe CTaHAaPThI
ENISO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
JInLo, OTBETCTBEHHOE 3a XpaHeHue TeEXHNYecKou foKyMeHTauum: Maen BonoLuyk.

3T0 3asBNIEHNE OTHOCUTCSA TONbKO K MaLLVHe, pa3MeU_l,eHHOI7I Ha PblHKE, N He PpacnpoCTpaHAETCAa Ha KOMMOo-
HEeHTbI, ,D,O6aBﬂeHHbIe KOHeYHbIM NMosb3oBaTenem, Unn noaieayouimne [eNCTBUS, BbINOSIHAEMbIE UM.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
TR : Date / Data:

2023-06-27
09:55
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OMPEOENEHNA MUKTOTPAMM, NCMOJIb3YEMbIX
B PYKOBOACTBE MO 3KCMNJTYATALUNN:
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BHMMaTensHo npountante Ncnonbsynte MpumeHsanTe Mepsbl
[aHHOe pyKOBOACTBO pecnupaTtopsl 3almMThl rnas

S
&

Mcnonb3ynTe 3alwmnTHbIe MpepynpexaeHue! MpenynpexaerHne
nepyaTku ObecneunTb 3a3emsieHmne 0 NMOpPaxeHU 3NeKTPUYECKNM
TOKOM

>
>

MpenynpexaeHne MpegynpexaeHve NpoTns MpenynpexaeHne o B3pbiBe
0 NMOABUXKHbIX d11eMeHTax NMOAKOXHOW NHBEKLMN

>
|4

CnepyeT cobniopaTb XpaHuTte oTaeNbHO

pekoMeHAaLMW, OTMEYEHHbIE Y YTUAN3NPYNTE B COOTBETCTBUN
3TUM CMMBOJIOM B TekcTe! C pekoMeHZaumamu,
COOTBETCTBYIOLLMMY

CTaHOapTam 3aLunTbl
OoKpy>xatoLLen cpefbl!



MHCTPYKLUMN NO TEXHUKE BESOMNMACHOCTW:

O6wme pekomeHAaLMM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTU ANA /1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

MpounTaiTe BCe MHCTPYKUMM W NpeanucaHuns. HecobnogeHne NMHCTPYKLUMIA MOXET NPUBECTU K MO-
pPaxKeHNo 31eKTPUYECKMM TOKOM, NMoXapy uU/nnu cepbesHbiM TpaBmam. CobntofanTe Bce npasuna
1N VHCTPYKUMUK MO TexHrKe 6e30nacHOCTM ANs AanbHelLero Ncnonb3oBaHuns. Micnonb3oBaHune cne-
LOYIOLLEro TepMUHa "31EKTPOUHCTPYMEHT" OTHOCUTCS K 3N1eKTPOMHCTPYMEHTaM, paboTatoLmnm OT ceTun
(NPOBOAHbLIM), 1 K 3N1eKTPOUHCTPYMEHTaM, paboTatoLWmMM OT akkyMynaToOpHbIX 6aTapeir (6e3 WwHypa).

1. bBe3onacHocTb Ha paboyem mecTe

a.

b.

Pabouee MeCTO OSIXKHO COLEPXKaTbCs B YMCTOTE U XOPOLLIO OCBELLATLCS. 3arpOMOXAEHHOE pa-
Hoyee MeCTo UK MIOXO OCBELLeHHas paboyasi 30Ha MOTYT MPUBECTN K HECYACTHBIM CllyYasim.
He ncnonb3yinTe 3n1eKTPONHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHOM Cpefe, B KOTOPOW MPUCYTCTBYIOT,
Hampumep, NerkoBoCnIaMmeHsoLLMecs XMaKoCTI, rasbl v Nbib. Mpu paboTe ¢ 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTaMu 06pasytoTcs NCKPbI, KOTOPbIE MOTYT Bbi3BaTb BO3ropaHue.

Mpuv ncnonb3oBaHUy 06o0pyAOBaHMS ClieamuTe 3a TeM, YTobbl AeTW U Apyrne ciydariHble nNpo-
XOXMe HaxoauIncb Ha Ge3onacHoM pacctosaHun. OTBReYeHe BHUMaHWS MOXET MpuBecTy
K TOMY, YTO Bbl MOTEPsieTe KOHTPOSIb.

2. 3dnekTpob6e3onacHOCTb

a.

BuAKM 3n1eKTpONHCTPYMEHTa [OKHbI COOTBETCTBOBAThL PO3eTKe. HM B KOEM Cilydae He MeHsn-
Te BUJKY. He ncnonb3ynTe WTekep agantepa Ans 31ekKTPOMHCTPYMEHTOB C 3aLLUMTHbLIM 3a3eM-
neHneM. HensmMeHeHHble BUKW M COOTBETCTBYIOLLME PO3ETKN YMEHbLUAT PUCK MOpaxeHns
3N1eKTPUYECKUM TOKOM.

36eraiTe KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbBIMI MOBEPXHOCTAMM, TaKMMU Kak Tpybbl, paguatopsl, Nan-
Thbl U XONOAMNBHUKN. PUCK NOPaxXeHMs 31eKTpUYeckM TOKOM BO3pacTaeT, Korda Teno nosb-
30BaTess 3a3emseHo.

YCTPOWCTBO AOXKHO ObIThb 3aLUMLLEHO OT AOXAA 1 BNaru. lNonafaHune BOAb! B 3N1€KTPOUHCTPY-
MEHT YBESIMYNBAET PUCK NOPAKEHUS NEKTPUYECKMM TOKOM.

Huvikorga He ncnonb3yinTte kabenb Ans Opyrux uenein. Hukorga He HOCUTE 311EeKTPOMHCTPYMEHT,
[epxa ero 3a kabenb, ¥ He UCnonb3yiTe kabenb A5 NOoABELUVBAHWS SN1EKTPOUHCTPYMEHTA; HE OT-
KNt0YalTe NMeKTPOUHCTPYMEHT OT CETU, NOTSHYB 3a Kabesb. Kabenb fokeH ObiTh 3aLUyLLEH OT Bbl-
COKOW TeMMNEPATYPbI; ero CefyeT XpaHWTb BAAIM OT Mac1a, OCTPbIX KPAEB NN ABVXKYLLMXCS YacTen.
MoBpexaeHHbIe NN 3anyTaHHbIe Kabesn NOBbILIAKT PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

B cnyyae paboTbl C 31eKTPOMHCTPYMEHTAaMM Ha OTKPbLITOM BO3LyXe UCMONb3YyNTe YASIMHUTE b
Hbl Kabenb, adanTUPOBaHHBbIN A8 HAPYXKHOTO NPpUMeHeHUs. Icnofb3oBaHWe Hafnexallero
yonuHuTens (aganTupoBaHHOMO AJ1S MCMOJIb30BaHUS Ha OTKPBLITOM BO3[yXe) CHUXAET PUCK
nopaxeHns 3NeKTPUYECKNUM TOKOM.

Ecnu Bbl He MoxeTe M3bexaTb UCNOSb30BaHUS 3NEKTPOUHCTPYMEHTa BO BRaXHOW cpefe,
MNCNOSb3yNTe aBTOMATUYECKUIA BbIK/IOYaTENb OCTaTOYHOrO ToKa. Micnonb3oBaHne aBToMaTu-
4eCKOoro BbIK/IlO4aTeNst OCTaTOYHOIO TOKA CHUXAET PUCK NMOPAXKEHUS 1EKTPUYECKMM TOKOM.

3. JlnyHasa 6e3onacHOCTb

a.

Mpw paboTe € 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMM ByabTe OCTOPOXKHbI, BbINOSHATE BCe AeMCTBUS TLLATENbHO
1 C OCTOPOXHOCTbIO. He 1CMonb3yiTe 3N1eKTPOVMHCTPYMEHT, KOrfa Bbl YCTau UM Haxo4mMTeCh NoA,
BO3[eVCTBYEM HAPKOTVKOB, a/IKOrOs1s U MeanKameHToB. KpaTkoBpeMeHHbIe MOTepy KOHLIEHTPa-
LM BO BPEMS UCMOJIb30BAHMS 3TOTO 3/1EKTPOUHCTPYMEHTa MOTYT MPUBECTY K CEPbE3HbBIM TPaBMaM.
HapeBanTe cpefcTBa MHAMBMAYANbHONM 3allWThl 1 BCEraa HafdeBaTe 3alynTHble o4k, Ho-
LeHne CPeAcTB MHAMBMAYANbHON 3allWTbl - pecnupatopa, 06yBM C NMPOTUBOCKOSb3SILLEN
MOLOLLIBON, LUEMA AN CPEeLCTBa 3al/Thl yWeN (B 3aBUCMMOCTY OT TUMa 1 UCMONb30BaHNUS
3N1EKTPOVHCTPYMEHTA) - CHUXAET PUCK MOJTyYEHUS TPABM.

136eranTe cny4anHoro 3amycka 3/1eKTPOUHCTPYMeHTa. Mpexae YeM BCTaBAsATb BUJIKY B PO-
3eTKy U/UAn NOLKYaTh aKKyMYSISTOP, a Takxke 6paTh UV NePeHOCUTb INEKTPOVHCTPYMEHT,



ybenmTech, 4TO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH. YOepXrBaHMe nasbLa Ha Bblk/loYaTesie Npu nepeHo-
CKe 371eKTPOUHCTPYMEHTA UMW MOAKIIIOHYEHUN 3/1eKTPOUNHCTPYMEHTa BO BKITIOYEHHOM COCTOSI-
HV MOXET NMPUBECTM K HECHACTHBIM CIy4asim.

d. [lepep BKJIIOYEHNEM NEKTPOVHCTPYMEHTA M3BIEKMTE BCe APYTr1e MHCTPYMEHTbI UV raeyHble
KJIIOUMW. IHCTPYMEHT MW raeyHblIi KoY, HaXxoAsLMecs B ABVXKYLLMXCS YacTsX MaLLUHbl, MOTYT
NpUBECTN K TPaBMaM.

e. W3beraliTe HeHOPMasbHbIX MOJIOXEHUN Ha paboTe. CoxpaHsiiTe cTabuibHOE NOSIOXKeHWe Ha
paboTe v nopdepxuBanTe paBHoBecue. Takum 06pa3om, MOXHO BymeT nydlle ynpaBnsTb
3N1EKTPOVHCTPYMEHTAMU B HEOXMIAAHHbBIX CUTYaLMSIX.

f. HocwTe cooTBeTcTBYIOLYIO OfEXy. He HocuTe cBOOOLHYIO0 OAeXay UK yKpalleHus. Bonocel,
ofexay 1 nepyatku crefdyeT AepxaTtb nofdasblue OT ABMXYLMXCS YacTen. CBobofHas ofe-
XA, YKpaLLeHWs v AJIHHbIe BOJIOChI MOTYT 3aLlenunThbCst 3a ABUXYLLMECs YacTy.

Ecnu ecTb BO3MOXHOCTb YCTaHOBUTb O60py,EI,OBaHI/Ie ONa yoanedHna n c6opa nblan, y6e,El,I/IT€Cb, 4YTO OHU
noaOKMt4YeHbl 1 6yﬂ,yT MCNONb30BaTbCA OOJIXKHbIM o6pa30M. VMicnonb3oBaHuMe cucTeMsl noineynaneHna
MOXeT CHU3UTb PUCKW, CBA3AHHbIE C MblJ1bO.

4. MMpaBunbHas 3KcrlyaTaLns U TeXHUYeckoe 06cy)KMBaHMe 31eKTPOUHCTPYMEHTOB

a. He neperpyxaiTe ycTponcTBo. Becerga ncnonbsyinte noaxoasiimini ans paboTsl 31eKTPponH-
CTpyMeHT. PaboTa ¢ NpaBuIbHO MOA0OPaHHbLIM 31EKTPOUHCTPYMEHTOM MO3BOSAET BbINOM-
HATb NOCTaBIEHHYIO 3a4a4y Nydlue 1 be3onacHee.

b. He ncnonb3yiiTe 3NeKTPOVHCTPYMEHT, €C/IN HencnpaBeH BbIK/toYaTeslb BKIOYEHVIS/ BbIKITO-
YyeHunst. JIlobo 31eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPBIN Hesb3st BKIIOYUTL UM BbIK/IIOYUTL, OnaceH
1 MOAJIEXUT PEMOHTY.

c. [lepen perynMpoBKoOW, 3aMeHOM MPUHAANEXHOCTeN UK Nocae npekpaLlieHns Ncnonb3osa-
HVS MHCTPYMEeHTa BbIHbTE BUJIKY 13 PO3ETKM /WK U3BNEKMTE akKyMyIsToOp. OTa Mepa Npeao-
CTOPOXHOCTM NPeAoTBPaLLaeT ciyYaltHoe BKOUYEHWE 31eKTPOVNHCTPYMEHTa.

d. XpaHuTe Hencnosb3yemMble 31eKTPOUHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM ANs AeTelt MecTe. He fenn-
TeCb 3M1eKTPOVHCTPYMEHTOM C IOAbMU, KOTOPbIE HE 3HAIOT UM HE YUTan 3TU UHCTPYKLMN.
Mcnonb3yemble HEOMbITHLIM YeNOBEKOM 3/1eKTPOUHCTPYMEHTbI OMacHbI.

e. Heobxoanmo TexHuveckoe obCyxXMBaHKe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa. Bbl AOMKHBI yOeanTbes, YTo
[OBVKYLLMECS 4acTy paboTatoT XOPOLLO U He 3a6/10KMPOBaHbI, @ Takxe YTO Ha AeTassax HeT Tpe-
LUMH AV NOBPEXAEHWI, KOTOPbIE MOV Obl MOBNUATL Ha MPaBUIIbHYIO PabOTy MHCTPYMEHTa.
MoBpexaeHHble AeTanu AOMKHbI ObITb OTPEMOHTMPOBaHbI Nepes MCNonb30BaHNEM yCTPOCTBA.
MHorve HecyacTHble clydan NPOUCXOAST U3-3a MIOXOro 06Ty KMBaHMS 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB.

f.  DneKTPOWMHCTPYMEHTbI, MPUHALANEXHOCTI, BCMOMOraTeslbHble MHCTPYMEHTbI U T.4. CliepyeT
1CMONb30BaTb B COOTBETCTBUM C 3TUMU UHCTPYKUmMAMKU. CnegyeT NpYHMMAaTb BO BHUMaHMe
YCNOBWSA 1 TUM BbINOSHSAEMOW paboTbl. HenpaBuibHOE NCNOb30BaHWeE SNeKTPOUHCTPYMEHTa
MOXET NPUBECTU K OMaCHbIM CUTyaLMaM

5. OG6cnyxuBaHue
a. PeMOHT 311eKTPOUHCTPYMEHTa [OJIKEH BbIMOJSIHATHCS TOMbKO KBANMMULMPOBaHHbIM CrieLma-
JINCTOM C UCMOJb30BaHNEM OPUTMHasIbHBIX 3anacHbIX YacTeln. ITo rapaHTUpPYeT, YTo be3onac-
HOCTb yCTpOMCTBa OyAeT coxpaHeHa.

WHcTpyKuum no 6e3onacHom akcnayataumm 6e3B8o3ayLLHbIX pacnbliuTenemn

Cnepyiolne npepynpexneHnst OTHOCATCS K HaCTPOUKe, NCMOJIb30BaHNIO, 3a3eMIEHMI0, TEXHUYECKOMY
00CNYXNBaHMIO N PEMOHTY AaHHOTO YCTPOMCTBA. BockmLaTeIbHbIN 3HaK yka3blBaeT Ha obLLee npemy-
npexneHe, a CMBOJ OMacHOCTL yKasblBaeT Ha HaJlMyme pucka, CBsi3aHHOro ¢ npoleaypoit. Korga 3tm
CMMBOJIbI MOSIBATCS B TEKCTE PyKOBOLCTBA UM Ha 3TVKETKaX, BaM CJIeAYyET BEPHYTHCS K 3TUM Npeayrnpex-
[EeHNsM. B COOTBETCTBYIOLLMX MeCTax TeKCTa AaHHOrO PyKOBOACTBa MOTYT MNOSIBNISTLCS CYMBOJbI OMacHO-
CTV 1 NpepynpexXnaeHusi, OTHOCSLLMECS K KOHKPETHOMY MPOAYKTY, KOTOPbIA He OMWcaH B 3TOM pasfesie.



A OMACHOCTb NMO>XAPA 1 B3PbIBA

JlerkoBocnnameHsioLLMecs napbl, Takve Kak napbl PacTBOPUTENS U Kpacky, B paboyeit 30He

MOTYT BOCM/IaMeHUTbCS WV B3opBaThcs. 18 npefoTBpaLleHus noxapa v B3pbia:

B He pacnbinsiiTe NerkoBocniaMeHsoWwmecs Uamn ropodme matepuansl B6AM3N OTKpbI-
TOro MjamMeHu WA UCTOYHUKOB BOCMIAMEHEHWs, TakUx Kak CurapeTbl, ABUraTenun
1 371eKTPO06OopyAOBaHNE.

B Kpacka vnv pacTBopwuTesb, MpoTeKkatoLme Yepe3 obopyfoBaHue, MOryT NpuBecTy K 06-
pa30BaHUIO CTaTUYeCcKOoro 3nekTpuyecta. CTaTuyeckoe 31eKTPUYecTBO CO3MaeT onac-
HOCTb MoXapa 1N B3pbiBa B MPUCYTCTBUM MapOB KPACKW UV PacTBOPUTESTS.

Bce vacTv pacnblnnTeIbHOM CUCTEMbI, BKIOYAs HAcoC, y3en LaHra, MUCToneT-pacnblin-

TeNlb U MPeAMeTbl B 30He pacrbliieHst U BOKPYT Hee, AOMKHbI bbITb Hagnexatuym obpasom

3a3eMJIeHbl 47151 3aLLMTbl OT KPaTKOBPEMEHHOTO NepeHanpsikeHus N NCKp.

|/|CI'IOJ'Ib3yl7ITe nposofsdlmne Nnn 3asemMyieHHble WnaHrn onsa 6@3803,D,yLIJHOI'O pacnblneHnsa Kpacku Bbl-
COKOro gasneHus.

YbenuTech, YTO BCe KOHTEMHEPBI U cucTeMbl cOopa 3a3emueHbl A5 NpeaoTBpaLleHns ctatu-
yeckoro paspsaa.

MofKMounTECh K 3a3eMJIEHHOM PO3EeTKe U UCMOMb3yNTe 3a3eMNIeHHble yanuHuTenu. He mc-
nonb3ymnTe agantep 3-kK-2.

He ncnonb3yinTe Kpacku Uu pacTBOPUTENM, cofepKalliye ranoreHyrneBofopoabl.
ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUASILIMIO MOMELLEHNMS, B KOTOPOM MPOUCXOAUT pacnbiieHue. MNoa-
[epXunBariTe OCTaTOYHbI MPUTOK CBEXEro BO3yXa B 3TOM NOMeLLeHWN. XpaHUTe Hacoc-pac-
NblIVTENb B XOPOLLO NPOBETPMBAEMOM NOMeLLeHMM. He pacnbinsinTe Hacoc B coope.

He KypuTe B 30He pacnblieHus.

He BKkntoyalTe Bbik/tOYaTENN OCBELLEHWS, ABUraTeNN UK aHanornyHoe obopynosaHme, Ko-
TOpble CO3AAI0T UCKPY B 30HE PACMbIIEHMS.

CopepxuTe nomMelLeHne B YNCTOTe 1 6e3 eMKOCTeln C KPackowr UAN pacTBOpUTENEM, TPSMOK
N APYryX NEerkoBOCNIaMeHsoLLMXCS MaTepnanos.

[poBepbTe COCTaB pacnbiseMblX Kpacok 1 pacTBopuTenei. O3HakoMbTeCh CO BCEMM Nacnop-
Tamun 6e3onacHocT MaTepuanoB (MSDS) 1 3TvKeTKaMy Ha KOHTeMHepax, MOoCTaBIsieMbiX
C Kpackamu v pactsoputensMu. Cnegynte MHCTPYKLUMSM NPOM3BOAUTENS MO TeXHWKe HGe30-
NacHOCTN NPW HaHeCeHUIN KPackn U pacTBOpUTENeNn.

OrHeTyLINTENb OOMIXKEH HAXOAUTLCA Ha MeCTe, FAe PacnblIMTeNlb MOXET Bbl3BaTb 3N1eKTpuye-
cKoe UCKpeHMe, rae psaoM C pacnblMTeneM UCNosb3yoTCs 1erkoBoCnIaMeHsoLWmnecs Xna-
KOCTW 1Nv N1 ero NPOMbIBKU.

[epxunTe pacnblnmTenb Ha PacCTOSAHUM He MeHee 6 M OT B3PbIBOOMACHbIX MapoB.

A OMACHOCTb MOPAXXEHUA SNTEKTPUYECKM TOKOM

370 obopynoBaHve OMKHO ObITh 3a3eMNeHO. HenpaBuibHOE 3a3eMeHme, HacTpoKa 1au
sKCnayaTaumsa MOryT MNPUBECTY K MOPaXEHMIO 31eKTPUYECKNMM TOKOM.
B [lepep obcyXMBaHWEM BbIK/IIOUMTE 1 OTCOEANHMTE Kabeslb MUTaHMs.
Micnonb3yiTe TONbKO 3a3eMIeHHble 31eKTpryeckmne po3eTkiu.
cnonb3ynTe TONbKO 3-NPOBOAHbIE YAANHUTENN.
YbeanTtech, 4TO 3a3eMAAIOLLIME LTLIPY Ha LIHYpax MUTaHWUS 1 YAIVHUTENNAX He MOBPEXAEeHbI.
He nogsepraite BO3AeNCTBUIO AOXAA. XPaHWTE B 3aKPbITOM MOMELLeHMN.

PUCK MNOAKOXXHOW NMHBEKLIUN

PacnbinuTenb BbICOKOroO AaBfieHNs cnocobeH BBOAUTb TOKCHHbI B OPraHU3M 1 HAHOCUTb ce-
pbe3Hble TeslecHble NoBpexXaeHNs. B cnyyae, ecsiv Npon3onaeT NHbekumMs, obpatutecs 3a
MeVLMHCKO MOMOLLbIO K XVPYprYy.



B Hyikorga He HanpaBAsnTe NMCTONET Ha Kakoro-mbo YenoBeka viav XXMBOTHOE; UX Hesb3st PacrblITb.

B [lepXuTe pyku 1 Apyrvie YacTv Tena nogasnblue OT pacnbiasieMoi Xunakoctu. Hanpumep, He
nblTaiTeCb OCTAHOBUTb yTeuky Kakon-n1mbo YacTblo Tena.

B Bcerga MCNonb3ynTe 3alMTHbI KOXYX HaKOHeYHKKa conna. Hukorga He pacnbinsnte 6e3 3a-
LLIMTHOrO KOXYXa HakoHeYHYKa cona.

B Vlcnonb3ynTe HakoHeYHukn conen DP.

B BO Bpems YUCTKM U 3aMeHbl HaKOHeYHUKOB comnenl HeobxoanMo cobnodaTe OCTOPOXHOCTb.
B cnyyae 3acopeHust HakoHeYHMKa (POPCYHKM BO BpEMS pacrblieHNs BbIMOMHUTE NpoLenypy
cbpoca AaBneHns A BbIKIOYEHNS YCTPONCTBA U CHUXKEHWS AaBNeHNs nepes n3snevyeHnem
HakoHeYHM1Ka (POPCYHKM AN OYNCTKN.

B He octaBnante 6e3 npucmoTtpa obopynoBaHMe, NOAKTIIOYEHHOE K UCTOYHUKY MUTaHUS Uan
HaxofdLeeca nof AaeneHnem. Korga ycTponcTBO He MCMOb3yeTCst, BbIKOYMUTE €ro 1 BbIMOS-
HWTe NpoLleaypy copoca AaBeHus.

B [IpoBepbTe LWNaHMM 1 AeTann Ha Hanuyne Npr3HakoB NoBpexaeHus. Bce noBpexaeHHble
LUN@HIW MK AeTanu AOSXKHbI ObITb 3aMeHEHbI.

B STa cnctema cnocobHa npomrssoanTb 3630 yHTOB Ha KBagpaTHbIV AonM. Vicnonb3ynTe 3a-
nacHble 4acTu 1 NpuHagnexHoctTn DP, paccuynTaHHble Ha faBneHune He MeHee 3000 dyHTOB
Ha KBagpaTHbIN AIONM.

PUCK, CBA3AHHbIV C ANNIOMWUHUEBBLIMU OETANIAMMU,
NMOABEPTAKOLLINMNCA AABJTEHUIO

/lcnonb3oBaHe XUOKOCTEN, HECOBMECTUMbIX C altloMVHKEM, B 060py[oBaHmm, paboTatoLLieM nof, fas-
JIEHVEM, MOXET NMPUBECTU K CEPbE3HON XMMUNYECKON peakLuv 1 paspbiBy 0bopyaoBaHums. He-
cobntofieHve 3TOro NpedynpexaeHns MoXeT NPUBECTU K CMEPTH, CePbe3HbIM TpaBMaM Un
MaTepuanbHoMy yLepby.

B He ucnone3yinte 1,1,1-TpuxI0p3TaH, METUNEHXNOPUL U OPYrUe rasoreHyrneBofoOPOLHble
pacTBOPUTENIN UMW XULAKOCTU, COAEpKaLline Takne pacTBOPUTENN.

B MHoruve Apyrue XXuakocTu MOTyT COAepXKaTb XUMMUYECKME BELLeCTBa, KOTOPbIe MOTyT BCTyMNaTh
B peakuuto ¢ anoMuHmem. ObpaTuTech K CBOEMY MOCTaBLUVKY MaTepuanos 3a MHdopMaLmen
0 COBMECTUMOCTH.

PUCK, CBA3AHHbI C HEMPABWUJ1bHbIM UCMOJIb30BAHUEM
ObOPYAOBAHUA

HenpaBunnbHoe ncnonb3oBaHme 0O60pyLOBaHNS MOXET MPUBECTU K CMEPTU UM CEPbE3HbIM
@ TpaBmam.
B Pllpn nokpacke Bcerga HageBarTe COOTBETCTBYIOLLME NepyaTKn, CpeacTBa 3aLmThl ras3
1N pecnupaTop nam Macky.
B He ncnonb3yinTe obopynoBaHue 1 He pacnbinainTe ero B6AM3u aetein. Bcerga fepxute feten
nofanblle ot 060pyaoBaHMS.
B He nepeHanpsraTecb 1 He CTOWMTe Ha HeyCcToMYMBON onope. Bceraa coxpaHante ahekTnB-
Hyt0 ONopy 1 paBHOBeCKe.
B OcTaBaiiTecb 6AMTENbHBIMU N COCPEAOTOYEHHBIMM, NCNONb3Yst 0bopyAOBaHMeE.
B He octaBnsaiTe 6e3 NpycMOTpPa YCTPOWCTBO, MOAKTIOYEHHOE K MCTOYHUKY NUTaHUS Un
HaxofsLeeca nof AasneHvem. Korga ycTpoMCTBO He MCMOb3yeTcs, BbIKOYNTE ero
1 BbINOMHWTE Npoueaypy copoca AaBnexus.
B He ncnonb3ynte obopyaoBaHune, KOraa Bbl yCTanu UM HaXOAUTECh MO BO3OENCTBMEM Hap-
KOTWKOB MM afIKOrons.
B He noBopaynBanTe 1 He n3rmbanTe WNaHr CIMLKOM CUTbHO.
B He noggeprauTe WNaHr BO3AENCTBUIO TeMnepaTyp 1 AaBAeHWI, NPEBbILIAOLLIMX PEKOMEHAY-
emMble 3HaYeHus.
B He MCNONb3yNTe WNAHT KaK YacTb 000PYA0BaHMS, YTOObI TAHYTb UV MOAHUMATb ero.



PUCK, CBA3AHHbIV C ABUXKYLLIMMUNCS YACTAMMU

[BrKyLIMecs YacTu MOTyT 3alleMsTb, TPaBMUPOBaTh WM NMopesaTb nasbLpl 1 Apyrue

yactv Tena.

B [lepxuTech nogasblue OT ABUXKYLMXCS YacTei.

B He 3kcnnyatupyiiTe obopyAoBaHME CO CHATBIMU 3alUUTHBIMU OTPaXAeHUSMU UK
KpbILLKaMU.

B ObopynoBaHue, HaxoasLleecs Mo AaBneHeM, MOXET 3anyCcTUTbCs 6e3 npedynpex-
feHns. MNepef NpoBepKow, nepemelleHemM Uamn o6y xxmnBaHuem obopyaoBaHUs Bbl-
nosiHUTe npoLeaypy copoca AaBaeHUs U OTK/IOUNTE BCE MCTOYHMKM MUTaHUSI.

OMACHOCTb O>KOTA

MoBepxHOCTM 060PyAOBaHNSt MOTYT CUIBHO HarpeBaThbCst BO BpeMsi paboTbl. YTobbl 13be-
aTb CUIbHbBIX OXOTOB!

B He npuKacaiTecb K ropsiieMy 060pyLoBaHMIO.

B rnopoxauTe, noka obopyfoBaHve NOMHOCTLIO He OCTbIHET

OMACHOCTb TOKCUYHbIX X)XWOKOCTEW U NAPOB

MonagaHve TOKCUYHBIX XXKMOKOCTeR UM MapoB B [1a3a UKW Ha KOXY, BAbIXaHWE U NPo-

raTbiBaHVE MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM U CMEPTU.

B [loxanyncra, obpatnte BHUMaHMe Ha TO, YTOObl 3HaTb KOHKPETHbIE OMAaCHOCTU XMAKO-
cTen nepep pacnblieHnem.

B XpaHuUTe onacHyto XNOKOCTb B COOTBETCTBYIOLLMX KOHTEHEPaxX v yTUIN3MpynTe ee
B COOTBETCTBMM C MPUMEHUMbIMY PEKOMEHAALUMSIMU.

CPEACTBA MHAUBUAYAJTIbHON 3ALLNTDI

HUS CnepyeT HafeBaTb COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBWUAYASNbHOWM 3aLUWTbl, YTOObI
.:\“ 3aLUMTUTL BaC OT CEPbE3HbIX TPABM, BKJItOYas NOBPEXAEHME rN1a3, NOTePIo CIyxa, MHTOKCU-
KaLMto TOKCUYHBIMY NapamMm 1 OXOru. OTo CPeACTBO MHAMBUAYAbHON 3aLUMThl BKIIOYAET,
HO He orpaHn4ymMBaeTcs:
B 3alMTHbIE 04K 1 CPEACTBA 3alnThl CyXa.
B PecnupaTtopbl, 3alUTHas odexaa U nepyaTku, B COOTBETCTBUM C pekoMeHAaLUsIMy Npon3Bo-
OUTens XUOKOCTEN N pacTBOpUTENEN.

ﬂ Mpwn 3KcnayaTaumm, 06CNyXXMBaHUN UM HAXOXAEHWUN B 30He 3KCMyaTaLumm obopynosa-
()

A COBETbI MO TEXHUYECKOMY OBCJTY>KUBAHUIO:

1. KnanaHbl € yrnoBbiM cefloM MMeTCs ¢ 06erx CTOpoH. Koraa ofiHa CTOpoHa M3HOLWeHa, ne-
PeKYNTECH Ha APYTYIO CTOPOHY.

2. [pu3ameHe V-06pa3Hbix KoneL, (kak BEPXHEro, Tak 1 HUXKHEro) A1s LTOKa NOPLUHS, NoXanyn-
CTa, 0bpaTMTe BHUMAaHME, Y4TO BbINyKIas CTOPOHA AOIKHA ObiTh 0OpaLleHa K LUTOKY MOPLUHS.
3aTeM C MOMOLLbIO PE3VHOBOIO MOJIOTKA YAAPbTe MO MIOCKOM CTOPOHe V-00pa3Horo KosibLa,
4TOObI YCTAHOBUTb €r0 Ha LUTOK MOPLUHS.

3. [lpw 3aKpenneHnn CTONOPHbIX BUHTOB Hacoca, NoXanyncra, He 3aTarnBanTe OauH BUHT Nos-
HOCTbIO, Mpexae YeM 3akpennaTb Apyron. MpasuabHas npoLeaypa 3akaovaeTcst B TOM, YTo-
Obl 3aKPENUTb OANH BUHT Ha 90% rnyOuHbl, a 3aTeM NONHOCTBIO 3aKPenuTb APYro BUHT 1,
HaKOHeLll, MOIHOCTbIO 3aKPEeNUTb NePBbIA BUHT.
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BHyTpu gaTunka gaBneHus HaxoamTcs wanba; obblyHO LWarnba He JoMaeTcs.

Mocne 3ameHbl BepxHero V-06pa3Horo Kosbla ranky HeobxoAMmo NOAHOCTbLIO 3aTSAHYTh C MO-
MOLLbIO HACTOIbHOTO 3aXK1Ma.

Mepep 3anyckoM HOBOro 6e3BO3AyLLHOrO MOPLUHEBOro Hacoca ybeauTech, 4TO ABa CTOMOP-
HbIX BMHTa Hacoca NMOMHOCTbLIO 3aTAHYThI. Takyto Xe NpoBepKy HeOBXOAMMO BbIMOMHUTL MNOC/1e
3ameHbl V-06pa3Horo Kofblia Ha HoBoe. [ockosbKy V-rin-gs U3roToBaeHbl 13 NOANMEPHOro
MaTepuaa BbICOKOI NAOTHOCTU, OHW MOTYT PaCLUMPATLCSA NOC/Ie ANNTENIbHOIO XpaHeHNs 1an
MCMONb30BaHMS.

KpaitHe BaxHo BKMounTh SAMPABOYHbIN knanaH nepeq pacnbineHvem uau nocie 3ameHbl
Befpa ¢ Bogow. Ecv Bo3ayx nonafeT B cvcTeMy NMOPLUHEBOro Hacoca, 1 Bbl 3abyfeTe BKIIOUNTD
3anpaBOYHbIN KNlanaH nepep pacrblieHneM, 3To NPUBEAET K Cepbe3HOMY MOBPEXAEHMIO cucTe-
Mbl MaLLMHBbI, TaK Kak cTeneHb OkaTus 415 TaKoKPacoUHbIX MOKPBITUM 1 A8 BO34yXa pa3finyHa.
Henb35 MeHATb NONAPHOCTL ABMUraTeNs C MOMOLLbIO YrONbHOM LWeTKW. ECn noBepHYTb BCMSATS,
To ABuraTens byaet paboTaTb B MPOTUBOMONOXHOM HamnpasneHun. Ecnn malmHa pabotaet
Taknum obpa3oM B Te4eHre HeKOTOPOro BpeMeH!, ABUraTeslb MOXET pa3mMarH1yvBaTbCs

Ecnn V-obpasHble Konblia cloMaHbl, kpacka noTeyeT. [oxanyicra, HeMeaeHHO 3amMeHnTe
V-06pa3Hoe KoSbLo, B MPOTUBHOM Cllyyae Kpacka MOXET MPOHMKHYTb B KOPODOKY nepepay
1 NOSIHOCTBIO NOBPEAUTb ee.

[oBopauunBast pyyky AaBNeHUS AAs PerynvpoBku AaBNeHWUs, He MOBOPaYmnBanTe pyyKy CanL-
KOM CUJSIbHO, TaK Kak 371eKTpuyeckme getann BHyTpU pyyYky MOryT ObiTb MOBPEXAEHbI.

B kaxgom 6e3B0O3OyLUIHOM Hacoce C MexaHW4YeckoWn CUCTEMON PerynvMpoBaHus AaBleHus
MMeeTcs MukponepekstoyaTesib. KpenexHbin BUHT MUKpONepekstoYaTess NpaBuiibHo ycTa-
HOBNeH nepef OTNPaBKoM. He NbiTaTecb U3MEHUTbL MOSIOXKEHWE KPEeNeXHOro B1HTa, B MPo-
TUBHOM C/ly4yae MUKponepekstoyaTesib MOXET paboTaTb HenpaBUIIbHO.

YT106bI BLICTPO MPOBEPUTDL, MCMPABHO N LLIAPOBOE Ceaslo, Nocsie NoBOpoTa 3anpaBoO4HOro
kflanaHa obpaTHO B MOMIOXEHWe pacnblieHus, Noxayncra, OTkponTe nepeaHIolo KPbILLKY.
Ecnun coegMHWTENbHBIM LUTOK OCTAETCS B BEPXHEM MOSIOXKEHMM, 3HAUUNT, LLAPUK BHYTPY LUTOKA
MOPLLUHA Kak1M-To ob6pa3om nospexaeH. Ecin coeAnHUTENbHBIN CTEPXEHb OCTAETCS B HUX-
HeM MOoXEHWN, 3HAYWT, LWapoBOe cealo Kakum-To 0bpa3oM NOBPeXAEHO.

Ecnn 6e3B03AyLWHBIN NOPLUHEBOM HAacoC He ByAeT MOMHOCTbIO OYMLLEH MOC/Ie pacnblieHNs,
rMNCOKapPTOHHbIE MOKPLITUS MOMYT NOMelLaTb NpaBuabHOM paboTe AaTyvKka AaBieHus. YTo-
6bl 136exaTb 3Toro, 6e3B03AYLLIHbLIN NOPLUHEBON HacOC HEOOXOAMMO TLLATENbHO OYUCTUTL
nocsne pacnblineHns.

Ecnn npepnoxpaHutenb cropen v3-3a nepeHanpsikeHus, NpoBepbTe KOHAeHcaTop, YToObI
ybeanTbCst, 4TO OH B XOPOLLEM COCTOSHUK. EC/In 3TO Tak, NpoBepbTe MOCTOBOM BbINPAMUTESb
C MOMOLLbIO YHUBEPCASIbHOTO U3MepUTeNs.

Y106bI NPOBEPUTL MaHeNb yNpaBieHsa AaBneHnemM Ans 6e38034yLLHbIX NOPLUHEBbIX HACOCOB
C MexaHW4ecKow CMCTeMOoW perynmpoBaHus AaBNeHus, CHavana BKIIOYUTe OCHOBHOM KflanaH,
3aTeM HaxMuTe MyKponepek/toyaTeslb ¢ MTOMOLLbIO OTBEPTKU. ECIM MallvHa ocTaHaBNMBaeT-
€A, NaHeNb ynNpasfieHns AaBneHnemM paboTtaeT OKHbIM 0Opa3om.

Ecnn 6e3B034yLLHbIN HAaCOC OCHALLEH KOIIEKTOPHbBIM (UABTPOM, TO hUALTP HEOBXOAMMO pe-
ryNsSiPHO YUCTUTL MOC/E pacnblieHns. PeKOMEHAYETCS YNCTUTb PUILTP eXeAHEBHO U He pexe
OfHOro pasa B Hefeno. Ecnn dunbTp NOMHOCTLIO 3aCTPsi B MOKPLITUSAX M3 TMICOKapToOHa,
JneKkTpuYeckas nnaata 1 Aat4ynk 4aBneHns MoryT ObiTb CoXokeHbl. Ecnm 3To npounsongeT, npe-
[OXPaHUTENb He CMOXET 3aLUMTUTb 31eKTPOHHYIO MAaTy U AaT4MK AaBEHNUS.

HanomuHaem, 4to ansa 6onbLumnx 6€3B034YLLIHbIX MOPLUHEBbIX HACOCOB C BbICOKMM PAaCXOA0M,
noxanymncra, He UCNosb3yinTe KOPOTKME LWAAHTN BbICOKOrO AaB/ieHMsl, Tak Kak 3TO MOXET Npu-
BECTU K Cepbe3HOMY NoBpexaeHuto apuratens. MawunHy 1 ee geTanm HeoOXoOANMO YNCTUTb
Kax bl pa3 nocsie OKOHYaHMs NoKpacku.

HakoHeyHuku cneflyeT 3aMeHsaTb Yepe3 4000-5000 M2 B 3aBUCMMOCTLM OT abpa3nBHbIX CBOMCTB
Kpacku.

MopLuHeBoW WTOK / V-06pa3Hoe KObLO 1 LWapuK 13 crnevyeHHoro kapbuaa ciegyeT 3aMeHnTb
npumMepHo Yepe3 200 YacoB pacrblieHns, 0COBEHHO MPU CHUXXEHUW OaBleHus 1au, korga
CTaHOBUTCA TPYAHO HAHOCUTb KPacKy.
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YT06bI M36EXaTb NOBPEXAEHWS ABMraTesst MOCTOSHHOrO TOKa C MOCTOSAHHBIMU MarHuTamu,
YrofibHyto LLEeTKY crnefyeT 3aMeHuTb nocne 1500 YyacoB paboTh.

Mepen ncnonb3oBaHWeM MallWHbl, NOXasnyncra, ybeamTecs, YTo BCe AeTas OYeHb MIIOTHO
NPUKPYYeHbl K MaLLVHe.

Ecnu MalumHa fomkHa XxpaHuTbes bonee 10 aHeln, He 3anyckanTe MalUWHY, He CMa3aB ee TLa-
TeJIbHO CMa304HbIM Mac/IOM [J15 3aLLMTbl OT PXKaBYMHbI 1 3aCOPEHNS BHYTPU Hacoca (noapob-
HoCTU cM. B pasgene OYVCTKA).

[ns TexHW4yeckoro obCNyXMBaHUS XUAKOCTHONO Hacoca CTPOro ciegynTe WHCTPYKLMAM
1 MIOTHO 3aBMHTUTe ero (MpoBepbTe AeTanun Npu 00CIyXMBaHUN).

B cnyyae BO3HUKHOBEHUS Kakunx-Nnb6o npobnem c MalLMHOM, NoXanyncra, NpoYTUTe pyKoBOA-
CTBO WM obpaTuTech kK AncTprbbloTopy. HE pasbupante mawmHy 6e3 npodeccroHanbHowm
MOMOLLN.



NOEHTUO®UKALNA KOMIMOHEHTOB




Tenexka/wWwnaHr ¢ HAMOTOYHOM

1. . Bo3nT MalmMHy/HamaTbIBaeT LWAaHr A1d Kpacku.
CTOMKOM
OCHOBHOW (UALTP KOEKTOPa MOXET YMEHbLUNTb
2. Kopnyc punsTtpa 3acopeHne HaKoHeYHMKa conna 1 0becneunTb NPUATHLIN
BHELUHWI BUA.
L poBOt MHAMKATOp AABNEHUS ES20 TONBKO C MAHOMETPOM.
3. P ! P 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 ¢ L poBbIM Avcneem
(nof, KpbILLKOM)
LaBreHus.
4. Perynstop nasnexHus Perynupyet fnaBneHve Ans pasnuyHbIX NPUMEHeHUNA.
B B 1CXOOHOM MONOXeHUN (HanpasfeH BHU3)
HanpasnseT XUAKOCTb B NEPBUYHYIO TPYOKY.
. . B B nonoxeHun PACTBIJIEHNS (HanpasneHmne
O6paTHbI/pacnblIUTeNbHbIN
5. hanan napannenbHo) HanpasBsieT XUAKOCTb NOA,
[aBeHVEeM B LUAAHT 415 KPACKM.
B ABTOMaTM4ecKu cOpacbiBaeT faBNeHne B cucTeMe
B CUTyaUMsaX M3ObITOYHOIO AaBNEHNS.
KnpkocTHbIN Hacoc (MopLuHeBoW
x OTBOAUT XUOKOCTb U3 CUCTEMbI BO BPEMSI 3a/IMBKM
6. LWITOK 1 V-06pa3Hoe KOJbLO
1 cbpoca faBneHus.
BHYTPU)
MopaeT XnOKOCTb U3 Befipa Al Kpackun B Hacoc (Tpybka
OJKHa ObITb MNJIOTHO 3aBMHYEHa, MHaye BO3A4yX monageT
7. BcacbiBatoulas Tpybka A Ay A
BHYTPb, U AaBfIEHNE HEe CMOXET AOCTUYb XENAeMOro
YPOBHS).
Ha pvicyHke nokasaH PS51 (HUXHWUI TN BcacbiBaHWs).
8. BcacbiBatoLLni WwnaHr* [nsa 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 310 OyneT BcackbiBatoLLas
Tpy6ka. Ans ES20 370 OyaeT BcacbiBalOLLMIA LUAAHT.
BcacbiBaloLWmMin hUAbTP MOXET YMEHbLLWTb 3aCOpeHue
9. BcacbiBatoLwmii punsTtp HaKOHEeYHWKa comna 1 obecneynTb BHELLHNA BUL,
PUHULWHOIO NMOKPBITKS.
10. MepenvBHOW WNaHr
11. Kabenb nutaHus Kak ncnonb3yeTcs B Ballen cTpaHe.
Obneryaet ycTaHOBKY MalLVHbl Ha 3eMJIt0 U1 ee
12. Koneco
nepemeLLleHve.
13. be3Bo3ayLHbIN pacnblIUTeNb PacnbinsgeT XnakocTb.
TpaHCnopTUPYeT XUAKOCTb NOA BbICOKMM AaBIeHUEM OT
14. LLInaHr BblcOKOro gaBneHus P pTIpRY A A A

Hacoca K NMcToneTy-pacnblinTento.

(OeTanu, oTMeYeHHble 3HaKOM **, ABNAIOTCA U3HALLMBAEMbIMU AeTaNAMMN.)




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIA

Mopenb SS20 SS24 5528 PS51 PS81
KowTpone MexaHnyecknn DNeKTPOHHbIN
[aBNeHus

1100 W 1500 W 1700 W 3000 W 4500 W
MOLWHOCTE KoMNeKTOD LI beclieToYHbIN beclieToyHbIn becleToyHbIn becleToyHbIn
TI/II'IUJ'BI/II'aTleJ'IH eraTenbp (MHAYKLMOH- (MHAYKLUMOH- (MHAYKUMOH- (MHAYKUMOH-

A A HbIl) OBUraTeNb | Hbll) OBUraTeNb | Hbll) OBUraTeNb | Hbli) OBUraTesb
Cropocte 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
noToka
Makcrmans-

HbI pa3mep 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

HakoHe4YHuKa

Makcrmmans-

Hoe paboyee 200 6ap/2900 thyHTOB Ha KBaApPATHbBIN A0NM

naBneHve

gec ilcte/ 149/20.1kg  [15.1/203kg | 16.4/21.6kg  |50.5/66.5kg  |55.5/70.5kg
pyTTO

YnakoBska KapToHHasa kopobka (49*42*53) [epeBsiHHasi kopobka (61*65*87)

Lym* (0BA) nasnerve 0,48 Mra (4,8 6ap, 70 hyHTOB Ha KBaApPaTHbI LIOIM)

3ByKoBO€

90 dBa

naBreHne
MouwHocTb

& 100 dBa
3ByKa
KoHCcTpyKUMOHHbIE MaTepuans
Letann,
KOTOpble OUuMHKOBaHHasA 1 HUKeMPOBaHHAs YrepoancTas Ctanb, HEMIOH, HepXXaBeloLLas
pabotatoT ctanb, MNT®3, aueTtans, koxa, CBMI3, antomMuHnin, kKapbua Bonbdpama, NonnsTu-
BO B1a>KHOM NeH, pTopo3nactomMep, ypeTaH
cpege

* VIHTEHCMBHOCTb 3ByKa M3MepSeTcs C paccTostHus 1 MeTp oT obopyaoBaHus. MoLLHOCTb 3ByKa, M3Me-
peHHast B COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom ISO-3744.



SKCNNYATALNA

BnoknpoBKa CrycKoBOro Kprouka

Bcerpa 61okumpyiiTe CryckoBOW KPIOYOK, KOrfa Bbl MpekpallaeTe pacnblieHne, YTobbl NpefoTspaTuTh
cnyyaiHoe cpabaTbiBaHWe NCToNeTa OT PyKU, NP NafeHnn unm yaape.

Mpouenypa c6poca naBneHns

BbinonHanTe 3Ty npouenypy copoca AaBneHUs BCAKMIA Pa3, KOMAA Bbl NpekpallaeTe pacnbiieHue,
a TakXke nepep YMCTKOM, MPOBEPKON, 0BCNYXKMBAHNEM UM TPAHCMOPTUPOBKON 060PYA0BaAHMS.

1. BblkNtOUMTE NUTAHWE Y OTCOEAMHNTE Kabenb NUTaHMs OT PO3eTKn

2. [oBepHuTe OBpaTHbIN /PaciblInTeNnbHbIN KianaH B nonoxeHve ObpaTHbIN, 4ToObl COpOCTL AaBneHMe.




3. erI'IKO NPVKMUTE MNCTONETK OOKOBOW CTEHKE Beapa. 3ar|ycr|/1Te nncToneT, 4TobbI C6pOCI/ITb HAaBneHune.

4. 3abnokupyiiTe CycKOBOW KPIOYOK.

MPUMEYAHMUE: OctaBbte O6paTHbIV /PacnbliMTeNbHbI KanaH B UCXOAHOM MOSTOXEHWIN A0 TEX MOp,
noka Bbl He ByfeTe roToBbl K MTOBTOPHOMY PacrblieHuio.

Ecnuv Bbl nofo3peBaeTe, YTO Kakom-1Mbo pacnblINTENbHbIN HAKOHEYHMK WY LLUMAHT 3aCOPEH MK YTO
naBneHne He 6bI10 MONHOCTLIO COPOLLIEHO NOC/E BbINMOMHEHMS OMMCAHHbIX Bbille Aencteuin, OYEHb
MELJTIEHHO ocnabeTe 3alMTHbIN KOXYX HaKOHEUYHMKa UK KOHLEBYo MydTy LWaHra, YTobbl nocre-
NeHHo cOPOCUTL AABNEHME, 3aTEM OC1a0LTE MNOMHOCTBIO.



HACTPOWKA. MOArOTOBKA K PABOTE.

1. le/ll'OTOBbTE Kpacky B COOTBETCTBUK C peKOMeHOaUuNAMU Mpon3BOaAUNTENA.

370, BEPOSTHO, OAMH M3 CaMblX BaXHbIX LLAroB Ha MyTu kK 6ecnpobnemMHomy pacrblienuio!

YpanuTe BClo MIEHKY, KOTopasi Morsia 06pa3oBaThCs Ha BEPXHEN YacTu Kpacku. HakoHel, npouedun-
Te Kpacky Yepes (hUIBTP-MeLoK 13 TOHKOM HENTOHOBOW ceTkM (MpofaeTcs y 6osbLUNHCTBA ANIepOB
Kpacok), YTobbl yAanmnTh YacTULLbl, KOTOPbIE MOTYT 3aCOPUTb HAKOHEYHWK pacrblInTeNs.

2. OTBUHTUTE HAKOHEYHWK COMMA 1 3aLLUUTHbIN KOXYX B c6ope OT NncToneTa.

3. Pa3moTanTe WiaHr 1 NOACOeANHNTE OAMH KOHeL, K nncroneTty. V|CI'IOJ'Ib3yI7ITe ABa raeyHblX KJitoHa
ANA HaOeXHOoro 1 nNJoTHOro 3atarBaHuA.

4. TlopcoefnHuTe OpYyrov KOHeL, WiaHra.




5. Cmaska. 3anosiHuTe YNIOTHUTENbHYIO raiiky ropfoBUHbI CMa3o4HbIM Mac/ioM (3-5 kanesb), YTo-
6bl NPefoTBPaTUTb MPEXAEBPEMEHHbIA M3HOC YyNNOTHeHWs. [JenanTe 3To KaxAapl pas, Korga
pacnbinseTe.

6. I'Iposepre UCTOYHUK NUTaHUA. Y6EJ:I,I/ITer, YTO 3J1eKTpun4yeckasd po3eTka rnpaBuibHO 3a3eMJ1€Ha.
bonee gnviHHbIE YANVHUTENN MOTYT NOBNVATL Ha MPON3BOAUTESIbHOCTb pPacnblINTENA. Wcnonb-
3y17|Te bonble pPacnblNNTENbHbIX LLU1AHIOB, a HE bonee OJTMHHbIe YONTUHNTENN.

7. MNoaxntouute pacnblinTesib K po3eTke. CHavana y6e,EI,VITECb, 4YTO nepekstovaTesb BKJItOYEHUS/
BbIKJTIOHEHUSA BbIKJTIOHEH, a pydKa PerynnpoBkn OaBNneHUA NMOIHOCTbIO MOBEPHYTa MPOTUB Yaco-
BOW CTpenKku. MopkntounTte pacnbinnTenb K 3a3eMJIeHHON po3eTke, pacnonoerHoM Ha paccros-
HUW He MeHee 3 M OT pacnblnnTend, 4TOObI YMEHbLLUNTb BEPOATHOCTb BOCMJIaMeHeHNA NCKP, MapoB
aspo30Jid NN 4acTuu nNblan.

Pyuka ynpasneHus pnasneHuem INCREASE

Mo yacoBowm cTpenke: Gonee BbicCOKOE faBNeHue

>

npOTI/IB YacoBom CTpenku: Gonee cnaboe / NOHMXEHHOE AaBNieHUe

@



3AMNycK

1. CHauana ybenurtech, 4To NepeksoyaTesb BKIIIOYEHWS / BbIK/TIOYEHWS BbIKJTIOYEH.
2. [loBepHUWTE pyyKy PerynmpoBku AaBaeHs NpoTB YaCoBOM CTPESIKM A0 MUHVMAbHOTO AaBMEHNS.

3. [lomecTuTe BCacbiBaOWMIA WAHT B BEAPO AN KPACKU.

4. TosepHuTe OBpaTHbIN /PacnblnUTeNbHbIN KanaH B nonoxenne O6paTHBbIi.

5. TloakntounTte pacnbinnTenb K 3a3eMJIEHHOM po3eTke.

6. Bknounte malumHy.

7. [loBopayvBanTe pyyky perynvMpoBki AaBSIEHNS MO HYacoOBOW CTpesike [0 TeX Mop, moka XUAKOCTb
He HaYHeT LMpKyMpoBaTh MO OCHOBHOW TpyobKe.



8. Bbik/t04UTE MaLLNHY.

9. [lepeHecwTe BcacblBaloLLyto TPYOKY B BEAPO AJ1st KPACKM M MOrpy3MTe BCacblBatoLLyto TPYOKY B Kpacky.

10. lNMoBepHUTe BbiKtOYaTENb NMUTaHWUS B nonoxeHne BKJ1.

11. Korga Bbl yBMANUTE, YTO Kpacka BbIXOAUT U3 06paTHOI TPyObI:
a. HanpasbTe NUCTONET B C/IMBHOE BeApO.
b. Pa3bnokupyiiTe 3amMOK CrycKOBOro Kptoyka nucroseta.
¢. HaxmuTe v yaepxrBante cnyckoBOW KPHOYOK NUCTONETa.
d. [loBepHWTE 06PaTHbIN/PacnbIINTENbHBIN KfanaH B MOJIOXEHNe pacnblieHne.

12. rlpO,El,OJ'I)KaIzTE onyckatb NMCToneT B JIMBHOE BEAPO OO TeX NOpP, MoKa He yBNANTE, YTO U3 MNCTO-
J1eTa BbIXOAMUT TOJIbKO Kpacka.

13. OTnycTuTe CNyCKOBOW KPIOYOK. BKIOUNTL BNOKMPOBKY CMYCKOBOMO KpLoYKa.

14. MNepeHecnTe OCHOBHYIO TPYOKY B BEAPO AJ1st KPACKM 1 3aKpenuTe ee Ha BcacblBatoLLen Tpybke.



PACNbINTEHUE - TEXHUKA PACIbIJIEHUA

1.

Kntouom k XopoLllemMy HaHeCeHUIO Kpackn ABAETCA paBHOMeEPHOE NOoKpbITHE Mo BCen NOBEPXHO-
CcTn. Hpm NoKpacke pacnbiieHNeM 370 AeNaeTca PpaBHOMEPHbIMU LUTPUXaMW, MPU 3TOM Ballla pyKa
OBUXETCSA C MOCTOSIHHOWN CKOPOCTBIO M NCTONET-Pacnbl/INTETb HAXOANTCA Ha MOCTOAHHOM pPaccTo-
AHVN OT NOBEPXHOCTWN.

Hackonbko 3T0 BO3MOXHO, AepXUTe pacnblinTesib No4 NPAMbIM YIITOM K MOBEPXHOCTU. 370 03Ha-
YaeT OBMXEHMe BCeW BaLLen PyKun B3af-snepen, a He NpocTo crvbaHue 3anacTbs.

TOHKMN CJION  TOJICTBII CJION  TOHKWUW C/ION [ PABHOMEPHOE NOKPbITWE BCEV MOBEPXHOCTMN |

30Cm

3.

HaHeceHue

HEBEPHO

[epxuTe pacnbinutenb NepreHAVKYIsSPHO NOBEPXHOCTU, MHAYe OAUH Kpaii NsTHa OydeT Toslle
Zpyroro.

BEPHbI1 CIOCOB PACMbUISATH NPUMEPHO -
0T300035CM

¥ BEPHbIV CIOCOB

B 6onbluMHCTBE c1ydaeB ONTUMaJibHOE pacCToAHME pacnblieHNA COCTaBAEeT 25-30 cm Mexnay Ha-
KOHEYHUKOM pacnblyiNTeNA N MOBEPXHOCTLIO.

PacnbinuTenb ClemyeT BbIK/0UaTh B KOHLLE KaXA0ro Xofa 1 CHOBa BK/IOYaTh B Havane ciefytoLLe-
ro. 3T0 N03BONSET M3bexXaTb CKOMIEHUS KPAack B KOHLLE WITPMXa, YTO MOXET NPUBeCTH K noTe-
KaM 1 NPOBUCaHNSM. BK/IOUYEHME B KOHLIE LLITPYXA Takke IKOHOMUT KPacky 1 y/yyLIaeT BHELUHW
BUA paboTbl (CM. PUCYHOK HIXKeE).

#

NPUMEPHO HaHeceHue
0T 3010 35 CM

HAYAJIO KOHEL, LUTPUXA

LWITPUXA /]



6. [lpaBuibHas CKOPOCTb NepeMeLLeHst MUCToNeTa NO3BOIUT HAHOCUTbL MNOSTHOE MOKPOE MOKPbITHE
6e3 NoTeKoB MM NPOBUCaHNI. HaxnecTbiBash KaxabIn LUTPUX MPUMePHO Ha 40% Ha npedblayLmn
LUITPUX, Bbl MOy4YaeTe paBHOMEPHYIO TOMLLUMHY Kpacku. PaBHOMepHOe HaHeceHne nooyepenHo
cnpaBa Hasneso, a 3aTeM C/leBa Hanpaso obecrneynBaeT NpoeccnoHanbHoe NokpbITHe (CM. pu-
CYHOK HUXe).

OauH 13 cnocobos cgenaTtb 3TO - HanpaBUTb paCI'IbIJ'IVITeJ'IbeII;I HaKOHeYHWK Ha Kpal?l nocnenHero
WTpuXa nepen BKAKOYHEHMEM NUCTONETA.

7. Bo Bpems KOPOTKOro nepepbiBa B nokpacke (4o 1 4aca) oTnycTuTe CryckoBOM KPIOYOK MUCTONe-
Ta-pacnbiIMTeNs, yMeHblUWTE faBaeHne A0 MUHMMAbHOIO (Hy1IeBOrO) U yCTaHOBUTE YCTPONCTBO
B MCXOAHOE MOJSIoXKeHWe. Bbik/ounTe pacnblinTenb v BbiHbTE BUIKY U3 po3eTkn. ObpaTtnTech
K npoueaype cbpoca faBrieHus.

8. [lpu nokpacke BHYTPEHHUX YI0B, HanpuMep, Ha KHYXXHOM LKady Ui BHyTpu Wwkada, HanpasbTe
NUCTONET B LIEHTP yr/a A5 pacrbiienus. Pa3genss pycyHOK pacrblieHns TakuM obpa3om, kpast
c 0benx CTOPOH PacMbIISTCS PaBHOMEPHO.




YCTAHOBKA HAKOHEYHUKA PACMBUTATENS N 3ALLLMTHOIO KOXKYXA

1. BnokupynTte cnyckoBOW KPIOYOK.

2. y6E,EI,VITer, 4YTO HaKOHEeYHUK M 3alllMTHble AeTann CO6paHbI B yKazaHHOM nopsdagke.

NPOKNAAKA

-

& |

3ALLUUTA

HAKOHEYHWK, CONJIO / '/

3. |/|CI'IOJ'Ib3yl7ITe HaKOHEYHMK, Y4TOObI BbIPOBHATb MOcCafo4YHOe MeCTO. HakoHeYHnK JosKeH ObITb
MOJIHOCTbIO 3aKpy4eH B 3aLUUTHBIN KOXYX.




4. TIpUBUHTUTE HAKOHEYHMK 1 3aLLMUTHbBIN KOXYX B COOpe K MUCTONETY. 3aTSHWTE CTOMOPHYIO ranky.

BbIBOP COIMJIA, HAKOHEYHUKA

BbiGop pa3smepa OTBepCTUSi HAKOHEYHMKA, conJa

HakoHeYHVKM MMeIoT pa3NnyHble pa3mepbl OTBEPCTUIN A5 PacrbIeHNs Pa3inyHbIX XUAKOCTen. Baw
pacnblITeNb NOCTaBsSeTCs ¢ HakoHevyHnkom 0,43 mm (0,017 gronma) unm 0,48 mm (0,019 gronma)
07151 MICNOMb30BaHWS B OOMbLUMHCTBE C/lyYaeB pacnbineHus. Jas y3kux nm HebonbLLMX NOBEPXHOCTE
(wkad, 3abop, nepuna) nyywrmM BeIbOpPOM ByAeT Hacaflka C OTBepCTVEM 6 AIOMMOB; OHa obecneynT
6onee yeTkoe M306paxeHne 1 6ONbLINA KOHTPOb. s 60bLUNX MOBEPXHOCTEN (MOTOMKW / CTeHbI)
Jlyylle BCEro 1Cnonb30oBaTh bosee WHpokoe comsio ¢ oTBepctmem oT 10 o 12 gioiMoB, YToOb! 6bl-
CTpee NoKpbITe 6oNbLUMe nioLwaan.

[na [OCTUXKEHMUS XOPOLLMX Pe3yNbTaToB PacrbileHns KpanHe BaXKHO MCMOMb30BaTb KavecTBeHHbIN
pacnblIUTENbHbI HaKOHEYHWK COOTBETCTBYIOLLEro pa3Mepa AJ19 Ballero mpoekTa mokpacku. Pac-
MbINMNTENbHBIN HAKOHEYHWUK PErynmpyeT KOIM4eCcTBO HaHOCMMOW Kpacku 1 nnoLadb, KoTopyto byaet
MOKpbIBaTb pacnbnTesNb. MOXHO MCNOb30BaTb Pa3fiMyHble pa3Mepbl cones, KnaccuduumpoBaHHble
Kak no ArMamMeTpy OTBEPCTUS, Tak 1 NO LWMPUHE BEHTUNSTOPA, MCXOAS 13 Tpex (PakTopoB:

1; MokpbiTne / Nokpacka 2; PacnbinsieMasi noBepxHOcTb 3; CMOCOBHOCTb pacnbliuTens nogaep-
)KMBaTb pa3Mep OTBEPCTUSi HAKOHEYHMKa.

KntoueBbIM OTAMYMEM SBASETCA MaKCUMabHbIN pa3mMep HakoOHe4vYHKKa, KOTOprI;I MOXeT noanep>Xm-
BaTb Ball pacnblinTesb. Bb|6|/|pa|7|Te pacnbinnTenb B 3aBUCMMOCTA OT TUMNOB I'IOKprTI/II7I, KOTOpbI€ Bbl
6yp,eTe pacnblNATb, 1 y6e,:|.|/|Ter, 41O camasi bonbluas Hacadka (pa3l\/|ep oTBepCTnA HaKOHe‘-IHI/IKa), KO-
TOPYIO Bbl NMJIaHNPYyeTe NCNOJIb30BaTb, HAXOANTCA B npenesiax MakCMMasibHOro AnanasoHa pasmeposB
HaKOHe4YHWnKa, KOTOprI7I MOXEeT NoAAePXMBATb pacrnbliNTeSb.

Bcerpa nydyile nmMeTb MalwmHy ¢ 6onbLIen NPOM3BOANTENBHOCTLIO. Hanpumep, ecnu Bbl NiaHvpyeTe
4acTo MCNonb30oBaTb HakoHeYHKK 0,017, eMKOCTb Ballero pacnblnTens foskHa ObiTb Ha OAUH pas-
Mep OTBEPCTUSA HaKOHeYHMKa bonblue (HakoHeuHrk 0,019).




BblEOP NMPABUJIbHOIO HAKOHEYHUKA

PaCCMOTpI/ITe NOKPbITNE N MOBEPXHOCTb, NOAIEXALLYIO NMOKPLITUIO pachblyIeHNEM. y6eﬂ,V]Ter, 4TO Bbl
ncnonbsyete HaI/IJ'Iy‘-ILLII/II;I pa3mMep oTBepCTNA Comna A4 3TOro nNoKpbITA 1 Hanbonee NOAXOAALLNN
AMaMeTp pacnblieHna ons 3TOM NOBEPXHOCTN.

Pasvep oTBepcTUS ANt HAKOHEYHUKA

Pa3mep OTBEPCTUA HaKOHEeYHMKa onpenensaeT CKoOpoCTb MOTOKa - KONMMYECTBO Kpacku, BbIXxoOsLLen 13
nncroneTa.

NMOACKA3KWU:
B Vicnonb3ynte 6onbluve OTBEPCTUSt AN HAaKOHEYHWKOB C Ooflee TONCTbIMU MOKPLITUSMU
1 MeHbLUVe OTBePCTUS 4151 HAKOHEYHMKOB € 6o1ee TOHKMMU NOKPbITUSMMU.

OnameTtp pacnbineHna

[nameTp pacnblineHns - 3To pasMep PUCyHKa pacnblieHus, KOTOPbIA onpefensieT niaoLlaab, NOKpbiBa-
eMylo KaxabIM LUTPUXOM. bonee ManeHbkMI AnaMeTp obecneynBaeT bonee NIOTHbIN cloi, a bonee
LUIMPOKUI - Bonee TOHKNI CION.

MokpbiTus
Pasmep conna
Mopwunka Smanun TpyHT NHTepbepHble ®dacagHble
0,28 Mm
(0,011 gronma) v
0,33 Mm
(0,013 gronma) v v v v
0,38 Mm
(0,015 pronma) v v v v
0,43 Mmm
(0,017 moiiva) v v v




OMPEAEJIEHVNE HOMEPA COIMJIA

MocnegHune Tpu L pbl HOMepPa HakoHeYHKa coflepKaT MHdopMaLMio O AnameTpe OTBePCTUS U Ana-
MeTpe pacnbiieHst Ha MOBEPXHOCTY, KOrAa MUCTONET HAaXOAWTCs Ha pacctoaHum 30,5 cm (12 groriMoB)
OT pacnblSeMO MOBEPXHOCTH.

MepBas undpa Npu yaBOEHUY = NPUONN3UTENbHbIN AMaMeTp pacrblieHns

v
413 conno
20-25 cm WnpuHsl

HakoHeuvHnk
413 nmeet guametp
oTBepCTns
0,013 gronma

MocnegHune age Undpbl = pasmep OTBEPCTUS HAKOHEYHMKA B ThICAYHbIX AONSX AtoViMa

LunameTp pacnbinenHus
Howmep conna Ha paccTosnmn HaKoHexHka Pasmep oTBepcTus
P 12 gronmos (305 mm) P P
OT NOBEPXHOCTA

311 152-203 mm 0,28 mm
(6-8inch) (0,011 inch)

211 203-254 mm 0.28 mm
(8-10inch) (0.011 inch)

313 152-203 mm 0.33mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

413 203-254 mm 0.33 mm
(8-10inch) (0.013 inch)

215 203-254 mm 0.38 mm
(8-10inch) (0.015 inch)

515 254-305 mm 0.38 mm
(10-12 inch) (0.015 inch)

417 203-254 mm 0.43 mm
(8-10inch) (0.017 inch)

517 254-305 mm 0.43 mm
(10-12 inch) (0.017 inch)




TABJINLA BbIBOPA PEBEPCMBHOIO HAKOHE4YHUKA

Pasvep & CkopocTb
oTBepcTMA OuameTp pacnbineHus (Qorimbi) noToka MpumeHeHne duneTp
oMbl 4"-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" | 12"-14" | gpm | L/min
0,011" 211 311 411 511 611 0,12 0,45 150 meLw
Mopwunka nnm nak _
0,013" 213 | 313 | 413 513 613 0,18 0,68 (KpacHbIi)
0,015" 215 | 315 415 515 615 0,24 0,91 | MacnsHHble Kpacku 100 Me'fJ
(>xenTbiin)
0,017" 217 | 317 | 417 517 617 0,31 117 100 meww
P JlaTekcHas Kpacka
0,019 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 /Sy 600 me
0,021" 321 | 421 521 621 047 | 1,78 (6enbin)
0,023" 323 | 423 523 623 0,57 2,16
,, . 600 meww
0,025 325 425 525 625 0,67 2,54 Tsxenbln natekc (Genbiii)
0,027" 427 527 627 0,77 2,91
0,029" 329 | 429 529 629 0,90 3,41
0,031 331 | 431 531 631 1,03 3,90 Snacromepsi —
0,033" 333 | 433 533 633 1,17 4,43 /wnatneBka/ -
(3eneHbIn)
0,035" 335 535 1,31 4,98 URYLICER
0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 7,51

BA>XHOE Ob N3HOCE HAKOHEYHUKA, COMJIA

BaxkHO 3aMeHATb HAaKOHEYHMK, KOrAa OH N3HALUMBAETCS; 3TO rapaHTpyeT Bam TOYHbIN PVCYyHOK pac-
MNblJIEHNA, MaKCMasibHYO NMPOV3BOANTE/IbHOCTb U Ka4eCTBEHHYIO OTAEJIKY. Korga HakoOHeYHUK n3Ha-
LIMBAETCA, pa3Mep OTBEePCTNA YBEJIMYMBAETCA, a LWMPUHa PUCYHKa pacnbl/IeHNA YMeHbLUaeTCs.

CpOK CJ'Iy>K6bI HakKOHeYHKKa 3aBUCUT OT TUMa MOKPbITUA. YBennyesre CpoK CJ'Iy)K6bI HakKOHeYHMKa 3a
CHET pacnbllIeHNA Npy caMOM HU3KOM OaBJiIeHUK, KOTOPOE pacnpenendet (paCI'IbIJ'IﬂeT) noKpbITNE, 06-
pasys 3aKOHYEHHbIN PUCYHOK pacnblieHns.

PekomeHpayeMmblIi nepuog 3ameHbl conna: Okpacka JlatekcHbIM nokpbiTrem:Nocne 4000 o 5000 m?

AWAMETP PACMbINEHUA
YMEHbLUAETCA

PA3MEP OTBEPCTUSA YBEJIMYUBAETCA




OYUCTKA

Kak 1 Bce pacnbinutesibHoe o6opyfoBaHue, Ball pacrbiinTesb He0OX0AMMO TLLATENbHO YNCTUTD, UHa-
4e OH He ByfeT paboTaTb [OMKHBIM 06pa3oMm. 3acopeHue ABsieTcst Hanbosee pacnpPoCTPaHeHHO Npw-
YyuHom npobnem. Mpu cobnofeHnn 3TUX peKoMmeHAaLNN Ball pacnblnnTens byaeT paboTats 6e3 cboes.

1. BbinonHwTe npouedypy copoca faBieHus.
13BnekuTe Habop cCUPOHHBIX TPYHOK 13 KPacKM 1 3aMOUMTE B MPOMbBIBOYHOW XXUAKOCTU.

npumeanue: VlCI'IOJ'IbByI;ITe BOOY ANd KPpackn Ha BOOHOW OCHOBE 1 opraHmn4yeckmne pacrsoputenn ongd
Kpacky Ha Mac/siHOWM OCHOBE.

KPACKAAA MPOMBIBKA

2. BknounTe obopynoBaHue. MoBepHUTe 0OPaTHBIN / pacnbiINTENbHbINA KNanaH BBepX, YToObI 3a-
KPbITb C/IMBHOW KNanaH.

3. YBenuuybTe gaBneHue NnprMepHO 4O NOJSIOBMHbBI OT MaKCMMaslbHOIoO 3Ha4eHKA. y,D,ep)KMBaPITE npe-
AOXPaHUTes b CNYyCKOBOroO Kpo4Ka BbIKJTIOYEHHBIM O TeX NMop, NOKa He NOABUTCA MPOMbIBOYHadA
KNOKOCTb.




4. [lomecTuTe NUCTONMET B CZIMBHOE BeApO, NPMXMmUTe NNCTONET K BeApy, 3anyCctute nNMCToneT and
TLWaTeNbHOM NPOMbIBKU CNCTEMBbI, OTNYCTUTE CI'IyCKOBOI;I KPHO4YOK 1 aKTVIBI/IpyI;ITe npenoxpaHnTesnb
CMNYCKOBOro KptoYKa.

5. [loBepHWTe 06paTHbIN / pacnblINTeNbHbIN KNanaH BHK3, 4TOObI OTKPbITb CIMBHOW KN1anaH, 1 fanTe
NPOMbIBOYHOW XUAKOCTN LMPKYINPOBaTb B TedeHre 15 cekyHS, 4TOObl O4NCTUTb CIMBHYIO TPYOKY.

6. [ogHuMKTe cUOHHYI0 TPYOKY HaZ MPOMbIBOYHOWM XMAKOCTBIO W 3anycTUTe pacnbiinTenb Ha
15 nnn 30 cekyHA, YTOObI CUTb XWUAKOCTb.

BAOKACLb




7. BoiktounTe. [oBepHUTEe 0BpaTHbIV kanaH BBEPX, YTODObI 3aKpbITb CIMBHOM kilanaH. Onyctute nu-
CTOJIET B C/IVIBHOE BEAPO AJ15 OTXOA0B (MPOMbIBKM), HTOObI BbINMYCTUTb KMAKOCTb U3 LLNaHra nuTaHue.

8. nOBepHI/ITE OCHOBHOW KJlanaH BHK3, YTOObI OTKPbITb cnvBHOM knanaH. OTkaunTe pacnblnnTenb
OT CceTun.

9. CHuMUTe (DUNILTPbI C MUCTONETA U PACTIbINIUTENS, €CSIN OHU YCTaHOBIEHbI. O4NCTUTE 1 OCMOTPHUTE,
ycTaHoBUTE (DUABTPbI.




10. lMpw NpombIBKE BOAOWN CHOBA MPOMOWNTE MUHEPasTbHbIMW CNPTaMM UV 3aLLUTHON HAaCOCHOW CMas-
KO, 4ToObl 06PaA30BaANOCh 3aLLUMTHOE NOKPbITUE AN NPefoTBPaLLeHNs 3aMepP3aHns NN KOPPO3UN.

11. B cnyyae xpaHeHus obopygoBaHust 6onee 10 gHen, nocne TLATENbHOM OYMCTKM, MOXanyncTa,
CHVMMUTE BCacblBatoLLLyto TPyOKy, WAAHT U NUCTONET 1 HanenTe okono 10 M cMa3o4HOro Macna
B XKMIKOCTHbIN HAacoC. 3aTeM BK/OYMTE MalLVHY (CIMBHOE MOJSIOXEHWE) v AaiiTe e nopabotatb
B TeueHwue 5 cekyHf (kak TobKO Bbl YBUAMTE MAC/I0 B CJIMBHOM TPyOKe). TO NpeaoTBpaTuT Npuin-
naHne MOKpPbIX AeTanen BHYTPW, KOPPO3NIO UM PXXaBYMHY.

12. MpoTpuTte pacnblNnTeNb, WAAHT U NUCTONET TPSMKOW, CMOYEHHON BOAOW WUAW MUHEepanbHbIMU
cnupTamu.




YCTPAHEHUE HEUCMNPABHOCTEN

MNPOBJIEMA: BbIKJTKOYATEJ1Ib MMTAHUSA BKJTFOYEH, PACMBIJTUTEIb MOAKJTFOYEH K CETHU,
HO OBUTATEJIb HE PABOTAET, A HACOC HE BKJTKOYAETCS

MpuunnHa

PeweHune

[asneHne YCTaHOBJTIEHO Ha Hyne.

MoBepHWTE pyuKy PEryninmpoBKn AaBaeHUs no
4acoBOW CTpesiKe, YTOObI YBENNYUTL HACTPOVIKY
LaBneHns.

MoBpexaeH aBuratens nam 610k
ynpaBneHus.

Moxanyncra, CBAXUTECh HANPSAMYIO C BalLWM
noctasLwmkom nnun DP-AIRLESS.

3J'IeKTpl/ILIeCKaFI PO3eTKa He nofaeT NUTaHne.

e MonpobyiiTe Apyryto Po3eTKy UK NOAKIOYNTE
YCTPOMCTBO, O KOTOPOM Bbl 3HaeTe, 4TO OHO pPaboTaerT,
L15 NPOBEePKM PO3eTKN.

e CHpOCHTE aBTOMATUYECK I BbIK/IOYATESb B CETU UK
3aMeHWTe NPefoXpaHnTeSb.

YonuHutenbs kabens nospexmaeH.

3ameHuTe YOAUHUTENb.

MoBpexaeH 3nekTpryeckmnin kabenb
pacnbinTens.

[MpoBepbTe, HET IV NOBPEXAEHHWUA N30NALUUK UK
NPOBOAOB. 3aMeHNTE 31eKTPUYeCcKMin Kabenb, ecnun oH
nospex/ieH.

Kpacka n/vnnv Boga 3amep3atoT nim
3aTBepaeBatoT B Hacoce

OTcoenHWTe pacnbiiUTenb OT PO3ETKU.

Mpu 3amep3aHnn HE nbiTanTech 3anyckaTb
pacnbinnTeNb 4O TeX Nop, Moka OH MOSIHOCTLIO He
pPa3sMopOo3UTCs, Tak Kak Bbl MOXeTe MOBPeAnTb
[Buvratesib, naaty ynpasneHus v/vam npueoa.

y6e,D,I/ITer, YTO BbIKJTlOHaTe b MNTaHNA BbIK/THOYEH.
MomecTuTe pacnblnnTeNnb B TEN1I0€ MeCTO Ha
HEeCKoNbKO YacoB. 3aTeM NoakayuTe Kabenb NUTaHns
1 BKITIOYUTE pacnblnTeNb. MepnneHHo yBeJ'II/ILII/IBalhTe
HaCTpOVIKy OaBneHns, YTOOI MOCMOTPETb, 3anyCTNTCA
N aBuratenb.

Ecnu kpacka 3aTBephena B pacnblimTesne, BO3MOXHO,
noTpebyeTcst 3amMeHUTb NPOKAAAKN Hacoca, kKanaHsl,
NPUBOL, NN pene AasneHns. MNoxanyncra, CBsxXmnTecb
HanpsMyto ¢ BalmmM noctaBLinkom mnu DP-AIRLESS.

MPOBJIEMA: PACNBUTUTENb BK/TFOYEH, HO KPACKA HE PACMBLIIAETCA

MpuunnHa

PewweHune

PacnbinnTens He pa60TaeT nnn malmnHa
nepecrasia pacnbliATh.

3amMeHuTe pacnblanTenb.

HeT kpackn. BcacbiBatoLas Tpyoka He
NONIHOCTbIO MOrPy>XeHa B KPacky.

Morpy3wnTe BcacbiBatoLLyto TPYOKY B Kpacky.

(DVIJ'Ipr BCacblBatoLLeN YCTaHOBKWM 3aCOpeH.

Ouncrnte UNLTP.

BcacbiBatowas pr6|<a Ha BNyCcKHOM KjianaHe
3acopeHa.

OuuncTnTe 1 3aTaHUTE KnanaH.

[MpoTekaeT BNyCKHOM KnanaH.

OuncTnTe BNYCcKHOM KnanaH. Yoeamutecs, 4To Ha
LLIapOBOM cef1e HeT 3a3yOpuH 1nn 13Hoca 1 YTo
LAPMK XOPOLLIO YCTaHOBEH;

ﬂpOKJ'Ia,EI,Ka HacocCa M3HOLWEeHa.

3ameHuTe NnpokKsiagKy Hacoca.

ﬂOpLLIHeBOI;I LUTOK U3HOLWEH 1N NnoBpexXxaeH.

OuyuncTrTe NNK 3aMeHnTe I'IOpU_IHEBOI7I LUTOK.




MPOBJIEMA: HACOC PABOTAET LIMKJTMYECKWN, HO HE CO3AAET AABJIEHMSA

Mpuunna

PewieHune

Hacoc He 3anpaBneH.

3anpaBbTe Hacoc.

BxogHoe cnto 3acopeHo.

OumncTnTe BXOAHOE CUTO OT Mycopa 1 ybeamTecs,
4TO BCachlBatoLLas TpyoKa norpykeHa B KMAKOCTb.

BcacbiBalolas TpybKka He norpy>keHa B Kpacky.

y6e,EI,l/ITer, YTO BCacblBatollasa pr6|<a norpyxeHa
B Kpacky.

BcacbiBatolas Tpybka npoTekaer.

3aTaHUTe coefmMHeHVe BcackiBatoLLeln TPyOKu.
[poBepbTe, HET I TPeLMH UK yTevek. Mpu
NOSIBNEHVN TPELLMH UV NOBPEXAEHWI 3aMeHNTe
BCACbIBaOLLLyO TPYOKY.

OB6paTHbIN/pPacnbIINTENbHbI KnanaH
N3HOLLEH WM 3aCOPEH MYCOPOM.

OuuncTrTe KNnanaH Uan 3aMeHUTe ero HOBbIM.

MPOBJIEMA: HACOC PABOTAET LUMKJTIUYECKN, HO KPACKA TOJIbKO KAMAET UJTN
PA3BPbI3rMBAETCS CTPYEW NPU CPABATbIBAHUW MUCTONETA-PACTLISIUTENS

MpuunHa

PelueHue

[asneHne YCTaHOBJIEHO CJINLIKOM HU3KOE.

MegasIeHHO NOBEPHUTE PYUKY PETYVPOBKY AaBNEHNS
M0 4acoBOW CTPesIKe, YTOBbI YBENMUUTH HACTPONKY
[aBieHNs, KOTopas BKIOYNAT ABUraTeNb A5 CO3LaHNS
[aBneHns.

Pe3snHoBoe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO B Hacoce
N3HOLWEHO UM NoBpeXaeHo.

3ameHuTe YNNOTHUTENIbHbIE KOJ1bLia.

LLlapwvk BNyckHOrO KnanaHa 3abut
MaTepuanom.

QuuncTrTe BNYCKHOM KnanaH.

PacnbinutenbHas opcyHka 3acopeHa.

MpoYncTuTe pacnbiinTeNbHYO OPCYHKY.

®I/IJ'Ipr ANA XNOKOCTW 3aCOpeH.

OuuncTUTe UKW 3aMEeHNTE XUAKOCTHbIN (i)l/lJ'l bTP.

3acopeH XNAKOCTHbIV PUNLTP
nucToneTa-pacnbIINTens.

OuncTnTe Unn 3ameHnTe GUNLTP .

PacnbinnTenbHbIi HAKOHEYHNK CTIULLKOM
OO0bLION U N3HOLIEHHbIN.

3aMeHnTe HaKOHEYHUK.

MPOBJIEMA: PACNbUTUTENb 3ABUPAET KPACKY, HO OTBAJINBAETCS, KOTOA NMUCTOJIET OTKPbIT

MNpuunHa

PewweHue

M3HoweHHas pacnbiinTebHaa Hacaaka.

3ameHunTe HacaaKy HOBOW.

@I/IJ'Ipr BcacblBatoLLen YCTaHOBKW 3aCOpPeH.

Ouncrute HUNLTP.

3acopeH hunsTp nucToneta nan
pacnbINUTENbHON HOPCYHKMN.

Ouncrnte nnu 3ameHunTe hUneTp. Jepknte nog pykown
[0NoHUTENbHbIE (DUALTPLI

Kpacka cnviikom Baskas unm rpybas.

Pa3baBbTe Unn npoLeanTe Kpacky.

M3HowweHHoe V-06pa3Hoe KonbLo.

3ameHuTe ero.

BI‘IyCKHOVI KflanaH M3HOLWeH U NoBpeXaeH.

3amMeHuTe KnanaH.




MNPOBJIEMA: YTEYKA 13 COMNJIOBOIO Y3/1A

MpuuunHa

PewweHune

CobpaH HenpasuIbHO.

MpoBepsTe COOPKY.

M3HoweHHas npoknagka.

3ameHunTe NPOKaAKY.

MNPOBJIEMA: MUCTOJIET-PACMNBIJIUTEJIb HE PACMBIJIAET

MpuunHa

PewweHune

3acopeHa pacnbinuTenbHas popcyHka,
VNLTP NUCTONETA UM HAKOHEYHNK.

O4yncrure pacnbINTeIbHYO Hacaaky.

DuNbTP 3aCOpeH.

OyunCTnTE UK 3aMeHnTe NUCTONET, UK CbI/U'\pr.

PacnbinutensHas opcyHKa HaxoanUTCs
B O6paTHOM NONOXEHUN

YcTaHoBWTE OPCYHKY B MONOXEHMNE pacrbleHus.

MPOBJIEMA: CKOMUJIACb KPACKA

MpuunHa

PewweHue

,EI,aBneHme YCTaHOBJTIEHO CJTINLLKOM HU3KOe.

YBenunybte gaBnexHue.

MNCTONET, HAKOHEUHVIK I BCAChIBAIOLLNIA
(DUNBTP 3aCOPEHDI.

Oynctute hrabTPBbI.

BcacbiBatoLas Tpybka nponyckaer,
ocnabneHo coefiMHeHve.

3aTsHUTE PUTUHT BCacbIBatoLLLE TPYOKMN.

Conno n3HoLeHO.

3amMeHuTe conlo.

Kpacka cnmkom rycras.

Pa3basbTe kpacky.

NPOBJIEMA: NEPErPEB

MpuunHa

PelwueHune

MoTop neperpencs.

[awnTe octbiTh 0T 15 00 30 MUHYT.

KpaCKa cKannnBaeTCa Ha aBuratene.

OuuncTnTe ABUraTesNb OT Kpacku.

Bnok pacnonoXxeH noa NpAMbIM COJTHEYHbLIM
CBETOM.

ﬂepeMSCTl/lTe ero B TeHNCToe MecCTo.

MPOBJIEMA: HET NMOKA3AHWUN OUCIJIES, PACMBIJTNTENb PABOTAET

MpuunHa

PelwueHune

Oucnnen noBpexaeH nianm nMeet naoxoe
nogknoyeHmne.

MpoBepbTe NogkYeHVe, 3aMeHnTe gucnien

APOBJIEMA: PUCYHOK NATHA MEHSETCS BO BPEMS PACMIJIEHNA WU PACOBITUTENb HE
3ANYCKAETCA BbICTPO MNP BO3OBHOBJIEHNW PACMbIJIEHNSA

MpuunHa

PelueHune

I'IepeKmoaneﬂb KOHTPONA OaBlieHnA
MN3HOLLEH U BbI3bIBaeT YpesmepHoe
Mn3MeHeHMe OaBfieHnd.

|_|O>KaJ'IyI7ICTa, CBAXMNTECH C BallM NMOCTaBLMKOM.

MNPOBJIEMA: YTEYKA KPACKN CHAPY>XU HACOCA

MpuunHa

PelueHune

V3HoLweHbI npokiaakn Hacoca.

3ameHuTe npoksiagky Hacoca.




Ko ownbkm
ancnnesa EO1

OnwncaHwve: Tennosas 3aLimTa 31eKTPOHHOM
nnatbl ynpasneHus. Bo3amoxHasa npuyvHa:
MNeperpenach 31eKTPOHHas nnata
ynpasneHus. Ckopee BCErO, MCMONb30BaHHbIN
HaKOHEYHMK BblST CIMLLIKOM Marl.

BbikntoynTe nnuTaHmne, nogoxamnTe,
noKa 31eKTPOHHas nnaTa ynpasaeHns
OCTbIHET, M 3aMeHNTE HaKOHEYHUK Ha
HakoOHeYHWK bonbLuero pasmepa.

Onucanue: Owmrbka CBS3M C NaaTomn
yrnpasneHus.

BbikntounTe nuTaHne 1 nogoxauTe,
MOKa 3KpaH NOJIHOCTbIO HE NOoracHeT.

Ko,

OLUJ?}@KM £02 Bo3moxHas npuymHa: Ctatnyeckoe BkntoumnTe NCTOUHMK NuTaHms. Ecnn
3/1eKTPUYECTBO MELLAET CBS3M BHYTPU Ny/bTa | NpobfieMa He ycTpaHeHa, 3ameHuTe
ynpasaeHus. 3/1eKTPOHHYI0 MNaTy ynpaBeHus.
OnwncaHwue: HencnpaBHOCTb Aatymka 3ameHnTe faTyMK AaBeHMs Ha HOBBbI.

Kop, [aBJIeHUs. [MoMHWTL: Bcerga TwatensHo

owmnbku E03 Bo3moxHas npuymHa: MospexaeHsi oyvLlanTe yCTPONCTBO nocsie
BHYTPEHHMe YacTu JaTyvka AaBieHns. OKOHYaHMs paborT.

. 1. MpoBepbTe HanpsXeHue 1 3aMeHnTe
OnucaHue: 3awmTa gsuraTens ot
HaKOHeYHVK Ha HaKOHeYHVK 6onbluero
610KMPOBKM. BO3MOXHas npuunHa:

Kopg pa3mepa
1. CAMLLIKOM HU3KOE HanpsiXeHWe 1 B TO Xe

owmnbkn E04 o 2. MpoBepbTe BHyTPEHHME YacTn
BPEMS CJTULLKOM ManeHbKNA HaKOHEYHMIK. .

z Hacoca Ha Hann4mne NoBPEXAEHNN.
2. MNoBpexaeHne BHYTPEHHMX YacTel Hacoca.
3amMeHuTe, eCnn OH NOBPEXIEeH.
Koga 3almMTa OT neperpysku No Toky AN nnaTbl

owmnbkn EO5

ynpasneHuna nnu osuratend.

CmotpuTte EO4

Ko CurHanusaums 3N1eKTPOHHOro NysbTa
A H P Y CmotpuTe EO5
owwmnbkn E06 ynpasaeHus.
Kog, g
[asneHune Bbilwe 70 6ap B pexume O4nNCTKH. OTperynupyiite gaBneHune 40 HU3KOro.
owmnbkn EO7
1. MpoBepbTe Kabesnb NUTaHNUS.
. 2. 3aMeHnTe HakOHeYHUK Ha
Onucanve: CUrHanumsaums nposepku
HakKOHeYHWK Bonbluero pasmepa
HanpsiXeHUs NUTaHKs. Bo3MoxHas npuymnHa:
1 MOBTOPWTE MOMbITKY.
Kopg Ecnu HanpsixkeHne NUTaHUS CIMWKOM HU3Koe
3. BuiktoymTe NCTOYHUK NUTAHNA
owmnbkn EO8 WSV He BbIPOBHEHO, ByfeT oTobpaxeH Kof,
1 yCTaHOBUTE PYUKy PerysmpoBku
OLINBKM, MOCKOSIbKY BXOLHOE HanpsikeHve
[aBNeHNs B CaMOe HI3KOoe MOooXeHNe.
C/INLLKOM HU3KOE.
Korpga akpaH nosHOCTbIO MoracHeT,
BKJIIOUUTE NUTAHME.
OnucaHve: 3aLwuTa OT neperpysKku. BbIKIOUMTE NCTOYHMK NMIUTAHWS,
Kon Bo3MoxHas npuymnHa: B Hacoce HeT YCTaHOBWTE MOTEHLMOMETP Ha
owmBkn E09 MaTepuana; MalluHa aBToMaTUyecku camoe HU3Koe 3HayeHve, 3anpaBbTe
OCTaHOBWTCS, YTOObI 3ALLUTUTH HACOC OT MaTepwuarn. 3aTeM BKloYMTe NUTaHne
NpexaeBpemMeHHOro n3Hoca. 1 CHOBa yCTaHOBWTE AaBNeHne.
Kopg BbIK/touMTE NMTaHNe, MOAOXANTE, MOKa

owmnbkn E10

OnucaHwve: 3almTa ABUratens ot neperpesa.

ABUraTeslb OCTbIHET.

Kopn,
owmnbkn E11

Onucarue: Tekylllas 3aluTa naatbl
ynpasieHuns.

Bo3moxHas npuynHa:

1. CNLIKOM HU3KOE HanpsiXeHue, CINLWLKOM
OJIMHHBIY Kabenb NUTaHWs, HeJoCTaToO4HOoe
nonepeyHoe ceyeHne kabens, NNoxon
KOHTaKT C NnaTon ynpasieHus

2. CNVLLKOM ManeHbKMi HaKOHEYHUIK.

3. CmKoM rycTas Kpacka.

4. ToBpexaeH aaturk dasneHus, pabovyee
[aBeHne CINLWLKOM BbICOKOe

5. MoBpexaeHa 31eKTpoHHasa niata
ynpasieHuns.

1. lpoBepbTe, COOTBETCTBYET NN
HanpsxeHue 220 B; nposepbTe,
He CIINWKOM NN AJIUHHBIN Kabenb;
npoBepkTe, MPaBUIbHO NN NOAK/OYEH
aucnnen.

2. 3aMeHnTe HaKOHeYHMK Ha
HaKOHeYHVK 6onbllero pasmepa.
3. Pa3baBbTe MaTepuan

B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN.

4. 3ameHnTe AaTynK JaBneHus.

5. 3aMeHuTe 3NeKTPOHHYI0 nNnaTy
yrnpaBneHus.




PACMbUINTEJIb POWERSPRAY 51-81

Control Box Pump Filter
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Ne Homep no katanory HasBaHue petanu Konunuecteo
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 BcacbiBatoLee cnto PS51 1
1 2561-160081 BcacbiBatoLee cnto PS81 1
2 3560-513002 Kopnyc knanaHa PS51 1
2 3560-814002 Kopnyc knanaHa PS81 1
3 3560-513003 YnnotHuTenbHoe KonbLo PS51 1
3 3560-814003 YnnoTHUTeNbHOE KoMbLo PS81 1
4 3560-513004 Cepno knanaHa PS51 1
4 3560-814004 Cepno knanaHa PS81 1
5 3560-513005 HuvxHu wap PS51 1
5 3560-814005 HuxxHUi1 wap PS81 1
6 3560-513006 Kop3uHa onsg mayen PS51 1
6 3560-814006 Kop3unHa ons mayen PS81 1
7 3560-513007 MopLHeBown knanaH PS51 1
7 3560-814007 MopHeBow knanaH PS81 1
8 3560-513008 Cepno knanaHa PS51 1
8 3560-814008 Cepno knanaHa PS81 1
9 2561-814005 MpomblBOYHasA Npokiagka 1
10 2561-513005 HacocHas npoknagka 1
10 2561-513005 HacocHas npoknagka 1
11 2561-513005 Mpoknagka 4poccenbHOM 3aC/IOHKN 1
11 2561-814005 Mpoknagka ApoccenbHOM 3aC/IOHKN 1
12 2561-513005 PemkomnnekT PS51 4
12 2561-814005 PemkomnnekT PS81 4
13 2561-513005 PemkomnnekT PS51 3
13 2561-814005 Pemkomnnekt PS81 3
14 2561-513005 3akpblBatoLLas npoknaaka 1
14 2561-814005 3akpblBatoLLas npokiagka 1
15 2561-514005 MopLuHeBow Wwapwuk PS51 1
15 2561-814005 MopwHeBon wapwuk PS81 1
16 3560-513016 MopLueHb 1
16 3560-814016 MopLieHb 1
17 3560-513017 Mpoknagka BTYNKN 2




17 3560-814017 Mpoknagka BTYIKN 2
18 3560-513018 Brynka 1
18 3560-814018 BTynka 1
19 3560-513019 UnnuHap 1
19 3560-814019 UnnuHop 1
20 3560-513020 Hunnens 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Hunnens 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 3akpblBatoLLasa npoknagka 1
21 2561-814005 3akpblBatoLLasa Npokiagka 1
22 2561-513005 PemkomnnekT PS51 4
22 2561-814005 PemkomnnekT PS81 4
23 2561-513005 PemkomnnekT PS51 3
23 2561-814005 PemkomnnekT PS81 3
24 2561-513005 3akpblBatoLLiee KONbLO 1
24 2561-814005 3akpblBatoLLiee KOMbLO 1
25 3560-513025 YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO 1
25 3560-814025 YNNoTHUTENbHOE KOMbLIO 1
26 3560-513026 YNNoTHUTeNbHasA ranka 1
26 3560-814026 YNnoTHuTeNbHas raka 1
27 3560-513027 Kpblwka 3arnyLka 1
28 3560-513028 CTonopHas ranka 1
28 3560-814028 CTonopHas ranka 1
29 3560-513029 BuHT 10
30 3560-513030 Haknewnka 1
31 3560-513031 Pyuka ynpasneHus gasneHnem 1
32 3560-513032 BctaBka noteHumomeTpa 1
33 3560-513033 Mpobka 1
34 3560-513034 Hakneika Ha gucnnen 1
35 3560-513035 Kpblwka gucnnes 1
36 3560-513036 MpyxurHa 2
37 3560-513037 Mepekntoyartenb 1
38 3560-513038 Bunka ncroyHmka nutaHma 2
39 3560-513039 [oTeHumnomeTp 1
40 3560-513040 XK-gucnnein 1




41 3560-513041 BuHT STP2,9

42 3560-513042 BuHT

43 3560-513043 MaHenb ynpaBneHus

43 3560-814043 MaHenb ynpasneHus

44 3560-513044 Kopnyc naHenun ynpasneHus
45 3560-513045 YRnoTHWUTEeNb NaHeNn ynpasneHus
46 3560-513046 YnnotHutens

47 3560-513047 LWanba M8

48 3560-513048 BuHT M8

49 3560-513049 CanbHuK

50 3560-513050 Latynk gasneHms

51 3560-513051 YNnoTHUTeNbHOE KOSbLO
52 3560-513052 Kopnyc dunsrpa

53 2560-140060 Matepuan dunbsrpa 60 meLwu
53 2561-140030 Matepuan dunsrpa 30 meLwl
54 3560-513054 OunbTpytoLLas BCTaBka
55 3560-513055 YNNoTHUTENbHOE KONbLIO
56 3560-513056 YNNoTHUTENbHOE KOMbLIO
57 3560-513057 larka unsTpa

58 3560-513058 Hunnens 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Hunnens 1/2"

59 3560-513059 BuHT

60 3560-513060 Oiobens

61 3560-513061 LLlanba

62 3560-513062 YNNoTHUTeNb KnanaHa
63 3560-513063 Kopnyc knanaHa

64 3560-513064 Wapwk

65 3560-513065 YNnoTHUTEeNbHOE KOJbLO
66 3560-513066 Wrna knanaHa

67 3560-513067 MpyxunHa KnanaHa

68 3560-513068 lanka knanaHa

69 3560-513069 Kopnyc pyyku knanaHa
70 3560-513070 Pyyka knanaHa

71

3560-513071

LUnanHT




72

3560-513072

Pyuka

73 3560-513073 Hakneika Ha nepefHIOI0 KPbILLKY
74 3560-513074 MepeaHsas KpbiLLKa

75 3560-513075 MpenoxpaHuTens

76 3560-513076 BuHT

77 3560-513077 BUHT

78 3560-513078 [obenbHbl WTndT

79 3560-513079 XoMmyT Hacoca

79 3560-814079 XoMmyT Hacoca

80 3560-513080 Brynka watyHa

81 3560-513081 DuKkenpytoLiasn 3acTexka

82 3560-513082 LLlaTyHHbIZ NopLueHb

82 3560-814082 LLIaTyHHbI% NopLUeHb

83 3560-513083 LWaTtyH

84 3560-513084 Oiobenb PS51

84 3560-814084 Oiobenb PS81

85 3560-513085 LaTyHHbIN WTNdT

86 3560-513086 PykaB

87 3560-513087 MoawwnnHuk HK2530

88 3560-513088 larka

89 3560-513089 BuHT

90 3560-513090 Kopnyc xomyTa

91 3560-513091 Oiobens

92 3560-513092 KoneHuatbin Ban

93 3560-513093 Mronbyatei nogwmnHnk BA2620Z0OH
94 3560-513094 Mpoknagka

95 3560-513095 Perka

96 3560-513096 Makep

97 3560-513097 Mronbyatbiv noawmnHmk SCE1616
98 3560-513098 Mronbyatei nogwmnHmnk NK1916
99 3560-513099 Mpoknagka

100 3560-513100 Perka

101 3560-513101 LLlectepHst

102 3560-513102 Kopnyc pegyktopa




103

3560-513103

Leuratens PS51

103 3560-814103 Leuratens PS81

104 3560-513104 BeHTunatop

105 3560-513105 BuHT

106 3560-513106 Kopnyc aBuratens
107 3560-513107 Haknenka Ha kopnyc PS51
107 3560-814107 Haknenka Ha kopnyc PS81
108 3560-513108 Pyuka

109 3560-513109 Oiobens

110 3560-513110 Brynka pyyku

111 3560-513111 Pydka HaxkXnmHas KHomnka
112 3560-513112 BuHT

113 3560-513113 MOHTaXHbIN 3aX1UM
114 3560-513114 BuHT M6

115 3560-513115 CTovka a1 HaMOTKU LLUNaHToB
116 3560-513116 AWK AN MHCTPYMEHTOB
117 3560-513117 BuHT

118 3560-513118 Koneco

119 3560-513119 Lan6a

120 3560-513120 3auenka

121 3560-513121 Kpblwka pambl

122 3560-513122 LLinaHr Hacoca

122 3506-814122 LLinaHr Hacoca

123 3506-512123 BbiTsxkHas Tpyba
124 3506-512124 3awumTa

125 3506-512125 Kabenb nutaHus
126 3506-512126 Pa3BogHowm koY
127 3506-512127 Pa3BogHowm Ktoy
128 3506-512128 faeyHbn ko4 17/19
129 3506-512129 TaeuHbIn kntoy 19/22
130 3506-512130 OTBepTKa

131 2561-100100 Macno

132 3506-512132 WHCcTpyKumns




PACMbUINTEJIb SMARTSPRAY 20-28

Fluid pump &1
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Ne Homep no katanory Ha3BaHue petanu Konunuecrso
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 BcacbiBatoLas Tpyba SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Mpoknagka 2
2 N/A N/A

B 3560-241003 BcacbiBatolas Tpyba SS24 1
4 3560-241004 YRNOTHUTENbHOE KOMbL,O 1
5 3560-201005 Kopnyc knanaHa SS20 1
5 3560-282005 Kopnyc knanaHa SS28 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 YRNoTHUTENbHOE KOMbLO 1
7 3560-241007 CepJio knanaHa 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 3aKpbIBAOLLMI LLAPUK 1
8 N/A N/A

© 3560-241009 Kop3uHa WwapunkoBoro kianaHa 1
10 3560-201010 MopLuHeBoW knanaH 1
10 3560-282010 MopLluHeBon KnanaH 1
11 3560-241011 Cepno knanaHa 1
12 2561-201005 PeMOHTHbIN KOMNIeKT SS 1
12 2561-282005 PeMOHTHbIN KOoMNekT SS 1
13 2561-201005 PeMOHTHbIN KOMNekT SS 1
13 2561-282005 PEMOHTHbIN KOMMEKT SS 3
14 2561-201005 PEMOHTHbIN KOMMIEKT SS 3
14 2561-282005 PEMOHTHbIN KOMMAEKT SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 PeMOHTHbIN KOMMANEeKT SS 2
15 2561-282005 PeMOHTHbIN KOMMANeKkT SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 PEMOHTHbIN KOMMAAEKT SS 1
16 2561-282005 PeMOHTHbIN KoMnIekT SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 PeMOHTHbIN KOMNNekT SS 1
18 3560-201018 MopuieHb 1




18 3560-282018 MopLueHb 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 YNNOTHWUTENbHOE KOJbLIO BTY/IKM 2
19 3560-282019 YNAOTHWUTENIbHOE KOJbLIO BTY/IKN 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Brynka 1
20 3560-282020 BTynka 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 UnnuHop 1
21 3560-282021 UnnuHgp 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Hunnens 1/4"x1 /4" 3
23 2561-201005 TopLeBoe ynnoTHeHne 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 PeMOHTHBIN KOMAneKkT SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 PeMOHTHBIN KoMAneKkT SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 3aKpblBatoLas Npokiagka 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 YnnoTHuTenbHas ramka 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 YNakoBOYHbIN KOJINAayoK 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 CronopHas ravka 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 BuHT M4 10
32 3560-241032 Hakneika Ha gucnnen 1
33 3560-241033 Kpblwka gncnnes 1
34 3560-241034 MpyxunHa 2
35 3560-241035 YnnotHuTeb 1
36 3560-241036 XKK-gucnnein 1




37 3560-241037 MoTeHumomeTp

38 3560-201038 BuHT ST2

39 3560-201039 BUHT

40 3560-241040 MaHenb ynpasneHuns
40 3560-282040 MaHesb ynpasneHuns
40 N/A N/A

41 3560-241041 MaHenbHbIN KOpMyc
42 3560-201042 Mepekntoyatens

43 3560-241043 MnaBkuin NnpegoxpaHNTeNb
44 3560-201044 CoenHUTENb

45 3560-201045 BuHT M6

46 3560-201046 BcraBka noteHumomeTpa
47 3560-201047 OrpaHuyuTens noTeHunomeTpa
48 3560-201048 Pyyka noTeHumnomeTpa
49 3560-241049 Haknenka

50 3560-201050 Kpblwka patymka

51 3560-201051 Hatynk nasneHus

52 3560-201052 YRNoTHUTENbHOE KOMbLLO
53 3560-201053 Kopnyc punbrpa

54 3560-201054 Mpoknagka

55 2561-141060 Matepuan dunbrpa 60 meLwl
56 3560-201056 OunbTpyloLas BcTaBka
57 3560-201057 YNnoTHUTEeIbHOE KOMbL,O
58 3560-201058 Kpblwka dunbrpa

59 3560-201059 BuHT M6

60 3560-201060 Lllan6a

61 3560-201061 Lllan6a

62 3560-201062 Mpoknagka

63 3560-201063 Kopnyc knanaHa

64 3560-201064 LLlapoBow knanaH

65 3560-201065 YnnotHutens

66 3560-201066 Wrna knanaHa

67 3560-201067 Mpy>XnHa knanaHa

68

3560-201068

[arika knanaHa




69 3560-201069 [Hiobenb

70 3560-201070 Kopnyc pyyku knanaHa
71 3560-201071 Pyuka knanaHa

72 3560-201072 LLUnAnHT

73 3560-201073 Kabenb nutaHus

74 3560-201074 Haknewka Ha nepeaHIol KPbILKY
75 3560-201075 MepenHas KpblLLKa
76 3560-201076 3alumTa NopLLIHA

77 3560-201077 BuHT M8x40

78 3560-201078 Kopnyc penyktopa

78 N/A N/A

79 3560-201079 Btynka watyHa

80 3560-201080 DukcmpytoLas 3actexka
81 3560-201081 LLlaTyHHbIZ NnopLueHb
82 3560-201082 LUaTyHHBI WTUGT

83 3560-241083 Mronbyatblv NOAWMAHUK
84 3560-201084 BcraBka ansa pyykm

85 3560-201085 Pyyka

86 3560-201086 Mpoknagka

87 3560-201087 Mronbyatbin noaLWnNHNK
88 3560-201088 3y6uaTbii Ban

88 N/A N/A

89 3560-201089 OcHoBHasi perika

90 3560-201090 MoawnnHuk

91 3560-201091 Mronbyatbi NogLWUAHNK
92 3560-201092 Mronbyatbii NogWMUAHNK
93 3560-201093 LLlanba

94 3560-201094 LLlecTepHs

95 3560-201095 3ybuaToe Koneco

96 3560-201096 BuHT

97 3560-201097 Kopnyc pegyktopa
98 3560-241098 [euratens SS24

98 3560-282098 [Bviratens S28

98

N/A

N/A




99 3560-201099 BeHTnnatop
100 3560-241100 Curep

101 3560-241101 Kopnyc asuratens
102 3560-201102 BuHT M5

103 3560-241103 BbokoBas Haknewnka
103 3560-282103 Bokosag Hakneka
103 N/A N/A

104 3560-201104 LLinaHr Hacoca
105 3560-241105 MepenuBHOM WnaHr L
106 3560-282106 MepenusHon WnaHr H
107 3560-512124 3awmTa

108 3560-282108 3axunm

109 2561-160024 BcacbiBatolLiee cuto
109 N/A N/A

111 3560-201111 HwxHas pama
111 N/A N/A

112 3560-201112 Kpblwka pambl
113 3560-201113 Yawka

114 3560-513108 Pyyka

115 3560-513109 [Hiobens

116 3560-513110 PykaB

117 3560-513111 HaxunmHasa kHonka
118 3560-513116 AWVK ONS MHCTPYMEHTOB
119 3560-513117 BuHT

120 3560-513112 BuHT

121 3560-513118 Koneco

122 3560-513119 Lllan6a

123 3560-513120 3aulenka

124 3560-241124 Kpblwka pambl
125 3506-512128 faeyHbin ko4 17/19
126 3506-512129 TaeyHbIn kntoy 19/22
127 3506-512130 OTBepTka

128 2561-100100 Macno

129 3506-512132 WHcTpyKuns




Molimo vas da procitate i sacuvate ovaj prirucnik. Procitajte pazljivo pre nego $to pokusate da sklopite,
instalirate, pokrenete, koristite ili odrzavate opisani proizvod. Zastitite sebe i druge postovanjem svih
bezbednosnih informacija. Ukoliko ne sledite instrukcije moZe doci do telesnih povreda i/ili materijalne
Stete! Zadrzite ovaj priru¢nik za buduce reference.

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

KAEM Sp. zo. 0.
ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Lengyelorszag
Ezuton nyilatkozunk, hogy az alabbi termékek sorozatgyartsaban késziilnek:
Gép: Levegémentes (airless) festékszord gép
Méarka: Grone
Tipus: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 - SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 - SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81
koji su serijski proizvedeni
A gépek dsszhangban vannak a kévetkezd eurdpai direktivakkal:
2006/42/EC - Gépészeti direktiva - Machinery Directive (MD)
2014/35/EU — Alacsonyfesziltségl direktiva - Low Voltage Directive (LVD)
2014/30/EU — Elektromagneses kompatibilitasi direktiva - Electromagnetic Compatibility (EMC)
Directive
2012/19/EU — WEEE direktiva - WEEE Directive
illetve a kbvetkezé harmonizalt szabvdnyokkal:
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,
EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021
A technikai dokumentacid taroldsaért felel6s személy: Pawet Wotoszczuk.

Jelen nyilatkozat a gép piacra kerllésének idejére és dllapotara vonatkozik, nem terjed ki a végfelhasz-
nald altal hozzdadott komponensekre vagy az altala végrehajtott tevékenységekre és modositasokra.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
TR : Date / Data:

2023-06-27
09:55


michal.pawlak
Stempel


DEFINICIJE PIKTOGRAMA I1Z OVOG PRIRUCNIKA ZA UPOTREBU:

G
©

PaZljivo procitajte ovaj Koristite maske Koristite zastitne naocare
priru¢nik za prasinu

S
&

Koristite zastitne rukavice UPOZORENJE! Upozorenje od elektri¢nog
Obezbedite uzemljenje udara

>
>

Upozorenje od pokretnih Upozorenje od potkoznog Upozorenje od eksplozija
elemenata ubrizgavanja

>
|4

Smernice oznacene ovim Cuvati posebno i odlagati
simbolom u tekstu bi trebalo u skladu sa smernicama
da se slede! koje odgovaraju standardima

zastite zivotne sredine!



BEZBEDNOSNE INSTRUKCUJE:

‘ Opsti bezbednosni saveti za elektricne alate

Procitajte instrukcije i propise. Ukoliko ne sledite instrukcije moZe dodi do elektri¢nog udara, pozara
i/ili ozbiljnih povreda. Sacuvajte sve propise i bezbednosne instrukcije za dalju upotrebu. Upotreba
termina “elektri¢ni alat” se odnosi na alate koji imaju kabl za napajanje elektricnom energijom i alate
koji se napajaju baterijama koje se mogu puniti (bez kabla).

1. Bezbednost na radnom mestu

a.

b.

Radno mesto mora biti Cisto i dobro osvetljeno. Neuredno ili lose osvetljeno radno mesto moze
dovesti do nezgoda.

Nemojte koristiti elektri¢ne alate u eksplozivnim atmosferama, koje sadrze, na primer, zapaljive
tenosti, gasoviili prasina. Tokom upotrebe alata se stvaraju varnice koje mogu dovesti do paljenja.
Prilikom upotrebe opreme, proverite da li su deca i ostali posmatraci na bezbednoj udaljenosti.
Ometanja mogu dovesti do gubitka kontrole.

2. Elektricna bezbednost

a.

Utikaci elektri¢nog alata moraju odgovarati uticnicama. Nemojte koristiti adaptere za elektric¢-
ne alate sa zastitnim uzemljenjem. Utikaci koji nisu izmenjeni i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
rizik od elektri¢cnog udara.

Izbegavajte kontakt sa uzemljenim povrsinama kao 5to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri.
Rizik od elektricnog udara je veci kada je telo korisnika uzemljeno.

Uredaj bi trebalo da bude zasti¢en od kise i vlage. Voda koja prodire u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢cnog udara.

Nikada nemojte koristiti kablove za ostale aktivnosti. Nikada nemojte nositi elektri¢ni alat,
drzati ih za kablove ili koristiti kablove za kacenje elektricnog alata; nemojte odvajati alat od
napajanja povlacenjem za kabl. Kabl bi trebalo da bude zasti¢en od visoke temperature; treba-
lo bi ga drzati dalje od ulja, ostrih predmeta ili delova koji se pomeraju. Osteceni ili zapetljani
kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

U slucaju upotrebe elektricnog alata na otvorenom, koristite produzni kabl, adaptiranog za
spoljasnju upotrebu. Upotreba odgovarajuceg produznog kabla (adaptiranog za spoljasnju
upotrebu) smanjuje rizik od elektri¢cnog udara.

Ukoliko ne moZete da izbegnete upotrebu alata u vlaznoj sredini, koristite prekidac kola za
rezidualnu struju. Upotreba prekidaca kola smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

3. Li¢na bezbednost

a.

Kada radite sa elektricnim alatima budite oprezni, izvodite svaku aktivnost paZljivo i sa op-
rezom. Nemojte koristiti elektricne alate kada ste umorni ili pod uticajem lekova, alkohola ili
droga. Trenutni pad koncentracije tokom upotrebe alata moze dovesti do ozbiljnih povreda.
Koristite licnu zastitnu opremu i uvek nosite zastitne naocare. Upotreba li¢ne zastitne opreme
—maske za prasinu, cipela sa donovima protiv proklizavanja, Slemaili zastite za usi (u zavisnosti
od tipa i upotrebe elektri¢cnog alata) — smanjuje rizik od povreda.

Izbegavajte slucajno pokretanje elektri¢nih alata. Pre ubacivanja utikaca u uti¢nicu i/ili pove-
zivanja na bateriju, kao i prilikom podizanja ili nosenja elektri¢nih alata, uverite se da je alat
iskljucen. Ukoliko drzite prst na prekidacu kada nosite alat ili povezujete alat koji je ukljucen
moze dodi do nezgoda.

Pre ukljucivanja elektri¢nog alata, uklonite sve ostale alate ili kljuceve. Alat ili klju¢, koji se na-
laze na pokretnim delovima masine, mogu dovesti do povreda.

Izbegavajte nenormalne polozaje rada. Odrzavajte stabilnu poziciju na radu i drzite ravnotezu.
Na ovaj nacin se alat bolje kontrolise u neocekivanim situacijama.

Koristite odgovarajucu odecu. Nemojte nositi labavu odecu ili nakit. Kosa, odeca i rukavice bi
trebalo drzati dalje od pokretnih delova. Labava odeca, nakit ili duga kosa se mogu upetljati
u pokretne delove.



Ukoliko postoji mogucnost da se instalira oprema za izvlacenje i sakupljanje prasine, uverite se da je po-
vezana i da se pravilno koristi. Upotreba sistema za izbacivanje prasine moze smanjiti kolicinu opasnosti
povezanih sa prasinom.

4. Pravilna upotreba i odrzavanje elektri¢nih alata

a. Nemojte preopterecivati uredaj. Uvek koristite pravi alat za posao. Rad sa odgovarajucim ala-
tom omogucava da se zadatak izvrsi bolje i bezbednije.

b. Nemojte koristiti elektri¢ni alat ukoliko je on/off prekidac¢ pokvaren. Alat koji se ne moze iskl-
jucditi ili ukljuciti je opasan i mora se popraviti.

c. Pre podesavanja, promene dodataka ili nakon prekida rada, izvucite utikac iz uti¢nice i/ili uklo-
nite bateriju. Ova mera opreza sprecava slucaju ukljucivanje elektri¢nog alata.

d. Cuvajte elektri¢ne alat koji se ne koriste van dometa dece. Nemojte deliti alate sa ljudima koji
ne poznaju ili nisu procitali ove instrukcije. Upotreba od strane neiskusnih lica je opasna.

e. Odrzavanje elektri¢nih alata je neophodno. Trebalo bi da proverite da li pokretni delovi rade
pravilno i da li su blokirani, i da na delovima nema pukotina ili ostecenja koja bi mogla da utic¢u
na pravilan rad alata. Osteceni delovi bi trebalo da budu popravljeni pre upotrebe uredaja.
Mnoge nezgode nastaju iz lose odrzavanih elektri¢nih alata.

f.  Elektri¢ni alati, dodaci, pomocni alati, itd. bi trebalo da se koriste u skladu sa ovim instrukcija-
ma. Uslovi i tip posla koji se izvodi bi trebalo da se uzme u obzir. Nepravilna upotreba elektri¢-
nih alata moze dovesti do opasnih situacija.

5. Servisiranje
a. Popravku elektri¢nih alata bi trebalo da izvrsavaju samo kvalifikovana lica uz pomoc¢ originalnih
rezervnih delova. Na ovaj nacin se obezbeduje bezbednost uredaja.

Instrukcije za bezbedan rad sa rasprsivacem bez vazduha

Slededa upozorenja se odnose na podesavanja, upotrebu, uzemljenje, odrzavanje i popravke ovog
uredaja. Znak uzvika ukazuje na opsta upozorenja a simbol opasnosti ukazuje na pojavu rizika koji je
povezan sa procedurom. Kada se ovi simboli jave u tekstu priru¢nika ili na etiketama, trebalo bi da se
podsetite na ova upozorenja. Na odgovaraju¢im mestima u tekstu ovog priru¢nika mogu se javiti sim-
boli opasnosti i upozorenja u odnosu na poseban proizvod, koji nije opisan u ovom poglavlju.



/\ OPASNOST OD POZARA | EKSPLOZIJA

(2

e e @B

Zapaljive pare, kao $to su pare iz rastvaraca i farbi, u radnoj zoni mogu se zapaliti ili eksplo-
dirati. Za prevenciju pozara ili eksplozija:
B Nemojte prskati zapaljive ili gorive materijale u blizini otvorenog plamena ili izvora pal-
jenja kao sto su cigarete, motori i elektricna oprema.
B Farba ili rastvaradi koji teku kroz opremu mogu dovesti do stati¢kog elektriciteta. Staticki
elektricitet dovodi do rizika od poZzaraiili eksplozija u prisustvu isparenja farbe ili rastvaraca.
Svi delovi sistema za prskanje, ukljucujuci pumpu, sklop creva, pistolj i predmeti u i oko zone
prskanja moraju biti propisno uzemljeni za zastitu od tranzijentnog prenapona i varnica.
Upotrebe provodnih ili uzemljenih creva za prskanje bez vazduha visokog pritiska.
B Proverite da li su svi kontejneri i sistemi sakupljanja uzemljeni za sprecavanje statickog
praznjenja.
Povezite na uzemljenu uti¢nicu i koristite uzemljene produzne kablove. Nemojte koristiti 3-do-
2 adapter.
Nemojte koristiti farbe ili rastvarace koji sadrze halogenovane ugljovodonike
Obezbedite dobru ventilaciju prostora u kojem se prskanje desava. Odrzavajte adekvatni tok
svezeg vazduha u ovom prostoru. Pumpu drzite na dobro ventiliranom prostoru. Nemojte pr-
skati sklop pumpe.
Nemojte pusiti u zoni prskanja.
Nemojte koristiti upaljace, motore, ili sli¢cnu opremu koja generise varnice u zoni prskanja.
Zonu odrzavati ¢istom i bez kontejnera farbi i rastvaraca, krpa, i ostalih zapaljivih materijala.
Proverite sastav farbi i rastvaraca koji se koriste. Procitajte sve Bezbednosne listove (BL) i oznake
na kontejnerima sa farbama i rastvaracima. Sledite bezbednosne instrukcije proizvodaca farbi
i rastvaraca.
Aparat za gasenje pozara mora biti prisutan na lokaciji, gde prskanje moze dovesti do elektric-
nih varnica, gde se koriste zapaljive te¢nosti u blizini rasprsivaca ili za njegovo ispiranje.
Drzite rasprsiva¢ najmanje 6 m od eksplozivnih isparenja.

A OPASNOST OD ELEKTRICNOG UDARA

£\

Oprema mora biti uzemljena. Nepravilno uzemljenje, postavka ili upotreba mogu dovesti do
elektri¢cnog udara.

Iskljucite i odvojite kabl napajanja pre servisiranja.

Koristite samo uzemljene elektri¢ne uti¢nice.

Koristiti samo 3-Zilne produzne kablove.

Uverite se da su nastavci za uzemljenje netaknuti na kablovima napajanjai produznim kablovima.
Nemojte izlagati kigi. Cuvati u zatvorenom prostoru.

RIZIK OD UBRIZGAVANJA ISPOD KOZE

A

Rasprsivac pod visokim pritiskom je u stanju da ubrizga toksine u telo i dovede do ozbiljnih
telesnih povreda. U slucaju da se ovo desi, potrazite pomo¢ hirurga.
B Nemojte usmeravati pistolj u ljude i Zivotinje, njih ne smete prskati.
B Drzite Sake i ostale delove tela dalje od mlaza. Na primer, nemojte pokusavati da zausta-
vite curenje bilo kojim delom tela.
Uvek koristite stitnik vrha brizgaljke. Nemojte prskati bez stitnika vrha brizgaljke.
Koristite DP vrhove brizgaljki.
Tokom ¢iscenje i zamene vrhova brizgaljki budite oprezni. U slucaju blokade vrha tokom pr-
skanja, sledite proceduru ispustanja pritiska za iskljucivanje jedinice i smanjenje pritiska pre
uklanjanja vrha za ¢iscenje.



Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se jedinica
ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska.

Proverite creva i delove na ostecenja. Svako osteceno crevo ili deo se moraju zameniti.

Sistem je u stanju da proizvede 3630 psi. Koristite DP rezervne delove i dodatnu opremu koja
je namenjena za najmanje 3000 psi.

A RIZICI ZA ALUMINIJUMSKE DELOVE POD PRITISKOM

VAN

Upotreba fluida koji nisu kompatibilni sa aluminijumom u opremi pod pritiskom moze dovesti
do ozbiljnih hemijskih reakcija i pucanja opreme. Ukoliko se ovo upozorenje ne ispostuje moze
dodi do smrtnog slucaja, fizickih povreda ili materijalne Stete.
Nemoijte koristiti 1,1,1-trihloroetan, metilen hlorid i ostale halogenovane ugljovodonike ili flu-
ide koji sadrze takve rastvarace.
Mnogi drugi fluidi mogu sadrzati hemikalije koje mogu reagovati sa aluminijumom. Kon-
taktirajte dobavlja¢a materijala za informacije u kompatibilnosti.

RIZICI NEPRAVILNE UPOTREBE OPREME

Nepravilna upotreba opreme moze dovesti do smrti ili ozbiljnih povreda.
m  Uvek koristite odgovarajuce rukavice, naocare, i respirator ili masku kada prskate.
B Nemojte koristiti opremu i prskati u blizini dece. Deca bi u svakom momentu trebalo da
budu daleko od opreme.
Uvek bi trebalo da stojite na stabilnoj podlozi. U svakom momentu bi trebalo da odrzavate
ravnotezu.
B Budite budni i koncentrisani dok koristite opremu.
B Nemojte ostavljati opremu koja je pod napajanjem ili pritiskom bez nadzora. Kada se
jedinica ne koristi, iskljucite je i sledite procedure ispustanja pritiska
Nemojte koristiti opremu kada ste umorni ili pod uticajem droga ili alkohola.
Nemojte savijati ili lomiti creva.
Nemojte izlagati creva temperaturama ili pritisku preko preporucenih vrednosti.
Nemojte koristiti crevo kao deo opreme koji se koristi za povlacenje ili podizanje

RIZICI POVEZANI SA POKRETNIM DELOVIMA

B Drzite se dalje od pokretnih delova.

B Nemojte koristiti opremu kada su sklonjeni stitnici ili poklopci.

B Oprema pod pritiskom se moze pokrenuti bez upozorenja. Pre provere, pomeranja, ili
servisiranja opreme, sledite procedure ispustanja pritiska i odvojite sve izvore napajanja.

OPASNOST OD OPEKOTINA

2\

Povrsina opreme moze postati vrela tokom rada. Za izbegavanje ozbiljnih opekotina:
B nemojte dodirivati opremu.
B sacekajte dok se oprema potpuno ne ohladi.



OPASNOST OD TOKSICNIH FLUIDA ILI ISPARAVANJA

Toksi¢ni fluidi ili isparavanja mogu dovesti do ozbiljnih povreda ili smrtnog ishoda ukoliko
Aﬁ poprskaju odi ili kozu, ako se udahnu ili progutaju.

B Upoznajte specificne opasnosti povezane sa fluidima pre prskanja.
m  Cuvajte opasne fluide u odgovarajucim kontejnerima, i odloZite ih prema vazedim
smernicama.

LIENA ZASTITNA OPREMA

Odgovarajuce li¢na zastitna oprema bi trebalo da se koristi kada se upotrebljava, servisira ili
= ste prisutni u radnoj zoni opreme za zastitu od ozbiljnih povreda, ukljucujuci povrede oka,
Q‘ gubitak sluha, trovanjem toksi¢nim isparavanjima i opekotine. Ova li¢na zastitna oprema

ukljucuje ali nije ogranicena na:

B Naocare i zastitu sluha.
B Respiratore, zastitnu odecu i rukavice po preporuci proizvodaca fluida i rastvaraca.

A SAVETI ZA ODRZAVANIJE:

1. Ugaoni ventili leZaja se nalaze na obe strane. Kada je jedna strana pohabana, prebacite je.
Kada menjate V-prstenove (gornji i donji) za klip, imajte u vidu da konveksna strana mora biti
ka klipu. Zatim gumenim cekicem udarite ravnu stranu V-prstena da ga ubacite na klip.

3. Kada fiksirate zavrtnje za zaklju¢avanje pumpe, molimo vas da ne fiksirate nijedan zavrtanj
potpuno pre fiksiranja drugog. Pravilna procedura je da se jedan zavrtan; fiksira do 90% dubi-
ne i zatim potpuno fiksira drugi, i zatim da se kompletira fiksiranje prvog zavrtnja.

4. Unutar senzora pritiska se nalazi podloska; ona ne bi trebalo da se polomi.

Nakon promene gornjeg V-prstena, matica se mora potpuno zategnuti uz pomoc stege.

6. Pre pokretanja nove pumpe klipa bez vazduha, proverite da li su dva zavrtnja za pumpu pot-
puno zategnuta. Ista provera se izvrsava nakon zamene V-prstena novim. Kako su V-prstenovi
napravljeni od polimera visoke gustine, mogu se prosiriti nakon produzenog perioda ¢uvanja
ili upotrebe.

7. Veoma je bitno ukljuciti VENTIL PRIPREMA pre prskanja ili nakon zamene rezervoara za farbu.
Ukoliko vazduh ude u sistem pumpe i zaboravite da ukljucite VENTIL PRIPREMA pre prskanja,
dolazi do ozbiljnog ostecenja sistema masine, jer postoji razlika izmedu stope kompresije farbe
i vazduha.

8. Polaritet motora se ne moze okrenuti preko karbonske cetke. Ukoliko se okrene, motor se krece
u suprotnom smeru. Ako masina ovako radi neko vreme, motor postaje demagnetizovan.

9. Ukoliko se polove V-prstenovi, farba curi. Odmah zamenite V-prsten, inace farba moze dospeti
u menjac i ostetiti ga potpuno.

10. Prilikom okretanja rucke za podesavanje pritiska, nemojte je okretati prejako, jer se mogu 0s-
tetiti elektri¢ni delovi unutar rucke.

11. Postoji mikro prekidac u svakoj pumpi bez vazduha sa mehanickim sistemom za kontrolu pri-
tiska. Zavrtanj za fiksiranje mikro prekidaca se podesava pre isporuke. Nemojte pokusavati da
promenite poziciju zavrtnja, inace mikro prekidac nece raditi pravilno.

12. Za brzu proveru kugli¢nog lezaja, nakon okretanja VENTILA PRIPREMA u poziciju za prskanje,
otvorite prednji poklopac. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u gornjem poloZzaju, tada se kugla
unutar klipa osteti. Ukoliko Sipka za konekciju ostane u donjem polozaju, tada se kugli¢ni lezaj
osteti.

13. Ukoliko pumpa za klip bez vazduha nije potpuno ocis¢ena nakon prskanja, premazi za gips
mogu zaustaviti pravilan rad senzora za pritisak. Da bi se ovo izbeglo, pumpa bez vazduha se
mora detaljno odistiti nakon prskanja.
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Ukoliko osigurac isko¢i usled prenapona, proverite kondenzator da vidite da li je u dobrom
stanju. Ukoliko jeste, proverite ispravlja¢ mosta univerzalnim metrom.

Za proveru kontrolne table za pritisak za pumpe bez vazduha kod mehani¢kog kontrolnog
sistema za pritisak, prvo uklju¢ite VENTIL PRIPREMA, zatim gurnite mikro prekida¢ uz pomo¢
odvijaca. Ukoliko se masina zaustavi, kontrolna tabla za pritisak radi pravilno.

Ukoliko je pumpa bez vazduha opremljene filterom grane, tada se filter mora istiti redovno
nakon prskanja. Preporucuje se ¢is¢enje filtera na dnevnom nivou, i najmanje jednom nedelj-
no. Ukoliko je filter potpuno zapusen, elektri¢na ploca i senzor za pritisak mogu biti sprzeni.
Ukoliko se ovo desi, osigura¢ ne moze da stiti elektronsku plocu i senzor za pritisak.

Podsetnik, za velike pumpe bez vazduha sa visokim nivoom protoka, nemojte koristiti kratka
creva za visoki pritisak. Masina i delovi se moraju odistiti svaki put kada se farbanje zavrsi.
Vrhove bi trebalo zameniti nakon 4000-5000 m2 u zavisnosti od abrazivnih osobina farbe.
Sipka klipa/V-prsten i redukovana karbidna kugla bi trebalo da se zamene nakon oko 200 sati
prskanja, narocito kada pritisak opadne, ili kada se oteza povlacenje farbe.

Radi izbegavanja ostecenja trajnog magnetnog DC motora, karbonska cetka bi trebalo da se
zameni nakon 1500 sati rada.

Pre upotrebe masine, uverite se da su svi delovi fiksirani na masinu propisno.

Ukoliko se masina mora skladistiti duze od 10 dana, nemojte koristiti masinu bez detaljnog
podmazivanja mazivima, radi zastite od korozije i zapusenja unutar pumpe (proveri poglavlje
CISCENJE).

Kod odrzavanja pumpe za fluide, strogo sledite instrukcije i dobro ih zategnite (proveri pogl-
avlje SERVIS)

U slucaju bilo kakvih problema sa masinom, procitajte prirucnik ili kontaktirajte distributera.
NEMOVJTE rasklapati masinu bez profesionalne pomoci.



IDENTIFIKACIJA KOMPONENTI




Kolica/ Crevo sa nosatem

1. . Nosa¢ masine/navoj creva za farbu.
za namotaje
5. Kucitte filtera Glgvni filtgr gr.ane moze smvar?jiti zapusenje vrha
brizgaljke i daje dobru zavrsnicu.
Digitalni prikaz pritiska ES20 samo sa meracem pritiska.
3. vlgitaint prikaz p 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 sa digitalnim prikazom
(ispod poklopca) o
pritiska.
4, Regulator pritiska Podesavanje pritiska za razlicite aplikacije.
® U poziciji PRIPREMA (nadole) usmerava fluid u cev
pripreme
5. Ventil Priprema/Sprej = U ppziciji SPREJ (paralelno) usmerava fluid pod
pritiskom u crevo za farbu.
B Automatski otpusta sistem za pritisak u situaciji
povecanog pritiska.
6 Pumpa za fluid Izbacuje fluide iz sistema tokom pripreme i pustanja
) (klip i V-ring** unutra) pritiska.
Povlaci fluide iz rezervoara u pumpu (crevo mora biti
7. Crevo za usisavanje dobro fiksirano inace vazduh moZze uci unutra, i pritisak
ne moze da dode do Zeljenog nivoa).
Slika prikazuje PS51 (tip nizeg usisavanja).
. . Za 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 u pitanju je cev za
8. Crevo za usisavanje . .
usisavanje.
Za ES20 u pitanju je crevo za usisavanje.
) . ) Filter za usisavanje moZe smanjiti zapusenje vrha
9. Filter za usisavanje N e .
brizgaljke i obezbediti dobru zavrsnicu.
10. Cev za prelivanje
11. Kabl za napajanje Po drzavnoj regulativi.
12. Tocak Olaksava pomeranje i postavljanje masine na tlo.
13. Pistolj za prskanje Izbacuje fluide.
14, Crevo visokog pritiska Transportuje fluid pod visokim pritiskom iz pumpe do

pistolja za prskanje.

(Delovi oznaceni sa ** su potrosni delovi.)




TEHNICKI PODACI

Broj stavke. SS20 SS24 $S28 PS51 PS81
Kontrola pritiska Mehanicka Elektronska
1100W 1500 W 1700 W 3000 W 4500 W
Snaga motora PMDC Motor Motor Motor Motor
bez cetki bez cetki bez cetki bez cetki
Stopa toka 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maks veli¢inavrha |0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maksimalni radni

pritisak 200 bar/2900 psi

Neto/Bruto tezina 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Pakovanje Kartonska kutija (49*42*53) Drvena kutija (61*65*87)

Buka* (dBa) 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Pritisak buke 90 dBa

Snaga buke 100 dBa

Strukturalni mat.

Delovi koji rade Pocinkovani i niklovani karbon celik, najlon, nerdajudi celik, PTFE, acetal, koza,
vlazni svi modeli UHMWPE, aluminijum, tungsten karbid, polietilen, fluoroelastomer, uretan.

* Intenzitet buke izmeren sa distance od 1 metar od opreme. Snaga buke se meri u skladu sa ISO-3744
standardom



UPOTREBA
Blokada okidaca

Uvek aktivirajte blokadu okidaca kada prekidate sa prskanjem da sprecite da se pistolj slu¢ajno aktivira
rucno, ispustanjem ili usled udarca.

Procedura ispustanja pritiska

Sledite ovu proceduru ispustanja pritiska kada god prekinete sa prskanjem i pre ¢isc¢enja, provere, ser-
visiranja ili transportovanja opreme.

1. Okrenite prekidac napajanja na OFF i izvucite kabl za napajanje

2. Okrenite ventil Priprema/Sprej na PRIPREMA za ispustanje pritiska.




3. Oslonite pistolj na ivicu rezervoara. Aktivirajte pistolj da ispustite pritisak.

4. Aktivirajte blokadu okidaca.

NAPOMENA: Ostavite ventil Priprema/Sprej u poziciji PRIPREMA do ponovnog prskanja.

Ukoliko sumnjate da su vrh ili crevo za prskanje zapuseni ili da pritisak nije u potpunosti izbacen nakon
izvrSenja koraka iznad, VEOMA POLAKO oslobodite stitnik vrha ili sponu creva da postepeno izbacite
pritisak, i zatim ih oslobodite u potpunosti.



POSTAVKA

1. Pripremite farbu prema preporukama proizvodaca.

Ovo je verovatno jedan od najbitnijih koraka za prskanje bez problema!
Uklonite koricu koja se mozda formirala na vrhu farbe. Na kraju, procedite farbu kroz sitnu najlonsku
filter kesu (moZe se nabaviti u vecini farbara) da uklonite Cestice koje mogu zapusiti vrh za prskanje.

2. Odvrnite vrh brizgaljke i sklop Stitnika sa pistolja.

3. Odvojite crevo i povezite jedan deo na pistolj. Bezbedno i sigurno zategnite uz pomoc¢ dva kljuca.

4. Povezite drugi deo na crevo rasprsivaca.




5. Podmazivanje. Napunite maticu sklopa grla uljem za podmazivanje (3 do 5 kapi) da sprecite pre-
rano habanje sklopa. Uradite ovo svaki put kada prskate.

6. Provera napajanja. Uverite se da je uti¢nica pravilno uzemljena. Duzi produzni kablovi mogu utica-
ti na performanse rasprsivaca. Upotrebite duZe crevo za prskanje, pre produznih kablova.

7. Povezite rasprsivac. Prvo se uverite da li je ON/OFF prekida¢ na OFF i da li je ru¢ka za kontrolu
pritiska okrenuta suprotno od kretanja kazaljki na satu. Povezite rasprsivac sa uzemljenom uti¢ni-
com koja je najmanje 3 m udaljena da smanjite mogucnost paljenja preko varnica, isparavanja ili
Cestica prasine.

Rucka za kontrolu pritiska

Smer kretanja kazaljke na satu: jaci / visi pritisak

>

Smer suprotan od kretanja kazaljke na satu: slabiji / nizi pritisak

$



POCETAK RADA

1. Prvo se uverite da li je prekida¢ ON/OFF na poziciji OFF.

2. Pomerite ru¢ku za kontrolu pritiska u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu na najnizi
pritisak.

3. Postavite crevo za usisavanje u rezervoar za farbu.

4. Podesite ventil Priprema/Sprej na poziciju PRIPREMA.

5. Prikljucite rasprsiva¢ u uzemljenu uticnicu.

6. Ukljucite masinu.

7. Okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke, dok fluid ne po¢ne da cirkulise kroz glavu cev.




8. Okrenite prekidac napajanja na OFF.

9. Prebacite cev za usisavanje u rezervoar za farbu i potopite cev u farbu.

10. Okrenite okida¢ napajanja na ON.

11. Kada vidite da farba izlazi iz cevi za osnovnu boju:
a. Usmerite pistolj u kontejner za otpad.
b. Otvorite blokadu okidaca pistolja.
c. Povucite i drzite okidac pistolja.
d. Okrenite ventil Priprema/Sprej na poziciju SPREJ.

12. Nastavite da praznite pistolj u kontejner za otpad dok ne vidite da iz njega izlazi farba.
13. Pustite okidac. Aktivirajte blokadu okidaca.

14. Prebacite glavnu cev u rezervoar za boju i spojite na cev za usisavanje.



PRSKANIJE - TEHNIKA PRSKANJA

1. Tehnika dobrog farbanja jeste ravnomerna debljina sloja na celoj povrsini. Kod prskanja, ovo se
postize ravnomernim pokretima, gde vam se ruke pomeraju konstantnom brzinom i kada je pistolj
za prskanje na stalnoj udaljenosti od povrsine.

2. Koliko god je to moguce, drzite pistolj pod pravim uglom u odnosu na povrsinu. To znaci pomeran-
je cele ruke napred-nazad umesto da samo savijate zglob.

TANAK SLOJ DEBEO SLOJ TANAK SLOJ [ JEDNAKA DEBLJINA NA CELOJ POVRSINI |
T

X 30CM
Rad

POGRESNO

3. Drzite pistolj upravno na povrsinu, inace ce jedan kraj obradene povrsine biti deblji od drugog

kraja.
PRAVILNO PRSKANJE OKVIRNO .
10 DO 12 INCA
¥ PRAVILNO -
I vl Y y
¥ POGRESNO Na

4. U vedinislucajeva, najbolja distanca za prskanje je 25 do 30 cm od vrha za prskanje do povrsine.

5. Pistolj za prskanje bi trebalo da se iskljuci na kraju svakog pokreta i ponovo na pocetku novog pok-
reta. Na ovaj nacin se izbegava nagomilavanje na kraju pokreta sto dovodi do curenja. Aktiviranje
na kraju pokreta Stedi farbu i dovodi do boljeg ucinka (vidi sliku u nastavku).

#

OKVIRNO Rad
10 DO 12 INCA

START
POKRET

6. Pravilna brzina pomeranja pistolja omogucava pun, vlazan sloj koji se primenjuje bez curenja. Prek-
lapanjem svakog prelaza za 40% preko prethodnog prelaza dovodi do uniformne debljine farbe.
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Prskanje na uniformisan nacin naizmenicno sa leve na desnu stranu odaje utisak profesionalne
zavrine obrade (vidi sliku u nastavku).

Jedan nacin da se ovo postigne jeste da se usmeri vrh na ivicu poslednjeg prelaza pre aktiviranja pistolja.

7. Kada pravite pauzu u farbanju (do 1 sat), oslobodite okida¢ pistolja za prskanje, smanjite pritisak
na minimum (nula) i podesite jedinicu u poziciju PRIPREMA. Iskljucite rasprsivac i odvojite od napa-
janja. Vidi Proceduru ispustanja pritiska.

8. Kada farbate unutrasnje uglove, kao sto su biblioteke ili unutrasnjost ormana, usmerite pistolj ka
centru ugla. Deljenjem pokreta na ovaj nacin, ivice obe strane se prskaju ravnomerno.




INSTALACIJA VRHA | STITNIKA PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Aktivirajte blokadu okidaca.

2. Proverite da li su vrh i stitnik sklopljeni po prikazanom redosledu.

ZAPTIVAK

STITNIK

TIP, NOZZLE / '/

3. Upotrebite vrh da poravnate lezaj. Vrh je potrebno gurnuti skroz u stitnik, do kraja.




4. Zavrnite vrh i sklop stitnika na pistolj. Zategnite sigurnosnu maticu.

IZBOR VRHOVA

Izbor veli¢ine rupe na vrhu

Vrhovi podrazumevaju razlicite veli¢ine rupa za prskanje razli¢itih fluida. Vas rasprsivac se isporucuje sa
vrhovima od 0,43 mm (0,017 inca) ili 0,48 mm (0,019 inca) koji se koriste u vecini aplikacija za prskanje.
Za uze ili manje povrsine (orman, ograda, gelender), brizgaljka sa rupom od 6 inca je najbolji izbor;
obezbeduje najbolju definiciju i kontrolu. Za vece povrsine (plafoni/zidovi), Sira brizgaljka sa rupom od
10 do 12 inca jeste vas najbolji izbor za brzo pokrivanje vecih povrsina.

Upotreba vrha za prskanje najboljeg kvaliteta i odgovarajuce velic¢ine za vase projekte farbanja su od
najveceg znacaja da se postignu dobri rezultati. Vrh za prskanje kontrolise koli¢inu farbe koja se nanosi
na zonu koja bi trebalo da se pokrije. Niz veli¢ina brizgaljki koje su klasifikovane i pre¢nikom rupe i Siri-
nom otvora se mogu koristiti, na osnovu tri faktora:

1; Obloga/farba 2; Povrsina koja se prska 3; Kapacitet rasprsivaca za odgovarajude rupe vrha.

Klju¢na razlika je maksimalna veli¢ina vrha koju moze podrzati vas rasprsivac. Izaberite rasprsiva¢ na
osnovu tipa obloga koje cete koristiti, i uverite se da je najveca brizgaljka (velic¢ina rupe vrha) koju pla-
nirate da koristite u okviru maksimalnih veli¢ina vrha koje rasprsiva¢ moze da podrzi.

Uvek je najbolje imati masinu sa vise kapaciteta. Na primer, ukoliko planirate da cesto koristite vrh od
0,017, kapacitet vaseq rasprsivaca bi trebalo da bude za jednu veli¢inu rupe vedi (vrh od 0,019).



IZBOR ODGOVARAJUCEG VRHA

Razmotrite farbu i povrsinu koja se prska. Uverite se da koristite najbolju veli¢inu rupe vrha za datu
oblogu i najbolju Sirinu otvora za datu povrsinu.

Velicina rupe vrha
Velic¢ina rupe vrha kontrolise tok — koli¢inu farbe koja izlazi iz pistolja.

SAVETI:
B Upotrebite vece rupe vrha za deblje obloge i manje rupe vrha za tanje obloge.

Sirina otvora

Sirina otvora je veli¢ina dablona prskanja, koja odreduje povriinu koju pokriva svaki prelaz. UZi otvori
isporucuju deblji sloj, a Siri otvori obezbeduju tanji sloj.

Obloge
Veli¢ina rupe
vrha . . Osnovna Zatvoren Otvoren
Boje Emajl boi
oja prostor prostor

0.28 mm
(0.0111in¢) v
0.33 mm
(0.013in¢) 4 v v v
0.38 mm
(0.0151in¢) v v v v
0.43 mm
(0.017 in¢) v v v




RAZUMEVANIJE BROJEVA VRHA

Poslednije tri cifre broja vrha sadrze informacije o precniku rupe i sirini otvora na povrsini kada se pistolj
drzi 30,5 cm (12 inca) od povrsine koja se prska.

Prva cifra kada je duplirana = okvirna Sirina otvora

413 VRH
OBEZBEDUJE 8-10 IN.
SIRINE OTVORA

413 VRH
IMA RUPU 0.013 IN.
U PRECNIKU

Poslednje dve cifre = velic¢ina rupe vrha u hiljaditom delu inca

Broj dela vrha Sirina otvora 12 |vr.1. (305 mm) Rupa

od povrsine

311 152-203 mm 0,28 mm

(6-8in¢) (0,011 in¢)

411 203-254 mm 0.28 mm

(8-101in¢) (0.011in¢)

313 152-203 mm 0.33mm

(6-8in¢) (0.013in¢)

213 203-254 mm 0.33 mm

(8-10in¢) (0.013in¢)

215 203-254 mm 0.38 mm

(8-10in¢) (0.015in¢)

515 254-305 mm 0.38 mm

(10-121in¢) (0.0151in¢)

217 203-254 mm 0.43 mm

(8-10in¢) (0.017in¢)

517 254-305 mm 0.43 mm

(10-121in¢) (0.017in¢)




LISTA 1ZBORA POVRATNOG VRHA

Rupa Sirina otvora - in¢ Stopa toka Aplikacija Filter
in¢ 4"-6" [ 6"-8" | 8-10" | 10"=12" [ 12"-14" | gpm | L/min
0,011" 211 | 311 | 411 511 611 0,12 | 045 o 150 mreza
- Boja ili lak

0,013 213 | 313 | 413 513 613 0,18 | 0,68 (crvena)

0,015" | 215 | 315 | 415 | 515 615 | 024 | 0,91 Uljane boje 100 mreza
(zuta)

0,017" 217 | 317 | 417 517 617 031 | 1,17 Latex boja 100 mrea

0,019” 219 | 319 | 419 519 619 0,38 1,44 / akrilne / 600 mreza

0,021" 321 | 421 521 621 0,47 | 1,78 emajl (bela)

0,023" 323 | 423 523 623 057 | 2,16 .

0,025" 325 | 425 | 525 625 | 067 | 2,54 Teiki latex 60&3523

0,027" 427 527 627 0,77 | 2,91

0,029" 329 | 429 529 629 090 | 3,41

0,031" 331 | 431 531 631 1,03 | 3,90 Elastomer .

0,033" 333 | 433 533 633 117 | 443 / blokfiler / (zelena)

0,035" 335 535 131 | 498 osnovna boja

0,043" 243 | 343 | 443 543 643 1,98 | 7,51

BITNE STVARI O HABANJU VRHA

Veoma je bitno zameniti vrh kada se istrosi; na ovaj nacin obezbedujete precizan sablon prskanja, mak-
simalnu produktivnost i kvalitetnu zavrsnu obradu. Kada se vrh istrosi, veli¢ina rupe se povecava i Sirina

prskanja se smanjuje.

Upotrebni vek vrha zavisi od obloge. Produzite upotrebni vek na najnizem pritisku koji atomizuje ob-
loge u kompletan Sablon prskanja.

Preporu¢ena zamena vrha Latex: nakon 4000 do 5000 m?

REDUKCIJA OTVORA

POVECANJE RUPE




C¢ISCENJE

Kao i kod sve opreme za prskanje, vas rasprsivac se mora pazljivo odistiti ili nece pravilno funkcionisati.
Zapusenije je najcesci izvor problema. Ukoliko sledite ove smernice obezbedicete rad vaseg rasprsivaca
bez ikakvih problema.

1. Sledite proceduru ispustanja pritiska.
Uklonite set cevi sifona od boje i natopite u te¢nosti za ispiranje.

Napomena: Koristite vodu za vodene boje i mineralni alkohol za uljane boje.

3. Pojacajte pritisak na oko pola maksimalne vrednosti. Drzite sigurnosnu blokadu okidac¢a na OFF
dok se tecnost za ispiranje ne pojavi.




4. Postavite pistolj na kontejner za otpad, drzite pistolj na ivicama, aktivirajte pistolj da potpuno ispe-
rete sistem, pustite okidac i aktivirajte sigurnosnu blokadu okidaca.

5. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil i ostavite da tecnost za ispiranje
cirkulise 15 sekundi da ocistite cevi za drenazu.

6. Podignite cev sifona iznad tecnosti za ispiranje i pustite da rasprsivac radi 15 ili 30 sekundi da se
tecnost isprazni.

TECNOST




7. Okrenite ventil za pripremu nagore da zatvorite drenazni ventil. Aktivirajte pistolj u otpadni kont-
ejner (ispiranje) da izbacite tecnost iz cevi. Napajanje okrenite na OFF.

8. Okrenite ventil za pripremu nadole da otvorite drenazni ventil. Otvorite rasprsivac.




10. U slucaju ispiranja sa vodom, ponovo isperite mineralnim alkoholom, ili sredstvom za pumpu, da
ostavite zastitni sloj koji sprecava smrzavanje ili koroziju.

11. Uslucaju ¢uvanja opreme duze od 10 dana, nakon detaljnog ¢is¢enja, molimo vas da skinete cev za
usisavanje, crevo i pistolj, i sipate oko 10 ml ulja za podmazivanje u pumpu za tecnosti. Zatim ukl-
jucite masinu (pozicija PRIPREMA) i ostavite da radi 5 sekundi (dok ne vidite ulje u cevi za pripremu).
Ovo sprecava zaglavljivanje unutar vlaznih delova, koroziju ili pojavu rde.

12. Obrisite rasprsivac, crevo i pistolj krpom natopljenom vodom ili mineralnim alkoholom.




RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM: PREKIDAC NAPAJANJA JE NA ON | RASPRSIVAC JE PRIKLJUCEN, ALI MOTOR NE RADI,

| PUMPA NE FUNKCIONISE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen na nulu.

Okrenite ruc¢ku za pritisak u smeru kazaljke na satu da
povecate podesavanje pritiska.

Motor ili kontrola osteceni.

Kontaktirajte dobavljaca ili DPAIRLESS direktno.

Nema napajanja u elektri¢noj uticnici.

¢ Pokusajte drugu uti¢nicu ili utikac na uredaju za koji
nate da funkcionise da testirate uredaj.
¢ Resetujte prekidac kola zgrade ili zamenite osigurac.

ProduZzni kabl ostecen.

Zamenite produzni kabl.

Elektricni kabl rasprsivaca je ostecen.

Proverite oStecenja izolacije ili Zica. Zamenite elektri¢ni
kabl ukoliko je ostecen.

Farba i/ili voda je smrznuta ili o¢vrsla u pumpi.

Odvojite rasprsivac iz napajanja. Ukoliko je smrznuto
NE POKRECITE raspriiva¢ dok se potpuno ne otopi jer
mozZzete ostetiti motor, kontrolnu tablu i/ili pogon.

Prekidac napajanja je na OFF. Postavite rasprsivac
u toplu zonu nekoliko sati. Zatim prikljucite kabl
napajanja i ukljucite rasprsivac. Polako pojacavajte
pritisak da vidite da li ¢e se motor pokrenuti.

Ukoliko je farba stvrdnuta u rasprsivacu, pumpa, ventili,
pogon ili prekidac za pritisak se zamenjuju. Molimo vas
kontaktirajte dobavljaca ili DP-AIRLESS direktno.

PROBLEM: RASPRSIVAC JE UKLJUCEN, ALI FARBA NE 1ZLAZI

Uzrok

Resenje

Jedinica rasprsivaca ne radiili je masina
prestala da prska.

Zamenite jedinicu rasprsivaca.

Nema farbe. Cev za usisavanje nije potpuno
potopljena u farbu.

Potopite cev za usisavanje u farbu.

Filter seta za usisavanje je zapusen.

Ocistite filter.

Usisna cev na ulaznom ventilu zapusena

Ocistite i zategnite ventil.

Ulazni ventil curi.

Ocistite ulazni ventil. Proverite da lezaj nije ogreban ili
pohaban i da je kugla na mestu; sklopite ventil.

Zaptivak pumpe pohaban.

Zamenite zaptivak pumpe.

Klip je pohaban ili ostecen.

Ocistite ili zamenite klip.




PROBLEM: PUMAPA RADI ALI NEMA NAGOMI

LAVANJA PRITISKA

Uzrok

Resenje

Pumpa nije pripremljena.

Pripremite pumpu.

Ulazno sito zapuseno.

Ocistite prljavstinu sa ulaznog sita i uverite se da je cev
za usisavanje potopljeno u te¢nost.

Cev za usisavanje nije potopljena u farbu.

Proverite da je cev za usisavanje potopljena u farbu.

Cev za usisavanje curi.

Zategnite konektore usisne cevi. Proverite na pucanje
ili curenje. Ukoliko su pukli ili pohabani, izvrsite
zamenu.

Ventil pripreme/sprej je pohaban ili zapusen
prljavstinom.

Odistite ventil ili ga zamenite novim.

PROBLEM: PUMPA RADI, ALI FARBA SAMO CU

RI KADA SE AKTIVIRA PISTOLJ ZA PRSKANJE

Uzrok

Resenje

Pritisak podesen prenisko.

Polako okrenite rucku za pritisak u smeru kazaljke
na satu da pojacate podesavanije pritiska Sto aktivira
motor i pojacava pritisak.

Gumeni O-prsten u pumpi pohaban ili
ostecen.

Zameniti O-prsten.

Kugla ulaznog ventila puna materijala.

Odistite ulazni ventil.

Brizgaljka za prskanje je zapusena.

Otpusite brizgaljku za prskanje.

Filter za te¢nosti je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za te¢nosti.

Filter za tecnosti pistolja je zapusen.

Odistite ili zamenite filter za tecnosti pistolja.

Vrh za prskanje je prevelik ili pohaban.

Zamenite vrh.

PROBLEM: RASPRSIVAC POVLACI FARBU ALI ONA KAPLJE KADA SE PISTOLJ OTVORI

Uzrok

Resenje

Pohabana brizgaljka za prskanje.

Zamenite novu brizgaljku.

Zapusen filter seta za usisavanje

Odistite filter.

Filter pistolja ili brizgaljke je zapusen.

Odistite ili zamenite filter. Cuvajte dodatne filtere
u blizini.

Farba je previse gusta ili gruba.

Razredite ili prosejte farbu.

Pohaban V-prsten.

Zamenite ga.

Ulazni ventil je pohaban ili ostecen.

Zamenite ventil.

PROBLEM: SKLOP BRIZGALJKE CURI

Uzrok

Resenje

Nepravilno sklopljeno.

Proverite sklop.

Pohaban zaptivak.

Zamenite zaptivak.




PROBLEM: PISTOLJ NE PRSKA

Uzrok

Resenje

Brizgaljka, filter pistolja ili vrh su zapuseni.

Odistite brizgaljku za prskanje.

Filter zapusen.

Odistite ili zamenite pistolj ili filter.

Brizgaljka je u poziciji CIST

Postavite brizgaljku u poziciju SPREJ

PROBLEM: GOMILANJE FARBE

Uzrok

Resenje

Pritisak je podesen prenisko.

Pojacajte pritisak.

Pistolj, vrh ili usisni filter su zapuseni.

Odistite filtere.

Usisna cev labava.

Zategnite element usisne cevi.

Brizgaljka pohabana.

Zamenite brizgaljku.

Farba je previse gusta.

Razredite farbu.

PROBLEM: TOPLOTNO PREOPTERECENJE

Uzrok

Resenje

Motor pregrejan.

Ostavite da se ohladi 15 do 30 min.

Farba se zadrzava na motoru.

Odistite farbu sa motora.

Jedinica ostavljena na suncu.

Pomerite jedinicu u hlad.

PROBLEM: EKRAN PRAZAN, MASINA RADI

Uzrok

Resenje

Ekran je ostecen ili je konekcija losa.

Proverite konekciju, zamenite ekran

PROBLEM: OTVOR SE MENJA TOKOM PRSKAN
NASTAVI PRSKANJE

JA | RASPRSIVAC NE POCINJE DA RADI BRZO KADA SE

Uzrok

Resenje

Prekidac kontrole pritiska je pohaban i dovodi
do preterane varijacije pritiska.

Kontaktirajte svog dobavljaca.

PROBLEM: FARBA CURI VAN PUMPE

Uzrok

Resenje

Zaptivci pumpe su pohabani

Zamenite zaptivke pumpe.




Prikaz sifre
greske EO1

Opis: Termalna zastita elektronske
kontrolne ploce

Moguci uzrok: Elektronska kontrolna
ploca je pregrejana. Najverovatnije je vrh
premali.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
kontrolna ploca ne ohladi i zamenite
vrh vecim.

Prikaz sifre
greske E02

Opis: Greska u komunikaciji kontrolne
ploce.

Mogudi uzrok: Staticki elektricitet ometa
komunikaciju sa kontrolnom plo¢om.

Iskljucite napajanje i sacekajte dok se
ekran ne iskljuci. Ukljucite napajanje.
Ako se problem nastavi, zamenite
plocu.

Prikaz sifre
greske EO3

Opis: Kvar senzora za pritisak.
Moguci uzrok: Unutrasnji delovi senzora za
pritisak su pohabani.

Zamenite senzor za pritisak novim.
Imajte u vidu:

Uvek paZzljivo ocistite jedinicu nakon
sto zavrsite posao.

Prikaz Sifre
greske E04

Opis: Zastita motora od blokada.

Mogudi uzrok:

1. Nizak napon i premali vrh istovremeno
2. Ostecenje unutrasnjih delova pumpe.

1. Proverite napon i zamenite vrh
vecim

2. Proverite unutrasnje delove pumpe
na ostecenja. Zamenite.

Prikaz sifre
greske EO5

Zastita od prenapona za kontrolnu plocu
ilimotor.

Vidi E04

Prikaz sifre
greske E06

Alarm elektronske kontrolne ploce.

Vidi E05

Prikaz sifre
greske EO7

Pritisak iznad 70 bara u rezimu ¢iscenja.

Spustite pritisak.

Prikaz Sifre
greske E08

Opis: Alarm provere napona napajanja.
Moguci uzrok: Ukoliko je napon napajanja
prenizak ili nije jednak, Sifra greske ce se
prikazati jer je ulazni napon prenizak.

1. Proverite kabl napajanja.

2. Zamenite vrh vecim i pokusajte
ponovo.

3. Iskljucite napajanje i podesite
rucku kontrole pritiska na najnize
podesavanje. Kada je ekran iskljucen,
ukljucite napajanje.

Prikaz Sifre
greske E09

Opis: Zastita od opterecenja.

Moguci uzrok: Nema materijala u pumpi;
masina se automatski zaustavlja za zastitu
pumpe od preteranog habanja.

Iskljucite napajanje, sacekajte dok se
motor ne ohladi.

Prikaz sifre
greske E10

Opis: Zastita od pregrevanja motora.

Wylgczyc zasilanie, poczekac, az silnik
ostygnie

Prikaz sifre
greske E11

Opis: Zastita od struje kontrolne ploce.
Mogudi uzrok:

1. Nizak napon, kabl napajanja
predugacak, neadekvatan presek kabla, los
kontakt sa kontrolnom plo¢om

2.Vrh premali.

3. Sloj previse debeo.

4. Ostecen senzor pritiska, radni pritisak
previsok

5. Ostecena elektronska kontrolna ploca.

1. Proverite da li je napon 220V,
proverite da li je kabl predugacak; da li
je ekran pravilno povezan.

2. Zamenite vrh vecim.

3. Razredite materijal.

4. Zamenite senzor za pritisak.

5. Zamenite elektronsku kontrolnu
plocu.




POWERSPRAY 51-81

.

11

Control Box Pump Filter










Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Usisno sito PS51 1
1 2561-160081 Usisno sito PS81 1
2 3560-513002 Kuciste ventila PS51 1
2 3560-814002 Kuciste ventila PS81 1
3 3560-513003 O-prsten PS51 1
3 3560-814003 O-prsten PS81 1
4 3560-513004 Lezaj ventila PS51 1
4 3560-814004 Lezaj ventila PS81 1
5 3560-513005 Donja kugla PS51 1
5 3560-814005 Donja kugla PS81 1
6 3560-513006 Korpa kugle PS51 1
6 3560-814006 Korpa kugle PS81 1
7 3560-513007 Ventil klipa PS51 1
7 3560-814007 Ventil klipa PS81 1
8 3560-513008 Lezaj ventila PS51 1
8 3560-814008 Lezaj ventila PS81 1
9 2561-814005 Zaptivak 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
10 2561-513005 Zaptivak pumpe 1
11 2561-513005 Zaptivak gasa 1
11 2561-814005 Zaptivak gasa 1
12 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
12 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
13 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
13 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
14 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
14 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
15 2561-514005 Kugla klipa PS51 1
15 2561-814005 Kugla klipa PS81 1
16 3560-513016 Klip 1




16 3560-814016 Klip 1
17 3560-513017 Zaptivak rukava 2
17 3560-814017 Zaptivak rukava 2
18 3560-513018 Rukav 1
18 3560-814018 Rukav 1
19 3560-513019 Cilindar 1
19 3560-814019 Cilindar 1
20 3560-513020 Sisak 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Sisak 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Zaptivak za zatvaranje 1
21 2561-814005 Zaptivak za zatvaranje 1
22 2561-513005 Komplet za popravku PS51 4
22 2561-814005 Komplet za popravku PS81 4
23 2561-513005 Komplet za popravku PS51 3
23 2561-814005 Komplet za popravku PS81 3
24 2561-513005 Prsten za zatvaranje 1
24 2561-814005 Prsten za zatvaranje 1
25 3560-513025 O-prsten 1
25 3560-814025 O-prsten 1
26 3560-513026 Matica za pakovanje 1
26 3560-814026 Matica za pakovanje 1
27 3560-513027 Poklopac 1
28 3560-513028 Matica za zakljucavanje 1
28 3560-814028 Matica za zakljucavanje 1
29 3560-513029 Zavrtanj 10
30 3560-513030 Etiketa 1
31 3560-513031 Rucka za kontrolu pritiska 1
32 3560-513032 Umetak za potenciometar 1
33 3560-513033 Ustav 1
34 3560-513034 Etiketa ekrana 1
35 3560-513035 Poklopac ekrana 1
36 3560-513036 Opruga 2




37

3560-513037

Prekidac

38 3560-513038 Utikac za napajanje
39 3560-513039 Potenciometar

40 3560-513040 LCD ekran

41 3560-513041 Zavrtanj STP2,9

42 3560-513042 Zavrtanj

43 3560-513043 Kontrolni panel

43 3560-814043 Kontrolni panel

44 3560-513044 Kuciste kontrolnog panela
45 3560-513045 Zaptivak kontrolnog panela
46 3560-513046 Zaptivak

47 3560-513047 Podloska M8

48 3560-513048 Zavrtanj M8

49 3560-513049 Zlezda

50 3560-513050 Senzor pritiska

51 3560-513051 O-prsten

52 3560-513052 Kuciste filtera

53 2560-140060 Filter materijala 60 mreza
53 2561-140030 Filter materijala 30 mreza
54 3560-513054 Umetak filtera

55 3560-513055 O-prsten

56 3560-513056 O-prsten

57 3560-513057 Matica filtera

58 3560-513058 Sisak 3/8"x3/8"

58 3560-814058 Sisak 1/2"

59 3560-513059 Zavrtanj

60 3560-513060 Klin

61 3560-513061 Podloska

62 3560-513062 Zaptivak ventila

63 3560-513063 Kuciste ventila

64 3560-513064 Kugla

65 3560-513065 O-prsten




66 3560-513066 Igla ventila
67 3560-513067 Opruga ventila
68 3560-513068 Matica ventila
69 3560-513069 Telo rucke

70 3560-513070 Rucka ventila
71 3560-513071 Igla klina

72 3560-513072 Rucka kante
73 3560-513073 Etiketa prednjeg poklopca
74 3560-513074 Prednji poklopac
75 3560-513075 Stitnik

76 3560-513076 Zavrtanj

77 3560-513077 Zavrtanj

78 3560-513078 Igla klina

79 3560-513079 Jaram pumpe
79 3560-814079 Jaram pumpe
80 3560-513080 Lezaj vezne Sipke
81 3560-513081 Spona za zakljucavanje
82 3560-513082 Klip vezne Sipke
82 3560-814082 Klip vezne Sipke
83 3560-513083 Vezna Sipka
84 3560-513084 Klin PS51

84 3560-814084 Klin PS81

85 3560-513085 Igla vezne Sipke
86 3560-513086 Rukav

87 3560-513087 Lezaj HK2530
88 3560-513088 Matica

89 3560-513089 Zavrtanj

90 3560-513090 Kuciste jarma
91 3560-513091 Klin

92 3560-513092 Radilica

93 3560-513093 Igla lezaja BA2620Z0OH
94 3560-513094 Zaptivak




95 3560-513095 Stalak

96 3560-513096 Nosac

97 3560-513097 Igla lezaja SCE1616
98 3560-513098 Igla lezaja NK1916
99 3560-513099 Zaptivak

100 3560-513100 Stalak

101 3560-513101 Zupcanik

102 3560-513102 Kuciste zupcanika
103 3560-513103 Motor PS51
103 3560-814103 Motor PS81
104 3560-513104 Ventilator
105 3560-513105 Zavrtanj

106 3560-513106 Kuciste motora
107 3560-513107 Etiketa kucista PS51
107 3560-814107 Etiketa kucista PS81
108 3560-513108 Rucka

109 3560-513109 Klin

110 3560-513110 Rukav rucke
111 3560-513111 Taster rucke
112 3560-513112 Zavrtanj

113 3560-513113 Ram za sklapanje
114 3560-513114 Zavrtanj M6
115 3560-513115 Stalak za crevo
116 3560-513116 Kutija za alat
117 3560-513117 Zavrtanj

118 3560-513118 Tocak

119 3560-513119 Podloska

120 3560-513120 Spona

121 3560-513121 Poklopac rama
122 3560-513122 Crevo pumpe
122 3506-814122 Crevo pumpe
123 3506-512123 Cev za ventilaciju




124 3506-512124 Stitnik

125 3506-512125 Kabl za napajanje
126 3506-512126 Podesivi klju¢
127 3506-512127 Podesivi klju¢
128 3506-512128 Klju¢17/19
129 3506-512129 Klju¢ 19/22
130 3506-512130 Odvija¢

131 2561-100100 Ulje

132 3506-512132 Prirucnik
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Br. Kataloski broj Naziv dela Koli¢ina
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Usisna cev SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Zaptivak 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Usisna cev SS24 1
4 3560-241004 O-prsten 1
5 3560-201005 Kuciste ventila SS20 1
5 3560-282005 Kuciste ventila S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-prsten 1
7 3560-241007 Lezaj ventila 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Kugla za zatvaranje 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Korpa kugle 1
10 3560-201010 Ventil klipa 1
10 3560-282010 Ventil klipa 1
1M 3560-241011 LeZaj ventila 1
12 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
12 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
13 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
14 2561-282005 Komplet za popravku SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
15 2561-282005 Komplet za popravku SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Komplet za popravku SS 1
16 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Komplet za popravku SS 1
18 3560-201018 Klip 1




18 3560-282018 Klip 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Rukav O-prstena 2
19 3560-282019 Rukav O-prstena 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Rukav 1
20 3560-282020 Rukav 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cilindar 1
21 3560-282021 Cilindar 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Sisak 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 Krajnji zaptivak 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Komplet za popravku SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Komplet za popravku SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Zaptivak za zatvaranje 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-prsten 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Matica za pakovanje 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Poklopac za pakovanje 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Matica za zakljucavanje 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Zavrtanj M4 10
32 3560-241032 Etiketa ekrana 1
33 3560-241033 Poklopac ekrana 1
34 3560-241034 Opruga 2
35 3560-241035 Zaptivak 1
36 3560-241036 LCD ekran 1




37

3560-241037

Potenciometar

38 3560-201038 Zavrtanj ST2

39 3560-201039 Zavrtanj

40 3560-241040 Kontrolni panel
40 3560-282040 Kontrolni panel
40 N/A N/A

41 3560-241041 Kudiste panela

42 3560-201042 Prekidac

43 3560-241043 Osigurac

44 3560-201044 Konektor

45 3560-201045 Zavrtanj M6

46 3560-201046 Umetak za potenciometar
47 3560-201047 Grani¢nik potenciometra
48 3560-201048 Rucka potenciometra
49 3560-241049 Etiketa

50 3560-201050 Poklopac senzora
51 3560-201051 Senzor pritiska

52 3560-201052 O-prsten

53 3560-201053 Kuciste filtera

54 3560-201054 Zaptivak

55 2561-141060 Filter materijala 60 mreza
56 3560-201056 Umetak filtera

57 3560-201057 O-prsten

58 3560-201058 Poklopac filtera
59 3560-201059 Zavrtanj M6

60 3560-201060 Podloska

61 3560-201061 Podloska

62 3560-201062 Zaptivak

63 3560-201063 Kuciste ventila

64 3560-201064 Kugla ventila

65 3560-201065 Zaptivak

66 3560-201066 Igla ventila

67 3560-201067 Opruga ventila

68

3560-201068

Matica ventila




69

3560-201069

Klin

70 3560-201070 Ventil tela rucke
71 3560-201071 Rucka ventila
72 3560-201072 Igla klina

73 3560-201073 Kabl za napajanje
74 3560-201074 Etiketa prednjeg poklopca
75 3560-201075 Prednji poklopac
76 3560-201076 Stitnik klipa
77 3560-201077 Zavrtanj M8x40
78 3560-201078 Kudciste zupcanika
78 N/A N/A

79 3560-201079 Lezaj vezne Sipke
80 3560-201080 Spona za zaklju¢avanje
81 3560-201081 Klip vezne Sipke
82 3560-201082 Igla vezne sipke
83 3560-241083 Igla lezaja

84 3560-201084 Umetak rucke
85 3560-201085 Rucka

86 3560-201086 Zaptivak

87 3560-201087 Igla lezaja

88 3560-201088 Osovina zupcanika
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primarni stalak
90 3560-201090 LeZaj

91 3560-201091 Igla lezaja

92 3560-201092 Igla lezaja

93} 3560-201093 Podloska

94 3560-201094 Zupcanik

95 3560-201095 Tocak zupcanika
96 3560-201096 Zavrtanj

97 3560-201097 Kuciste zupcanika
98 3560-241098 Motor $524
98 3560-282098 Motor S$28
98 N/A N/A




99 3560-201099 Ventilator
100 3560-241100 Seager
101 3560-241101 Kuciste motora
102 3560-201102 Zavrtanj M5
103 3560-241103 Bocna etiketa
103 3560-282103 Bocna etiketa
103 N/A N/A

104 3560-201104 Crevo pumpe
105 3560-241105 Crevo za prelivanje L
106 3560-282106 Crevo za prelivanje H
107 3560-512124 Stitnik
108 3560-282108 Spona
109 2561-160024 Usisno sito
109 N/A N/A

111 3560-201111 Nizi ram
R N/A N/A

112 3560-201112 Poklopac rama
113 3560-201113 Solja

114 3560-513108 Rucka

115 3560-513109 Klin

116 3560-513110 Rukav
117 3560-513111 Dugme
118 3560-513116 Kutija za alat
119 3560-513117 Zavrtanj
120 3560-513112 Zavrtanj
121 3560-513118 Tocak
122 3560-513119 Podloska
123 3560-513120 Spona
124 3560-241124 Poklopac rama
125 3506-512128 Klju¢17/19
126 3506-512129 Kljuc¢ 19/22
127 3506-512130 Odvijac
128 2561-100100 Ulje

129 3506-512132 Priru¢nik




Please read and keep this manual. Read carefully before attempting to assemble, install, start-up, ope-
rate or maintain the product described. Protect yourself and others by observing all safety information.
Failure to comply with instructions could result in personal injury and/or property damage! Retain this
manual for future reference.

EU DECLARATION OF CONFORMITY

KAEM Sp. z 0. 0. Sp. k.

ul. Rzemieslnicza 14, 62-081 Baranowo, Poland

We hereby declare that the products:

Machine: Airless paint sprayer

Brand: Grone

Model: 2560-201100 - EasySpray 20
2560-201101L - SmartSpray 20L
2560-201102H - SmartSpray 20H
2560-241300 -SmartSpray 24H
2560-282200 - PowerSpray 28H
2560-322600 -SmartSpray 32
2560-513000 - PowerSpray 51
2560-814500 - PowerSpray 81

Are serially produced.

They comply with the following European directives
2006/42/EC - Machinery Directive (MD)
2014/35/EU - Low Voltage Directive (LVD)
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive
2012/19/EU - WEEE Directive

and harmonized standards
EN1SO 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN 1953:2013,

EN 61000-3-2:2019,
EN 61000-3-3:2013/A2:2021,
EN 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2021

Person responsible for storing technical documentation: Pawet Wotoszczuk.

This declaration applies only to the machine as placed on the market and does not cover components
added by the end user or subsequent actions carried out by him.

Signed by /
Podpisano przez:

) Piotr Poptawski
= : Date / Data:

2023-06-27
09:55


michal.pawlak
Stempel


DEFINITIONS OF PICTOGRAMS USED IN THE INSTRUCTION MANUAL:
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Read this manual carefully Use dust masks
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WARNING!
Ensure grounding

Use protective gloves

>
>

Warning against movable
elements

Warning against subcutaneous
injection
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Guidelines marked with this
symbol in the text should be
followed!

Store separately and dispose of

in accordance with guidelines

compliant with environmental
protection standards!

@

Use eye protection measures

Warning against electric shock

Warning against explosion



SAFETY INSTRUCTIONS:

. General safety advice for power tools

Read all instructions and regulations. Failure to follow instructions may result in electric shock, fire and/
or serious injury. Keep all the regulations and safety instructions for further use. Use of the following
term ‘power tool’ refers to mains electricity powered (corded) power tools and to power tools powered
by rechargeable batteries (without cord).

1. Workplace safety

a.

b.

The workplace must be kept clean and well-lit. A cluttered workplace or poorly lit working area
may cause accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, in which there are e.g. flammable
liquids, gases or dust. While operating power tools sparks are produced that can cause ignition.
When using equipment, ensure that children and other bystanders are at a safe distance. A
distraction can cause you to lose control.

2. Electrical safety

a.

Power tool plugs must match the outlet. Do not change the plug in any way. Do not use an
adapter plug for power tools with protective grounding. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce the risk of electric shock.

Avoid contact with grounded surfaces such as pipes, radiators, stoves and refrigerators. Risk of
electric shock is greater when the user’s body is grounded.

The device should be protected from rain and moisture. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Never use the cable for other activities. Never carry power tools, holding them by the cable
or use the cable for hanging the power tool; do not unplug the power tool by pulling on the
cable. The cable should be protected from high temperature; it should be kept away from oil,
sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cables increase the risk of electric shock.
In the case of operating power tools in the open air, use extension cable, adapted for outdoor
applications. Using the proper extension cord (adapted for outdoor use) reduces the risk of
electric shock.

If you cannot avoid the use of a power tool in a moist environment, use a residual current
circuit breaker. The use of residual current circuit breaker reduces the risk of electric shock.

3. Personal safety

a.

When working with power tools be careful, perform every activity carefully and with caution.
Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. Momentary lapses in concentration during use of this power tools can cause serious
injuries.

Wear personal protective equipment and always wear safety glasses. Wearing personal pro-
tective equipment - a dust mask, shoes with anti-slip soles, a helmet or ear protection (depen-
ding on the type and use of power tools) - reduces the risk of injury.

Avoid accidental starting of power tools. Before inserting the plug into the socket and/or con-
necting to a battery, as well as picking up or carrying power tools, make sure that the tool is
switched off. Keeping your finger on the switch when carrying power tools or connecting a
power tool while it is turned on may cause accidents.

Before turning on the power tool, remove any other tools or wrenches. A tool or spanner,
located in the moving parts of the machine can lead to injury.

Avoid abnormal positions at work. Keep a stable position at work and maintain balance. In this
way it will be possible to better control power tools in unexpected situations.



f. Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or jewelry. Hair, clothing and gloves
should be kept away from moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in
moving parts.

If there is a possibility to install dust extraction and collection equipment, make sure that they are con-
nected and will be properly used. Use of dust extraction system can reduce dust-related hazards.

4. Proper operation and maintenance of power tools

a. Do not overload the device. Always use the right power tool for the job. Working with an
appropriately selected power tool allows the given task to be performed better and in safer
manner.

b. Do not use the power tool if the on/off switch is defective. Any power tool that cannot be
turned on or off is dangerous and must be repaired.

c. Before adjusting, changing accessories, or after ceasing to use the tool, pull the plug out of
the socket and/or remove the battery. This precaution prevents inadvertent switching on the
power tool.

d. Store unused power tools out of the reach of children. Do not share the power tool with pe-
ople who do not know or did not read these instructions. Used by inexperienced person power
tools are dangerous.

e. Maintenance of the power tool is necessary. You should check that moving parts work well
and are not blocked, and parts are not cracked or damaged in such a way that would affect the
proper operation of the tool. Damaged parts should be repaired before using the device. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f.  Power tools, accessories, auxiliary tools, etc. should be used in accordance with these instruc-
tions. Conditions and the type of work performed should be taken into account. Improper use
of power tools can lead to dangerous situations.

5. Servicing
a. Repair of the power tools should only be carried out by a qualified person using original spare
parts. This ensures that the safety of the device will be preserved.

Safe operation instructions for airless sprayers

The following warnings apply to the setting, use, grounding, maintenance, and repair of this device.
An exclamation mark indicates a general warning and the hazard symbol indicates the presence of risk
associated with the procedure. When these symbols appear in the text of the manual or on the labels,
you should return to these warnings. In the appropriate places in the text of this manual may appear
danger symbols and warnings related to a specific product, which is not described in this section.



& FIRE AND EXPLOSION HAZARD

(2

> |

Flammable fumes, such as solvent and paint fumes, in work area can ignite or explode. To

prevent fire and explosion:

B Do not spray flammable or combustible materials near an open flame or sources of

ignition such as cigarettes, motors, and electrical equipment.

B Paint or solvent flowing through the equipment is able to result in static electricity. Static

electricity creates a risk of fire or explosion in the presence of paint or solvent fumes.

All parts of the spray system, including the pump, hose assembly, spray gun, and objects in

and around the spray area must be properly grounded to protect against transient overvol-

tage and sparks.

Use conductive or grounded high-pressure airless paint sprayer hoses.

m Verify that all containers and collection systems are grounded to prevent static discharge.
Connect to a grounded outlet and use grounded extensions cords. Do not use a 3-to-2 adapter.
Do not use paints or solvents containing halogenated hydrocarbons.

Ensure good ventilation of the space in which spraying takes place. Maintain an adequate
flow of fresh air in this space. Keep sprayer pump in a well ventilated area. Do not spray pump
assembly.

Do not smoke in the spray area.

Do not operate light switches, engines, or similar equipment that generate spark in the spray
area.

Keep area clean and free of paint or solvent containers, rags, and other flammable materials.
Check the composition of the paints and solvents being sprayed. Read all Material Safety Data
Sheets (MSDS) and labels on containers provided with the paints and solvents. Follow the paint
and solvent safety instructions of the manufacturer.

Fire extinguisher must be present on site, where the sprayer may generate electric sparking,
where flammable liquids are used near the sprayer or for flushing it.

Hold sprayer at least 6 m away from explosive vapors.

& ELECTRIC SHOCK HAZARD

A\

This equipment must be grounded. Improper grounding, set up or operation can cause elec-
tric shock.

Turn off and disconnect power cable before servicing.

Use only grounded electrical outlets.

Use only 3-wire extension cords.

Ensure ground prongs are intact on power and extension cords.
Do not expose to rain. Store indoors.



RISK OF SUBCUTANEOUS INJECTION

High-pressure sprayer is able to inject toxins into the body and cause serious bodily injury. In
the event that injection occurs, seek medical help of a surgeon.

Never point the gun at any person or animal; they must not be sprayed.

Keep hands and other body parts away from the discharge. For example, do not attempt to
stop leakage with any part of the body.

Always use the nozzle tip guard. Never spray without nozzle tip guard in place.

Use DP nozzle tips.

During the cleaning and replacement of nozzle tips caution is required. In case of blockage of
the nozzle tip while spraying, follow the Pressure Relief Procedure for turning off the unit and
reducing the pressure before removing the nozzle tip to clean.

Do not leave unattended equipment connected to the power supply or under pressure. When
the unit is not used, turn it off and follow the Pressure Relief Procedure.

Check hoses and parts for signs of damage. Any damaged hoses or parts must be replaced.
This system is capable of producing 3630 psi. Use DP replacement parts and accessories rated
for a minimum of 3000 psi.

A RISK RELATED TO ALUMINUM PARTS SUBJECTED TO PRESSURE

VAN

Use of fluids that are incompatible with aluminum in pressurized equipment can cause serio-
us chemical reaction and equipment rupture. Failure to comply with this warning can lead to
death, serious injury or property damage.
Do not use 1,1,1-trichloroethane, methylene chloride and other halogenated hydrocarbon
solvents or fluids containing such solvents.
Many other fluids may contain chemicals that can react with aluminum. Contact your material
supplier for compatibility information.

RISK RELATED TO THE IMPROPER USE OF THE EQUIPMENT

Improper use of the equipment can cause death or serious injury.
B Always wear appropriate gloves, eye protection, and a respirator or mask when painting.
B Do not operate the equipment or spray near children. Keep children away from equip-
ment at all times.
Do not overreach or stand on an unstable support. Keep effective footing and balance at all
times.
Stay alert and focused using the equipment.
Do not leave an unattended device connected to the power supply or under pressure. When
the unit is not in use, turn it off and follow the Pressure Relief Procedure.
Do not operate the equipment when you are tired or under the influence of drugs or alcohol.
Do not kink or over-bend the hose.
Do not expose the hose to temperatures and pressures in excess of recommended values.
Do not use the hose as a part of the equipment to pull or lift it.



RISK ASSOCIATED WITH MOVING PARTS

Moving parts can pinch, injure or cut fingers and other body parts.

B Keep away from moving parts.

B Do not operate equipment with protective guards or covers removed.

B Pressurized equipment can start without warning. Before checking, moving, or
servicing equipment, follow the Pressure Relief Procedure and disconnect all power
sources.

BURN HAZARD

B do not touch hot equipment.

Equipment surfaces can become very hot during operation. To avoid severe burns:
A B wait until equipment has cooled completely.

TOXIC FLUID OR FUMES HAZARD

Toxic fluids or fumes can cause serious injury or death if splashed in the eyes or on skin,
A inhaled, or swallowed.
A@ B Please pay attention to know the specific hazards of the fluids before spraying.
®m  Store hazardous fluid in appropriate containers, and dispose it according to applicable
guidelines.

PERSONAL PROTECTIVE EQUIPMENT

staying in the operating area of the equipment to protect you from serious injury, including
eye injury, hearing loss, intoxication by toxic fumes, and burns. This personal protective
equipment includes but is not limited to:
B Goggles and hearing protectors.
B Respirators, protective clothing, and gloves as recommended by the fluid and solvent
manufacturer.

Appropriate personal protective equipment should be worn when operating, servicing, or
'ﬂ
£

L

A MAINTENANCE TIPS:

1. Angle seat valves are present on both sides. When one side is worn, switch to the other side.
While changing the V-rings (both upper and lower) for the piston rod, please note that the
convex side must be towards the piston rod. Then use a rubber hammer to hit the flat side of
the V-ring to fit it to the piston rod.

3. When fastening the pump lock screws, please do not fasten one screw completely before fa-
stening the other one. The correct procedure is to fasten one screw to 90% of the depth and
then completely fasten the other screw, and finally completely fasten the first screw.

4. Thereis a washer inside the pressure sensor; normally the washer will not break.

After changing the upper V-ring, the nut must be fully tightened using a bench clamp.

6. Before starting up a new airless piston pump, assure that the two pump lock screws are fully
fastened. The same check must be performed after replacing V-ring for new one. As the V-rin-
gs are made of high density polymer material, they may expand after a prolonged period of
storage or use.

v



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

It is critically important to turn on the PRIME VALVE before spraying or after changing the pa-
int pail. If air enters the piston pump system and you forget turn on the PRIME VALVE before
spraying, it will cause serious damage to the machine system, as the compression ratio for
paint coatings and for air are different.

The polarity of the motor must not be reversed via the carbon brush. If reversed, then the
motor will run in the opposite direction. If the machine runs this way for some time, the motor
be become demagnetized

If the V-rings are broken, paint will leak. Please change V-ring immediately, otherwise paint
may penetrate into the gear box and damage it completely.

While turning the pressure knob to adjust pressure, do not turn the knob too hard, as the elec-
tric parts inside the knob could be damaged.

There is micro switch in every airless pump with mechanical pressure control system. The fixing
screw of the micro switch is set properly before shipment. Do not try to change the position of
the fixing screw, otherwise the micro switch may not work properly.

To quickly check if the ball seat is good or not, after turning the PRIME VALVE back to spraying
position, please open the front cover. If the connection rod stays in the upper position, then
the ball inside the piston rod is somehow damaged. If the connection rod stays on the lower
position, then the ball seat is somehow damaged.

If the airless piston pump is not fully cleaned after spraying, drywall coatings may stop the
pressure sensor from working properly. To avoid this, the airless piston pump must be thoro-
ughly cleaned after spraying.

If the fuse is burned due to overvoltage, check the capacitor to see if it is in good condition. If
it is, check the bridge rectifier with a universal meter.

To check the pressure control board for airless piston pumps with mechanical pressure control
system, first turn on the PRIME VALVE, then push the micro switch using a screwdriver. If the
machine stops, the pressure control board works properly.

If the airless pump is equipped with a manifold filter, then the filter must be cleaned regularly
after spraying. It is recommended to clean the filter on a daily basis, and at least once per week.
If the filter is totally stuck by drywall coatings, the electric board and pressure sensor could be
burned. If this happens, the fuse will not be able to protect the electronic board and pressure
Sensor.

As a reminder, for big airless piston pumps with a high flow rate, please do not use short high
pressure hoses, as it might cause serious motor damage. The machine and its parts must be
cleaned every time after finishing painting.

Tips should to be replaced after 4000-5000 m? depending on abrasion properties of paint.
The piston rod/V-ring and sintered carbide ball should be replaced after about 200 hours of
spraying, especially when the pressure goes down, or when it becomes difficult to draw in
paint.

To avoid damage to the permanent magnet DC motor, the carbon brush should be replaced
after 1500 hours of work.

Before using the machine, please ensure that all parts have been screwed on the machine very
tightly.

If the machine must be stored for more than 10 days, do not run the machine without greasing
it thoroughly with lubricating oil, for rust protection and clogging inside the pump (check the
details in CLEAN UP).

For the maintenance of the fluid pump, strictly follow the instructions and screw it tightly
(check the details in SERVICE).

In case of any problems with the machine, please read the manual or contact the distributor.
DO NOT disassemble the machine without professional assistance.



COMPONENT IDENTIFICATION




1 Cart/ Hose with winding Carries machine/winds paint hose.

rack

2 Filter housing Manifold main filter can reduce clogging of the nozzle tip and
ensure nice finish.

3 Digital pressure display ES20 with pressure gauge only.

(under the cover) 20L/H, 24H, 28H, PS51, PS81 with digital pressure display.

4 Pressure regulator Adjusts the pressure for different applications.

5 Prime/Spray valve B |n PRIME position (pointing down) directs fluid to prime tube.
B |n SPRAY position (pointing parallel) directs pressurized fluid

to paint hose.
B Automatically relieves pressure system in overpressure
situations.

6 Fluid pump Drains fluid away the system during priming and pressure relief.

(piston rod & V-ring**
inside)

7 Suction tube Draws fluid from paint pail into pump (the tube must be screwed
tightly otherwise air enters inside, and the pressure can't reach
the desired level).

8 Suction hose* The picture shows PS51 (lower suction type).

For 20H, 24H, 28H, PS51, PS81 it will be the suction tube.
For ES20 it will be suction hose.
9 Suction filter Suction filter can reduce clogging of the nozzle tip and ensure
nice finish.
10 Overflow hose
1 Power supply cable As used in your country.
12 Wheel Makes easy placing machine on the ground and moving it.
13 Airless spray gun Dispenses fluid.
14 High pressure hose Transports high-pressure fluid from pump to spray gun.

(The parts marked with ** are wear parts.)




TECHNICAL DATA

Item no. SS20 SS24 $S28 PS51 X52
Pressure control Mechanical Electronic
1100 W 1500 W 1700 W 3000 W 4500 W
Motor power PMDC Brushless Brushless Brushless Brushless
Motor Motor Motor Motor
Flow rate 2.0 L/MIN 2.4 L/MIN 2.8 L/MIN 5.1 L/MIN 8.0 L/MIN
Maximum tip size 0.021" 0.023" 0.025" 0.037" 0.045"

Maximum wor-

Ki 200 bar/2900psi
ing pressure

Net/Gross weight 14.9/20.1 kg 15.1/20.3 kg 16.4/21.6 kg 50.5/66.5 kg 55.5/70.5 kg

Packaging Carton box (49*42*53) Wooden box (61*65*87)

Noise* (dBa) przy 0,48 MPa (4,8 bar, 70 psi)

Sound pressure 90 dBa

Sound power 100 dBa

Structural materials

Parts that Galvanized and nickel-plated carbon steel, nylon, stainless steel, PTFE, acetal,
work wet leather, UHMWPE, aluminum, tungsten carbide, polyethylene, fluoroelastomer,
all models urethane

* Sound intensity measured from a distance of 1 meter from the equipment. Sound power measured
according to the ISO-3744 standard




OPERATION

Trigger Lock

Always engage the trigger lock when you stop spraying to prevent the gun from being triggered ac-
cidentally by hand or if dropped or bumped.

Pressure Relief Procedure

Follow this Pressure Relief Procedure whenever you stop spraying and before cleaning, checking, servi-
cing, or transporting equipment.

1. Turn power switch OFF and unplug power supply cable

2. Turn Prime/Spray valve to PRIME to relieve pressure.




3. Hold gun firmly to side of pail. Trigger the gun to relieve pressure.

4. Engage trigger lock.

NOTE: Leave Prime/Spray valve in the PRIME position until you are ready to spray again.

If you suspect any spray tip or hose is clogged or that pressure has not been fully relieved after following
the steps above, VERY SLOWLY loose tip guard or hose end coupling to relieve pressure gradually, then
loosen completely.



SETUP

1. Prepare the paint according to the manufacturer’s recommendations.
This is probably one of the most important steps toward trouble-free spraying!
Remove any skin that may have formed on the top of the paint. Finally, strain the paint through a fine

nylon mesh filter bag (available at most paint dealers) to remove particles that could clog the spray tip.

2. Unscrew nozzle tip and guard assembly from gun.

3. Uncoil hose and connect one end to gun. Use two wrenches to tighten securely and tightly.

4. Connect other end of sprayer hose.




5. Oiling. Fill throat packing nut with lubricating oil (3 to 5 drops) to prevent premature packing
wear. Do this every time when you spray.

6. Check the power supply. Be sure the electrical outlet is properly grounded. Longer extension
cords may affect the sprayer performance. Use more spray hose, not longer extension cords.

7. Plugin the sprayer. First be sure the ON/OFF switch is OFF and the pressure control knob is turned
fully counterclockwise. Plug the sprayer into a grounded outlet that is at least 3 m away from the
sprayer to reduce the chance of ignition of sparks, spray vapors or dust particles.

Pressure control knob

Clockwise: stronger / higher pressure

>

Counterclockwise: weaker / lower pressure

$



STARTUP

1. First be sure the ON/OFF switch is OFF.
2. Adjust the pressure control knob counterclockwise to lowest pressure.

3. Place the suction hose into the paint pail.

4. Setthe Prime/Spray Valve to PRIME position.

5. Plugsprayer into a grounded outlet.

6. Switch ON the machine.

7. Turn the Pressure Control Knob clockwise, till the fluid starts circulate through the main tube.




8. Turn power switch OFF.

10. Turn power switch to ON.

11. When you see paint coming out of prime tube:
a. Point gun into waste pail.
b. Unlock gun trigger lock.
c. Pulland hold gun trigger.
d. Turn Prime/Spray valve to SPRAY position.

12. Continue to trigger gun into waste pail until you see only paint coming out of gun.
13. Release trigger. Engage trigger lock.

14. Transfer main tube to paint pail and clip it to suction tube.



SPRAYING - SPRAYING TECHNIQUE

1. The key to a good paint job is an even coating over the entire surface. With spray painting, this is
done by using even strokes, with your arm moving at a constant speed and keeping the spray gun
at constant distance from the surface.

2. As much as possible, keep the spray gun at right angles to the surface. This means moving your
entire arm back and forth rather than just flexing your wrist.

LIGHT COAT HEAVY COAT LIGHT COAT EVEN COATING OVER THE ENTIRE SURFACE |

Work

: :

3. Hold the spray gun perpendicular to the surface, otherwise one end of the pattern will be thicker
than the other.

RIGHT WAY TO SPRAY APPROXIMATELY >
10 TO 12 INCHES

YRIGHT WAY

¥ WRONG WAY &

4. Inmost cases, the best spraying distance is 25 to 30 cm between the spray tip and the surface.

5. The spray gun should be triggered off at the end of each stroke and on again at the beginning of
the next one. This avoids paint buildup at the end of the stroke which may result in runs and sags.
Triggering at the end of the stroke also saves paint and results in a better looking job (see picture
below).

#

APPROXIMATELY
10 TO 12 INCHES

STROKE

END
STROKE

START
STROKE rd



6. The correct speed for moving the gun will allow a full, wet coating to be applied without runs or
sags. Lapping each stroke about 40% over the previous stroke produces uniform paint thickness.
Spraying in a uniform pattern alternately from right to left and then left to right, provides a profes-
sional finish (see picture below).

One way to do this is to point the spray tip at the edge of the last stroke before triggering the
gun on.

7. When taking a short break from painting (up to 1 hour), release the spray gun trigger, reduce
pressure to its minimum (zero) and set the unit to PRIME position. Turn sprayer off and unplug.
Refer to Pressure Relief Procedure.

8. When painting interior corners, such as on a bookcase or inside a cabinet, aim the gun toward the
center of the corner to spray. By dividing the spray pattern this way, the edges on both sides are
sprayed evenly.




INSTALLATION OF SPRAY GUN TIP AND GUARD

1. Engage trigger lock.

2. \Verify tip and guard parts are assembled in order shown.

GASKET

i

X |

GUARD

TIP, NOZZLE / '/

3. Usetip to align seat. Tip must be pushed all the way into guard.




4. Screw tip and guard assembly on gun. Tighten retaining nut.

TIP SELECTION

Selection of tip hole size

Tips come in a variety of hole sizes for spraying a range of fluids. Your sprayer comes with 0.43 mm
(0.017 inch) or 0.48 mm (0.019 inch) tip for use in most spraying applications. For narrow or smaller
surfaces (cabinet, fence, railings), nozzle with 6 inches hole is the best choice; it will provide sharper
definition and more control. For large surfaces (ceilings/walls), a wider nozzle with 10 to 12 inches hole
is your best choice to cover large areas more quickly.

Using a good-quality spray tip appropriately sized for your painting project is critical to achieving good
spraying results. The spray tip controls the amount of paint applied and the area the spray will cover.
A range of nozzle sizes classified by both hole diameter and fan width can be used, based on three
factors:

1; Coating/painting 2; Surface being sprayed 3; Sprayer’s ability to support the tip hole size.

A key difference is the maximum tip size your sprayer can support. Choose your sprayer based on the
coating types you'll be spraying, and make sure the largest nozzle (tip hole size) you plan to use is
within the maximum tip size range the sprayer can support.

It is always best to have a machine with more capacity. For example, if you plan to use 0.017 tip frequ-
ently, your sprayer’s capacity should be one tip hole size larger (0.019 tip).



CHOOSING THE CORRECT TIP

Consider coating and surface to be sprayed. Make sure you use the best size of a tip hole for that co-
ating and the best fan width for that surface.

Tip Hole Size
Tip hole size controls flow rate - the amount of paint that comes out of the gun.
HINTS:
B Use larger tip holes with thicker coatings and smaller tip holes with thinner coatings.

Fan Width

Fan width is the size of the spray pattern, which determines the area covered with each stroke. Narro-
wer fans deliver a thicker coat, and wider fans deliver a thinner coat.

Coatings
liphelelize . . Interior Exterior
Stains Enamels Primers . :
paints paints
0.28 mm (0.011 inch) v
0.33 mm (0.013 inch) v v v v
0.38 mm (0.015 inch) v v v v
0.43 mm (0.017 inch) v v v




UNDERSTANDING TIP NUMBER

The last three digits of tip number contain information about hole diameter and fan width on surface
when gun is held 30.5 cm (12 inches) from surface being sprayed.

First digit when doubled = approximate fan width

413TIP
PROVIDES 8-10 IN.
FAN WIDTH

413 TIP
HAS A 0.013 IN. HOLE
DIAMETER

Last two digits = tip hole size in thousandth of an inch

Tip Part No. Fan Width 12 in. (305 mm) Hole Size
from surface

311 152 - 203 mm 0.28 mm
(6-8 inch) (0.011 inch)

411 203 - 254 mm 0.28 mm
(8-10 inch) (0.011 inch)

313 152 - 203 mm 0.33 mm
(6-8 inch) (0.013 inch)

213 203-254 mm 0.33 mm
(8 -10 inch) (0.013 inch)

215 203 - 254 mm 0.38 mm
(8 -10 inch) (0.015 inch)

515 254 - 305 mm 0.38 mm
(10- 12 inch) (0.015 inch)

217 203 - 254 mm 0.43 mm
(8 -10 inch) (0.017 inch)

517 254 -305 mm 0.43 mm
(10 -12 inch) (0.017 inch)




REVERSIBLE TIP SELECTION CHART

Hole size Fan width - inch Flow rate Application Filter
inch 4"-6" | 6"-8" | 8"-10" | 10"-12" [ 12"-14"| gpm | L/min

0.011" 211 311 411 511 611 012 | 045 Siaiin e 150 mesh
0.013" 213 313 413 513 613 0.18 | 0.68 lacquer (red)
0.015" | 215 | 315 | 415 | 515 | 615 | 024 | 091 | Oil base paint 182@35)“
0.017" 217 317 417 517 617 | 031 1.17 B 100 mesh
0.019" 219 319 419 519 619 0.38 1.44 /acrylic / 600 mesh
0.021" 321 421 521 621 047 | 178 enamel (white)
0.023" 323 423 523 623 | 057 | 216
0.025" 325 | 425 | 525 | 625 | 067 | 254 | Heavylatex 6?\2??‘“3*‘
0.027" 427 527 627 | 077 | 291
0.029" 329 429 529 629 | 090 | 341
0.031" 331 431 531 631 1.03 | 390 | Elastomeric o meh
0.033" 333 433 533 633 | 1.17 | 443 | /blockfiller/ (green)
0.035" 335 535 131 | 498 [ITRET
0.043" 243 343 443 543 643 198 | 751

IMPORTANT THINGS TO KNOW ABOUT TIP WEAR

It's important to replace a tip when it becomes worn; this ensures you'll have a precise spray pattern,
maximum productivity and a quality finish. When tip wears, the hole (orifice) size increases and spray

pattern width decreases.

Tip life varies by coating. Extend tip life by spraying at the lowest pressure that breaks up (atomizes) the

coating into a complete spray pattern.

Recommend tip replacement Latex: after 4000 to 5000 m?

FAN WIDTH DECREASES

HOLE SIZE INCREASES




CLEANING

As with all spray equipment, your sprayer must be cleaned carefully or it will not operate properly.
Clogging is the most common cause of problems. If followed, these guidelines will ensure trouble-free
performance of your sprayer.

1. Follow pressure relief procedure.
Remove siphon tube set from paint and soak in flushing fluid.

Note: Use water for water base paint and mineral spirits for oil base paint

FLUSHING

3. Increase the pressure to about a half of a maximum value. Hold the trigger safety lock OFF until
flushing fluid appears.




4. Place the gun to waste pail, hold gun against pail, trigger gun to thoroughly flush system, release
trigger and activate trigger safety lock.

5. Turn prime valve down to open drain valve and allow flushing fluid to circulate for 15 seconds to
clean drain tube.

6. Raise siphon tube above flushing fluid and run sprayer for 15 or 30 seconds to drain fluid.




7. Turn prime valve up to close drain valve. Trigger gun into waste (flushing) pail to purge fluid from
hose. Turn Power OFF.

8. Turn prime valve down to open drain valve. Unplug sprayer.

9. Remove filters from gun and sprayer, if installed. Clean and inspect, install filters.




10. If flushing with water, flush again with mineral spirits, or pump armor, to leave a protective
coating to prevent freezing or corrosion.

11. In case of storage of the equipment for over 10 days, after thoroughly cleaning, please take off the
suction tube, hose and gun, and pour about 10 ml lubricating oil into the fluid pump. Then switch
on the machine (PRIME position) and let it keep running for 5 seconds (once you can see the oil in
the prime tube). This will prevent the wet parts inside being stuck, corrosive or rusted.

12. Wipe sprayer, hose and gun with a rag soaked with water or mineral spirits.




TROUBLESHOOTING

PROBLEM: POWER SWITCH IS ON AND SPRAYER IS PLUGGED IN, BUT MOTOR DOES NOT RUN, AND

PUMP DOES NOT CYCLE

Cause

Solution

Pressure is set at zero.

Turn pressure control knob clockwise to increase
pressure setting.

Motor or control is damaged.

Please contact with your supplier or DPAIRLESS directly.

Electric outlet is not providing power.

e Try a different outlet or plug in a device you know that
itis working to test outlet.
¢ Reset building circuit breaker or replace fuse.

Extension cord is damaged.

Replace extension cord.

Sprayer electric cable is damaged.

Check for broken insulation or wires. Replace electric
cable if damaged.

Paint and/or water is frozen or hardened in
pump.

Unplug sprayer from outlet. If frozen do NOT try to start
sprayer until it is completely thawed because you may
damage the motor, control board and/or drive.

Make sure power switch is OFF. Place sprayer in a warm
area for several hours. Then plug in power cable and
turn sprayer ON. Slowly increase pressure setting to see
if motor will start.

If paint is hardened in sprayer, pump gaskets, valves,
drive or pressure switch may need to be replaced. Ple-
ase contact with your supplier or DP-AIRLESS directly.

PROBLEM: THE SPRAYER IS ON, BUT NO PAINT

IS BEING SPRAYED

Cause

Solution

The sprayer unit does not work or the machi-
ne has lost spraying.

Replace sprayer unit.

No paint. Suction tube is not totally immersed
in paint.

Immerse suction tube in paint.

Suction set filter is clogged.

Clean filter.

Suction tube at inlet valve is clogged.

Clean and tighten valve.

Inlet valve is leaking.

Clean inlet valve. Be sure the ball seat is not nicked or
worn and that ball is set well; reassemble valve.

Pump gasket is worn.

Replace pump gasket.

Piston rod is worn or damaged.

Clean or replace piston rod.

PROBLEM: PUMP CYCLES BUT DOES NOT BUILD UP PRESSURE

Cause

Solution

Pump is not primed.

Prime pump.




Inlet screen is clogged.

Clean debris off inlet screen and make sure suction tube
isimmersed in fluid.

Suction tube is not immersed in paint.

Make sure suction tube is immersed in paint.

Suction tube is leaking.

Tighten suction tube connection. Inspect for cracks or
leaks. If cracked or damaged, replace suction tube.

Prime/spray valve is worn or obstructed with
debris.

Clean the valve or replace with a new one.

PROBLEM: PUMP CYCLES, BUT PAINT ONLY D

RIBBLES OR SPURTS WHEN SPRAY GUN IS TRIGGERED

Cause

Solution

Pressure is set too low.

Slowly turn pressure control knob clockwise to incre-
ase pressure setting which will turn motor on to build
pressure.

Rubber O-ring in pump is worn or damaged.

Replace O-rings.

Inlet valve ball is packed with material.

Clean inlet valve.

Spray nozzle is clogged.

Unclog spray nozzle.

Fluid filter is clogged.

Clean or replace fluid filter.

Spray gun fluid filter is clogged.

Clean or replace gun fluid filter.

Spray tip is too large or worn.

Replace tip.

PROBLEM: SPRAYER DRAWS UP PAINT BUT D

ROPS AWAY WHEN GUN IS OPENED

Cause

Solution

Worn spray nozzle.

Replace with new nozzle.

Suction set filter is clogged

Clean filter.

Gun or spray nozzle filter is clogged.

Clean or replace filter. Keep extra filters on hand.

Paint is too heavy or coarse.

Thin or strain paint.

Worn V-ring.

Replace it.

Inlet valve is worn or damaged.

Replace valve.

PROBLEM: NOZZLE ASSEMBLY LEAKS

Cause

Solution

Assembled incorrectly.

Check assembly.

Worn gasket.

Replace gasket.

PROBLEM: SPRAY GUN WON'T SPRAY

Cause

Solution

Spray nozzle, gun filter or tip is clogged.

Clean spray nozzle.




Filter is clogged.

Clean or replace gun or filter.

Spray nozzle is in CLEAN position

Put nozzle in SPRAY position

PROBLEM: PAINT BUILT UP

Cause

Solution

Pressure is set too low.

Increase pressure.

Gun, tip or suction filter is clogged.

Clean filters.

Suction tube is loose.

Tighten suction tube fitting.

Nozzle is worn.

Replace nozzle.

Paint is too thick. Thin paint.
PROBLEM: THERMAL OVERLOAD
Cause Solution

Motor overheated.

Allow to cool 15 to 30 min.

Paint builds up on motor.

Clean paint from motor.

Unit located in full sun.

Move it to a shady location.

PROBLEM: NO DISPLAY, SPRAYER OPERATES

Cause

Solution

Display is damaged or had bad connection.

Check connection, replace display

PROBLEM: FAN PATTERN VARIES WHILE SPRAYING OR SPRAYER DOES NOT START PROMPTLY

WHEN RESUMING SPRAYING

Cause

Solution

Pressure control switch is worn and causes
excessive pressure variation.

Please contact with your supplier.

PROBLEM: PAINT LEAKS OUTSIDE OF PUMP

Cause

Solution

Pump gaskets are worn

Replace pump gaskets.




Display error
code EO1

Description: Thermal protection of the electro-
nic control board

Possible cause: Electronic control board is
overheated. Most probably the tip used was
too small.

Turn off power supply, wait until
the electronic control board cools
down and replace the tip with a
larger one.

Display error
code E02

Description: Control board communication
mistake.

Possible cause: Static electricity interferes with
communication within the control board.

Turn off power supply and wait until
the screen is fully off. Turn on power
supply. If the problem persists, repla-
ce the electronic control board.

Display error
code EO3

Description: Pressure sensor failure.
Possible cause: Internal parts of the pressure
sensor are damaged.

Replace the pressure sensor with the
new one.

Remember:

Always clean the unit carefully after
finishing work.

Display error
code E04

Description: Motor protection against blocking.

Possible cause:

1. Voltage too low and tip too small at the
same time.

2. Damage to internal parts of the pump.

1. Check the voltage and replace the
tip with a larger one

2. Check internal parts of the pump
for damage. Replace if damaged.

Display error
code EO5

Overcurrent protection for the control board or
the motor.

See E04

Display error
code E06

Electronic control board alarm.

See EO5

Display error
code EO7

Pressure above 70 bar in cleaning mode.

Adjust the pressure to low.

Display error
code E08

Description: Supply voltage check alarm.
Possible cause: If the supply voltage is too

low or is not equalized, the error code will be
displayed because the input voltage is too low.

1. Check the power supply cable.

2. Replace the tip with a larger one

and try again.

3. Turn off power supply and set the
pressure control knob in the lowest
setting. When the screen is comple-
tely off, turn on power supply.

Display error
code E09

Description: Overload protection.

Possible cause: No material in the pump; the
machine will stop automatically to protect the
pump against premature wear.

Turn off power supply, set the po-
tentiometer to the lowest setting,
refill the material. Then turn on
power supply and set the pressure
again.

Display error
code E10

Description: Motor overheating protection.

Turn off power supply, wait until the
motor cools.

Display error
code E11

Description: Current protection of the control
board.

Possible cause:

1. Voltage too low, power cable too long, ina-
dequate cable cross-section, poor contact with
the control board

2. Tip too small.

3. Coat too thick.

4. Pressure sensor damaged, working pressure
too high

5. Electronic control board damaged.

1. Check if the voltage is 220V; check
if the cable is not too long; check if
the display is connected correctly.

2. Replace the tip with a larger one.
3. Dilute the material as per manual.
4. Replace the pressure sensor.

5. Replace the electronic control
board.
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No. Catalog number Part name Quantity
2560-513000; 2560-814500
1 2561-160051 Suction sieve PS51 1
1 2561-160081 Suction sieve PS81 1
2 3560-513002 Valve housing PS51 1
2 3560-814002 Valve housing PS81 1
3 3560-513003 O-ring PS51 1
3 3560-814003 O-ring PS81 1
4 3560-513004 Valve seat PS51 1
4 3560-814004 Valve seat PS81 1
5 3560-513005 Bottom ball PS51 1
5 3560-814005 Bottom ball PS81 1
6 3560-513006 Ball basket PS51 1
6 3560-814006 Ball basket PS81 1
7 3560-513007 Piston valve PS51 1
7 3560-814007 Piston valve PS81 1
8 3560-513008 Valve seat PS51 1
8 3560-814008 Valve seat PS81 1
9 2561-814005 Flushing gasket 1
10 2561-513005 Pumping gasket 1
10 2561-513005 Pumping gasket 1
11 2561-513005 Throttle gasket 1
1 2561-814005 Throttle gasket 1
12 2561-513005 Repair kit PS51 4
12 2561-814005 Repair kit PS81 4
13 2561-513005 Repair kit PS51 3
13 2561-814005 Repair kit PS81 3
14 2561-513005 Closing gasket 1
14 2561-814005 Closing gasket 1
15 2561-514005 Piston ball PS51 1
15 2561-814005 Piston ball PS81 1
16 3560-513016 Piston 1
16 3560-814016 Piston 1
17 3560-513017 Sleeve gasket 2




No. Catalog number Part name Quantity
17 3560-814017 Sleeve gasket 2
18 3560-513018 Sleeve 1
18 3560-814018 Sleeve 1
19 3560-513019 Cylinder 1
19 3560-814019 Cylinder 1
20 3560-513020 Nipple 3/8"x3/8" 2
20 3560-814020 Nipple 3/8"x3/4" 2
21 2561-513005 Closing gasket 1
21 2561-814005 Closing gasket 1
22 2561-513005 Repair kit PS51 4
22 2561-814005 Repair kit PS81 4
23 2561-513005 Repair kit PS51 3
23 2561-814005 Repair kit PS81 3
24 2561-513005 Closing ring 1
24 2561-814005 Closing ring 1
25 3560-513025 O-ring 1
25 3560-814025 O-ring 1
26 3560-513026 Packing nut 1
26 3560-814026 Packing nut 1
27 3560-513027 Cap 1
28 3560-513028 Lock nut 1
28 3560-814028 Lock nut 1
29 3560-513029 Screw 10
30 3560-513030 Sticker 1
31 3560-513031 Pressure control knob 1
32 3560-513032 Potentiometer insert 1
33 3560-513033 Stopper 1
34 3560-513034 Display sticker 1
35 3560-513035 Display cover 1
36 3560-513036 Spring 2
37 3560-513037 Switch 1




No. Catalog number Part name Quantity
38 3560-513038 Power supply plug 2
39 3560-513039 Potentiometer 1
40 3560-513040 LCD display 1
41 3560-513041 Screw STP2,9 2
42 3560-513042 Screw 4
43 3560-513043 Control panel 1
43 3560-814043 Control panel 1
44 3560-513044 Control panel case 1
45 3560-513045 Control panel seal 1
46 3560-513046 Seal 1
47 3560-513047 Washer M8 6
48 3560-513048 Screw M8 6
49 3560-513049 Gland 1
50 3560-513050 Pressure sensor 1
51 3560-513051 O-ring 1
52 3560-513052 Filter housing 1
53 2560-140060 Material filter 60 mesh 1
53 2561-140030 Material filter 30 mesh 1
54 3560-513054 Filter insert 1
55 3560-513055 O-ring 1
56 3560-513056 O-ring 1
57 3560-513057 Filter nut 1
58 3560-513058 Nipple 3/8"x3/8" 1
58 3560-814058 Nipple 1/2" 1
59 3560-513059 Screw 3
60 3560-513060 Dowel 1
61 3560-513061 Washer 1
62 3560-513062 Valve seal 1
63 3560-513063 Valve housing 1
64 3560-513064 Ball 1
65 3560-513065 O-ring 2




No. Catalog number Part name Quantity
66 3560-513066 Valve needle 1
67 3560-513067 Valve spring 1
68 3560-513068 Valve nut 1
69 3560-513069 Knob body 1
70 3560-513070 Valve knob 1
71 3560-513071 Cotter pin 1
72 3560-513072 Pail handle 1
73 3560-513073 Front cover sticker 1
74 3560-513074 Front cover 1
75 3560-513075 Guard 1
76 3560-513076 Screw 2
77 3560-513077 Screw 4
78 3560-513078 Dowel pin 2
79 3560-513079 Pump yoke 1
79 3560-814079 Pump yoke 1
80 3560-513080 Connecting rod bushing 1
81 3560-513081 Locking fastener 1
82 3560-513082 Connecting rod piston 1
82 3560-814082 Connecting rod piston 1
83 3560-513083 Connecting rod 1
84 3560-513084 Dowel PS51 1
84 3560-814084 Dowel PS81 1
85 3560-513085 Connecting rod pin 1
86 3560-513086 Sleeve 1
87 3560-513087 Bearing HK2530 1
88 3560-513088 Nut 6
89 3560-513089 Screw 5
90 3560-513090 Yoke housing 1
91 3560-513091 Dowel 2
92 3560-513092 Crankshaft 1
93 3560-513093 Needle bearing BA2620ZOH 1




No. Catalog number Part name Quantity
94 3560-513094 Gasket 2
95 3560-513095 Rack 1
96 3560-513096 Packer 2
97 3560-513097 Needle bearing SCE1616 1
98 3560-513098 Needle bearing NK1916 2
99 3560-513099 Gasket 3
100 3560-513100 Rack 1
101 3560-513101 Pinion 1
102 3560-513102 Gear housing 1
103 3560-513103 Motor PS51 1
103 3560-814103 Motor PS81 1
104 3560-513104 Fan 1
105 3560-513105 Screw 1
106 3560-513106 Motor housing 1
107 3560-513107 Housing sticker PS51 1
107 3560-814107 Housing sticker PS81 1
108 3560-513108 Handle 1
109 3560-513109 Dowel 2
110 3560-513110 Handle sleeve 2
111 3560-513111 Handle push button 2
112 3560-513112 Screw 4
113 3560-513113 Assembly jig 2
114 3560-513114 Screw M6 6
115 3560-513115 Hose winding rack 1
116 3560-513116 Tool box 1
117 3560-513117 Screw 3
118 3560-513118 Wheel 2
119 3560-513119 Washer 2
120 3560-513120 Fastener 2
121 3560-513121 Frame cap 2
122 3560-513122 Pump hose 1




648

No. Catalog number Part name Quantity
122 3506-814122 Pump hose 1
123 3506-512123 Vent pipe 1
124 3506-512124 Guard 1
125 3506-512125 Power supply cable 1
126 3506-512126 Adjustable wrench 1
127 3506-512127 Adjustable wrench 1
128 3506-512128 Wrench 17/19 1
129 3506-512129 Wrench 19/22 1
130 3506-512130 Screwdriver 2
131 2561-100100 Oil 1
132 3506-512132 Manual 1
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No. Catalog number Part name Quantity
2560-201101L /2560-201102H /
2560-241300 / 2560-282200

1 3560-201001 Suction pipe SS20 1
1 N/A N/A

2 3560-201002 Gasket 2
2 N/A N/A

3 3560-241003 Suction pipe $524 1
4 3560-241004 O-ring 1
5 3560-201005 Valve housing SS20 1
5 3560-282005 Valve housing S528 1
5 N/A N/A

6 3560-241006 O-ring 1
7 3560-241007 Valve seat 1
7 N/A N/A

8 3560-241008 Closing ball 1
8 N/A N/A

9 3560-241009 Ball basket 1
10 3560-201010 Piston valve 1
10 3560-282010 Piston valve 1
1 3560-241011 Valve seat 1
12 2561-201005 Repair kit SS 1
12 2561-282005 Repair kit SS 1
13 2561-201005 Repair kit SS 1
13 2561-282005 Repair kit SS 3
14 2561-201005 Repair kit SS 3
14 2561-282005 Repair kit SS 3
14 N/A N/A

15 2561-201005 Repair kit SS 2
15 2561-282005 Repair kit SS 2
15 N/A N/A

16 2561-201005 Repair kit SS 1
16 2561-282005 Repair kit SS 1
17 2561-201005 / 2561-282005 Repair kit SS 1
18 3560-201018 Piston 1




No. Catalog number Part name Quantity
18 3560-282018 Piston 1
18 N/A N/A

19 3560-201019 Sleeve O-ring 2
19 3560-282019 Sleeve O-ring 2
19 N/A N/A

20 3560-201020 Sleeve 1
20 3560-282020 Sleeve 1
20 N/A N/A

21 3560-201021 Cylinder 1
21 3560-282021 Cylinder 1
21 N/A N/A

22 3560-201022 Nipple 1/4"x1/4" 3
23 2561-201005 End seal 1
23 N/A N/A

24 2561-201005 Repair kit SS 3
24 N/A N/A

25 2561-201005 Repair kit SS 2
25 N/A N/A

26 2561-201005 Closing gasket 1
26 N/A N/A

27 3560-201027 O-ring 1
27 N/A N/A

28 3560-201028 Packing nut 1
28 N/A N/A

29 3560-201029 Packing cap 1
29 N/A N/A

30 3560-201030 Lock nut 1
30 N/A N/A

31 3560-201031 Screw M4 10
32 3560-241032 Display sticker 1
33 3560-241033 Display cover 1
34 3560-241034 Spring 2
35 3560-241035 Seal 1
36 3560-241036 LCD display 1




No. Catalog number Part name Quantity
37 3560-241037 Potentiometer 1
38 3560-201038 Screw ST2 2
39 3560-201039 Screw 4
40 3560-241040 Control panel 1
40 3560-282040 Control panel 1
40 N/A N/A

41 3560-241041 Panel case 1
42 3560-201042 Switch 1
43 3560-241043 Fuse 1
44 3560-201044 Connector 1
45 3560-201045 Screw M6 8
46 3560-201046 Potentiometer insert 1
a7 3560-201047 Potentiometer limiter 1
48 3560-201048 Potentiometer knob 1
49 3560-241049 Sticker 1
50 3560-201050 Sensor cap 1
51 3560-201051 Pressure sensor 1
52 3560-201052 O-ring 1
53 3560-201053 Filter housing 1
54 3560-201054 Gasket 2
55 2561-141060 Material filter 60 mesh 1
56 3560-201056 Filter insert 1
57 3560-201057 O-ring 1
58 3560-201058 Filter cap 1
59 3560-201059 Screw M6 2
60 3560-201060 Washer 1
61 3560-201061 Washer 1
62 3560-201062 Gasket 1
63 3560-201063 Valve housing 1
64 3560-201064 Valve ball 1
65 3560-201065 Seal 2
66 3560-201066 Valve needle 1
67 3560-201067 Valve spring 1
68 3560-201068 Valve nut 1




No. Catalog number Part name Quantity
69 3560-201069 Dowel 1
70 3560-201070 Valve knob body 1
71 3560-201071 Valve knob 1
72 3560-201072 Cotter pin 1
73 3560-201073 Power supply cable 1
74 3560-201074 Front cover sticker 1
75 3560-201075 Front cover 1
76 3560-201076 Piston guard 1
77 3560-201077 Screw M8x40 1
78 3560-201078 Gear housing 1
78 N/A N/A

79 3560-201079 Connecting rod bushing 1
80 3560-201080 Locking fastener 1
81 3560-201081 Connecting rod piston 1
82 3560-201082 Connecting rod pin 1
83 3560-241083 Needle bearing 1
84 3560-201084 Handle insert 1
85 3560-201085 Handle 1
86 3560-201086 Gasket 1
87 3560-201087 Needle bearing 1
88 3560-201088 Gear shaft 1
88 N/A N/A

89 3560-201089 Primary rack 1
90 3560-201090 Bearing 2
91 3560-201091 Needle bearing 1
92 3560-201092 Needle bearing 2
93 3560-201093 Washer 2
94 3560-201094 Pinion 1
95 3560-201095 Gear wheel 1
96 3560-201096 Screw 2
97 3560-201097 Gear housing 1
98 3560-241098 Motor SS24 1
98 3560-282098 Motor S528 1
98 N/A N/A




No. Catalog number Part name Quantity
99 3560-201099 Fan 1
100 3560-241100 Seager 1
101 3560-241101 Motor housing 1
102 3560-201102 Screw M5 2
103 3560-241103 Side sticker 1
103 3560-282103 Side sticker 1
103 N/A N/A

104 3560-201104 Pump hose 1
105 3560-241105 Overflow hose L 1
106 3560-282106 Overflow hose H 1
107 3560-512124 Guard 1
108 3560-282108 Clip 1
109 2561-160024 Suction sieve 1
109 N/A N/A

111 3560-201111 Lower frame 1
111 N/A N/A

112 3560-201112 Frame cap 4
113 3560-201113 Cup 1
114 3560-513108 Handle 1
115 3560-513109 Dowel 2
116 3560-513110 Sleeve 2
117 3560-513111 Push button 2
118 3560-513116 Tool box 1
119 3560-513117 Screw 3
120 3560-513112 Screw 4
121 3560-513118 Wheel 2
122 3560-513119 Washer 2
123 3560-513120 Fastener 2
124 3560-241124 Frame cap 2
125 3506-512128 Wrench 17/19 1
126 3506-512129 Wrench 19/22 1
127 3506-512130 Screwdriver 1
128 2561-100100 Qil 1
129 3506-512132 Manual 1
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