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Oryginalna instrukcja obstugi

GILOTYNA DO CIECIA GLAZURY SERIA 81

Reczna gilotyna 81 jest profesjonalng maszynka przeznaczona do ciecia ptytek ceramicznych o gru-
bosci od 5 mm do 19 mm. Przecinarka jest urzadzeniem gwarantujacym najwyzsza jakosc ciecia gla-
zury przy minimalnym koszcie i w bardzo krétkim czasie. W komplecie z maszyna dostarczane jest
kétko tnace o srednicy 22 mm do ciecia glazury, gresu i marmuru.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi i sprawdzic, czy wszystkie cze-
$ci sg w prawidtowym stanie technicznym. W przypadku jakichkolwiek brakéw (jakosciowych lub ilo-
Sciowych) nalezy zwrdcic sie do punktu, w ktérym sprzet zostat zakupiony.

Przygotowanie stanowiska roboczego

B Umiescic gilotyne na réwnym i stabilnym podtozu;

®  Ciecia dokonywad wyfacznie, gdy palce i dfonie znajduja sie poza strefa ciecia oraz przestrzenia
amortyzowanej czesci blatu;

Plytka przygotowana do ciecia musi by¢ wiasciwie utozona, aby nie dopuscic¢ do nieoczekiwane-
go przesuniecia podczas ciecia;

Nalezy sprawdzac poprawne mocowanie kotka tnacego;

Natychmiast usunac i wymieni¢ na nowe kétko, ktére zostato uszkodzone w trakcie pracy;
Stosowac tylko oryginalne kétka zalecane przez producenta;

W przypadku ciecia glazury lub terakoty o szkliwionej powierzchni, przed przystapieniem do
pracy nalezy zatozy¢ rekawice robocze, aby zabezpieczyc sie przed ryzykiem skaleczenia ostrymi
krawedziami przecietych ptytek.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac
szyne prowadzaca przykrecajac ja do podstawy
za pomoca czterech nakretek (po dwie z kazdej
strony). Po dokreceniu nakretek reka, nalezy
dociggnac¢ za pomoca klucza szesciokatnego
6 mm.




Do poprawnego zfozenia maszyny i regulacji
mechanizmoéw stuza klucze znajdujace sie na
wyposazeniu — klucz ptaski 7-8 mm i klucze sze-
sciokatne 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm,
6 mm.

Maszyna wyposazona jest w ruchoma linijke do wykonywania cie¢ pod katem 0°-45° blokowana
przez dzwignie oraz boczny odstepnik do wykonywania ciec seryjnych. Umozliwia on szybkie ciecie
bez ciggtego mierzenia i oznaczania wymaganych wymiaréw ptytek. Odstepnik zabezpiecza takze
przed niekontrolowanym przesuwaniem sie ptytek. Dla poprawy stabilnosci podczas ciecia bardzo
duzych ptytek mozna wysunac podpore, ktdra znajduje sie z prawej strony maszyny.




Chcac wykonac ciecie pod katem 0°-45° nalezy odkrecic raczke, ustawié przymiar pod wymaga-
nym katem, a nastepnie dokrecic raczke do oporu, sprawdzajac poprawnos¢ zablokowania przy-
miaru. Pomocny przy ustawianiu kata ciecia jest dodatkowy zacisk X, ktérym mozna ustawic przy-
miar co 15°.

Ciecie ptytek

Przed rozpoczeciem ciecia, nalezy ustawic kotko tnace w pozycji roboczej obracajgc dzwignie w lewo.
Nastepnie nalezy umiescic ptytke na blacie maszyny szkliwiong czescig do gory, a nastepnie ptynnym
ruchem zarysowac plytke na catej dtugosci zwracajac uwage na dokfadne zarysowanie krawedzi
ptytki. W przypadku grubych ptytek zarysowanie mozna wykonac kilkakrotnie, zwracajac uwage, aby
slad przebiegat w jednym miejscu.

Przymiar posiada dwie skale, z ktérych jedna stuzy do mierzenia boku odcinanej ptytki, natomiast
druga jest wykorzystywana do pomiaréw podczas wykonywania cie¢ pod katem 45° (uktadanie pty-
tek w ,karo”).
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Przetamanie ptytek

Dzwignie przesuna¢ w prawo w celu opuszczenia gtowicy famigcej. Nastepnie nalezy opusci¢ dzwi-
gnie gfowicy na powierzchnie plytki okofo 10 mm od krawedzi i energicznym ruchem nacisnac¢ re-
kojes¢ w dét. Ruchoma podstawa stotu utatwiaja precyzyjne przetamanie ptytki wzdtuz zarysowanej
linii.




Wymiana kétka tnacego

Po zauwazalnym pogorszeniu jakosci ciecia pty-
tek nalezy niezwtocznie wymienic¢ kétko tnace.
W celu wymiany zuzytego kétka nalezy odkreci¢
srube mocujaca za pomoca klucza szesciokatne-
go 4 mm, a nastepnie wysunac kétko z uchwytu.
Zamontowac nowe kotko o wymiarach 22 mm x
5 mm x 2 mm i dokreci¢ $rube mocujaca.
UWAGAL! Nalezy stosowac wytacznie kotko zale-
cane przez producenta maszyny.

Regulacja gtowicy tngco-tamiace;j

Regulacja luzu gtowicy w ptaszczyznie poziomej jest mozliwa przez wkrecanie lub wykrecanie za po-
moca klucza 2 mm wszystkich trzech srub szesciokatnych. Zwiekszenie luzu bocznego nastepuje w
trakcie wykrecania srub — obracajac klucz w lewo, natomiast zmniejszenie luzu nastepuje w trakcie
wkrecania srub szesciokatnych — obracajac klucz w prawo.

Nalezy uwazac podczas wkrecania srub, poniewaz nadmierne zmniejszenie luzu uniemozliwia
prawidfowy ruch gfowicy tnaco-tamigcej — nastepuje je zablokowanie.

Regulacja luzu gfowicy w ptaszczyznie pionowej
jest mozliwa przez wkrecanie lub wykrecanie
za pomoca klucza 2,5 mm $ruby szesciokatne;j.
W celu zabezpieczenia sruby przed samoistnym
wykreceniem, nalezy ja zabezpieczy¢ dokrecajac
kluczem ptaskim 8 mm nakretke kontrujaca.

Konserwacja

W ramach codziennej konserwacji i czyszczenia, po pracy nalezy maszyne wyczysci¢ z nagromadzo-
nego pyfu i odtamkéw plytek, a nastepnie nasmarowac prowadnice i wytrzec je do sucha.

Nie ma potrzeby smarowania glowicy tnaco-famiacej, poniewaz ma wbudowane fozyska sa-
mosmarujace. Jesli wyczuwalny jest opor opuszczania gtowicy tngco-tamigcej mozna nasmarowac
potaczenie gtowicy z raczka. W razie koniecznosci rozebrania gtowicy w celu usuniecia zebranych
zanieczyszczen, nalezy do tego celu uzyc klucza szesciokatnego 3 mm i klucza ptaskiego 7 mm.



Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie pokru-
szonych fragmentéw ptlytek pod blatami robo-
czymi oraz wokot przymiaru.

Przechowywanie i transport

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy przygotowac do transportu. W tym celu trzeba zdemontowac
przymiar z pozycji roboczej i odkrecic raczke, a nastepnie zamocowac do blatu w pozycji transporto-
wej. Wypustka przymiaru powinna wejs¢ w otwor w blacie i catos¢ nalezy zabezpieczy¢ dokrecajac
raczke do oporu.




%
KARTA GWARANCYJNA

Podstawa uznania reklamacji z tytutu gwarancji, rekojmi lub umowy sprzedazy jest prawidfowo i czy-
telnie wypetniona przez sprzedawce, oficjalna Karta Gwarancyjna wraz z oryginalnym dowodem za-
kupu (faktura lub paragon).

Podpis klienta

Wypetnienie powyzszych punktéw jest warunkiem uznania karty gwarancyjnej. Jakiekolwiek
zmiany w tresci lub przekreslenia uniewazniaja gwarancje. Odpowiedzialnosc za prawidfowe wypet-
nienie karty ponosza sprzedawca oraz kupujacy.

Gwarant: KAEM Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Rzemiesinicza 14, 62-081 Baranowo
tel.: +48 (61) 816 30 84

fax: +48 (61) 816 30 50

e-mail: serwis@kaem.pl

Data Data Nr Opis naprawy Pieczatka
przyjecia zwrotu zlecenia oraz uzytych czesci serwisu




WARUNKI GWARANUCIJI

10.
1.

15.
16.

20.

. Producent udziela gwarancji na oferowane urzadzenia na okres 12 miesiecy (24 miesigce przy

zakupie konsumenckim) na terenie Polski.

. Okres gwarancji rozpoczyna si¢ w momencie zakupu urzadzenia przez pierwszego uzytkownika,

przy czym decydujaca jest data na oryginalnym dowodzie zakupu.

. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia wynikajace z ukrytych wad produkcyjnych lub ma-

teriatowych.

. W przypadku utraty karty gwarancyjnej producent nie wystawia duplikatu, co skutkuje utrata

gwarangji na urzadzenie.

. W przypadku wady fabrycznej nie dajacej sie naprawic lub powtarzajacej sie usterki tego same-

go typu ostateczna decyzje o wymianie catego urzadzenia podejmuje gwarant.

. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewtfasciwego transportu

urzadzenia lub niezgodnego z instrukcjg obstugi uzytkowania narzedzia. Gwarancja jest ofero-
wana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych ustawowo.

. W przypadku reklamacji nalezy koniecznie skontaktowac sie z KAEM Sp. z 0.0. Sp.k. telefonicznie

pod numer (61) 816 30 84 lub mailowo na adres e-mail: serwis@kaem.pl

. Reklamowane urzadzenie powinno by¢ kompletne wraz ze wszystkimi czesciami sktadowymi,

kartg gwarancyjna oraz oryginalnym paragonem lub faktura.

. Urzadzenie dostarczane do serwisu powinno by¢ czyste. Serwis moze odmdwic przyjecia urza-

dzenia zanieczyszczonego lub wykonad ustuge czyszczenia w serwisie na koszt klienta.
Reklamacja bedzie rozpatrzona w terminie 14 dni od daty dostarczenia urzadzenia do serwisu.
Naprawa gwarancyjna zostanie dokonana w mozliwie najkrétszym czasie, jednakze termin usu-
niecia wady przez serwis producenta moze by¢ wydtuzony dodatkowo, o czas potrzebny do im-
portu niezbednych czesci zamiennych.

. Po usunieciu wad urzadzenie bedzie odestane na adres wskazany przez Klienta.
. Okres gwarangji przedtuza sie o czas od oddania urzadzenia do punktu sprzedazy (punktu zgto-

szenia reklamacji) do czasu wydania naprawionego urzadzenia.

. Gwarancja nie sa objete uszkodzenia wynikajace z przecigzenia narzedzia na skutek nadmier-

nej i/lub niewtasciwej z instrukcja obstugi eksploatacji. Gwarancja nie obejmuje wymiany czesci
zuzywajacych sie w sposdb naturalny, w tym szczotek weglowych, kabli zasilajacych, uchwytéw
narzedziowych, akumulatorow, tozysk itp. o ile ich zuzycie nie wynikato z ukrytych wad produk-
cyjnych lub materiatowych.

Proby naprawy urzadzenia w nieautoryzowanym serwisie skutkuja utrata gwarancji.

Jezeli w trakcie naprawy gwarancyjnej stwierdzi sie niezgodnos¢ montazu sprzetu z instrukcja
obstugi dodatkowe koszty powstate z tego powodu pokrywa reklamujacy, w tym réwniez koszty
transportu.

. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do ktérych

wykonania zobowigzany jest uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

. Urzadzenie powinno by¢ dostarczone do Gwaranta w oryginalnym opakowaniu lub innym opa-

kowaniu zabezpieczajagcym w odpowiednim stopniu urzadzenie w czasie transportu, przy czym
w tym przypadku klient ponosi odpowiedzialnosc za ewentualne szkody powstate w wyniku zte-
go zabezpieczenia urzadzenia na czas transportu do serwisu. Gwarant w takich sytuacjach nie
ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate podczas transportu.

. Uwaga! Jesli podczas pracy urzadzenia zauwazone zostang zmiany w jego funkcjonowaniu, na-

lezy koniecznie, jak najszybciej dostarczyc¢ urzadzenie do Gwaranta lub skontaktowac sie z ser-
wisem producenta pod nr telefonu +48 (61) 816 30 84 lub droga elektroniczng na adres e-mail
serwis@kaem.pl. Nie zastosowanie sie do powyzszej zasady moze skutkowac utratg gwarancji.
W przypadku przekazania narzedzia ,pracownikowi” nalezy przeprowadzi¢ szkolenie w oparciu
o instrukcje oraz zasady BHP. Fakt ten nalezy udokumentowac zgodnie z zapisami w kodeksie
pracy oraz przepisami BHP.



OpwuriHanbHa iIHCTPYKLUif 3 ekcnuyaTauii

NJIMTKOPI3 CEPII 81 m

PyuHni nantkopis 81 — Le NpodeciiHnin NPUCTPIN ANS pi3aHHS KepamiyHOl NAUTKN LWMPUHOK Bif
5 MM o 19 MMm. MANTKOPI3 — Le IHCTPYMEHT, KNI rapaHTye HamBULLY AKiCTb Pi3aHHSA KepaMidyHOI
NAUTKA 3 MiHIManbHUMKW BUTPaTaMX B HAWKOPOTLLWI TepMiH. KOMNAekT cknafaersesa 3 pixy4yoro
eflemMeHTa iaMeTpom 22 MM AN KepaMidHoT nanTku, nantkn FTPEC T mapmypy.

O3HalloMTecs 3 aHOL0 IHCTPYKLIEL | NepeBipTe TeXHIYHWIA CTaH YacTUH NPUCTPOIO Nepes novat-
KOM ekcriyaTauii iIHCTpyMeHTy. Y pasi HecTadi B KoMmniekTi (KifibkicHOi abo siKiCHOT), i 3BepHYTHCS
[,0 TOYKM MPOJAXY.

NigroTroBka po6oy4oro micus

B BCTaHOBWUTY NINTKOPI3 Ha PIBHY i CTIKY MOBEPXHIO;

MepekoHaTUCS, WO NanbLi i PyKN He 3HaXOAATbCSA B 30HI Pi3aHHS Mif Yac pi3aHHs;

Mnutka 4ns pisaHHS NOBUHHA 3HAXOAMTUCS B MPaBUbHOMY NOMOXEHHI, Wob nepeLukoanTn He-
KOHTPOJIbOBaHOMY 3MiLLEEHHIO Mif, Yac pi3aHHs;

MepekoHaTUCS, LLLO PiXXyYnin eneMeHT BCTaHOBEHO NPaBUIbHO;

Y pasi NOLWKOLXKEHHS PiXKy4Oro efleMeHTa B XOAi PObIT, HeranHo 3HiMITb i 3aMiHITb 0ro;
BukopurcToByBaTH TiNIbKM OPUriHaNbHI PixXyyi eneMeHTH, PEKOMEH0BaHI BUPOOHMKOM;

Mpw pi3aHHi NANTKM abO TepakoTU 3 [1a3ypOBaHOI0 NMOBEPXHE, 0O0B'A3KOBO OAAMHITL 3aXMCHI
pYyKaBUYKM Ta OKyNsipW nepes, noyaTkoM pobiT, wob 3anobirti TpaBMam pyK Ta o4ew, BUKMKA-
HUX KOHTaKTOM 3 FOCTPUMM KpasiMmn po3pi3aHol NANUTKN Ta NUIOM.

Mepen noyaTKoM pPOBIT BCTAaHOBUTU Ha-
npasAstoYdy NiHINKy, NPUKPYTUBLUN il 4O OCHOBU
3a AOMOMOrOI0 HOTUPBLOX ranoK (ABi 3 KOXHOro
60oKy). Micns 3aTAryBaHHA rariku BpyYHy, 3aTar-
HYTV 1 3@ JOMOMOIOI0 LWEeCTUrPaHHOro KJto4a
hex 6 Mmm.




[ns Toro, wob npaBuabHO 3ibpaT Malun-
Hy i KopuryBaTu ii MexaHi3Mu, BUKOPUCTOBYM-
Te koYl 3 Habopy — rankoBui KNY 7-8 MM
i WwecTturpaHHi kndi hex Ha 2 Mm, 2,5 MM, 3 MM,
4 MM, 5 MM i 6 MM.

Ha nnuTtkopis BcTaHOBMEHa pyxoMa fiHiika A8 BUKOHaHHS po3pisis nig kyTom 0-45°, aka dik-
CYETbCSt BaxkeneM i BiYHNM PO3aiNbHUKOM, LLO A€ MOXINBICTb BUKOHYBaTV Garatopa3oBe pi3aHHs.
KyTHuk 3abe3neyye WwBmake pizaHHs 6€3 NOCTINHOro BUMIPIOBaHHS Ta HaHECEHHS NMO3HaYoK Heob-
XiZLHOrO PO3MIpy MJINTKK, a Takox 3anobirae HEKOHTPONLOBAHOMY 3CyBY MAMTKU. Ha npaBomy KiHLj

IHCTPYMEHTY € TaKOX PO3CyBHa onopa AN NiABULLEHHS CTINKOCTI NANTKOpPI3a npu poboTi 3 NAnTKa-
MU BENTMKOTO PO3MIipy.




LLlo6 3pobuTn pospi3 nig kytom 0-45 °, cnif, NoBEpPHYTU PyKOSITKY, BCTAHOBUTU NiHINKY Mif, no-
TPIOHWMM KYTOM, i 3aTUCHYTU PYKOATKY A0 yrnopy, NepeBipuBLLM NPW LUbOMY HafinHicTb dikcauii ni-
HiMKK. X-nogibHa pyyka cy>XnTb 418 BCTAHOBJIEHHS KyTa pi3aHHS 4O3BOJISIE BUCTABASTY NIHINKY 3
Kpokom 15 °.

PizaHHAa nauTKKM

BcTaHOBUTU pixkyunii enemMeHT B poboye NoIoXKeHHs MOBOPOTOM Baxkesist BAiBO neper no4yaTkoMm
pi3aHHsA. BCTaHOBITb NANTKY Ha IHCTPYMEHT r1a3ypoBaHO NOBEPXHEIO Bropy, PiIBHOMIPHO HaHeCiTb
NiHi0 31aMy MO NANTUI Y300BX 1T JOBXWUHW, 3BEPTaloym yBary Ha TOYHICTb HaHEeCeHHS NiHil 3namy Ha
Kpasx NAUTKN. AKLO NAUTKa BENNKOT TOBLUMHW, HAHECEHHS NiHIT 3naMy MOXHa NOBTOPUTW, ane He-
06XiAHO Nam'sTaTH, LLO NiHI0 HAHOCATb Ha TOMY X MicCLL.

JiHivika Ma€ ABi WKanu, 0fHa 3 SKUX Npu3HaveHa 4s BUMipy obpi3aHoro Kpato nanTky, a iHwa cy-
XWUTb 4N BUMIPY Npw pi3aHHi nig kytom 45 ° (Npu fiaroHanbHOMY yKnagaHHi nanTku).
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MepenomneHHs NANTKU

MepekntoyiTb PyKOSTKY BMPaBoO, L0 ONyCcTUTN NPUCTOCYBaHHS Nankv Aas nepenomaeHHs. OnycTitb
pyYKy 1anKn Ha MOBEPXHIO MAUTKM Ha BiACTaHi nprbav3Ho 10 MM Bif Kpato NANTKM | M'SKO HAaTUCHITb
Ha pyuKky. MnuTkopi3 6yB PO3pOBAEHN ANt TOYHOTO NEPENOMEHHS NANTKM B3LOBX NiHii 3namy.




3amiHa piXky4oro efiemMmeHTa

Mpn NOMITHOMY MOripLUEeHHI AKOCTI pi3aHHs,
CNif, HEeramHo 3aMiHUTK PiXXy4ni enemeHT. Ona
3aMiHN pixkyyoro enemeHTa, HeobxigHO nocna-
OUTV 3aTUCKHWIA TBUHT 3a JOMOMOrOI0 WeCTu-
rpaHHoOro hex kntoyda 4 MM, BURHATY PixKy4Ynin
efleMeHT i3 3aTucKy. BcTaHOBUTM HOBUI Pixy-
YU enemMeHT 22 MM X 5 MM X 2 MM i 3aTArHyTU
3aTUCKHWUIA FBUHT.

YBATA! BukopucToByBaTu TiflbKN PiXyYi
eneMeHTN, peKoMeHAoBaHi BUPOBHWKOM iH-
CTPYMEHTY.

PeryntoBaHHS HanNpaBAsAOYOI NiHINKKW AN pi3aHHSA | NepenoMIIEHHS

BepTukanbHui pyx AiHINKN PerynioeTbcs 3a AOMNOMOrol0 TPbOX WeCTUrPaHHUX TBUHTIB, AKi 3aKpyyy-
toTbCs @60 PO3KpPYUytOTbCS 3a AOMOMOrOH0 LecTUrpaHHoro hex kno4a 2 Mm. [ns 36inblueHHs 6iy-
HOro pyxy, HeOBXiAHO BIAKPYTUTW FBUHTW, MOBEPHYBLLM K04 BAIBO. /18 3MEHLLEHHS Bi4HOro pyxy,
HeobXiAHO 3aKPYTUTU MBUHTK, MOBEPHYBLUV K104 BNPaBo.

Mpu 3aTAryBaHHi rBUHTIB C1if OTPUMYyBaTUCH 0OEPEXHOCTI, Tak ik HAAMIPHE 3MEHLLEeHHS pyXy
He [,03BOJISIE (B1OKYE) NPABUILHNIA PYX HAMPABASIOYOT A5 Pi3aHHS | NePeOMIEHHS.

PeryntoBaHHs ropn3oHTanbHOro pyxy 34iMc-
HIOETbCS 3aTsAryBaHHAM abo ocnabneHHsaM wec-
TUrPaHHOTO rBUHTa 2,5 MM. [ns 3anobiraHHs
MWMOBISIBHOMO PO3KPYYyBaHHS [BWHTa, Cif
3aKPIiNUTL NOrO MOJTIOXEHHS, 3aTAMHYBLUW KOH-
Tpranky 3a 4ONOMOroto Kito4a 8 Mm

TexHiuHe 06cnyroByBaHHS

Mpv npoBeaeHHi TEXHIYHOro 06CYroByBaHHS i YNCTKU, HEOOXIAHO OUUCTUTI NPUCTPIN Bif WAy, WO
HaKOMMUYMBCSA i3 yNaMKiB MNINTKN, 3MacTUTU HanpaBAsoYdi i BUTEPTH ix.

Hanpasnstoya niHinka gas pisaHHA i nepesioMaeHHa ocHalleHa caMo3MalllyBasbHUMM NigLwnn-
HUKaMW | He BUMarae oAaTKOBOro 3MalllyBaHHS. [Tpy NoOMITHOMY onopi HanpaBAsoYoi NiHIKK Ans



pi3aHHs | NepenoMIeHHS, MOXHa 3MacTUTU Mic-
e 3'€eHaHHA NiHINKK 3 pyYKoIo.

Cnif, YHUKATU HaKOMUYEHHSI KPUXTU MAnT-
KM Nig NJIUTKOPI30OM i HaBKOMO BMMIpPIOBaIbHOT
NiHINKW,

36epiraHHs Ta TPaHCNOPTYBaHHS

Micns 3akiH4YeHHs pobiT HeobxiLHO MiAroTyBaTW IHCTPYMEHT A0 TPaHCMOPTyBaHHA. [Ans Lboro
npunbepiTb NiHiNKy 3 POOBOYOro NONOXKEHHS, BIABEPHITb PYYKY i BCTAHOBITb il Ha POBOYI NOBEpPXHI
B TPAHCMOPTHE MNONOXEHHS. BUCTYN NiHINKN MOBUHEH yBiATK B Ma3 Ha poboyilt noBepxHi. 3adikcynTe
KOHCTPYKLit0 MOBOPOTOM PYYKM 0 YNOPY.




OpmrMHaanaq MHCTPYKLUNA NO 3KCnyaTaunum

NJINTKOPE3 ANA KEPAMUYECKON m
NJINTKN CEPUN 81

Py4Hon nanTtkopes 81 — npodeccnoHanbHbI MHCTPYMEHT /19 Pe3KM Kepammnyecknx nanTok BbiCo-
Tor oT 5 o 19 Mm. MnuTKopes rapaHTMpyeT BbICTPYIO, HEJOPOTYIO 1 BbICOKOKaYeCTBEHHYIO Pe3Ky
Kepammuyeckmx NAnToK. IHCTpyMeHT nMocTaBaseTcs C OTPEe3HbIM POVMKOM AMaMETPOM 22 MM A4S
paboTbl Mo Kaesnto, KepaMrUIeckoMy rPaHNUTY 1 MPaMopy.

Mepen Hayanom paboTbl cnefyeT 06a3aTeNIbHO 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLIMEN Mo 3KCMnyaTaLmm
1 NPOBEPWTb TEXHNYECKOE COCTOSIHIE BCEX AeTanel 1 KOMMOHEHTOB. B ciyyae obHapyxeHns HecooT-
BETCTBUI NO KOMMYECTBY UM Ka4ecTBy crefyeT 0bpaTuTbCcs B MeCcTo npuobpeTeHns obopyaosaHus.

MoarotoBka pabouero mecra

B YCTaHOBUTb NJIMTKOPE3 Ha FOPU30HTAIbHYIO POBHYIO MOBEPXHOCTb;

B [lepepn BbiMOSIHEHMEM pe3kM yOpaThb PyKM OT 30HbI PE3KM 1 NMOAMNPYKMHEHHOM YacTu paboyero
cTona.

MogroToBneHHas Ans pe3ku NAnTKa LoSXKHa bbiTh Hag/iexal M ob6pa3omM pa3mMelleHa Ha cTa-
HMHe BO 13bexaHve HeOXNOAHHOMO CMeLLEeHNsI B MOMEHT Pe3KM.

MpoBepuUTb NPaBUILHOCTb YCTAHOBKM OTPE3HOIO POJINKa;

Mpv noBpexXAeHNN OTPE3HOro POoJIMKa HEMELIeHHO 3aMeHWTb ero HOBbIM;

Mcnonb3oBaTb TONIbKO OPUTMHAbHbIE POINKM, PEKOMEHAOBaHHbIE MPOV3BOAUTENEM;

Mpwv peske KepaMUyeckolr 1 TeppakoTOBOW MANTKM C F1a3MpOoBaHHbIM NOKPLITMEM 0bs3aTenb-
HO HafeTb 3alMTHbIE NePYaTKMN 1 3aLLUMTHbIE OYKM, YTOObI M36eXaTb TPAaBMUPOBAHUS OCTPbIMMU
KPOMKaMU MAUTKM U OCKOSIKaMUK MaTepurana.

YCTaHOBUTL HanpaBnsiolylo nepef  Ha-
yanom paboTbl, MPUKPYTUB €e K CTaHWHE Ye-
ThIPbMS rakamu (Mo ABe ¢ KaxAown CTOPOHbI).
3aKpyTWTb ralkm BpyYHYyIo, NOC/Ee Yero 3aTaHyTb
LIECTUTPaHHbBIM KJTOYOM 6 MM.




[lns npaBunbHOM perynnpoBku obopyno-
BaHMA W Hanagky MexaHW3MOB MCMONb30BaTb
KJtoUM 13 Habopa — POXKOBLIN KoY 7-8 MM 1
LwecturpaHHsble kmouun 2, 2.5, 3, 4,51 6 Mm.

Ha nnnTkopes yctaHoBNeHa NoABMXKHas JIMHelKa A5 BbINONIHEHNS pa3pe30B nog, yriom 0°-45°,
KoTopas hKCUpyeTCst pblYarom 1 GOKOBbIM pasgenunTenieM, 4To AaeT BO3MOXHOCTb BbIMOSIHATL MHO-
rokpaTHyto pesky. Pasgenntenib No3BOJISIET BbIMOSHATL OblCTpble paspesbl 6e3 HeobxoaumMocT no-
CTOSIHHO 3aMepsiTb 1 OTMeYaTb HEOOXOAMMbIe pa3mepbl MANMTOK. OH Takxke NpPensTCTBYeT HEKOHTPO-
NMPYeMOMY CMeLLieHNIo NANTKW. Ha mpaBoM KOHLIe MHCTPYMEeHTa MMeETCs TakKe pa3faBukHas onopa
L7151 MOBbILLEHWS YCTOMYMBOCTU MAUTKOPe3a Npu paboTe ¢ nanTkamu 60osbLIoro pasmepa.




Y106kl chenaTb pa3pe3 nog yrnom 0°-45°, cneflyeT NoBepHyTb PyKOSITKY, YCTAHOBUTL JIMHENKY
noA, TpebyemMbiM YoM, U 3axaTb PyKOSITKY [0 ynopa, NPOBEPUB NPU 3TOM HafeXHOCTb uKcaumnm
NNHenkn. X-obpasHasa pydka CyXWUT ON8 YCTaHOBKM Yria pe3ku No3BOSISET BbICTaBAATb JIMHENKY
cwarom 15°.

Pe3ka nanTku

YCTaHOBUTL OTPE3HON PONK B paboyee MoOsOXeHWEe MOBOPOTOM pblyara BE€BO nepef Hayanom
pe3Kku. YCTaHOBUTL NANTKY Ha pabounii CTOS rMa3vpoBaHHON CTOPOHOK BBEPX 1 akkypaTHO caenaTb
POIMKOM KaHaBKy Mo BCeN AJIMHE NANTKM, YeTKO 0603HauMB NMHMIO oTpesa. Ecav nanTka 6onbLioin
TONLLVHBI, TO NMPOXOL, POSIMKOM MOXHO NMOBTOPUTb, Cllefs 3a TeM, YTOObI POVK MPOLLIE TOYHO Mo
nepBOW KaHaBKe.

JInHenka MMeeT ABe LWKasbl, OOHa U3 KOTOPbIX NMpedHa3HadeHa s 3amepa o6pe3aHHoro
Kpasi NANTKK, @ Apyras CAy>XKUT 45 3amepa npu peske nog yrinom 45° (Mpu guaroHanbHOM yknagke
MIAUTKN).
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OTnambiBaHue NANTKU

MepemMecTuTb pblyar BMpaBo, YTOObl ONycTUTb KapeTky. OnycTuTb KapeTky (pacctosiHne Ao kpas
NAUTKW JOMKHO ObITb He MeHee 10 MM) 1 CUIBHO HaxaTb Ha PyyKy. [oanpyXMHEHHas cTaHyHa no-
3BOJISIeT J1erko pasnamblBaTb MNTKY BAOSb MPOPVCOBAHHOM KaHaBKM.




3ameHa OTpPE3HOro poJinka

Ecnv Hanuuo BuAMMOe yXyAlleHve KavecTBa
pe3ku, HeObXOOMMO CPOYHO 3aMeHUTb OTpe3-
HOW ponuK. YToObl NPOM3BECTM 3aMeHy Bbille-
LLEro 13 CTPOsi POJIVKA, HEOBXOAMMO OTBEPHYTb
3aXXUMHOWM BUHT NPW NOMOLLM LWECTUrPaHHOro
Kto4a 4 MM 1 BbIABUHYTb POJIMK M3 3axuMa.
YCTaHOBUTb HOBbIM POSIMK pa3mepom 22 x 5 x
2 MM ¥ 3aTAHYTb 3a>KUMHOW BUHT.

BHUMAHMWE! /Icnonb3oBaTb TONBKO ponu-
KW, peKomeHAoBaHHble nponssoauTenem!

PerynupoBka KapeTku

BepTukanbHbIii 3a30p KapeTKX PerynnupyoT TPeMs BUHTaMy C LUEeCTUTPaHHbIMY FOSI0BKaMU MyTeM UX
ocnabnerns vy 3aTarMBaHMs Npu NOMOLLM LIECTUIPaHHOrO KitoYa 2 MM. [1ns yBennyeHns 6oko-
BOro 3a30pa HeOOXOAMMO OTBEPHYTH BUHTbI MOBOPOTOM KJlto4a BeBO. 15t yMeHblUeHNst 6G0KOBOro
3a30pa 3aTAHYTb BUHTbI MOBOPOTOM KJ1to4a BMpaso.

CnenyeT cobniopaTb OCTOPOXHOCTb MPU 3aTArVBaHUM BUHTOB, MOCKOJbKY Ype3MepHOe yMeHb-
LeHe 3a30pa NPUBOAUT K 6110KMPOBKE NepemeLleHns KapeTku.

[OPW30HTaNbHbIV 3a30P KapeTKun perynnpy-
0T NPV NOMOLLM OCNabneHns/3aTarnBaHms Lwe-
CTUrpaHHOro BMHTa 2,5 MM. Ins npefoTBpalle-
HMA CaMOMpPOM3BOJILHOrO ocabneHns BUHTa
cnenyeT 3aMKCMpPOoBaTh ero KOHTPramkom npu
MOMOLLM POXKOBOTO K/lto4a 8 MM.

TexHuyeckoe ob6cny>kmBaHue

ExxepnHeBHOe OGCJ’Iy)KI/IBaHI/Ie N YNCTKa: noce NCNob30BaHNA OHYNCTUTb MHCTPYMEHT OT cKONMBLUEN-
CA MbJIN 1N OCKOJIKOB MJINTKK, CMasaTb Hanpasagtowme 4actun KOHCUCTEHTHOW CMa3Kom 1 BbITEPETH
Ha4yncTo.



Ha kapeTke ycTaHOBMIEHbI CAMOCMa3blBato-
LMecs NOALMMHUKKX, NO3TOMY AOMOMHUTENb-
HOe MX cMa3blBaHve He TpebyeTtca. Ecnu npu
OBVXEHUM KapeTKM OLyLLaeTcs ConpoTuBe-
HMe, MOXHO CMa3aTb KOHCUCTEHTHOW CMa3kown
MeCTO COeAMHEHNS KapeTku C pyyKon. B cnyyae,
e HeobOXOAMMO [eMOHTVMPOBaTb KapeTky
ONS yoaneHus cKkonmeLLIencs rpssu, Heobxoam-
MO WCMOSMb30BaTb LUECTUIPaHHBIA K4 3 MM
1N POXKOBbIV KoY 7 MM.

He ponyckaTb ckonneHus kpoLlek nanTku
noA, paboyrmM CTOSIOM 1 BOKPYT JINHENKN!

XpaHeHue 1 TpaHCNopPTUPOBKA

Mocne oKoHYaHMst PaboT HeobXOAMMO MOArOTOBUTL MHCTPYMEHT K TpaHcnopTtuposke. [ns 3To-
ro ybpaTh NIMHelKy ¢ paboyero NMonoxeHus, OTBEPHYTb PYUKY M YCTaHOBWTL UX Ha pabouem cTone
B TPAHCMOPTHOE NOMOXEHWME. BbICTYN IMHENKIN [OMKEH BOMTY B Na3 Ha paboyem cTone. 3adumkcnpo-
BaTb KOHCTPYKLMIO MOBOPOTOM Py4KM 40 yropa.




Instructiuni de operare originale

DISPOZITIV DE TAIERE PENTRU PLACI
CERAMICE - SERIA 81

Dispozitivul manual de taiere 81 este un utilaj profesional proiectat pentru tdierea de placi ceramice
cu ldtimea cuprinsa intre 5 mm si 19 mm. Dispozitivul de tdiere este un instrument care garanteaza
o calitate superioard de tdiere a placii ceramice, la un pret redus si intr-o perioada scurta de timp.
Masina este dotata cu un disc de tdiere de 22 mm pentru tigla, gresie si tdiere In marmura.

Cititi instructiunile de utilizare Tnainte de folosire si verificati daca toate piesele si elementele
suntin stare tehnicd buna. In cazul oriciror defecte (calitative sau cantitative), vd rugdm s& contactati
punctul de cumparare.

Pregatirea bancului de lucru

B Pozitionati dispozitivul de taiere pe o suprafata dreapta si stabilg;

m [nainte de a efectua orice tiere, asigurati-vd c& tineti degetele si mainile departe de zona de
tdiere sau partea capitonata a bancului de lucruy;

Placa pregatita pentru tdiere trebuie sa fie amplasata in mod corespunzator pentru a se evita
orice dislocare neasteptatd in timpul taierii;

Verificati montarea corectd a discului de tdiere;

indepértati si inlocuiti imediat discul deteriorat la locul de munc, cu unul nou;

Utilizati numai discuri originale, recomandate de producdtor;

in cazul taierii materialelor ceramice sau din teracotd cu o suprafatd emailatd, purtati manusi
de protectie si ochelari de protectie, pentru a va proteja impotriva eventualelor rani cauzate de
marginile ascutite ale placilor taiate sau a resturilor de material.

Tnainte de a incepe, montati bara de ghida-
re prin insurubarea pe soclu a celor patru piulite
(doua pe fiecare parte). Dupa strangerea manu-
ala a piulitelor, folositi cheia hexagonala de 6
mm pentru fixare.




Pentru asamblarea in mod corespunzdtor
a masinii si reglarea mecanismelor sale, utilizati
cheile din set - cheie platd 7-8 mm si chei hexa-
gonale de 2 mm, 2.5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm
si6 mm.

Dispozitivul a fost echipat cu o rigla mobild pentru a face tdieturi la un unghi de 0°-45° blocata
cu o parghie si un distantier lateral pentru taieri in serie. Distantierul permite taieri rapide, fara ma-
surare constanta si marcarea mdsuratorilor. Acesta previne, de asemenea, dislocarea necontrolata a
pldcii. Pe partea dreapta a dispozitivului exista, de asemenea, un suport extensibil pentru o stabilitate
mai mare in timpul taierii placilor mari.




Pentru a face o tdietura la un unghi de 0°-45°, rasuciti manerul, fixati rigla In unghiul necesar si
strangeti manerul pana la oprire, verificand dacad rigla a fost blocatd In mod corespunzator. Prinderea
X este utila pentru setarea unghiului de tdiere, ceea ce permite reglarea riglei cu 15°.

Decuparea placilor ceramice

nainte de a Tncepe taierea, setati discul de tdiere in modul de lucru prin rotirea comutatorului la
stdnga. Puneti o placa pe bancul de lucru, cu partea emailata orientata in sus, si marcati fin placa pe
toatd lungimea sa, marcand cu precizie marginea ei. in cazul unor placi mai groase, marcarea poate fi
repetatd, dar asigurati-vd ca se executd Tn acelasi loc ca si cele anterioare.

Rigla are doua scale, dintre care una este pentru masurarea laturii placii taiate, in timp ce cealalta
este folosita pentru masurare atunci cand se fac taieturi la unghi de 45° (pentru montarea placilor in
diagonald).
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Ruperea placilor ceramice

Mutati comutatorul la dreapta pentru a coborf dispozitivul de rupere. Coborati dispozitivul pe supra-
fatd ca. 10 mm de la marginea placii si impingeti ferm maneta in jos. Soclul mobil permite ruperea
precisa a placii de-a lungul liniei marcate.




inlocuirea discului de taiere

Daca observati o deteriorare vizibila a calitatii
de tdiere, Inlocuiti imediat discul de tdiere. Pen-
tru a Tnlocui un disc uzat, desfaceti surubul de
strangere folosind o cheie hexagonala de 4 mm
si scoateti discul din clemd. Puneti noul disc de
22 mm x 5 mm x 2 mm si strangeti surubul de
fixare.

ATENTIE! Utilizati numai discurile recoman-
date de catre producatorul uneltei.

Ajustarea comutatorului de taiere-rupere

Comutatorul vertical al suportului poate fi reglat prin strangerea sau desurubarea celor trei suruburi
cu cap hexagonal cu o cheie de 2 mm. Pentru a mari jocul lateral, desfaceti suruburile prin rotirea
cheii spre stanga. Pentru a reduce jocul lateral, fixati suruburile prin rotirea cheii spre dreapta.

Atentie la fixarea suruburilor, deoarece reducerea excesiva dezactiveaza (blocheaza) miscarea
corespunzatoare a comutatorului de taiere-rupere.

Comutatorul orizontal poate fi reglat cu su-
rubul hexagonal de 2.5 mm prin strangere sau
slabire. Pentru a preveni auto-slabirea surubului,
asigurati-i pozitia prin strangerea contrapiulitei
cu o cheie fixa de 8 mm.

Mentenanta

Pentru intretinerea si curdtarea de zi cu zi, curatati dispozitivul dupa utilizare de praful de agregate si
bucétile de placa, ungeti barele de ghidare si stergeti-le pentru a le curata.

Comutatorul de tdiere-rupere este echipat cu rulmenti cu auto-lubrifiere si nu necesita gresare
suplimentars. n cazul in care simtiti rezistentd sub comutatorul de t3iere-rupere, puteti gresa fm-



binarea suportului cu un maner. in cazul in care
este necesara dezasamblarea suportului pen-
tru indepartarea murdariei agregate, utilizati o
cheie hexagonala de 3 mm si o cheie platad de
7 mm.

Evitati acumularea fragmentelor de placa
sub bancul de lucru si in jurul riglei.

Depozitare si transport

Dupa terminarea lucrului, pregatiti unealta pentru transport. Demontati rigla din pozitia de lucru
si rasuciti manerul, apoi montati-le cu bancul de lucru Tn pozitia de transport. Detaliul riglei trebuie
Tmpins in gaura bancului de lucru. Fixati constructia prin rasucirea manerului pana la oprire.




MHCprKLI,I/ISI 3a ekcnjioatauua

MALLUNHA 3A PA3AHE HA KEPAMUWYHNA m
NJIOYKU CEPUA 81

PbuyHaTa pe3ayka 81 e npodecroHanHa MallmHa 3a ps3aHe Ha KepaMUYHW NA0YKM C AebennHa Mex-
oy 5 MM 1 19 MM. ToBa € MHCTPYMEHT, KOMTO rapaHT1pa BUCOKOKAYeCTBEHO psA3aHe Ha kepamumka
Ha MWHMMaNHa LeHa 1 3a MHOro KpaTko BpemMe. KOMNAeKTbT BK4YBa 22 MM pexell, efleMeHT 3a
psizaHe Ha NI0YKM, FPaHUTOrPec 1 Mpamop.

MpoueTeTe MHCTPYKUMUTE Npean ynoTpeba 1 npoBepeTe Aafin BCUYKM eNeMeHTU ca B obpo
TEXHMYECKO CbCTOsIHME. B cylyyalt Ha IMNCBaLLM YacTy (OT riefHa Touka Ha KOIMYecTBa 1 KayecTBo),
MOJISt CBbPXETE Ce C ThProBCKMs 0OEKT, OT KOWTO € 3aKyneH MHCTPYMEHTa.

MoproTtoBka Ha paboOTHOTO MACTO

B [locTaBeTe MHCTPYMEHTa BbPXY PaBHa 1 cTabuiHa NOBbPXHOCT;
B YBepeTe ce, Ye pbLieTe 1 NpbCTUTe By ca daneye oT pexellaTta 30Ha U MioTa No Bpeme Ha psi3a-
HeTo;

B [lj04KkaTa, KOATO NpeacTon Aa 6bae cpsi3aHa, Tpsibea Aa 6bae nocTaBeHa B NpasBuiHa No3nuus,
3a a ce n3berHe HeO0YakBaHO N3MECTBaHE Mo BPEME Ha Psi3aHe;

B YBeperTe ce, Ye pexeLnsT efleMeHT e MPaBuIHO MOHTUPaH;

B He3abaBHO OTCTPaHeTe 1 3aMeHeTe C HOB NMOBPeAEHUs N0 Bpeme Ha paboTa pexell eNleMeHT;

B /I3n0/3BaiTe CamMO OPUTMHAJIEH PEXELLL eleMeHT, MpernopbyaH OT MPOU3BOAUTENS;

B B ciyyan, Yye pexeTe CTbKIEHV KepaMUYHM NA0OYKM WU TEPAKOT, CJIOXETE 3aLMTHI PbKaBUL

1 04Mna, 3a Aa ce npefnasnTe cpeLly HapaHsiBaHe OT OCcTpuTe pbboBeE Ha NIOYKUTE.

MoHTupaiTe Bofaya npeau Aa 3anoyHerte
paboTa, KaTo ro 3aBveTe KbM MoTa C YeTnpute
rankv (no age 3a Bcska cTpaHa). Cnef 3aTaraHe
Ha rankuTe Ha pbka, M3MONA3BanNTe LecTorpam
6 MM, 3a fja fo3aTerHere.




3a npaBuWNHOTO crinobsiBaHe Ha MallMHaTa
1 MexaHu3ma 1, U3non3sante MHCTPYMEHTUTE,
BKJIIOYEHM B KOMT1IEKTA — MIOCHK KJTtoY 7-8 MM
M LWecTorpamMHm koyse: 2 MM, 2.5 MM, 3 MM,
4 MM, 5 MM 1 6 MM.

MaluvHaTa e cHabfieHa ¢ NoABMXEH NMHeas, 3ak/lioyBall, ce ¢ MOMOLLTA Ha JIOCTYe, 3a psidaHe
nof brbs 0°-45° 1 CbC CTpaHMYeH GUKCATOP 3@ MHOTOKPATHU pa3aHms. PUKcaTopbT No3sonssa 6bp-
30 psi3aHe, 63 HeOOXOAMMOCT OT MOCTOSIHHO M3MepPBaHe U MapKMpaHe Ha M0YkaTa, CbLo Taka,
npeanasBa OT HEKOHTPOMMPAHOTO 11 3MecTBaHe. OT AscHaTa CTpaHa, MallHaTa Cbllo e obopyasa-
Ha C MoABVXHa NPUCTaBKa, NoBMLWAaBaLla CTabuIHOCTTa NMPU psi3aHe Ha roIeMm MI0YKK.




3a pszaHe nog bron 0°-45°, pasxnabeTe N10CTHETO, 3aBbPTETE NIMHeana 40 KefnaHus brbi 1 3a-
TerHeTe AOKPaN JIOCTYETO, NPOBETE faNn e [oOpe 3aTerHaTo. X-rpumbT e noseseH 3a HacTpoiBaHe
Ha brb/la Ha psi3aHe, KaTo No3BoJISiBa PUKCMPAHETO Ha SIMHeana nog broa 15°.

PasaHe Ha No4YKku

MpuBeneTe pexeLyns efeMeHT B paboTeH pexirM, KaTo 3aBbpTUTe ApbXKaTa Ha 151BO, Npeau Aa 3a-
noyHeTe Aa pexerte. MocTaBeTe NoYKaTa BbpXy paboTHUS NOT C raHLMpaHaTa NoBbpXHOCT Haro-
pe 1 6aBHO ouepTaiiTe KOHTYP MO LsnaTa 1 AbMXMHA, KaTo BHMMaBaTe 3a NPeLn3HOTO MapkupaHe
Ha pbboBseTe . MpW NO-MBLTHA NIOYKKM, O4EPTaBaHETO Ha KOHTYP Moxe Aa Obfe NOBTOPEHO, HO
nomMHeTe, TpsibBa Aa ce MapkMpa Ha CbLLIOTO MSCTO.

JINHeansT e cHabaeH ¢ ABe ckanu: efHa 3a n3mMepBaHe Ha CTpaHl‘/ILl,aTa Ha njo4ykaTa 1 BTOpa —3a
n3MepBaHe Nnpuv psAsaHe Nod Hak/oH 45° (I'Ipl/l AaroHasiHO NocCTaBsAHe Ha naoykara).
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OTuyynBaHe Ha NMJ04YKU

3aBbpTeTe ApbXKaTta HAAACHO, 3a Aa CNycHeTe efleMeHTa 3a oTyynsaHe. CnycHeTe ro Ha 10 MM oT
MOBBbPXHOCTTA Ha MjloyKaTa M PA3KO HaTUCHETe ApbxkaTa Hagony. MoABMKHMAT paboTeH naoT e
Cb3dafieH 3a NPeLU3HO OTHyMBaHe Ha MIOYKM MO MapKMpaHus KOHTYP.




MopgmsiHa Ha pexewuna enemMeHT

Cnen kato 3abenexuTe BMAMMO BOLLABaHe
Ha KayecTBOTO Ha psiaHe, He3abaBHO 3ameHe-
Te pexelimsa eneMeHT. 3a a HanpasuTe TOBa,
oTxJlabeTe 3axBallallus BUHT C LUeCTOrpameH
Ko4 4 MM 1 m3gbpnanTe peseua. [NoctaBeTte
HOB pe3eL, ¢ pa3mep 22 MM X 5 MM X 2 MM ¥ 3a-
TerHeTe BUHTA.

BHUMAHME! /13nonssarnite camMo pexeLymn
efieMeHTH, NpenopbYaHm OT MPOM3BOAUTENS.

HaCTpOﬁKa Ha peXkeLwo-oT4yynBalmusa enemMmeHT

BepTukanHaTta HacTpoMKa Ha PeXeLlo-0T4yMNBaLlMs eflemMeHT MoxXe Aa 6bae HanpaseHa 4Ypes CTs-
raHe UM otxnabsaHe Ha TPUTE LIECTOrpamMHL BMHTa C 2 MM LLECTOrpaMeH KoY. 3a fa yBenuunte
CTpaHnyHus NydT, pasxnabeTe BUHTOBETE Ype3 3aBbpTaHe Ha Kilto4ya Ha N19B0. 3a Aa HaMmanuTe cTpa-
HUYHKS NyT, 3aTErHETE BUHTOBETE Ype3s 3aBbpTaHe Ha KJltoya B AsICHO.

bbaeTe BHUMATENHUN CbC 3aTSAraHeTo, MpekaneHoTo CTAraHe Moxe Aa AoBeAe OO0 3aTpyaHsBaHe
(6nokmpaHe) Ha NPaBUSTHOTO ABMXEHWE Ha eNleMeHTa 3a pPsi3aHe 1 OTUynBaHe.

Xopu3oHTanHaTa HacTpoka Moxe fa 6bae
HanpaBeHa 4pes cTsiraHe UK pasxiabBaHe Ha
2.5 MM LWecTorpameH BWHT. 3a Aa NpeaoTBpa-
TWTe pa3xsabBaHe Ha BUHTA, 3aTErHeTe ro, Kato
OBbPXKTE KOHTPA € 8 MM MIOCHK KJTHOY.

Moanpwbixka

KaTo YyacT oT exefHeBHaTa NoA4PbXKKa, MOYUCTBAMTE MallMHaTa cef, ynotpeba oT npax 1 oT ocTa-
HafnuTe mapyeHLa NIoYKM, CMa3BanTe pescuTe 1 NoAcyLaBanTe.

PexeLLlo-0TuynBaLlLUAT eleMeHT e CHabeH CbC CAMOCTOSITENTHN CMa304HY Jlarepu 1 He ce HyX-
[ae oT JOMb/IHUTENHO cMa3BaHe. AKO ycelllaTe HanpeXeHne nof Hero, MoXe Aa cMaxeTe paMoTo C



OpbxkaTa. AKO ce Hanara pasrnobsisaHe Ha pe-
KELLO-0TUYMBaLLMS €IEMEHT, 3a a NOoYncTuTe
Hacbbpana ce MpbCOTUSI, U3MOJ3BaNTe LWeCTo-
rpam 3 MM ¥ M0ChK KoY 7 MM.

OnwuTanTe ce fa NpeaoTBpaTUTE HaTPynBa-
HETO Ha MmapyeHLa NaoYKW Mof rnioTa 1 0KosIo
n3mepsaTens.

CbxpaHeHue n TpaHcnopT

Cnep npuk/oyBaHe Ha paboTa, MoAroTBeTe MHCTPYMEHTa 3a TpaHcnopTupaHe. JeMoHTupainTe
NMHWeana 1 oTxnaberte NOCTYETO, clef KOeTO rv npubepeTe 3aeAHO ¢ paboTHUS NNOT Taka, ve Aa
MoraT NlecHO [ia ce TpaHcnopTupat. JInHeansT TpsibBa Aa 6ble NpunIb3HaT B 0OTBOPA, HAMUpaLL ce
B paboTHMsA NnoT. MogcurypeTe cTabUHOCTTa My, KaTo 3aTerHeTe N0CTYeTO JOKPail.




Originali naudojimo instrukcija

81 SERIJOS KERAMINIY PLYTELIU @
PJAUSTYKLE

81 rankiné pjaustyklé yra profesionalus jrankis, sukurtas pjauti 5-19 mm plocio keramines plyteles.
Pjaustyklé uztikrina greita ir nepriekaistinga plyteliy pjovima uz nedidele kaina. Jrankis turi 22 mm
pjaunamajj ratuka glaztra padengtoms plyteléms, akmens masés plyteléms ir marmurinéms plyte-
léms pjauti.

Prie$ pradédami dirbti, perskaitykite vadova ir apzitrékite visas dalis bei elementus, ar jie yra ge-
ros techninés buklés. Jei pastebéjote defekty (kokybiniy ar kiekybiniy), susisiekite su parduotuve.

Darbo vietos paruosimas

B Pjaustykle pastatykite ant lygaus ir stabilaus pagrindo.
B Prie$ pradédami pjauti, jsitikinkite, kad jasy pirstai ir rankos yra atokiai nuo pjovimo zonos ir pa-
minkstintos darbastalio dalies.

B Pjauti paruosta plytelé turi bati tinkamai pritvirtinta, kad iSvengtuméte netikéto atsilaisvinimo
pjaudami.

B Patikrinkite, ar gerai pritvirtintas pjaunamasis ratukas.

B Dirbant pazeistg ratuka nedelsdami nuimkite ir uzdékite nauja.

B Naudokite tik originalius gamintojo rekomenduojamus ratukus.

[

Pjaudami keramines arba terakota plyteles glazGruotu pavirSiumi, apsimaukite apsaugines pirsti-
nes ir uzsidékite apsauginius akinius, kad apsisaugotuméte nuo astriy kampy ir atplaisy.

Pries pradédami pjauti, keturiais varztais
(po 2 kiekvienoje puséje) priverzkite pjovimo
juosta prie pagrindo. Priverze varztus rankomis,
papildomai priverzkite 6 mm Sesiakampiu raktu.




Kad tinkamai surinktumeéte jrankj ir suregu-
liuotuméte jo mechanizmus, naudokite kom-
plekte esancius raktus: 7-8 mm plokscia verzlia-
raktj ir 2. mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm bei
6 mm Sesiakampius raktus.

Masina turi slankiaja liniuote, uzfiksuojama svirtimi ir leidziancig pjauti 0-45° kampu, bei Sonine
atrama serijiniams pjaviams. Atrama leidzia greitai pjaustyti — nereikia nuolat matuoti ir zyméti ply-
teliy. Ji taip pat apsaugo nuo nekontroliuojamo plyteliy pasislinkimo. Prietaiso desinéje yra pailgina-
moji atrama, padidinanti stabiluma pjaunant dideles plyteles.




Norédami pjauti 0-45° kampu, atsukite rankenéle, nustatykite liniuote reikiamu kampu ir iki galo
priverzkite rankenéle bei patikrinkite, ar liniuoté tinkamai uzsifiksavo. X rankena naudinga nustatant
pjovimo kampa ir leidZia pakoreguoti liniuote 15°.

Plyteliy pjovimas

Pjaunamajj ratuka nustatykite j darbo rezima pasukdami svirtele kairén prie$ pradédami pjauti. Uzdé-
kite plytele ant darbastalio glazlruota puse aukstyn ir glotniai jréZkite ja per visa ilgj, tiksliai pazymé-
dami plytelés krasta. Jei plytelés yra storesnés, rézimo procedura galima pakartoti, tik jsitikinkite, kad
réZiate toje pacioje vietoje.

Liniuoté turi dvi skales. Viena skirta matuoti pjaunamos plytelés sona, kita — pjaunant 45° (tvirti-
nant plyteles jstrizai).
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Plyteliy lauzymas

Kad nuleistuméte lauziamajj spaudiklj, svirtele pasukite desinén. Nuleiskite spaudiklj ant pavirsiaus
apie 10 mm atstumu nuo plytelés krasto ir stipriai nuspauskite svirtj Zemyn. Slankiosios darbastalio
atramos leidZia tiksliai nulauzti plytele ties jrézta linija.




Pjaunamojo ratuko keitimas

Pastebéje, kad plyteliy pjovimo kokybé paste-
bimai suprastéjo, nedelsdami pakeiskite pjau-
namajj ratuka. Norédami pakeisti susidéveéjusj
ratuka, 4 mm SeSiakampiu raktu atlaisvinkite
apkabos varztg ir i$ jos istraukite ratuka. Jdékite
nauja 22 mm x 5 mm x 2 mm ratuka ir priverzki-
te apkabos varzta.

DEMESIO! Naudokite tik jrankio gamintojo
rekomenduojamus ratukus.

Pjaunamojo lauziamojo spaudiklio reguliavimas

Vertikalia kryptimi spaudiklio tarpelj galima pareguliuoti 2 mm raktu priverziant ar atlaisvinant visus
tris varztus su Sesiakampémis jdubomis galvutéje. Norédami padidinti Soninj tarpelj, rakta sukdami
kairén, atlaisvinkite varztus. Norédami sumazinti Soninj tarpelj, rakta sukdami desinén, priverzkite
varztus.

Varzta priverzkite atsargiai, nes per daug sumazinus tarpelj pjaunamasis lauziamasis spaudiklis
nebegali tinkamai judéti (uzsiblokuoja).

Horizontalia kryptimi spaudiklio tarpelj gali-
ma pareguliuoti varzta priverziant ar atlaisvinant
2,5 mm sesiakampiu raktu. Kad varZtas savaime
neatsilaisvinty, jj uzfiksuokite 8 mm ploksciu
verzliarakciu priverzdami fiksavimo verze.

Priezitra

Atlikdami kasdienius prieziros ir valymo darbus, po darbo nuo jrenginio nuvalykite susikaupusias

dulkes ir plyteliy nuolauzas, sutepkite kreipiamuosius strypus ir juos Svariai nusluostykite.
Pjaunamajame lauziamajame spaudiklyje yra savaime susitepantys guoliai, kuriy papildomai

tepti nereikia. Jeigu judindami pjaunamajj lauziamajj spaudiklj jauciate pasipriesinima, spaudiklio ir



rankenos jungimosi vieta galite sutepti tepalu.
Jei reikia isardyti spaudiklj, norint pasalinti susi-
kaupusius nesvarumus, naudokite 3 mm Sesia-
kampj rakta ir 7 mm plokscia verzliaraktj.

Saugokite, kad po staklémis ir aplink liniuo-
te neprisirinkty plyteliy nuolauzy.

Laikymas ir transportavimas

Pabaige darba paruoskite jrankj transportuoti. IStraukite liniuote i$ darbinés padéties ir atsukite ran-
kenéle, tada pritvirtinkite jas prie darbastalio transportavimo padétyje. Liniuotés jdéklas turi jljsti
j darbastalio ertme. Uzfiksuokite konstrukcijg sukdami rankenéle iki galo.




Originalie lietoSanas noradijumi

81 SERIJAS KERAMIKAS FLIZU GRIEZEJS @

Rokas flizu griezéjs 81 ir profesionals darbariks 5 lidz 19 mm platu keramikas flizu griesanai. Griezéjs
ir lets darbariks, tas garanté Joti kvalitativu un atru keramikas flizu grieSanu. Darbarikam ir 22 mm
griesanas ripa glazétu, smilsakmens un marmora flizu griesanai.

Pirms sakat darbu, noteikti izlasiet instrukciju un parbaudiet, vai visas dalas un elementi ir laba
tehniska stavokli. Ja konstatéjat neatbilstibu (kvalitates vai kvantitates zina), 1udzu, sazinieties ar dar-
barika pardevéju.

Darba vietas sagatavosana

Novietojiet keramikas flizu griezéju uz limeniskas un stabilas virsmas.

Nenovietojiet pirkstus un rokas griesanas zona vai uz darbgalda polsterétas dalas, pirms veicat
jebkada veida griesanu.

Flizei, kas ir sagatavota grieSanai, jabut pareiza stavokli, lai grieSanas laika to nejausi neizkusti-
natu.

Parbaudiet, vai grieSanas ripa ir uzstadita pareizi.

Bojatu ripu nekavéjoties nonemiet un uzstadiet jaunu.

Ilzmantojiet tikai razotaja ieteiktas originalas ripas.

Ja tiek griezti keramikas vai terakotas materiali ar glazétu virsmu, noteikti lietojiet aizsargcimdus
un aizsargbrilles, lai nepielautu sagriesanos ar asam flizu malam vai nogriezta materiala skaidam.

Pirms sakt darbu, uzstadiet vadotni, pieskra-
véjot to pamatnei ar Cetriem uzgriezniem (pa
diviem katra pusé). Pec uzgrieznu pievilksanas
ar roku pievelciet tos ar 6 mm sessttru atslégu.




Lai pareizi samontétu darbariku un no-
regulétu ta mehanismus, izmantojiet atslégu
komplektu: 7-8 mm plakano uzgrieznatslégu un
2mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm un 6 mm
sesstlra atslégu.

Darbariks ir aprikots ar parvietojamu linealu, lai veiktu griezumus 0-45° lenki (fiksésanai lietojot
sviru), ka ari ar sanu paplaksni secigai griesanai. Paplaksne lauj veikt atrus griezumus bez pastavigas
mérisanas un vajadzigo flizu izméru atzimésanas. Tadéjadi netiek pielauta ari nevadama flizu par-
vietosanas. Darbarika labaja pusé ir ari izbidams balsts, kas nodrosina lielaku stabilitati, griezot lielas
flizes.




Lai grieztu 0-45° lenk, atlokiet rokturi, iestatiet linedlu vajadzigaja lenki un pievelciet rokturi lidz
galam, parbaudot, vai lineéls ir pienacigi fikséts. X rokturis ir noderigs griesanas lenka iestatisanai, tas
savukart |auj regulét linealu par 15°.

FliZu grieSana

Pirms sakat griezt, iestatiet grieSanas ripu darba rezima, pagriezot slédzi pa kreisi. Novietojiet uz
darbgalda flizi ar glazéto pusi uz augsu un vienmérigi ieskrapéjiet flizi visa tas garuma, precizi atzi-
méjot flizes malu. Griezot biezakas flizes, skrapésanu var atkartot, tacu raugieties, lai skrapé&jumi tiktu
izdariti pa to pasu liniju.

Linealam ir divas skalas, viena no tam ir paredzéta nogrieztas flizes malas mérisanai, bet otru
izmanto mérisanai, veicot 45° lenka griezumus (diagonala flizu uzstadisana).
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Flizu nolausana

Parbidiet slédzi pa labi, lai nolaistu nolausanas spiles. Nolaidiet spiles uz virsmas aptuveni 10 mm no
flizes malas un stingri nospiediet sviru uz leju. Parvietojama darbgalda pamatne |auj precizi nolauzt
flizi pa ieskrapéto liniju.




GrieSanas ripas maina

Ja griesanas kvalitate redzami pasliktinas, neka-
véjoties nomainiet grieanas ripu. Lai nomainitu
nolietoto ripu, ar 4 mm sesstdru atslégu atskra-
véjiet fiksacijas skravi un izbidiet ripu no skavas.
levietojiet jaunu 22 x 5 x 2 mm ripu un pievel-
ciet fiksacijas skravi.

UZMANIBU! Izmantojiet tikai darbarika ra-
Zotaja ieteiktas ripas.

GrieSanas un nolausanas spilu regulésana

lerices gajienu vertikali var regulét ar trijam seSstdru skriivem, pievelkot vai atlaizot tas ar 2 mm at-
sléegu. Lai palielinatu sanisko gajienu, atlaidiet skrlives, pagriezot atslégu pa kreisi. Lai samazinatu
sanisko gajienu, pievelciet skrives, pagriezot atslégu pa labi.

Pievelciet skrives uzmanigi, jo, pievelkot skrives par daudz, tiks apturétas (blokétas) griesanas
un nolausanas spiles.

Spilu kustibu horizontali var regulét, pie-
velkot vai atlaizot 2,5 mm sesstaru skrQvi. Lai
skrve nek|Utu valiga pati no sevis, nostipriniet
to, pievelkot pretuzgriezni ar 8 mm plakano uz-
grieznatslégu.

Apkope

Ikdienas apkope un tirisana: péc darbarika lietosanas notiriet uzkrajusos putek|us un flizu skembas,
ieellojiet un notiriet vadotnes.

GrieSanas un nolausanas spiles ir aprikotas ar paselJojosiem gultniem, kuriem nav nepieciesama
papildu ello3ana. Ja zem grieSanas un nolausanas spilém jutat pretestibu, varat ieziest to savienoju-



mu ar rokturi. Ja spiles ir jaizjauc, lai iztiritu tajas
uzkrajusos netirumus, izmantojiet 3 mm sessta-
ru atslégu un 7 mm plakano uzgrieznatslégu.

Centieties nepielaut flizu Skembu sakrasa-
nos zem darbgalda un ap linealu.

Uzglabasana un parvadasana

Péc darba pabeigSanas sagatavojiet darbariku transportésanai. Atvienojiet linealu no darba stavok|a
un atlokiet rokturi, tad piestipriniet tos darbgaldam transportésanas stavokli. Lineala ielaidumam ja-
ievietojas darbgalda atveré. Nostipriniet konstrukciju, griezot rokturi lidz atdurei.




Originalno uputstvo za upotrebu

SEKAC ZA KERAMICKE PLOCICE SERIJA 81

81 rucni sekac je profesionalna masina za secenje keramickih plocica debljine od 5 mm do 19 mm.
Ovaj alat garantuje visok kvalitet secenja keramickih plocica po niskoj ceni i uz mali utrosak vreme-
na. Masina se isporucuje sa reznim tockom od 22 mm za secenje glaziranih, pescanih i mermernih
plocica.

Pre pocetka rada, proditajte priru¢nik i proverite da li su svi delovi i elementi u ispravnom stanju.
U slucaju bilo kakvih nedostataka (kvalitativnih ili kvantitativnih), obratite se prodavcu.

Priprema radne jedinice

B Postavite sekac na ravnu i stabilnu podlogu;

B Sklonite prste i ruke dalje od zone secenja ili postavljenog dela radnog stola, pre nego $to zapo¢-
nete secenje;

Plocica koja je pripremljena za secenje mora biti ispravno postavljena da bi se izbeglo njeno neo-
Cekivano pomeranje tokom secenja;

Proverite da li je rezni tocak ispravno montiran;

U sludaju ostec¢enja odmah uklonite i zamenite rezni tocak za novi;

Koristite iskljucivo originalne tockove po preporuci proizvodaca

Prilikom secenja keramickih ili terakota plocica sa glaziranom povrsinom, nosite zastitne rukavice
i naocare da bi ste izbegli povrede od ostrih ivica plocica ili otkinutih komadié¢a materijala.

Pre pocetka rada montirati vodecu Sipku
tako Sto se pricvrsti za postolje pomocu Cetiri
zavrtnja (po dva sa svake strane). Nakon ru¢nog
zatezanja zavrtnja, zategnuti imbus klju¢em od
6 mm.




Da biste ispravno sklopili masinu i pode-
sili mehanizam, koristite kljuceve iz seta — 7-8
mm francuski klju¢ i imbus klju¢eve od 2 mm,
2.5 mm,3mm,4mm,5mmi6 mm.

Masina je opremljena pokretnim lenjirom za rezove pod uglom od 0°-45°, polugom za fiksira-
nje poloZzaja i razmaknicom sa strane za serijske rezove. Razmaknica omogucava brze rezove bez ne-
prestanog merenja i obelezavanja plocica. Takode, sprecava nekontrolisano pomeranje plocice. Na
desnoj strani masine nalazi se i stabilizator na izvlacenje za povecanje stabilnosti prilikom secenja
velikih plocica.




Da biste sekli pod uglom od 0°-45°, odvrnite polugu, podesite lenjir u zeljeni ugao i zategnite
polugu do kraja, proverite da li je lenjir dobro fiksiran. X rucka se koristi za postavljanje ugla secenja,
uz moguce podesavanje ugla lenjira od 15°.

Secenje plocica

Postavite rezni tocak u radni polozaj okretanjem rucke ulevo pre pocetka secenja. Postavite plocicu
na radni sto glaziranom povrsinom nagore i lagano zasecite plocicu celom duzZinom, precizno obele-
Zavajudi ivicu plocice. Kod debljih plocica, zasecanje moze biti ponovljeno ali svako zasecanje morate
vudi istom linijom.

Lenjir ima dve skale, od kojih jedna sluzi za merenje stranice secene plocice a druga za merenje
prilikom secenja pod uglom od 45° (za dijagonalno postavljanje plocica).
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Lomljenje plocica

Pomerite rucku udesno da biste spustili teg za lomljenje. Spustite teg na povrsinu, oko 10 mm od
ivice plocice, zatim snazno povucite polugu nadole. Podesivo postolje radnog stola omogucava pre-
cizno lomljenje plocice duz zasecene linije.




Zamena reznog tocka

Ukoliko primetite da je doslo do znacajnog po-
gorsanja kvaliteta secenja, odmah zamenite re-
zni tocak. Da biste zamenili istroseni rezni tocak,
odsrafite zatezni sraf, imbus klju¢em od 4 mm i
izvucite tocak iz stege. Namestite novi rezni to-
¢ak dimenzija 22 mm x 5 mm x 2 mm i stegnite
ga zateznim srafom.

PAZNJA! Koristite isklju¢ivo originalne to¢-
kove po preporuci proizvodaca.

Podesavanje tega za zasecanje-lomljenje

Vertikalan polozaj tega se podesava pomocu tri Sestougaona zavrtnja koja se zatezu pomocu kljuca
od 2 mm. Da biste povecali hod u stranu, otpustite zavrtnje okretom kljuca nalevo. Da biste smanijili
slobodan hod u stranu, zategnite zavrtnje okretom klju¢a nadesno.

Ovo treba pazljivo raditi jer prezategnuti zavrtnji smanjuju hod i time onemogucavaju (blokiraju)
ispravno pokretanje tega za zasecanje-lomljenje.

Horizontalan polozaj tega se podesava za-
tezanjem ili otpuStanjem Sestougaonog zavrt-
nja od 2,5 mm. Da bi ste sprecili da se zavrtanj
razlabavi, fiksirajte ga u polozaju zatezanjem
matice sa druge strane pomocu francuskog klju-
¢aod8mm.

Odrzavanje

U okviru svakodnevnog odrzavanja i ¢is¢enja, nakon koris¢enja ocistite masinu od nakupljene prasine
i otpadaka plocica, podmazite vodice i obrisite ih krpom.

Teg za zasecanje-lomljenje, opremljen je lezajevima koji su samopodmazivi te ga nije potrebno
dodatno podmazivati. Ukoliko osetite otpor ispod tega za zasecanje-lomljenje, moZete podmazati



zglob tega i poluge. U slucaju da je potrebno ra-
sklopiti teg radi ¢iscenja nagomilane prljavstine,
koristite imbus klju¢ od 3 mm i francuski klju¢ od
7 mm.

Izbegavajte nagomilavanje smrvljenih osta-
taka plocica pod radnim stolom i oko lenjira.

Skladistenje i transport

Nakon zavrSenog posla, pripremite alatku za transport. Razmontirajte lenjir iz radne pozicije i odvr-
nite rucku, zatim ih postavite u poziciju za transport. Uvucena ivica lenjira treba da nalegne u kanal
u radnom stolu. Fiksirajte poziciju okretanjem rucke do kraja.




Originaalkasutusjuhend

81-SEERIA KERAAMILISE PLAADI LOIKUR @

81 kasildikur on professionaalne seade 5-19 mm paksuste keraamiliste plaatide 16ikamiseks. See
[6ikur on td6riist, mis tagab keraamika Idikamisel tippkvaliteedi madala hinna ja minimaalse ajaga.
Seadmega on kaasas 22 mm |6ikeketas glasuur-, graniit-ja marmorplaatide |6ikamiseks.

Enne tooriista kasutamist lugege kasutusjuhend kindlasti labi ja kontrollige seadme osade tehni-
list seisukorda. Puudujaakide (kvaliteedi voi koguse osas) korral p6érduge mutja poole.

Tookoha ettevalmistamine

B Pange |6ikur tasasele ja stabiilsele pinnale.

B Enne I6ikamist veenduge, et teie sdrmed ja kded on Idikamisalast ja to6pingi polsterdatud osast
eemal.

Loikamiseks ettevalmistatud plaat peab olema diges asendis, et valtida plaadi ootamatut nihku-
mist [dikamise ajal.

Veenduge, et |6ikeketas on korralikult paigaldatud.

To0 kaigus kahjustunud ketas tuleb kohe eemaldada ja uuega asendada.

Kasutage ainult tootja soovitatud originaalkettaid.

Enne kui alustate glasuurplaatide voi glasuurpinnaga terrakotaplaatide I6ikamist, pange kindlas-
ti katte kaitsekindad ja silmade ette kaitseprillid, et 16igatud plaatide teravate servadega ennast
mitte vigastada.

Enne alustamist kinnitage juhtlatt nelja
mutri abil alusele (m&lemale poole kaks). Parast
mutrite kasitsi kinni keeramist pingutage need
6 mm kuuskantvotmega.




Seadme korralikuks kokkupanekuks ja selle
mehhanismide reguleerimiseks kasutage komp-
lekti kuuluvaid votmeid (7-8 mm lehtvoti ning
2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm ja 6 mm
kuuskantvotmed).

Seade on varustatud liigutatava ja lukustatava joonlauaga |digete tegemiseks 0°-45° nurga
all ning kilgmise distantsihoidikuga sarildikamiseks. Distantsihoidiku abil saab kiiresti I6igata ilma
plaati pidevalt méotmata ja modtude markimiseta. Samuti aitab see ara hoida plaadi kontrollimatu
nihkumise. Seadme paremal kiljel on pikendatav toestus suurema stabiilsuse saavutamiseks suurte
plaatide I6ikamisel.




0°-45° nurga all l6ikamiseks keerake kaepide lahti, seadke joonlaud soovitud nurgale ja pingu-
tage kdepidet kuni ldpuni. Veenduge, et joonlaud lukustuks korralikult. X-pide on méeldud I6ikamis-
nurga seadmiseks, véimaldades joonlaua reguleerimist 15° kaupa.

Plaadi l6ikamine

Enne I6ikamise alustamist seadke I6ikeketas t66asendisse, pdorates hooba paremale. Pange plaat
toopingile glasuuritud pinnaga tlespoole ja seejarel tehke kriips plaadi kogu pikkuse ulatuses, p&6-
rates erilist tahelepanu plaadi servadele. Paksude plaatide puhul vbib kriipsu teist korda Ule teha,
jalgides, et teete selle tapselt samasse kohta.

Joonlaual on kaks skaalat, millest ks on ldigatud plaadi kilje méotmiseks ja teist kasutatakse
mootmiseks 45° nurga all [6ikamisel (plaatide diagonaalseks paigaldamiseks).
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Plaadi murdmine

Murdmisrakise langetamiseks liigutage hooba paremale. Langetage rakis plaadi pinnale umbes
10 mm kaugusele plaadi servast ja vajutage hoob tugevalt alla. Teisaldatav t66pink on mdeldud
plaatide tapseks murdmiseks piki kriipsu.




Loikeketta vahetamine

Kui markate plaadi |6ikamiskvaliteedi halvene-
mist, vahetage I6ikeketas kohe valja. Kulunud
ketta vahetamiseks keerake kinnituskruvi 4 mm
kuuskantvétmega lahti ja libistage ketas haarat-
sist valja. Paigaldage uus 22 mm x 5 mm x 2 mm
ketas ja keerake kinnituskruvi kinni.

TAHELEPANU! Kasutage ainult tooriista
tootja soovitatud kettaid.

Loikamise-murdmise rakise reguleerimine

Vertikaalse rakise 16tku reguleerimiseks tuleb koik kolm kuuskantkruvi 2 mm vétme abil kinni voi
lahti keerata. Kilgmise 16tku suurendamiseks I6dvendage kruvid, poorates votit vasakule. Kilgmise
|6tku vahendamiseks pingutage kruve, podrates votit paremale.

Kruvide pingutamisel olge ettevaatlik, sest kui |6tk on liiga vaike, on I6ikamise-murdmise rakise
likumine takistatud.

Horisontaalse rakise 16tku reguleerimiseks
tuleb 2,5 mm kuuskantkruvi kinni voi lahti kee-
rata. Kruvi iseenesliku lddvenemise valtimiseks
fikseerige selle asend vastumutriga, kasutades
8 mm mutrivotit.

Hooldus

Igapaevane hooldamine ja puhastamine seisneb seadme puhastamises sellele kogunenud tolmust

ja plaadi laastudest iga kord parast kasutamist ning juhtlattide maarimises ja puhtaks pthkimises.
Loikamise-murdmise rakis on varustatud isemaarivate laagritega, mis ei vaja taiendavat maari-

mist. Kui tunnetate vastupanu I6ikamise-murdmise rakise all, maarige rakise ja kdepideme Ghendus-



kohta. Kui kogunenud mustuse eemaldamiseks
tuleb rakis lahti monteerida, kasutage 3 mm
kuuskantvotit ja 7 mm mutrivotit.

Puldke valtida plaadipuru kogunemist t66-
pingi alla ja joonlaua Gmber.

Ladustamine ja transport

Too I6petamise jarel valmistage tooriist ette transpordiks. Votke joonlaud tddasendist dra ja keera-
ke kaepide lahti. Seejarel kinnitage need td66pingile transpordiasendisse. Joonlaua ots peab minema
toOpingis olevasse avasse. Fikseerimiseks keerake kaepide I6puni kinni.




Original Operating Instruction

81 SERIES CERAMIC TILE CUTTER @

81 manual cutter is a professional machine designed for cutting of 5mm to 19mm wide ceramic tiles.
The cutter is a tool which guarantees top quality ceramic tile cutting at a low price and in a short
amount of time. The machine comes with a 22mm cutting wheel for glaze, gres and marble cutting.

Before you start working make sure you read the manual first and check if all parts and elements
are in good technical condition. In case of any defects (qualitative or quantitative), please contact
the place of purchase.

Working station preparation

B Place the cutter on an even and stable ground,;

B Make sure you keep your fingers and hands away from the cutting zone or the cushioned part of
the workbench, before you make any cuts;

The tile prepared for cutting has to be properly located in order to avoid any unexpected dislo-
cation during cutting;

Check proper mounting of the cutting wheel;

Immediately remove and replace a wheel damaged at work with a new one;

Use only original wheels recommended by the manufacturer;

In case of cutting ceramics or terracotta with a glazed surface, make sure to wear protective glo-
ves and eye protection goggles in order to prevent getting cut with sharp tile edges or slivers of
cut material.

Mount the guide bar before the start by
screwing it onto the footing with four nuts (two
on each side). After tightening the nuts manual-
ly, use 6mm hex key for fastening.




To properly assemble the machine and
adjust its mechanisms, use keys from the set —
7-8mm flat wrench and 2mm, 2.5mm, 3mm,
4mm, 5mm and 6mm hex keys.

The machine has been equipped with a moveable ruler for making cuts at a 0°-45°angle locked
with a lever and a side spacer for serial cuts. The spacer enables quick cuts without constant meas-
uring and marking of required tile measurements. It also prevents uncontrolled tile dislocation. On

the right side of the device there is also an extendible support for increased stability while cutting
large tiles.




To make a cut at a 0°-45° angle, untwist the handle, set the ruler at a required angle and tighten
the handle until stop, checking if the ruler has been locked properly. X grip is useful for setting the
cutting angle, which allows for adjustment of the ruler by 15°.

Tile cutting

Set the cutting wheel in the working mode by rotating the toggle to the left before you start cutting.
Place a tile on the workbench with glazed side facing up and smoothly scratch the tile along its entire
length, precisely marking the edge of the tile. In case of thicker tiles, the scratch can be repeated, but
make sure it runs in the same place as previous ones.

The ruler has two scales, one of which is for measuring of the cut tile side, while the other is
used for measuring while making 45° angle cuts (for diagonal tile installation).
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Tile snapping

Move the toggle to the right in order to lower the breaking jig. Lower the jig onto the surface ca.
10mm from the tile edge and firmly push the lever down. The moveable workbench footing allows
for precise tile snapping along the scratched line.




Cutting wheel replacement

If you notice a visible deterioration of tile cut-
ting quality, replace the cutting wheel immedi-
ately. In order to replace a worn wheel, unscrew
the clamping screw using a 4mm hex key, and
slide out the wheel from the clamp. Place the
new 22mm x 5mm x 2mm wheel and tighten
the clamping screw.

ATTENTION! Use only wheels recommend-
ed by the tool manufacturer.

Cutting-snapping jig adjustment

Vertical jig play can be adjusted by all three hexagonal screws fastening or unfastening with a 2 mm
key. To increase the side play, unfasten the screws by rotating the key to the left. In order to reduce
the side play, fasten the screws by rotating the key to the right.

Be careful with screw fastening as excessive play reduction disables (blocks) proper movement
of the cutting-snapping jig.

Horizontal jig play can be adjusted by
2.5 mm hexagonal screw fastening or unfasten-
ing. In order to prevent the screw from self-loos-
ening, secure its position by tightening the
counter-nut with an 8 mm flat wrench.

Maintenance

For everyday maintenance and cleaning, clean the machine from aggregated dust and tile chips af-
ter use, grease the guide bars and wipe them clean.

The cutting-breaking jig is equipped with self-lube bearings and does not require additional
greasing. If you feel resistance under the cutting-snapping jig, you can grease the joint of the jig



with a handle. In case there is a need of jig dis-
assembly for removal of aggregated dirt, use a
3 mm hex key and a 7 mm flat wrench.

Try to prevent crumbled tile fragments from
gathering under workbench and around the
ruler.

Storage and transport

After finishing work, prepare the tool for transport. Uninstall the ruler from the working position and
untwist the handle, then mount them with the workbench in transport position. The inset of the rul-
er should slid into the hole in the workbench. Secure the construction by twisting the handle till stop.




